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Aparaty do_suchego oczyszczania gazow.

Zgloszono 11 kwietnia 1921 r.

Udzielono 4 maja 1926 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy aparatéw
do oczyszczania gazéw, a w szczegolnosci
aparatéw pracujacych na sucho, ktére uzy-
waja sie w celu usuwania czasteczek ko-
ksu, rudy, pylu wapniowego i podobnych
zanieczyszczen z gazéw uchodzacych z
wielkich piecéw i jednym z zadan wyna-
lazku jest budowa takiego urzadzenia, kto-
re posiada wigkszy stopien uzytecznego
dzialania, niz aparaty dotychczas uzy-
wane.

Dalszym przedmiotem wynalazku jest
Zbudowanie takiego aparatu do oczyszcza-
nia, ktéryby nie obnizal znacznie tempera-
tury oczyszczanych gazéw i w ktérym
przechodzace gazy napotykalyby mniejszy

opor niz w znanych dotycheczas tego rodza-
ju aparatach, ktéryby wymagatl bardzo ma-
to sily do wprawiania go w ruch, przy au-
tomatycznem dzialaniu aparatu.

Na rysunkach fig. 1 przedstawia prze-
kréj poprzeczny, aparatu do oczyszczania,

fig. 2 przedstawia przekr6j podluzny i
widok zboku,

fig. 3 przedstawia przekréj podtuzny i
widok zboku jednej czesci sktadowej apa-
ratu w powigkszonej skali,

fig, 4 — przekroj podtuzny kilku czeéci
sktadowych aparatu,

fig. 5 — widok zgoéry baterji, wykazu-
jacy dzialanie zaworéw i mechanizmu
wstrzasajacego,



fig,. 5a — widok szczegétowy jednego
z dragkéw sprzeglowych i mechanizmu
wiprawiajacego we ruch,

fig. 6 — widok boczny w powiekszonej
skali zaworu i mechanizmu wprawiajacego
w ruch zawér z wykazaniem szczegéh’)w te-
goz, :
fig. 7-— widok zgéry mechamzmu
przedstawionego na fig. 6,

fig. 8 — widok boczny odmiany apara-
tu do oczyszczania gazéw skladajacego sie
z baterji jednostek,

fig. 9 — przekrsj podtuzny odmiany a-
paratu. '

Aparat do oczyszczania gazu, przedsta-
wiony na fig. 1 do 7, sklada si¢ z szeregu
jednostek Y, o jednakowej budowie i dzia-
laniu tak, ze wystarcza opis szczegstowy
jednej z tych jednostek.

Scianki boczne 2 kazdej z jednostek ¥
posiadaja plaska przykrywke 3 i pochyte
scianki spodu 4 i 5 do ktérych przytwier-
dzone sg klosze zamykajace 6, 7 i 8, two-
rzac w ten sposéb zamknieta komorQ glow-
na A. :
Komora gltéwna, czyli wnetrze ‘kazde]
jednostki, jest podzielona na dwie czesci
B i C $ciankami poprzecznemi 9 i 10, kt6-
re koricza si¢ na pewnej odlegtosci od gor-
nej $cianki 3 i zdazaja wgére i nadét z
punktu polozonego cokolwiek wyzej ich
poziomej linji srodkowej, tworzac podko-
morg 11 w ksztalcie ostrostupa, Komora 11
posiada otwér u spodu zamykany kloszem
7 stuzacym do usuwania cial obeych, kt6-
re zbieraja sie w komorze, i ujécia gazu 24
i 25 w swoich §ciankach bocznych, Mata do
filtrowania 12 jest umieszczona w komorze

1 i lezy na kolnierzu 15 pod otworami 24
i 25. Trzpieni czyli pret 13 przechodzi przez
kierowniki krzyzowe 14 i swoim gérnym
koficem jest polaczony z mechanizmem
wstrzasajacym D, zaé jego dolny koniec
przechodzi przez otwér czesci 13° i zakon-
czony jest glowka 13b. Pret 13 moze sie
swobodnie przesuwaé nadél poprzez czesé

13¢, a gléwka jego 13b przeznaczona jest
do wstrzasania maty, przy ruchu preta ku
gorze,

Maty filtrowe 16 i 17 spoczywaja na
kolnierzach 18 i 19, umocowanych na bocz-
nych $ciankach 2 i na gérnych sciankach 9
i 10, zamykajac w ten sposob zgoéry prze-
dzialy b i ¢ komory glownej A.

Maty filtrowe 16 i 17 posiadaja dziala-
jace na nie trzpienie czyli prety 20 i 21,
ktérych gorne korice sa polaczone z mecha-
nizmami wstrzasajacemi Dd, za$§ dolne ich
kofice sa umieszczone w otworach czesci
wstrzasanych 16° i 17°, spoczywajacych na
odpowiednich matach. Prety 20 i 21 maja
gtowki 20° i 21° a to w celu wywolywania
wstrzaénien czesci 16° i 17° przy ruchu
trzpieni ku goérze.

Maty filtrowe moga byé dowolnej bu-
dowy, lecz najlepiej je robi¢ z welny me-
talowej, zawartej pomigdzy dwoma arku-
szami siatki drucianej albo tez moga by¢
zastosowane inne od4pow1edn1e $rodki u-
sztywniajace.

Glowny przewéd gazowy 22 przechodzi
wzdluz baterji i posiada rury odgaleziaja-
ce si¢ 23, dochodzace do podkomory 11
kazdej jednostki, ponizej maty filtrowej
12. Gaz, wchodzacy rura 23, przechodz
poprzez mate filtrowa 12 i dalej wychodzi
otworami 24 i 25 do oddzialéw B i C glow-
nej komory, nastepnie przez maty 16 i 17,
umieszczone ponad wylotami 24 i 25 do
gornej czesci gléwnej komory A.

Komora gléwna A zaopatrzona jest w
rure wylotowa 26, wychodzaca z jej gor-
nej czeéci ponad matami 16 i 17. Rura 26
posiada zawér 28 z klapa zaciskowa 28a,
polaczona z kadlubem zaworu w ten spo-
sob, ze normalnie jest on zamknigty zapo-
moca dZwigni z ciezarkiem 28b. Rura 26
jest polaczona z gérnym przewodem gazo-
wym, ktéry odprowadza oczyszczony gdaz
do odpowiednich miejsc rozdzielczych.

Wstrzasacze D i Dd moga byé budowy
dowolnej i sa uruchomiane automatycznie,



zapomocy, sprzegla 35, osadzonego na wale
36, przechodzacym| wzdluz baterji poje-
dyficzych aparatéw i otrzymujacym naped
albo od silnika pradu stalego x i potaczo-
nych z nim trybéw: 36a, albo od silnika pra-
du zmiennego w 1 po&a‘ozonych z nim try-
béw 36b. ‘

Sprzegta 35 sa automatycznie wlaczane
i wylaczane co pewien zgoéry okreslony
czas zapomoca drazkéw sprzeglowych 39,
ktére sa wprawiane w ruch kulakiem 37
na wale 38, poloZzonym réwnolegle z wa-
tem 36. Wal 38 jest stale napedzany try-
bami 38a, ktére zazebiaja sig z trybami 38b
walu napedowego 36.

Zawér 28a jest wiprawiany w ruch na-
daznie- synchronicznie z mechanizmem
wstrzasajacym D i -Dd, zapomoca mecha-
nizmu drazkowego 29, wiprawianego wi ruch
zapomoca kutaka 30, osadzonego na wale
38; kulak ten tak jest ustawiony i ma taki
ksztalt, ze utrzymuje mechanizm drazko-
wy i zawér otwarty w czasie wigkszej cze-
$ci kazdego obrotu i zmusza mechanizm
drazkowy i zawér do oddzialywania na
drazek z ciezarkiem 28b w kierunku za-
mkniecia zaworu w ciagu mniejszej czeéci
kazdego obrotu. Dziatanie kutaka 30 jest
tak obliczone co do czasu, ze zawér 28a
pod wplywem dzialania obcigzonego cie-
zarkiem drazka 28b jest zamkniety w cza-
sie gdy mechanizmy wstrzasajace D i Dd
sa wprawiane w ruch zapomoca wlaczania
sprzegiel 35 tak, Ze gaz z pcjedyriczych
aparatéw nie moZe przechodzié, gdy maty
sa czyszczone.

Wstrzasajace mechanizmy D i Dd sa te
same dla kazdego z wielu oddzielnych a-
paratow. ‘

Gaz z wielkiego pieca lub innego zré-
dfa wchodzi do gléwnego przewodu 22,
przeplywa przez odgalezienie 23 do pod-
komory 11, podnosi si¢ ku gorze poprzez
mate filtrowa 12, nastepnie przez otwor
lub wylot 24 i 25 do komér B i C i dalej
ku gérze poprzez maty filtrowe 76 i 17 do

gornej czesci komory gléwnej A, nastepnie
wychodzi rura odprowadzajaca gaz czysty
26, wreszcie do przewodu 27 pmowadzqce-
go do miejsca zuzycia gazu,

Co pewien zgéry okreslony czas maty
filtrowe 12, 16 i 17 automatycznie ' sa
wstrzasane zapomoca pretéw 13, 20 i 21
i mechanizméw wstrzasajacych w celu usu-
niecia osiadajacego na nich kua-zu i cza,ste«k
cial obcych. -

Jak to bylo zaznaczone cala.czynnoéé
urzadzenia odbywa sie automatycznie, Me-
chanizm drazkowy 29 jest wprawiony w
ruch zapomoca kutaka 30 i zamkniety za-
woér zaciskowy 28a¢. Jednoczeénie z za-
mknieciem zaworu 28a, mechanizm wstrza-
sajacy D wprawia si¢ w ruch, za§ kurz i
inne obce czastki usuwane sa z mat filtro-
wych i spadaja na sp6d komér, Kurz jest .
usuwany z komér B i C i 1/ zapomoca o-
twierania kloszéw czyli zaston 6, 7 i 8, pod-
czas gdy tarcza zaworu 28a jest zamknieta,

Na fig. 8 i 9 przedstawiona jest odmien-
na budowa aparatu do oczyszczania ga-
z0w, posiadajaca ceche ogélna wynalazku
niniejszego. Aparat ten sktada sie z wielu
poszczegblnych aparatéw o budowie po-
dwoéjnej, z ktérych kazdy sklada sie ze
$cianek bocznych 50, sklepionej przykrywy
51 i ze zwezajacej sig czesci dolnej, rozdzie-
lonej pochylemi ku dotowi écianami 52 tak,
ze tworzg sie dwa leje 53 i 54, zamkniete
kloszami lub zaslonami 53a i 54a.

Poszczegolne aparaty spoczywaja na
odpowiednich stupach pionowych 55, umie-
szczonych na podstawach 55¢ i posiadaja
odpowiednia nadbudowe 56, urzadzona po-
nad aparatami w celu osfony mechanizméw
czynnych.

Pojedyficza mata filtrowa 57 skladaja-
ca sie z wielu warstw wstawiona jest do
poszczegblnych jednostek aparatu Yy i
zwykle pozostaje pomiedzy kolnierzami 58
odpowiedniego kanatu, zrobionego naoko-
to wnetrza kazdej jednostki. Mata jest po-
laczona z mechanizmem wstrzasajacym D,
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zapomoca, preta 59, ktérego dolny koniec
przechodzi poprzez otwory w czesci 60, le-
zacej na macie; pret posiada gtowke 61, w
celu pedniesienia czeSci 60 W chwili gdy
pret wistrzasajacy idzie ku gorze.

" Wistrzasacze D? sa urzadzone tak, Ze
c‘rgn)’__pew‘ie-n czas, zgory okreslony, prety 59
sa poruszane zapomoca odpowiedniego me-
chanizmu (na rysunku nie wskazanego) i w
ten sposéb wstrzasaja maty.

Gléwny przewdd 62 zasilajacy,
pcdawczy polozony jest wzdluz baterji po
jednej stronie oddzielnych aparatéow (jed-
nostek), posiadajacych odgalezienie 63,
wchodzace pod mate.57 w kazdym apara-
cie, tudziez gléwny przewod wylotowy 64,
potozony wzdtuz drugiego boku bateriji i

polaczony z kazdym aparatem zapomocy
" odgalezienia 65, ktéry taczy sie z aparatem

powyzej maty 57,

Zawér zaciskowy 66, jest umieszczony
w kazdem odgalezieniu 65 i posiada me-
chanizm drazkowy i diwignie cigzarkowa
68. Dzwignia 68 jest urzadzona tak, ze nor-
malnie utrzymuje zawér 66 w stanie za-
mknigcia, za§ mechanizm 67 jest wprawia-
ny w ruch zapomoca kutaka 69 umieszczo-
nego na wale napedowym mechanizmu
wstrzasajacego D?, w celu otwierania za-
weru wbrew dziataniu dZwigni z ciezar-
kiem 68 w czasie, zgéry okreslonym, i w
celu spuszczania zaworu pod wplywem
dziatania tejze dZwigni z cigzarkiem 68
jednoczeénie z puszczaniem w ruch mecha-
nizmu wstrzasajacego tak, ze doplyw ga-
-zu wstrzymuje si¢ na czas, gdy maty sie
czyszcza,

Dziatanie tej zmodyfikowanej baterji
poszczegdlnych aparatéw jest automatycz-
ne i w ogélnoéci takie same jak i dzialanie
aparatu w wykonaniu poprzedniem z tym
wyjatkiem, ze gaz przechodzi tylko przez
jedna mate filtrujaca, gdy tymczasem w
postaci poprzednio opisanej, przechodzi on
przez kilka mat.

czyli

Zastrzezienia patentowe.

1. Aparat do suchego oczyszczania
gazu, znamienny tem, ze sklada sie z ba-
terji oddzielnych aparatéwi zaopatrzonych
wewnatrz w maty filtrowe i urzadzenie do
nadawania ruchu wstrzasajacego tym ma-
tom, v '

2. Aparat wedtug zastrz. t, znamien-
ny tem, ze posiada kilka mat filtrowych, u-
mieszczonych wewnatrz kazdego z oddziel-
nych aparatéw oraz rure doplywowa i wy-
lotowa, do gazu.

3. Aparat wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze rura doptywowa i wylotowa do
gazu zaopatrzone sa w przyrzady do jed-
noczesnego zamykania rury wylotowej z
chwilg nadawania ruchu WStr‘zq'saJia‘cego
W,sgf)_om:nianym matom,

4. Aparat wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kazdy z oddzielnych aparatéw
zawiera jedna mate filtrowa umieszczona
wewnatrz,

5. Aparat wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, zZe rury doplywowe gazu potaczo-
ne s z komorami kazdego aparatu pod ma-
tami, a rury wylotowe potaczone sa z ko-
morami ponad temi matami.

6. Aparat wedlug zastrz, 5, znamien-

‘nir tem, ze posiada zawér zaciskowy, przy-

stosowany do zamykania rury wylotowej,
oraz urzadzenie do jednoczesnego zamyka-
nia tego zaworu w czasie nadawania ruchu
wstrzasajacego wspomnianej macie.

7. Aparat wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zawiera komore gléwna, podko-
mor¢ wewnatrz. tej komory gltéwnej, mate
filtrowa wewnatrz tej podkomory, inne
maty filtrowe, umieszczone wewnatrz
wspomnianej komory gltéwnej, rure wloto-
wa, laczaca sie¢ ze wspomniana podkomo-
ra, otwory wylotowe, laczace wspomniang
podkomore ze wspomniang komora, gtéwna,
rure wylotowa, taczaca sie ze wspomniang
komora, gléwna ponad: matami, oraz urza-



dzenie do nadawania ruchu wstrzasajacego morach, podkomorach i mad podkomorami
w okreslonym zgéry czasie wspommnianym poprzecznie.

matom filtrowym.

8. Aparat wedlug zastrz. 5, 6, 7, zna-
mienny tem, ze sklada sie z calego szeregu
jednostek lub aparatow.

9. Aparat wedlug zastrz, 8, znamien-
ny tem, ze maty filtrowe utozone sa w ko-

Fred Ernest Kling.

Luther Burdick Weidlein.

Fegd.
[y
(( 27
\ ) 2z
28/
2, Y (
Y || 27 h\gs
| : ' d
ir
2 Y
Y|l
26
Yy 28
. 74
2 |IY
L 22222 26
ri|l!
e/ | 2
— [
27
LI Vil .
27 22
. - |
< 2 >4 26 '
2
.:
z ‘f”
[ al

Zastepca: I. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.



[

YA

g |
/1

> [
Gl cercriil i i, Vi

Y SN

74

%
%
/
D ]
Dd
Y IR AR
— £ 5/ A 2r =
20’ 06’ 2 7 @d - //
e |, ‘
B 1S
2 1F
- & -
» 45 . o
? w0
” N
N
\ -
& e o
\
N
§

Do opisu patentowego Nr 4840,
Ark. 2,




Ark. 3.

patentowego Nr 4840.

Do

S

)
N
A
”

N / D M/T N,

2 0 0727, 7 7 7
| | 3> i N I -
\\ < i .M/,: A\
NANAANANAANNNNN \\\\\\N\\\\N\ 000000000000
2

Fégf 4.




. |
Q“n
™ 9 AR (RERRARRARIRRRR IR
3 Y
&’ §§ P {© ©
N
N ¢ « )
3] e8NS &‘; N
8 3 ® ©
n
3 o NY[[& &
© . g“%
“
N
3 e ©
\‘u
R 1N b
t ggi © ©
N W
3R 3 z-:;ﬂ—m“b&
: ol ke L
8 ©
H
Yy ] N &g
Q
3 "%g%:" N
=] 1)
2 gg ®
,
[
)
N XN BRI
h
8 &,&5© © ©
- G
\\ “
(n9 Nel& 0 S
-3 3 }&
b Glg"v © ©
=1
5%

Do opisu patentowego Nr 4840,
Ark, 4.

N\\N\N\N \\\‘“\ NNNANNANANANNNNRANY

8




Do opisu patentowego Nr 4840.
Ark. 5.

PN
TR
\,’

o=
T
<y

|
&




Do opisu patentowego Nr 4840

Ark. 6.

N\

L 5 AY

N

el

ot ]




No opisu

patentowego Nr 4840.

B2,

5 S8~ —~
=4 = h=4 =3 = p=4
— o — | N——gco—— ™ g0 —

2% »E£E
e H e H T
&5
oS #X K .%\ﬁ \
&L VY. ¢ A
i L og | | os § og a
= , = [ ; |
09, zs 2 5% o9 . C ’
- Az //\\ \ /.(\\
=
[eo] [ Too] T [es] |
- I
r9




Do opisu patentowego Nr 4840.
Ark. 8.

Y 4
4 62
68. 65
®
VAR -D¥
59 57 g
3 %
6/ 60 57 7%
s&—i- FERST o ’“g‘:{;} " 1 58
¢ p
U —350 Y‘y (
52
C
53 32
s 5482 S
N\
4
H—85 N—355
il 55 55 °

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL4840B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


