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(54) Nazev prihlasky vynalezu:
Rotorovy dopFadaci stroj a zpiisob
obnovovani pfedeni na pracovnim misté
rotorového dopiadaciho stroje

(57) Anotace:
Rotorovy dopradaci stroj s mnozstvim vedle sebe
uspotadanych pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje
spfadaci jednotku (1) pro vyrobu pfize (2), snimac (3)
kvality a pfitomnosti p¥ize (2) propojeny s fidici
jednotkou (6) pracovniho mista stroje, jiZ je ovladano i
odtahové ustroji (4) pfize (2) a mezizasobnik pfize (2), a
navijeci tistroji (5), v jehoZ navijecich ramenech (53)
sptaZenych se zvedacim Ustrojim (54) propojenym
s fidici jednotkou (7) pracovniho mista stroje je uloZena
civka (52), ktera pfi navijeni dosed4 na hnaci valec (51).
Spréadaci jednotka (1) obsahuje podavaci ustroji (11)
pramene (20) vlaken, jehoZ vystupu je pfifazeno
ojednocovaci astroji (12), na které navazuje dopravni
kanal (131) ojednocenych vlaken (21) dstici do
spradaciho rotoru (140). Spiadaci rotor (140) je tvofen
oboustranné otevienym rotorem opatfenym individudlnim
pohonem integrovanym do magnetického loZiska (146),
které je spolu s pohonem a spfadacim rotorem (140)
uspofadéno v odklopitelném viku (14) spfédaci jednotky
(1), z néhoZ je vyptadana pize (2) odvadéna odtahovou
vyvodkou (144). Spradaci rotor (140) je uloZen
v podtlakové komote (16) spiazené podtlakovym
kanalem (161) se zdrojem podtlaku a magnetické loZisko
(146) s integrovanym pohonem spiédaciho rotoru (140)
jsou propojeny s fdici jednotkou (7). Odklopitelné viko
(14) sptadaci jednotky (1) je spfazeno s prostfedkem
(151) pro jeho alespoii &astedné automatické odklopeni
k automatickému nasavéni konce pfize (2) do
podtlakového kanalu (161) mimo okraj vstupniho otvoru
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Rotorovy dopfadaci stroj a zpusob obnovovani pfedeni na pracovnim
misté rotorového dopfadaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka rotorového dopiadaciho stroje s mnozstvim vedle sebe
uspofadanych pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje spiadaci jednotku pro
vyrobu pfize, snima¢ kvality a pfitomnosti pfize propojeny s fidici jednotkou
pracovniho mista stroje, jiz je ovladano i odtahové ustroji pfize s bubnovym
mezizasobnikem pfize, a navijeci Ustroji, vjehoZz navijecich ramenech
sprazenych se zvedacim Ustrojim propojenym s fidici jednotkou pracovniho
mista stroje je ulozena kfizova civka, ktera pfi navijeni dosed4 na navijeci
valec, pfiemz spfadaci jednotka obsahuje individualnim pohonem propojenym
s fidici jednotkou pracovniho mista stroje opatiené podavaci ustroji pramene
vidken, jehoZ vystupu je pfifazeno ojednocovaci ustroji, na které navazuje
dopravni kanal ojednocenych vidken dstici do spradaciho rotoru, ktery je tvofen
oboustranné otevienym rotorem opatfenym  individudlnim pohonem
integrovanym do magnetického loZiska, které je spolu s pohonem a spradacim
rotorem uspofadano v odklopitelném viku spfadaci jednotky, a z né&hoz je
vypfadana pfize odvadéna odtahovou vyvodkou, pfitemz spiddaci rotor je
ulozen v podtlakové komofe spiaZené podtlakovym kandlem se zdrojem
podtlaku a magnetické loZisko s integrovanym pohonem spradaciho rotoru jsou

propojeny s fidici jednotkou pracovniho mista stroje.

Dale se vynalez tyka zplisobu obnovovani pfedeni pfize na pracovnim
misté rotorového dopfadaciho stroje, jehoz kazdé pracovni misto obsahuje
spradaci jednotku s oboustranné otevfenym spiadacim rotorem, do néhoz se
vstupnim otvorem pfivadéji ojednocend vidkna z pramene vlaken a vystupnim
otvorem se pomoci odtahového Ustroji odtahuje prize, ktera se v navijecim
zafizeni naviji na civku, pfi¢emz se mezi spfadacim rotorem a odtahovym
ustrojim sleduje pfitomnost a kvalita pfize snimadéem a &innost véech
prostfedkd pracovniho mista se sleduje a ovlada tidicim programem, jimz je
vybavena fidici jednotka pracovniho mista a jimz se sleduji a ovladaji

individualni pohon podévaciho ustroji pramene vlaken, individualni pohon
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oboustranné otevieného spradaciho rotoru, tvofeny elektrickym motorem,
integrovanym do magnetického loziska, snimaé kvality a pfitomnosti piize,
individuaini pohon otoéného bubnu mezizasobniku pfize a individudini pohon
kompenzaéniho rotatniho raménka mezizasobniku pfize, ktery je soudasti
odtahového Ustroji, pohon zvedaciho Ustroji civky, pfi¢emZ magnetické lozisko
je spolu s integrovanym motorem a spfadacim rotorem uloZeno v podtlakové

komofe spfaZzené podtlakovym kanalem se zdrojem podtlaku.

Dosavadni stav techniky

Rotorové dopfadaci stroje obsahuji mnozstvi vedle sebe usporadanych
pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje podavaci Ustroji pramene vidken, na
néz navazuje ojednocovaci Ustroji, z néhoz jsou ojednocend vidkna piivadéna
do spfadaciho rotoru, v némz se pretvaii na piizi, ktera je ze spfadaciho rotoru
odtahovana odtahovym dstrojim a v navijecim Ustroji je navijena na civku.
Pfitomnost a kvalita vypfadané pfize je sledovana snima&em uspofadanym
pied odtahovym ustrojim pfize.

Rotorové dopiadaci stroje jsou v soudasné dobé& podle typu obsluhy
rozdélovany na ruéni, poloautomatické a automatické. U poloautomatickych
rotorovych dopfadacich stroj0i provadi nékteré obsluzné ukony obsluha a
nékteré ukony jsou provadény automaticky prostfedky pracovniho mista stroje,
které se na kazdém pracovnim misté opakuiji.

US 7377094 B2 popisuje rotorovy dopfadaci stroj s mnozstvim
pracovnich mist, znichz kazdé ma spradaci jednotku pro vyrobu pfize,
odtahovy mechanizmus pfize a navijeci zafizeni pro vyrobu kFizovych civek,
které jsou rotaéné uloZeny v civkovych ramenech, a navijeci zafizeni ma hnaci
valec civky, kazda spfadaci jednotka ma spiadaci rotor otadejici se ve
spradacim télese vysokou rychlosti, ojednocovaci véleéek pramene viaken a

podavaci valeCek pramene vlaken pohanény samostatnym pohonem.

Kazdy odtahovy mechanizmus pfize je pohanén samostatnym pohonem
a kazdy samostatny pohon odtahového mechanizmu pfize je vratny. Na
kazdém pracovnim mist& jsou proto umistény vyluéné pro pfisludné pracovni
misto a oddélené od ostatnich pracovnich mist:
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(i) mechanizmus pro definované odstfizeni délky piize ziskané obsluhou
manualné z kfiZové civky pfislusného pracovniho mista,

(i) zasobnikovy mechanizmus pro pfijimani ur¢itého mnozstvi prize,

(iii) hnaci mechanizmus, ktery mize byt aktivovan cilenym zpiisobem pro

zvednuti kfiZzove civky pfisludného pracovniho mista od hnaciho valce civky, a

(iv) manudiné aktivovatelny Fidici mechanizmus uréeny k aktivaci pohonu
odtahoveho mechanizmu pfisluSného pracovniho mista b&hem zapradaciho
procesu, a dale kaktivaci pohonu poddvaciho véletku pramene vidken
pfisludného pracovniho mista, a hnaciho mechanizmu k uvolnéni zvednuti
kiizové civky pfisludného pracovniho mista podle predem uréeného

zapiadaciho programu.

Hlavni nevyhodou tohoto fe$eni je nutnost manudini &innosti obsluhy
v kazdem cyklu obnovovani pfedeni na pracovnim misté.

Proto je snahou zajistit, aby prostfedky pracovniho mista umoziiovaly
alespoit v nékterych piipadech piné automatické obnoveni predeni pfize po
jeho predchozim pferuseni a tim vyznamné snizily naroky na lidskou obsluhu.

Dobré predpoklady pro uskute¢néni tohoto zaméru se jevi u rotorovych
dopradacich strojl, jejichZz pracovni misto obsahuje spfadaci jednotku, jejiz
spfadaci rotor je tvofen oboustranné otevienou spiadaci miskou souose
ulozenou na elektromagneticky funkéni &asti radidlniho elektromagnetického
loziska a elektrického rotaéniho pohonu individudiniho elektromagnetického
loziskového a hnaciho systému, u nichZ je plvodni spiadaci rotor, tvofeny
spradaci miskou, obvykle jednostranné otevienou a pevné ulozenou na hfideli,
nahrazen integrovanym spfadacim rotorem zahrnujicim jak funkéni elementy
pro predeni, tak elementy pro pohon a stabilizaci, uloZenym
v elektromagnetickém loZisku a pohanénym elektrickym rotaénim pohonem
podle WO 2008/08(/{672 nebo CZ 29{707.

Uvedené feSeni integrovaného spfadaciho rotoru prokézalo
v dlouhodobych zkouskdch svoje schopnosti a moznosti uplatnéni na
rotorovych dopfadacich strojich, a proto bylo dale rozvijeno. Navic je u tohoto
uspofadani prichodu materidlu pfedpoklad vyznamné niz$iho usazovani

necistot v drazce spfadaciho rotoru — viz ¢lanky Nield, R Abadeer, E .F.:
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Deposits in the rotor groove in open end spinning, Part I. — IV. Journal of the

Textile Industry Vol. 70 No. 7. — No. 9. (1979) vlivem opaéné rotace konce
pfize v drazce spfadaciho rotoru.

= Podle CZ PV 2012 - 592 je integrovany spiadaci rotor spolu
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s individualnim elektromagnetickym loZiskovym a hnacim systémem uspofadan
ve viku spifadaci jednotky a podavaci Ustroji pramene vldken a ojednocovaci
dstroji pramene vldken jsou uspofadany v télese spfadaci jednotky, pfitemz
viko spfadaci jednotky je uspofadano nad télesem spiadaci jednotky a je od
télesa spfadaci jednotky odklopné. Toto usporadani umozfiuje piedeni
s otatkami spradaciho rotoru az 150 000 min™' a vysSimi a pfi tom predstavuje
konstrukéné jednoduché a ekonomicky nenaroéné feseni véech uzll spiadaci
jednotky, zejména fidici a vykonové elektroniky elektromagnetického
loZiskového a hnaciho systému, chlazeni a uloZeni statoru radidlniho
elektromagnetického loZiska a statoru elektrického rotaéniho pohonu a
uspofadani odvodu necistot ze zény rozéesavani vidken. Viko se odklapi
smérem nahoru a pfi odklopeni je integrovany spradaci rotor fixovan
magnetickym polem permanentnich magnetil radialniho elektromagnetického
loZiska ve stabilni poloze a jeho spiadaci miska je tak dobre pfistupna pro
obsluhu, kterda mlze integrovany spiadaci rotor s miskou v piipadé potreby i
snadno vyjmout.

Po pferuseni pfedeni na pracovnim misté poloautomatického rotorového
dopradaciho stroje obsluha na pracovnim misté provede piipravné kroky pro
obnoveni pfedeni, t. vycisti spradaci rotor, vyhleda konec pfize, ruéné odméii
delku pfize potfebnou pro zapfedent, pfipravi konec pfize pro zapfedeni a tento
navede do vystupniho otvoru odtahové vyvodky nebo odtahové trubi¢ky, podie
usporadani pracovniho mista stroje. Pfes odtahovou vyvodku nebo trubicku se
konec pfize nasaje v dlsledku podtlaku ve spradaci komore, v niz je ulozen
spradaci rotor. Nasledné obsluha manudlné aktivuje fidici mechanizmus
pracovniho mista pro automatické obnoveni piedeni, pfipadné je proces

automatického obnoveni pfedeni aktivovan zavienim vika spradaci jednotky.

Zjednoduseni procesu obnovovani piedeni popisuje CZ 30:?(%13 B6, u
N
nehoZ se pfize po vycisténi spiadaciho rotoru zavede do odtahové trubi¢ky bez

predchoziho odméfovéani délky potiebné pro zapfedeni a pies odtahovou
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trubiku a odtahovou vyvodku se nasaje az do podtlakového kandlu spiadaci
jednotky, pfi€emz prochazi vstupnim otvorem spfadaciho rotoru. K pferuseni
pfize a vytvofeni zaptadaciho konce pfize dojde okrajem spfadaciho rotoru
po/pfi zahajeni procesu obnovovéni piedeni. Cinnost obsluhy a viiv na kvalitu
zapfedku prostfednictvim piipravy konce pro zapfedeni je u tohoto Fedeni
zmensena, ale jeji pfitomnost je u kazdého zapiedeni stale nutna.

Cilem vyndlezu je ddle sniZit potfebu manualni prace obsluhy pfi
obnovovani pfedeni na poloautomatickych rotorovych dopfadacich strojich a
realizovat alespori &ast zapfedeni piné automaticky.

Podstata vynalezu

Cile vynédlezu je dosazeno rotorovym dopiadacim strojem podile
vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze odklopitelné viko spfadaci jednotky
je spfazeno s prostiedky pro jeho alespoii &asteéné automatické odklopeni
k nasavani konce pfize do podtlakového kanalu a pro preruseni pfize okrajem
spradaciho rotoru, které jsou ovladany Fidici jednotkou pracovniho mista stroje
a zarovefi je opatfena prostiedky pro odklopeni vika pro manudlini vycGisténi
spfadaciho rotoru nebo pro jeho vyménu obsluhou. Vzhledem k tomu, e je
statisticky prokazano, zev uspofadani spiadaci jednotky s oboustranné
otevienym rotorem opatfenym individudlnim pohonem integrovanym do
magnetického loZiska dochazi k velmi malému ukladani negistot, Ize v mnoha
pfipadech obnovit pfedeni na pracovnim mist& bez dikladného mechanického
Cisténi drazky spfadaciho rotoru. Proto se jevi ekonomitt&j§im uginit na
pracovnim misté hned po pferuseni predeni jeden pokus o obnoveni piedeni
samostatné vyhradné prostfedky pracovniho mista a teprve v pfipadé jeho
neuspéchu pfivolat obsluhu.

S fidici jednotkou jsou déale spojeny oba pohony bubnového
mezizasobniku pfize, jehoZ ototny buben je spfazen s prvnim obousmémym
pohonem a rotacni kompenzaéni raménko je spfazeno s druhym obousmérnym
pohonem, napfiklad podle patentu CZ 30%@80.

Spolehlivost automatického obnoveni predeni se zvysi, tvofi-li bubnovy

mezizasobnik pfize s otoénym bubnem a rotaénim kompenzaénim raménkem
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odtahoveé Ustroji pfize, to znamena, Ze piize je ze spiadaci jednotky
odtahovana pfimo oto€nym bubnem bubnového mezizasobniku, pfi¢emz
prochazi pfes snima¢ kvality a pfitomnosti piize. U tohoto usporadani se
vyznamné zkrati ¢asy pii zastavovani pfedeni na pracovnim misté za
soucasného zvySeni Uspésnosti zastaveni konce piize ve spradaci jednotce,
coz umozZfiuje vyvolani automatického zapfadaciho cyklu prostfedky pracovniho

mista stroje s vysokou pravdépodobnosti Gisp&sného zapieden.

Ktomu je dileZité, aby bubnovy mezizasobnik byl na svém obvodu
schopen uloZit alespofi délku pfize odpovidajici maximalni délce mozné
pfedpokladané vady pfize, délce pfize potfebné pro nasledné zapiedeni a
délce pfize potfebné pii ukon&ovani predeni pro zastaveni civky bez pretrhu
prize.

Pfi tom je vyhodné, je-li fidici jednotka pracovniho mista stroje opatiena
prostiedky pro sledovani a fizeni &innosti vech akénich &len a snimadd
prislusného pracovniho mista stroje, jimiz pfi pozadavku na ukonéeni predeni
na pracovnim misté pfedeni ukonéi a vyhodnoti pitomnost pfize ve vystupnim
otvoru spradaci jednotky po ukon&eni pfedeni, pfiemsz v pfipadé nepfitomnosti
pfize vyda signal k pfivolani obsluhy a v pfipadé piitomnosti pfize uvede do
¢innosti prostfedky pracovniho mista pro automatické obnoveni pfedeni a
pokud se pfedeni obnovit nepodafi, vyda signal k pfivolani obsluhy. Véasné
rozhodnuti o pfivolani obsluhy pouze v nezbytnych pfipadech dale etii ¢as a
zvySuje ekonomiénost vyuZiti stroje, nebot zabrani provadéni pokusu o
obnoveni pfedeni bez pfitomnosti pfize ve spfadaci jednotce, ktery by byl zcela
jisté neuspésny.

Na kazdém pracovnim misté jsou s fidici jednotkou pracovniho mista
s cilem synchronizace jejich &innosti propojeny alespori individualni pohon
podavaciho Ustroji pramene vldken, individualni pohon spradaciho rotoru spolu
s pfislusnym magnetickym loZiskem, oba individuaini pohony bubnového
mezizasobniku pfize, pohon zvedaciho mechanizmu civky navijeciho ustroji,
pohon otevirdni vika spradaci jednotky a snimag pfitomnosti a kvality pfize a
zafizeni pro v€asnou detekci pretrhu pfize, pfiemz pro odstrafiovani vad a

pfetrhil je v fidici jednotce ulozen program pro jejich odstranéni a opétné
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zapredeni, pfiCemz pokud k zapfedeni nedojde, vyda Fidici jednotka pracovniho
mista signal pro pfivolani obsluhy.

Zkraceni ¢asu pro obsluhu pracovniho mista se dosahne, pokud fidici
jednotka navazné na signal k pfivolani obsluhy vyda povel k automatickému
odklopeni vika spfadaci jednotky do piné oteviené polohy prostiedkem
pracovniho mista stroje, takze viko je pfi pfichodu obsluhy jiz oteviené a

obsluha miize zahdjit Cisténi spiadaciho rotoru.

Dalsiho zdokonaleni se dosahne piivedenim proudu tlakového vzduchu
smeéfujiciho do spiadaciho rotoru k odstranéni negistot a zbytkd vidken, které
se v ném usadily béhem pfedchazejictho piedeni, ktery je fizen fidici jednotkou
pracovniho mista stroje. Cisténi probiha obvykle pii ¢aste€né otevieném viku
spfadaci jednotky a necistoty jsou po uvolnéni tlakovym vzduchem odvadény
do podtlakového kanalu spfadaci jednotky.

Z hlediska jednoduchosti konstrukce a spolehlivosti funkce se jevi
vyhodné, je-li proud tlakového vzduchu vytvaren jednou nebo nékolika tryskami
usporadanymi ve vrchliku vydsténi dopravniho kanélu pro piivod ojednocenych
vidken, ktery je umistén proti vstupnimu otvoru oboustranné otevieného
spiadaciho rotoru.

Pro ukonceni pfedeni pfi pfirozeném nepiedpokladatelném pietrhu piize
behem piedeni je fidici jednotka pracovniho mista sprazena se zafizenim pro
v€asnou detekci pretrhu piize na pfisluéném pracovnim misté. Reakce tohoto
zafizeni, fidici jednotky pracovniho mista a ¢lent spradaciho mista zajistujicich
ukondCeni pfedeni na pracovnim misté musi byt tak rychla, aby konec pretrzené
pfize zlstal ve spradaci jednotce. Tomu napomaha rychl4 reverzace otoéného
bubnu mezizasobniku pfize a dostate¢né mnoZstvi pfize na otoéném bubnu
mezizasobniku.

Zafizeni pro v€asnou detekci pietrhu pfize na pracovnim misté maze byt
tvoreno napiiklad detektorem aktualniho pfikonu motoru individualniho pohonu
spfadaciho rotoru integrovaného do magnetického loZiska (viz CZ 2012-0720
A3) a/nebo zafizenim pro méfeni napéti pfize pii pfedeni, které je usporadéano ‘

pred odtahovym ustrojim, pfipadné mizZe byt toto napéti pfize sledovéano
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prostrednictvim méfeni mechanického momentu, potiebného k pohanéni bubnu
bubnového mezizésobniku.

Pro umoznéni zapfadani po zésahu obsluhy je fidici jednotka kazdého
pracovniho mista spfazena s prostfedkem pracovniho mista pro zahajeni
zapradani obsluhou.

Timto prostfedkem pfitom mdze byt tlagitko, nebo snimaé polohy
odklopitelného vika spradaci jednotky.

Dalsiho zdokonaleni funkce se doséhne, je-li kompenzaéni raménko
rotacniho bubnového mezizasobniku pfize spfaZeno s prostiedkem pro méfeni
jeho mechanického momentu, ktery je spfazen s fidici jednotkou pracovniho
mista, ktera je opatiena prostiedky pro vydani signalu k zastaveni pfedeni a
pivolani obsluhy v pfipadé poklesu tohoto momentu na nulu z divodu pretrhu
pfize pfed navijecim Ustrojim. Timto zplsobem je mozné detekovat pietrh piize
mezi bubnovym mezizasobnikem a navijenim na civku a zabranit tak
nekontrolovatelné akumulaci pfize v mezizasobniku v pfipadé takovéhoto
pretrhu.

Zlepseni sledovani pfitomnosti ptize ve spradaci jednotce se dosahne
tim, Ze snima¢ piitomnosti a kvality pfize je pfifazen viku spiadaci jednotky,
pfiCemZ odtahova trubi¢ka navazujici na vyvodku zasahuje aZ ke snimacimu
poli snimaCe nebo i za snima&. Snimaé& piitom maze byt ulozen i na viku
spfadaci jednotky.

Podstata zplsobu obnovovani predeni pfize na pracovnim misté
rotorového dopfadaciho stroje podle vynalezu spocgiva v tom, Ze po preruseni
predeni se pfedpoklada pfitomnost pfize ve spradaci jednotce a programem
fidici jednotky se vyda povel k éasteénému automatickému odklopeni vika
spfadaci jednotky a pfize, zpé&tné odvijena z bubnu mezizasobniku se nasava
do podtlakového kandlu, natez se tato pfize okrajem vstupniho otvoru
spradaciho rotoru prerusi, viko se uzavie a na pracovnim misté se zahaji
automatické obnovovani predeni prostfedky pracovniho mista, v pfipadé

neuspésného pokusu o obnoveni pfedeni se pfivola obsluha.

Vijiné varianté zplsobu se po pferuseni predeni v pfipadé pritomnosti
pfize ve snimaci kvality a pfitomnosti pfize vyda programem fidici jednotky
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povel prostfedku k ¢aste¢nému automatickému odklopeni vika spradaci
jednotky a pfize, zpétné odvijend z bubnu mezizdsobniku se nasava do
podtlakového kandlu, natez se pfize okrajem vstupniho otvoru spiadaciho
rotoru prerusi, viko se zavie a na pracovnim misté se zahaji automatické
obnovovani pfedeni prostfedky pracovniho mista, v pfipadé nepfitomnosti pfize
ve snimaci kvality a pfitomnosti pfize nebo netsp&sného pokusu o obnoveni
pfedeni se pfivola obsluha.

Soucasné s piivolanim obsluhy se automaticky prostiedkem pracovniho
mista odklopi viko spfadaci jednotky do piné oteviené polohy.

Pro spolehlivé pferudeni pfize a vytvofeni konce pfize vhodného pro
zapfedeni je vyhodné, kdyz se pfize pferuduje spiadacim rotorem pfi otagkach
cca 15 000 ot/min.

Pro zvySeni spolehlivosti zapfedeni a zvyseni kvality zapredku je
vyhodné, kdyZz se pfed prerusenim piize spiadaci rotor vycisti tlakovym
vzduchem pomoci prostiedku pfislusného pracovniho mista.

Sledovanim aktualniho piikonu motoru individuéiniho pohonu spiadaciho
rotoru integrovaného do magnetického loZiska na zakladé prudkého poklesu
tohoto pfikonu Ize odhalit pfetrh piize a véas na pfislusném pracovnim misté
zastavit pfedeni a i vtomto piipadé Ize rychlou reverzaci otoéného bubnu
mezizésobniku v kombinaci se synchronizovanym zastavovdnim ostatnich
akeénich Clend pracovniho mista dosdhnout toho, Ze konec pfize zlstane ve
spfadaci jednotce a umozni tak automatizované zapradani prostiedky
pracovniho mista stroje. Pfipadné lze za Ucelem zji§téni pretrhu sledovat i
pokles napéti v pfizi na vystupu spfadaci jednotky a/nebo pokles krouticiho
momentu pohonu bubnu bubnového mezizasobniku.  VSechny metody

v€asného zjisténi pretrhu Ize samozfejmé i kombinovat.

K odhaleni pfetrhl pfize mezi rotaénim kompenzaénim raménkem
mezizasobniku a navijeci Ustrojim se fidicim systémem pracovniho mista
sleduje kroutici moment kompenzaéniho rotaéniho raménka mezizasobniku, a
v piipadé jeho malé hodnoty se na piislusném pracovnim mist& pferusi pfedeni
a pfivola obsluha.
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Objasnéni vykresu

Pfiklady provedeni pracovniho mista rotorového dopiadaciho stroje jsou
schematicky znazornény na pfilozenych vykresech, kde ébr. 1 z'o‘brazuje
uspofadani pracovniho mista stroje, !.%br. 2 ulozZeni spradaciho rotoru
v odklopitelném viku spfadaci jednotky s pootevienym vikem, g)br. 3 ulozeni
spradaciho rotoru v odklopitelném viku se zavienym vikem, %br. 4 usporadani
spiadaci jednotky s vikem v zaviené poloze a 5br. 5 uspofadani spradaci
jednotky s vikem v oteviené poloze pro ruéni &isténi nebo vyménu spradaciho
rotoru.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Rotorovy dopiadaci stroj obsahuje mnozstvi vedle sebe usporadanych
shodnych pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje spfadaci jednotku 1 pro
vyrobu pfize 2, snima¢ 3 kvality a pfitomnosti pfize 2, odtahové ustroji 4 pfize
2, mezizasobnik prlze 2 a navijeci ustroji 5 piize 2. Spradaci jednotka 1
v provedeni podle Qbr 1 obsahuje podévaci ustroji 11 pramene 20 viaken,
jehoz podavaci vale€ek 111 je spfaZen s individualnim pohonem 112, ktery je
propojen s fidici jednotkou 6 pracovniho mista, ktera je vybavena h’dicim'
programem pro sledovani a ovladani akénich ¢lenl pracovniho mista.
Podavacimu ustroji 11 je pfifazeno zndmé ojednocovaci Ustroji 12, z néhoz
jsou ojednocena vidkna 21 dopravovana dopravnim kanalem 131 vytvofenym v
télese 13 spiadaci jednotky 1 do spiadaciho rotoru 140, v jehoz sbémé drazce
141 jsou znamym zpUsobem zakrucovana do pfize 2.

Ojednocovaci Ustroji 12 je vytvofeno znamym zplGsobem, a jeho
vyCesavaci valeCek 121 mlZe byt spfaZen s nezndzorénym individualnim
pohonem. Ve zndzornéném a dale popisovaném provedeni je vyéesavaci
valecek 121 kazdého pracovniho mista spfazen femenem 1211

s neznazornénym centralnim pohonem.

Spiadaci rotor 140 je tvofen oboustranné otevienym rotorem, do jehoz
vstupniho otvoru 142 Gsti dopravni kanal 131 ojednocenych vidken 21 a vystup
jedné nebo nékolika trysek 132 tlakového vzduchu pro &isténi spradaciho rotoru
140 a v jehoZz vystupnim otvoru 143 je situovana odtahova vyvodka 144 pfize 2,
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ktera prochazi vikem 14 a kterou je vypiddana pfize 2 odvadéna ze spradaciho
rotoru 140 odtahovym Uustrojim 4. Dopravni kanal 131 ojednocenych vidken 21
a alespoii jedna tryska 132 pro pfivod tlakového ¢isticiho vzduchu prochézeji
vrchlikem 130 vytvofenym v télese 13 spiadaci jednotky 1 proti vstupnimu
otvoru 142 spradaciho rotoru 140. V neznazornéném provedeni na vyvodku
144 navazuje odtahova trubitka pfize.

Spradaci rotor 140 je soucasti rotoru 1401 individualniho pohonu, jehoz
motor 145 je integrovan do magnetického loZiska 146. Motor 145 individualniho
pohonu spfadaciho rotoru 140 a magnetické loZisko 146 jsou za G&elem jejich
fizeni propojeny s Fidici jednotkou 6 pracovniho mista. Magnetické lozisko 146
je spolu smotorem 145 a sprddacim rotorem 140 zndmym zpUsobem
usporadano v odklopitelném viku 14 spiddaci jednotky 1, které je oto&né
pomoci Cepu 15 uloZzeno na télese 13 spradaci jednotky 1. Odklopitelné viko
14 je spfazeno s prostfedkem 151 pro alespori &asteéné odklapéni vika 14,
ktery je ve znazoméném provedeni tvofen elektrickym motorem, ale mize byt
vytvofen napfiklad pneumatickym vdlcem nebo jinym vhodnym prostfedkem.
Prostfedek 151 pro alespori ¢asteéné odklopeni vika 14 je napojen rovnéz na
fidici jednotku 6 pracovniho mista. Dopravni kanal 131 ojednocenych vidken 21
prochazi vrchlikem 130 a sméfuje na vnitini sténu spradaciho rotoru 140 ke
sbérné drazce 141. Vrchlikem 130 rovnéZ prochazi jedna nebo nékolik trysek
132, jejichz vystup sméfuje na sbérnou drazku 141 a jejichz vstup je pies ventil
1321 propojen se zdrojem 1322 tlakového vzduchu. Odklopitelné viko 14 je
znamym blize nepopisovanym zplsobem odklopiteiné do piné oteviené polohy
znazomeéné na %br. S5, vniz maze obsluha spradaci rotor 140 vygistit nebo
vymenit. Viko 14 je do piné oteviené polohy odklopitelné manuéinég,
prostiedkem 151 pro alespori ¢4ste¢né odklopeni vika 14, nebo jinym vhodnym
prostfedkem.

Spradaci rotor 140 je spolu s elektrickym motorem 145 integrovanym
do magnetického loZiska 146 uloZen v podtlakové komofe 16, ktera je
podtlakovym kandlem 161 spfazena snezndzoménym zdrojem podtlaku.
Spradaci rotor 140 je opatfen zndamymi blize neznazorménymi prostiedky pro
vytvoreni a Upravu konce pfize 2 pro zapfedeni po ukonéeni odtahovani pfize 2
pres okraj vstupniho otvoru spradaciho rotoru 140 do podtlakového kanalu 161.
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Prostfedky pro vytvofeni a dpravu konce pfize 2 pro zapfedeni jsou
napfiklad tvofeny vystupky nebo vybranimi na okraji vstupniho otvoru 142

spradaciho rotoru 140 nebo zdrsnénim okraje vstupniho otvoru 142 a podobné.

Soucasti kazdé spiadaci jednotky 1 kazdého pracovniho mista je snimac
3 kvality a pfitomnosti pfize 2, ktery je ve sméru pohybu pfize 2 pracovnim
mistem uspofadan pfed odtahovym Ustrojim 4.

V piikladu provedeni podle %br. 1 je odtahové ustroji 4 v zakladnim
provedeni zafizeni podle vynalezu tvofeno bubnovym mezizasobnikem pfize
s otoCnym bubnem a rotaénim kompenzaénim raménkem, s vyhodou podle CZ
30%80. OtoCny buben 41 bubnového mezizasobniku je sprazen s
obousmérnym pohonem 411, ktery je propojen s Fidici jednotkou 6 pracovniho
mista a kompenzaéni raménko 42 bubnového mezizdsobniku je sprazeno
s vlastnim obousmémym pohonem 421, ktery je rovnéz propojen s fidici
jednotkou 6 pracovniho mista.

Odtahové Ustroji 4, tvofené bubnovym mezizasobnikem s otoénym
bubnem 41 arotaénim kompenza&nim raménkem 42, muize byt
Vv neznazormnéném provedeni doplnéno o odtahovy vélecek a piitladny valedek,
které jsou uspofadany pred bubnovym mezizdsobnikem. U tohoto provedeni je
odtahovy véle¢ek opatien individuainim pohonem propojenym s fidici jednotkou
6 pracovniho mista.

Snima¢ 3 kvality a pfitomnosti pfize 2 je propojen s fidici jednotkou 6
pracovniho mista a je umistén v blizkosti vystupniho otvoru odtahové vyvodky
144, kterd mlze byt v alternativnim nezndzornéném provedeni prodlouzena
odtahovou trubickou az ke snimacimu poli snimage 3, pfipadné i za néj.
Snima¢ 3 je usporadan v blizkosti vika 14 nebo je uloZzen na viku 14. Takto
situovany snimac 3 je po ukoné&eni pfedeni na pracovnim misté schopen davat
Fidici jednotce 6 pracovniho mista informace o pfitomnosti &i nepfitomnosti
pize 2 ve snimaci 3, na jejichz zakladé rozhoduje fidici jednotka 6 o provedeni
pokusu o automatické obnoveni piedeni nebo o piivolani obsluhy, nebot pokud
se pfize 2 nachazi ve snimad¢i 3, nachazi se s vysokou pravdépodobnosti i v
odtahové trubicce.
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Z odtahového ustroji 4 je pfize 2 vedena do navijeciho Ustroji 5, které
obsahuje hnaci vélec 51 uloZzeny na hnacim hfideli 511, ktery je spoieény pro
vSechna pracovni mista na jedné strané stroje a ktery je spfazen se znamym
neznazomeénym centralnim pohonem. Na hnaci vélec 51 dosedd bé&hem

/‘§ navijeni civka 52, kterd je ulozena v navijecich ramenech 53, ktera jsou
spfazena se zvedacim mechanizmem 54 propojenym s fidici jednotkou 6
pracovniho mista. |

Pro rychle zastaveni pfi pfirozeném pretrhu pfize 2 je na kazdém
pracovnim misté stroje uspofadano zafizeni 61 pro v&asnou detekci pretrhu
j)q pfize 2, nebo je takové zafizeni vytvofeno v fidici jednotce 6 pracovniho mista.
Ve zndzoméném a popisovaném piikladu provedeni je zafizenim 61 pro
véasnou detekci pretrhu piize snima¢ aktualniho pfikonu motoru 145
individualniho pohonu spfadaciho rotoru 140 integrovaného do magnetického
—— > loZiska 146, s vyhodou podle CZ PV 2012-720. V nezndzoméném provedeni je
)§ tento snima¢ nahrazen nebo dopinén zafizenim pro méfeni napéti piize 2 pfi
pfedeni, pfipadné mlzZe byt pfetrh detekovan na zakladé poklesu
mechanického  hnaciho momentu otoéného bubnu 41  bubnového
mezizasobniku.

Kompenzacni rotatni raménko 42 bubnového mezizasobniku pfize 2 je

99 sprazeno s prostiedkem 62 pro méfeni jeho mechanického momentu, ktery je
spfazen nebo je soucasti fidici jednotky 6 pracovniho mista, kter4 je opatfena
prostiedky pro vydani povelu k zastaveni pfedeni a pfivolani obsluhy v pfipadé
znacného poklesu tohoto momentu z diivodu pfetrhu pfize 2 mezi odtahovym
dstrojim 4 a navijecim Ustrojim 5. Velikost znagného poklesu mechanického

%% momentu kompenzacéniho raménka 42 je stanovena pifedem definovanim mezni

hodnoty momentu nebo definovanim rychlosti poklesu momentu.

Ridici jednotka 6 pracovniho mista stroje je na kazdém pracovnim misté
spfazena s prostfedkem pracovniho mista pro zahajeni zapfadani obsluhou,
ktery je ve znazornéném provedeni tvofen tlagitkem 147 nebo nezndzornénym

}(5 snimacem polohy odklopiteiného vika 14 spradaci jednotky 1

Kompenzaéni rotaéni raménko 42 rotaéniho bubnového mezizasobniku
pfize 2 je spfazeno s prostfedkem 62 pro méfeni jeho mechanického momentu,

ktery je spfazen nebo je soucasti fidici jednotky 6 pracovniho mista, ktera je
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opatfena prostfedky pro vydani signalu k zastaveni pfedeni na pracovnim misté
a pfivolani obsluhy v pfipadé znaéného poklesu tohoto momentu.

Aby mohl byt na pracovnim mist&, na kterém doslo nebo ma dojit
k pfetrhu pfize 2, u€inén Uspé&sny pokus o automatické obnoveni pfedeni, tj.
zapiedeni, je tfeba, aby se po pferugeni predeni na pracovnim misté nachazel
konec pfize 2 ve spfadaci jednotce 1. Toho Ize u rotorovych dopradacich stroji
s oboustranné otevienym spfadacim rotorem dosdhnout synchronizaci
zastavovani jednotlivych uzl(i pracovniho mista stroje pfi nuceném pretrhu pfize
2, napiiklad po signélu snimage 3 kvality a pfitomnosti pfize o Spatné kvalité
pfize 2. B&hem pfedeni a navijeni ptize 2 se sleduje alespori kvalita vypradané
pfize pfed odtahovym ustrojim 4 a pfi vyskytu vady v pFizi 4 se fidicimu
programu pfedava informace o nutnosti zastaveni pfedeni, na jejimz zakladé
vyda fidici program povel k synchronizovanému zastaveni akénich ¢lend
pfisludného pracovniho mista, kdy pfi zastavovani predeni se reverzuje
obousmémé pohanény pohon otoé&ného bubnu 41 a kompenzaéni rotaéni
raménko 42 se necha volné dobihat, dokud se nezastavi civka 52 v ramenech
53. Konec pfize 2 zlistava po ukon&eni pfedeni ve spfadaci jednotce 1, nadez
fidici program spfadaci rotor 140 zastavi nebo snizi jeho otacky na cca 1000
ot/min a ¢asteéné se otevie viko 14 spfadaci jednotky 1, &imz se pootévfe
podtlakova komora 16, ktera je stale pomoci podtlakového kanalu 161
propojena se zdrojem podtlaku , coz vyvolava ve vnitinim prostoru podtlakové
komory 161, spfadaciho rotoru 140 a odtahové vyvodky 144 proud vzduchu,
ktery napne konec pfize 2, nade? Fidici program vyda povel, k reverzaci
otoného bubnu 41 mezizdsobniku pfize a k odvinuti prislusné délky piize,
ktera se nasava spiadaci jednotkou do podtlakového kanalu, pficemz
kompenzaéni raménko 42 stoji. Ve vyhodném provedeni je odvinuta délka piize
2 alespon rovna délce vady pfize, kvili niz bylo pfedeni ukonéeno. Po odvinuti
potfebné délky piize 2 vyda fidici program povel k zavieni vika 14 spiadaci
jednotky 1, béhem jehoz zavirani se okrajem vstupniho otvoru spfadaciho
rotoru 140 obvykle pfi otagkach kolem 15000 ot/min prerusi pfize 2 a vytvori se
konec pfize pro zapfedeni, natez se synchronizuje spousténi konce pfize 2 na
sbérnou drazku 141 spradaciho rotoru 140 pomoci daldi reverzace oto¢ného

bubnu 14 mezizdsobniku pfize se zahajenim podévani pramene 20 vidken a
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zvySovanim otacek spiadaciho rotoru 140 a po Uspésném zapfedeni se spusti
civka 52 na navijeci val 51, pfiemz b&hem jejiho rozbéhu na pracovni rychlost
se prebyteCna pfize 2 uklada na povrch otoéného bubnu 41 mezizasobniku,
kde se vytvofi a udrZuje potfebnd zasoba pfize. Kompenzaénim raménkem 42
bubnového mezizdsobniku se udrzuje konstantni napéti piize 2 pii navijeni na
civku 52.

Pfi neuspésném zapfedeni fidici program fidici jednotky 6 pfivola
obsluhu, ktera vyhleda konec pfize 2, v pfipadé potieby odvine a odstrani
vadnou ¢ast pfize, vy€isti spfadaci rotor 140, vioZi pfizi 2 do jeji pracovni drahy,
v pfipadé potfeby navine potfebny pocet ovini na otoény buben 41
mezizasobniku a pfizi 2 zavede do spradaci jednotky 1 a aktivuje fidici
program, ktery zajisti automatické zapfedeni prostfedky pracovniho mista
stroje. Odvinuti vadné piize mlze vSak prob&hnout i vramci procesu
automatického zapradani.

U nejjednodussiho zplsobu automatického zapfadani se na pracovnim
misté stroje, na némz doslo k prerudeni pfedeni, pfedpoklads, ze konec pfize 2
je ve spradaci jednotce 1 pfitomen vzdy, a proto se pokus o automatické
zapfedeni prostiedky pfislusného pracovniho mista provede po kazdém
pferuSeni pfedeni. Programem fidici jednotky 6 se vyda povel prostfedku 151
k éasteCnému automatickému odklopeni vika 14 spiadaci jednotky 1 a piize 2
se nasava do podtlakového kanélu 161, nacez se pfize 2 okrajem vstupniho
otvoru 142 spradaciho rotoru 140 pferusi, viko 14 se zavie a na pracovnim
misté se zahdji automatické obnovovani predeni prostiedky pracovniho mista,

v pfipadé netspésného pokusu o obnoveni piedeni se pfivold obsluha.

U pfikladu provedeni podle ébr. 1 je odtahové ustroji 4 tvofeno
bubnovym mezizasobnikem s oto¢nym bubnem 41 a s rotaénim kompenzadnim
raménkem 42 a pfize je tedy ze spfadaciho rotoru 140 odtahovéna otoénym
bubnem 41 mezizédsobniku, pfi¢emz prochazi pies snimaé 3 kvality a

pfitomnosti pfize.

U tohoto uspofadani se vyznamné zkrati Easy pfi zastavovani pfedeni na
pracovnim misté stroje za sou¢asného zvyseni Cetnosti zastaveni konce pfize 2
ve spfadaci jednotce 1, coz umoziiuje vyvolani uspé&sného automatického

zapradaciho cyklu prostfedky pracovniho mista stroje.
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V pfipadé neuspé&Sného pokusu o zapiedeni pfivola Fidici jednotka
pracovniho mista obsluhu, (napfiklad prostfednictvim svételné signalizace)
ktera odklopi viko 14 do zcela oteviené polohy, pokud nebylo jiz pfedem
odklopeno automaticky, vygisti spradaci rotor 140, zavie viko 14, do
mezipolohy, navede pfizi 2 do odtahové vyvodky 144 a stiskne tlagitko 147,
natez se zahdji vySe popsany automaticky zapfadaci cyklus provadény
prostfedky pfislusného pracovniho mista. Obsluha se nezdriuje odmé&rfovanim
délky pfize potiebné pro zapfedeni, jak je poloautomatickych rotorovych
dopradacich stroji dosud obvyklé. Automaticky zapradaci cyklus mdze byt u
alternativniho provedeni zahajen zavienim vika 14 spfadaci jednotky 1, pricemz
obsluha ma na zavedeni pfize 2 do odtahové vyvodky 144 pfedem uréeny &as.
U jiného alternativniho provedeni obsluha viko 14 po vy&isténi spiadaciho
rotoru 140 uvede do Casteiné& oteviené polohy pro zahajeni automatického
zapfadaciho cyklu, navede pfizi do vyvodky 144 a vyd4 povel fidici jednotce
k zahajeni automatického zapfaddaciho cyklu. Pokud je viko 14 opatieno
prostfedkem pro jeho automatické Uplné otevieni, vyda po vyéi§téni rotoru 140
obsluha spfadaci jednotce povel k zahdjeni zavirdni vika 14 do &asteéné
oteviené polohy, v niZ se obnovi podtlak v podtlakové komore, obsluha piiblizi
konec pfize kvyvodce, do niz se pfize nasaje a pokraduje automaticky
zapradaci cyklus.

U neznazornéného provedeni, u néhoz je odtahové ustroji 4 kromé
bubnového mezizasobniku s otoénym bubnem 41 a kompenzaénim rotaénim
raménkem 42 dopinéno o odtahovy a pfitlaény valeéek, které jsou usporadany
pfed mezizasobnikem, se pfi reverzaci otoéného bubnu 41 mezizasobniku na
povel fidici jednotky 6 odtahovy a pfitlacny valetek od sebe oddali, a otoénym
bubnem 41 uvoliiovana pfize 2 se nasava do podtlakového kanalu 161, jak je
uvedeno vyse. Pii zapfadani a b&hem piedeni se pfize 2 odtahuje ze
spfadaciho rotoru odtahovym a pfitlaénym vale¢kem a bubnovy mezizasobnik
slouzi kudrzovani dostate¢né zasoby piize 2 na otoéném bubnu 41 a

udrZovani konstantniho napéti pfize 2 pii navijeni na civku 52.

V piipadech zapfadani po fizeném pretrhu pfize 2 na zakladé signalu

snimace 3 pfitomnosti a kvality pfize o vadé, se v fidici jednotce 6 ulozi
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informace o délce vady, respektive o vzdalenosti zaatku vady od pretrzeného
konce pfize 2 a pfi zapfadani se postupuje podobné jako u CZ 304530. Rozdil
je vsak vtom, Ze vada je ulozena na obvodu oto&ného bubnu 41 hamisto na
civce a odvijena prostfedky pracovniho mista stroje namisto manudlniho
odvijeni. Na obvodu otoéného bubnu 41 bubnového mezizasobniku je ulozena
alespori délka piize 2 odpovidajici maximaini délce mozné piedpoklddané vady
pfize 2, délce pfize 2 potfebné pro nasledné zapiedeni a délce prize 2 potifebné
k odvinuti kompenzaénim raménkem 42 pii zastavovani civky 52 do jejiho
uplného zabrzdéni pro zabranéni pietrhu pfize 2. To umoziiuje pied
zapfedenim odvinout z otoéného bubnu 41 celou vadu pfize 2, nasat ji do
podtlakového kanalu 161 a po oddéleni okrajem spfadaciho rotoru ji odsat do
odpadu. V pfipadech velmi dlouhych vad, napfiklad moire, mtze Fidici jednotka
pracovniho mista opakovanym pfiviranim vika 14 pferusovat pfizi 2 obvodem
vstupniho otvoru rotoru 140 vzdy po urgité délce, o niz je znamo, Ze spolehlivé
projde odsavacim kanalem 161 a celym podtlakovym systémem az do odpadu.

Béhem predeni se na kazdém pracovnim misté sleduje snima&em 3
kvalita a pfitomnost pfize 2 a &nnost v8ech ak&nich &lent a snimadl
prisluSného pracovniho mista, jimiz se pii pozadavku na ukon&eni predeni
ukonéi a po ukonéeni pfedeni se vyhodnoti pfitomnost pfize 2 ve spradaci
jednotce 1 a v pfipadé piitomnosti pfize 2 uvede fidici jednotka 6 do &innosti
prostfedky pracovniho mista pro automatické obnoveni piedeni, zatimco
v pfipadé nepfitomnosti pfize 2 ve spiadaci jednotce 1 vyda fidici jednotka
signal k pfivolani obsluhy. Pro zvy$eni kvality a spolehlivosti zapfadani muaze
byt do automatického zapradaciho cykiu zafazeno &isténi spradaciho rotoru
140 tlakovym vzduchem. Ridici jednotka 6 pracovniho mista vyda po
CasteCnem otevieni vika 14 spfadaci jednotky 1 a pfed zahajenim reverzace
prize 2 povel k pfivadéni proudu tlakového vzduchu do spradaciho rotoru 140,
jimz se odstrani necistoty, které se ve spfadacim rotoru usadily b&hem
pfedchazejiciho piedeni. Tlakovy vzduch se ve zndzorn&ném provedeni piivadi
tryskou nebo tryskami 132 uspofadanymi ve vrchliku 132 télesa 13 spradaci
jednotky, a sméfujicimi pfes vstupni otvor 142 ke sbémé drazce 141
spiadaciho rotoru 140.
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Pokud je kazdé pracovni misto opatieno zafizenim pro v€asnou detekci
pfetrhu pfize, napiiklad detektorem aktualniho pfikonu motoru 145
individudiniho pohonu spfadaciho rotoru 140 integrovaného do magnetického
loZiska 146 a/nebo zafizenim pro méfeni napéti pfize pii pfedeni, které je
uspofadano pfed navijecim ustrojim, pfipadné maze byt toto napéti pfize
sledovano prostfednictvim méfeni mechanického momentu, potiebného
k pohanéni otoéného bubnu 41 bubnového mezizasobniku, je schopno i pfi
pfirozeném pfetrhu pfize b&hem predeni dosahnout zastaveni konce pfize 2 ve
spradaci jednotce 1. K tomu je potiebna rychla reakce detektoru nebo snimacée
a rychla reverzace oto&ného bubnu 41 bubnového mezizasobniku pfize.
Kompenzagni rotacni raménko 42 se necha volné dobihat, dokud se nezastavi
civka 52 v ramenech 53. Tim se dosahne dalsiho zvySeni moznosti uplatnit
automaticke zapfedeni prostfedky pracovniho mista stroje.

Pokud je kompenzaéni rotaéni raménko 42 spfaZeno s prostiedkem pro
méfeni jeho krouticiho momentu a tento prostiedek je sprazen s fidici jednotkou
pracovniho mista, vyddva fidici jednotka 6 vpfipadé znaéného poklesu
krouticiho momentu povel k zastaveni pfedeni a pfivold obsluhu. Tim se
zabrani havériim pii pfetrhu pfize 2 mezi odtahovym Uustrojim 4 a navijecim
ustrojim 5.

Pro znazoméni otevirani vika 14 spfadaci jednotky na i%br. 4a5ije
pouzito uspofadani s odvodem neéistot na odpadovém pasu. Stejné otevirani
vika 14 spradaci jednotky Ize pouzit i v uspofadani spfadaci jednotky
s odvodem necistot do podtlakového kanalu.

Pramyslova vyuZitelnost

Vynalez Ize vyuzit na rotorovych dopfadacich stroji s individualné
pohanénym oboustranné otevienym spiadacim rotorem ulozenym ve viku
spradaci jednotky, individuainim pohonem podavaciho ustroji pramene vidken a
odtahovym ustrojim obsahujicim rotaéni bubnovy mezizasobnik pfize, na nichz
umozfiuje automatické zapradani prostfedky pracovniho mista po preruseni
predeni.



%

Seznam vztahovych znaéek

1
10
11
111
112
12
121
1211
13
130
131
132
1321
1322
14
140
1401
141
142
143
144
145
146
147
15
151
16
161

20
21

41
411
42

421

51
511
52
53
54

61
62

spradaci jednotka

ram stroje

podavaci ustroji pramene viaken

podavaci vale¢ek

individualni pohon podévaciho véle&ku
ojednocovaci Ustroji

vyCesavaci valecek

femen pohonu vyéesavaciho véaleéku

teleso spfadaci jednotky

vrchlik

dopravni kanal ojednocenych vlaken

tryska pro pfivod ¢isticiho vzduchu

ventil

zdroj tlakového vzduchu

odklopitelné viko spradaci jednotky
spiadaci rotor

rotor individualniho pohonu

sbérna drazka spradaciho rotoru

vstupni otvor spradaciho rotoru

vystupni otvor spradaciho rotoru

odtahova vyvodka

motor individuéiniho pohonu spfadaciho rotoru
magnetické lozisko

spinaci tlagitko pro ruéni zahajeni zapiadani
Cep uloZeni odklopitelného vika spfadaci jednotky

prostredek pro alespori ¢asteéné odklapéni vika spiadaci jednotky

podtlakova komora

podtlakovy kanal

pfize

pramen viaken

ojednocena vidkna

snimac kvality a pfitomnosti pfize

odtahové ustroji pfize

otoCny buben bubnového mezizasobniku pfize
obousmérny pohon bubnu mezizasobniku pfize
kompenzaéni raménko

obousmémy pohon kompenzaéniho raménka
navijeci ustroji pfize

hnaci valec

hnaci hfidel

civka

navijeci ramena

zvedaci mechanizmus

fidici jednotka pracovniho mista

zafizeni pro v€asnou detekci pietrhu pfize
prostiedek pro méfeni momentu kompenzaéniho raménka
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PATENTOVE NAROKY

1. Rotorovy dopfadaci stroj s mnozstvim vedle sebe uspofadanych
pracovnich mist, z nichz kazdé obsahuje spiadaci jednotku (1) pro vyrobu pfize
(2), snima¢ (3) kvality a pfitomnosti pfize (2) propojeny s fidici jednotkou (6)
pracovniho mista stroje, jiz je ovladdno i odtahové ustroji (4) pfize (2)
s bubnovym mezizasobnikem piize (2), a navijeci ustroji (5), v jehoZ navijecich
ramenech (53) spfaZenych se zvedacim Ustrojim (54) propojenym s fidici
jednotkou (6) pracovniho mista stroje je uloZena civka (52), ktera pii navijeni
doseda na hnaci vélec (51), pfiemz spfadaci jednotka (1) obsahuje
individualnim pohonem (112) propojenym s fidici j%jggtkou (6) pracovniho
mista stroje opatfené podavaci Gstroji (1 1) pramene (21) viaken, jehoz vystupu
je piifazeno ojednocovaci Ustroji (12), na které navazuje dopravni kanal (131)
ojednocenych vldken (21) ustici do spfadaciho rotoru (140), ktery je tvofen
oboustranné otevienym  rotorem opatfenym individuainim  pohonem
integrovanym do magnetického loZiska (146), které je spolu s pohonem a
spfadacim rotorem (140) uspofddano v odklopitelném viku (14) spradaci
jednotky (1), v némz je rovnéz uspofadana odtahova vyvodka (144) pfize,
pfiCemz spfadaci rotor (140) je ulozen v podtlakové komofe (16) sprazené
podtlakovym kanalem (161) se zdrojem podtlaku a magnetické loZisko (146)
s integrovanym pohonem spiadaciho rotoru (140) jsou propojeny s fidici
jednotkou (6) pracovniho mista stroje, vyznacdujici se tim, ze odklopitelné viko
(14) spradaci jednotky (1) je sprazeno s prostiedkem (151) pro jeho alespori
CasteCne automatické odklopeni k automatickému nasavéni konce piize (2) do
podtlakového kanalu (161) mimo okraj vstupniho otvoru (142) spiadaciho rotoru
(140) a automatickému zavirani vika (14) kpferudeni pfize (2) okrajem
vstupniho otvoru (142) spradaciho rotoru (140), ktery je ovladan fidici jednotkou
(6) pracovniho mista stroje, pfic¢emz viko (14) je odklopitelné do piné oteviené
polohy pro pfipadné manualni vy&i§téni spradaciho rotoru (140) nebo pro jeho
vyménu obsluhou.

2. Rotorovy dopradaci stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze
s fidici jednotkou (6) pracovniho mista stroje jsou dale propojeny oba pohony
bubnového mezizdsobniku pfize (2), jehoz otocny buben (41) je spfaZen
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s prvnim obousmérnym pohonem (411) a rotaéni kompenzaéni raménko (42) je

spfazeno s druhym obousmérnym pohonem (421).

3. Rotorovy dopfadaci stroj podle naroku 2, vyznaéujici se tim, Ze
bubnovy mezizasobnik s otoénym bubnem (41) é kompenzaénim raménkem
(42) tvoii odtahové Ustroji (4) pfize ze spiadaci jednotky (1) a je na obvodu
svého otocného bubnu(41) schopen ulozZit alespo délku pfize (2) odpovidajici
maximalni délce mozné pfedpokladané vady pfize (2), déice pfize (2) potiebné
pro nasledné zapfedeni a délce pfize (2) potfebné k odvinuti kompenzaénim
raménkem (42) pii zastavovani civky (52) do jejiho Uplného zabrzdéni pro
zabranéni pfetrhu pfize (2).

4. Rotorovy dopiadaci stroj podle jednoho z narokii 1 a2 3, vyznaéujici
se tim, Ze, fidici jednotka (6) pracovniho mista stroje je opatiena prostiedky pro
sledovéani a fizeni &innosti véech akénich &lent a snimadl pfislusného
pracovniho mista stroje, jimiz pii pozadavku na ukonéeni predeni na pracovnim
misté predeni ukoné&i a vyhodnoti pfitomnost pfize (2) ve spiadaci jednotce (1)
po ukonceni pfedeni, pfitemz v piipadé nepfitomnosti piize (2) vyda signal
k pfivolani obsluhy a v pfipadé piitomnosti pfize (2) uvede do &innosti
prostredky pracovniho mista pro automatické obnoveni pfedeni a pokud se
pfedeni obnovit nepodafi, vyda signal k pfivolani obsluhy.

5. Rotorovy dopfadaci stroj podle jednoho znarokG- 2 nebo 3,
vyznacujici se tim, Ze na kazdém pracovnim misté jsou s fidici jednotkou (6)
pracovniho mista s cilem synchronizace jejich &innosti propojeny alespori
individualni  pohon (112) podavaciho Ustroji (11) pramene (20) vldken,
individualni pohon (145) spfadaciho rotoru (140) spolu s piislusnym
magnetickym loZiskem (146), oba individualni pohony (411, 421) bubnového
mezizasobniku pfize (2), pohon zvedaciho mechanizmu (54) civky (52)
navijeciho Ustroji (5), pohon prostfedku (151) pro otevirani vika (14) spiadaci
jednotky (1) a snima¢ (3) pfitomnosti a kvality pfize (2) a zafizeni (61) pro
v€asnou detekci pietrhu pfize (2), pficemz pro odstrafiovani vad a pfetrhi je
v fidici jednotce (6) pracovniho mista uloZzen program pro jejich odstranéni a
automatické obnoveni pfedeni, pficemz pokud k obnoveni pfedeni nedojde,

vyda fidici jednotka (6) pracovniho mista signal pro pfivolani obsluhy.



e

30

ases

"y 1T Yrenseny
et U S rreemetel

iee&ee%—{

22

6. Rotorovy dopféadaci stroj podle naroku 4 nebo 5, vyznaéujici se tim,
Ze fidici jednotka (6) navazn& na signal k pfivolani obsluhy, vydé bovel
k automatickému odklopeni vika (14) spradaci jednotky (1) do plné oteviené
polohy prostifedkem (151) pracovniho mista.

7. Rotorovy dopiéadaci stroj podle libovolného z pfedchazejicich naroka,
vyznacujici se tim, Ze do spradaciho rotoru (140) sméfuje proud tlakového
vzduchu Kk odstrafiovani nedistot, které se vném usadily béhem
predchazejiciho pfedeni, ktery je fizen fidici jednotkou (6) pracovniho mista
stroje.

8. Rotorovy dopfadaci stroj podle naroku 7, vyznaéuijici se tim, ze proud
tlakového vzduchu je vytvafen jednou nebo nékolika tryskami  (132)
uspofadanymi ve vrchliku (130) télesa (13) spradaci jednotky (1), ktery je
umistén proti vstupnimu otvoru (142) oboustranné otevieného spfadaciho
rotoru (140).

9. Rotorovy dopiéadaci stroj podle libovolného z pfedchazejicich narokd,
vyznadujici se tim, Ze fidici jednotka (6) kazdého pracovniho mista je
spfazena se zafizenim (61) pro v&asnou detekci pretrhu pfize (2) nebo je
takové zafizeni (61) v fidici jednotce (6) obsazeno.

10. Rotorovy dopfadaci stroj podle naroku 9, vyznaéujici se tim, ze
zafizeni (61) pro v€asnou detekci pietrhu piize (2) je tvofeno detektorem
aktuainiho pfikonu motoru (145) individuainiho pohonu spfadaciho rotoru (140)
integrovaného do magnetického loZiska (146) a/nebo zafizenim pro méfeni
napéti pfize (2) pfi pfedeni, které je tvofeno bud snimadem napéti, nebo
zafizenim pro méfeni mechanického momentu pohonu oto&ného bubnu (41)
mezizasobniku.

11. Rotorovy dopféadaci stroj podle libovolného z predchazejicich naroka,
vyznaéujici se tim, Ze fidicl jednotka (6) pracovniho mista stroje je na kazdém
pracovnim misté spfazena s prostiedkem pracovniho mista pro zahajeni
zapradani obsluhou, ktery je tvofen tladitkem (147) nebo snimacem polohy
odklopiteiného vika (14) spiadaci jednotky (1).
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12. Rotorovy dopfadaci stroj podle libovolného z pfedchazejicich naroku,
vyznacujici se tim, Ze kompenzadni rotatni raménko (42) bubnového
mezizasobniku pfize (2) je spfazeno s prostfedkem (62) pro méfeni jeho
mechanického momentu, ktery je spfazen nebo je souéasti Fidici jednotky (6)
pracovniho mista, ktera je opatfena prostiedky pro vydani povelu k zastaveni
predeni a pfivoléni obsluhy v pfipadé znaéného poklesu tohoto momentu

z divodu pretrhu pfize (2) mezi odtahovym Ustrojim (4) a navijecim ustrojim (5).

13. Rotorovy dopfadaci stroj podle libovolného z pfedchazejicich naroka,
vyznacujici se tim, Ze viku (14) je piifazen snima¢ (3) kvality a pfitomnosti
pfize (2), pfiCemZ vyvodce (144) pfifazena odtahova trubitka piize zasahuje az
ke snimacimu poli snimace (3).

14. Zplsob obnovovani predeni pfize na pracovnim misté rotorového
dopradaciho stroje, jehoZ kazdé pracovni misto obsahuje spiadaci jednotku (1)
s oboustranné otevienym spfadacim rotorem (140), do né&hoz se vstupnim
otvorem (142) privadéji ojednocené vidkna (21) zpramenema
vystupnim otvorem (143) se pomoci odtahového dstroji (4) odtahuje pfize (2),
ktera se v navijecim zafizeni (5) naviji na civku (52), pfitemz se mezi
spradacim rotorem (140) a odtahovym Ustrojim (4) sleduje pfitomnost a kvalita
pfize (2) snimacem (3) a Cinnost viech prostfedkd pracovniho mista se sleduje
mista a jimz se s/l,%uji a ovladaji individudini pohon (112) podévaciho ustrojf
(11) pramene (21) vidken, individualni pohon oboustranné otevieného
spradaciho rotoru (140) tvofeny elektrickym motorem (145) integrovanym do
magnetického loziska (146), snima¢ (3) kvality a piitomnosti piize (2),
individualni pohon (411) otoéného bubnu (41) mezizasobniku pfize a
individuaini  pohon (421) kompenzaéniho rotaéniho raménka (42)
mezizasobniku pfize (2), ktery je soucasti odtahového ustroji (4), pohon
zvedaciho Ustroji (54) civky (52), pfitemz magnetické lozisko (146) je spolu
s integrovanym motorem (145) a spfadacim rotorem (140) ulozeno v podtlakové
komofe (16) spfazené podtlakovym kandlem (161) se zdrojem podtlaku,
vyznacujici se tim, Ze po pferuseni predeni se pfedpokladé pritomnost piize
(2) ve spiadaci jednotce (1) a na zakladé tohoto predpokladu se programem

Fidici jednotky (6) vyda povel k ¢asteénému automatickému odklopeni vika (14)
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spradaci jednotky (1) a ke zpétnému odvijeni pfize (2) zbubnového
mezizasobniku, pfi¢emz zpétné odvijena pfize (2) se nasava do podtlakového
kanalu (161), pfi€emz prochazi mimo okraj vstupniho otvoru (142) spiadaciho
rotoru (140), naCez po odvinuti potfebné délky pfize (2) vyda program fidici
jednotky (6) povel k zavieni vika (14) a b&hem zavirani vika (14) se prize (2)
okrajem vstupniho otvoru (142) spfadaciho rotoru (140) prerusi, viko (14) se
uzavie a na pracovnim mist® se zahaji automatické obnovovani pfedeni
prostfedky pracovniho mista, v pfipadé nedsp&sného pokusu o obnoveni
pfedeni se pfivola obsluha.

15. Zplisob obnovovani pfedeni pfize na pracovnim misté rotorového
dopfadaciho stroje, jehoZ kazdé pracovni misto obsahuje spfadaci jednotku (1)
s oboustranné otevienym spfadacim rotorem (140), do né&hoz se vstupnim
otvorem (142) pfivadéji ojednocena vldkna (21) zprameneivla'ken @y a
vystupnim otvorem (143) se pomoci odtahového dstroji (4) odtahuje pfize (2),
ktera se v navijecim zafizeni (5) naviji na civku (52), pficemz se mezi
spradacim rotorem (140) a odtahovym Ustrojim (4) sleduje pfitomnost a kvalita
pfize (2) snimaCem (3) a &innost viech prostfedk(l pracovniho mista se sleduje
mista a jimz se ﬁfgj‘j" a ovladaji individudlni pohon (112) podévaciho ustroji
(11) pramene (214) vldken, individudini pohon oboustranné otevieného
spfadaciho rotoru (140) s elektrickym motorem (145) integrovanym do
magnetického loZiska (146), snima¢ (3) kvality a pfitomnosti piize, individualni
pohon (411) otoéného bubnu (41) mezizasobniku pfize (2) a individuaini pohon
(421) kompenzaéniho rotaéniho raménka (42) mezizasobniku pfize (2), ktery je
soucasti odtahového ustroji (4), pohon zvedaciho ustroji  (54) civky
(52), pfi¢emz magnetické loZisko (146) je spolu s integrovanym motorem (145)
a spfadacim rotorem (140) uloZzeno v podtlakové komoie (16) sprazené
podtlakovym kanalem (161) se zdrojem podtlaku, vyznaéujici se tim, ze po
pferuseni piedeni se v pfipadé pfitomnosti pfize (2) ve snimagi (8) kvality a
pfitomnosti pfize (2) vyda programem fidici jednotky (6) povel prostiedku (151)
k CasteCnému automatickému odklopeni vika (14) spradaci jednotky (1) a ke
zpétnému odvijeni pfize (2) zbubnového mezizasobniku, piicemz zpétné
odvijena pfize (2) se nasava do podtlakového kandlu (161) a prochazi mimo
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okraj vstupniho otvoru (142) spradaciho rotoru (140), naéez po odvinuti

potfebné délky pfize (2) vyda program fidici jednotky (6) povel k zavieni vika

(14) a béhem zavirani vika (14) se piize (2) okrajem vstupniho otvoru (142)

spfadaciho rotoru (140) pierusi, viko (14) se zavie a na pracovnim misté se

){ zahaji automatické obnovovani piedeni prostiedky pracovniho mista, v pfipadé

nepfitomnosti pfize (2) ve snimadi (3) kvality a pfitomnosti piize (2) nebo
neuspésneho pokusu o obnoveni predeni se pfivola obsluha.

16. Zplsob podle naroku 14 nebo 15, vyznaéujici se tim, Ze pied
pfivolanim obsluhy se automaticky prostfedkem (151) odklopi viko (14)
;16 spiadaci jednotky (1) do plné oteviené polohy.
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