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DESCRIPCION

Dispositivo para la automatizacién del llenado de
tineles de esterilizacion.
Objeto de la invencion

La invencién se refiere a un dispositivo de tipo
apilable en el que se depositan productos alimenti-
cios envasados en bolsas o similares para formar co-
lumnas de bandejas apiladas sobre carro o plataforma
conteniendo dichos envases para realizar su esterili-
zacion, y que tiene por objeto permitir realizar la in-
troduccién de las bolsas con los productos alimenti-
cios en la bandeja mediante un sistema de rodillos, de
manera que las bandejas se llenan automéaticamente;
siendo otro objeto de la invencién el permitir manejar
las bandejas para efectuar su apilado y desapilado so-
bre carro o plataforma, mediante pinzas incorporadas
en un cabezal desplazable automaticamente, de forma
que se permite realizar el proceso de esterilizacién de
las bolsas que contienen los productos alimenticios de
forma totalmente automatica.

Antecedentes de la invencion

En el estado de la técnica son conocidos determi-
nados productos embolsados, tales como alimentos u
otros, que posteriormente a su colocacién en bolsas
deben ser esterilizados, para lo cual se disponen sobre
contenedores o similares y posteriormente se introdu-
cen en un tinel de esterilizacion en el que se aplica un
fluido a elevada temperatura, siendo esos contenedo-
res de diffcil automatizacion, apilabilidad y manipula-
cién en el correspondiente proceso. Hasta ahora, esos
contenedores en el proceso de esterilizacion se intro-
ducen en el correspondiente tinel mediante procesos
manuales de seleccidn, ubicacidn e introduccién que
impiden una automatizacién con la que se obtendrian
producciones mds elevadas.

No conocemos en el estado de la técnica actual
ningin dispositivo para automatizacién de llenado de
tineles de esterilizacidon que se configure en forma de
una pluralidad de bandejas dotadas de medios de api-
lamiento, segtin lo hace el dispositivo de la presente
invencion.

Descripcion de la invencién

Para resolver los inconvenientes y conseguir los
objetivos anteriormente indicados la invencién ha de-
sarrollado un dispositivo en forma de bandeja apilable
que estd prevista para depositar productos alimenti-
cios envasados en bolsas o similares de forma que las
bandejas se apilan sobre carro o plataforma para su in-
troduccién en un tinel de esterilizacién de las bolsas
depositadas en las bandejas. La referida bandeja com-
prende una base y dos paredes laterales enfrentadas
de forma que dicha base comprende una pluralidad de
varillas paralelas a través de las cuales se permite el
paso de rodillos giratorios motorizados para situar las
bolsas sobre la base y permitir su posterior extraccién
una vez que se ha efectuado la esterilizacién, de for-
ma que el llenado y vaciado de las bandejas se realiza
automdticamente mediante esta configuracién. Ade-
mds las paredes laterales estdn dotadas de un ala ho-
rizontal en el que se permite realizar el enganche de
unas pinzas incorporadas en un cabezal desplazable,
de manera que se permite efectuar el apilado y desapi-
lado de forma automatica, lo que permite que todo el
proceso de esterilizacion se efectie automdticamen-
te, circunstancia que en la actualidad, tal y como fue
comentado en el apartado de Antecedentes de la In-
vencidn, no es posible al realizarse manualmente.
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Ademads la bandeja del dispositivo de la invencion
prevé que las paredes laterales estén dotadas de una
pluralidad de orificios que permiten el paso del fluido
de esterilizacién de manera que se facilita considera-
blemente el proceso de esterilizacion.

Para facilitar el apilado de las bandejas, se pre-
vé que las paredes laterales de la bandeja estén dota-
das de una superficie descendente hacia el interior de
la bandeja que continda segtin una superficie vertical
que se prolonga por la parte inferior de la base defi-
niendo un saliente a modo de pata, el cual se rema-
ta mediante una superficie ascendente hacia el exte-
rior de la bandeja, mediante el que se une al extremo
de las varillas de la base, de manera que esta confi-
guracién permite realizar el centrado de una bandeja
al efectuar su apilado, mediante el deslizamiento de
la superficie ascendente de la bandeja superior, sobre
la superficie descendente de la bandeja inferior. Esta
configuracion permite realizar el centrado en el apila-
do en uno de los ejes, longitudinal o transversal de la
bandeja, seglin sean sus dimensiones.

Ademds para permitir efectuar el centrado en el
otro eje, se prevé que la bandeja de la invencion es-
té dotada, a continuacién de las paredes laterales y
en los extremos de los laterales contiguos de la ba-
se, de una superficie vertical de pequefia anchura que
en correspondencia con el ala de las paredes laterales
comprende una extension inclinada dirigida hacia el
exterior de forma que se permite efectuar el centra-
do de los laterales de la base de la bandeja superior
sobre la extensidn inclinada de la bandeja inferior al
efectuar el apilado.

El mismo sistema de guiado estd aplicado a los
carros o plataformas.

Todas las caracteristicas comentadas anteriormen-
te permiten que todo el proceso de esterilizacion se
lleve a cabo de forma totalmente automatica, lo que
aumenta la produccioén.

A continuacidn para facilitar una mejor compren-
sion de esta memoria descriptiva y formando parte in-
tegrante de la misma, se acompafian una serie de figu-
ras en las que con cardcter ilustrativo y no limitativo
se ha representado el objeto de la invencion.

Breve enunciado de las figuras

Figura 1.- Muestra una vista en planta en planta,
perfil y alzado de una bandeja del dispositivo de la
invencion.

Figura 2.- Muestra la forma en que se llena la ban-
deja referida en la anterior figura 1 mediante bolsas o
similares de productos alimenticios para su esteriliza-
ci6n, mediante rodillos motorizados que discurren a
través de las varillas que forman la base de la bande-
ja.

Figura 3.- Muestra una representacion del apila-
miento de bandejas llenas de bolsas que contienen
productos alimenticios que se realiza automdticamen-
te mediante unas pinzas incorporadas en un cabezal
desplazable, para su posterior introduccién en un tu-
nel de esterilizacidn.

Figura 4.- Muestra una vista de una pinza engan-
chando una bandeja para realizar el apilado de la fi-
gura anterior.

Figura 5.- Muestra una plataforma sobre la que se
mueven las pilas de bandejas de la anterior figura 3.
Descripcion de la forma de realizacion preferida

A continuacidn se realiza una descripcion de la in-
vencién basada en las figuras anteriormente comenta-
das.
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El dispositivo de la invencién cuenta con una
pluralidad de bandejas apilables donde cada bandeja
comprende una base 1 y dos caras laterales 3, enfren-
tadas entre si, de manera que la base 1 estd constitui-
da por una pluralidad de varillas paralelas 2 situadas
equidistantes entre si para permitir el paso de unos
rodillos giratorios 4 que mediante un motor 5 son ac-
tuados para producir su giro en un mismo sentido, de
manera que sobre éstos se permite realizar el despla-
zamiento de unas bolsas 6, sobre la base 1, hasta pro-
ducir su llenado con las bolsas 6, de forma que éstas
quedan repartidas uniformemente sobre las varillas 2
de la base 1, momento en el cual se produce el retirado
de los rodillos 4 a través de las varillas 2, quedando
las bolsas 6 almacenadas en la base 1. Las bolsas 6
constituyen el envase de productos alimenticios.

Para conseguir esta funcionalidad el motor 5 en-
grana a través de una cadena 9, con una pluralidad de
pifiones 7, cuyo eje a su vez estd unido a un pifién 8
que mediante una correa 10 engranan con dos rodillos
4 mediante un tensor 11, de forma que se consigue
realizar el giro de todos los rodillos simultdneamente
para efectuar la funcionalidad anteriormente comen-
tada.

Los rodillos 4, también se utilizan para realizar el
vaciado de las bandejas una vez efectuada la esterili-
zacién de las bolsas 6.

En la zona superior de las paredes laterales 3 se
incluye un ala horizontal 15 que permite el enganche
de unas pinzas 16, situadas en un cabezal desplazable
convencional, que no se describe con mayor detalle
por no ser objeto de la invencidn. Esta configuracién
permite manipular las bandejas de forma automatica
enganchando el ala horizontal 15 mediante las pinzas
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16 y provocando su posterior desplazamiento median-
te el cabezal desplazable para realizar el apilado de las
bandejas una vez han sido llenadas con las bolsas 6.

Obviamente las pinzas 16 también permiten efec-
tuar el desapilado de las bandejas para realizar su lle-
nado de la forma que fue comentada con anterioridad,
tras finalizar el proceso de esterilizacion.

Las paredes laterales 3 comprenden una superfi-
cie descendente 12 hacia el interior de la bandeja a la
que sigue una superficie vertical 13 que sobresale por
la parte inferior de la base 1 definiendo un saliente
que constituye una pata de apoyo cuando la bandeja
se sitia sobre una superficie, y que se remata median-
te una superficie ascendente 14 hacia el exterior de la
bandeja que se une a los extremos de las varillas 2
bordeédndolos.

La bandeja ademds estd dotada de una superficie
vertical 18 de pequefia anchura que en corresponden-
cia con el ala horizontal 15 incluye una extensién in-
clinada 19 dirigida hacia el exterior, de forma que al
efectuar el apilado permite realizar el centrado por
deslizamiento de la base 1 de la bandeja superior 2
sobre la extension inclinada 19 de la bandeja inferior.

Una vez efectuado el apilado de una pluralidad de
bandejas llenas con las bolsas 6, se introduce en un
tinel de esterilizacion en el que se aplica un fluido de
esterilizacion a alta temperatura, para lo que las pa-
redes laterales 13 estdn dotadas de una pluralidad de
orificios 17 que facilitan el paso del liquido de esteri-
lizacién a través de las paredes laterales 3, facilitan-
do dicho proceso de esterilizacién. Esa pluralidad de
bandejas se mueven sobre una plataforma o caro so-
porte 20.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la automatizacién del llenado
de tuneles de esterilizacion, en los que se emplean en-
vases o bolsas de productos alimenticios (6) que se
sumergen en agua a elevadas temperaturas dispues-
tos en alglin contenedor; caracterizado porque dicho
contenedor se configura en forma de una pluralidad
de bandejas dotadas de medios de apilamiento, sobre
una plataforma o carro soporte (20) de manera que se
facilita la formacion de grupos o pilas de dichas ban-
dejas para ser introducidas en el tinel.

2. Dispositivo para la automatizacién del llenado
de tdineles de esterilizacidn, segtn la reivindicacién
1, caracterizado porque cada una de esas bandejas
comprende una base (1) y dos paneles laterales (3) en-
frentados; estando dicha base (1) constituida por una
pluralidad de varillas paralelas (2) a través de las cua-
les se permite el paso de rodillos (4) motorizados (5)
para situar las bolsas (6) sobre la base (1) y permitir su
posterior extraccidn tras la esterilizacion; y compren-
diendo las paredes laterales (3) un ala horizontal (15)
de ubicacion de unas pinzas (16) de un cabezal des-
plazable, para realizar el apilado y desapilado auto-
maticamente; y habiéndose previsto que las paredes
laterales comprendan una pluralidad de orificios (17)
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para facilitar el proceso de esterilizacién al permitir el
paso del fluido de esterilizacidn.

3. Dispositivo para la automatizacién del llenado
de tineles de esterilizacion, segtn reivindicacion 2,
caracterizada porque las paredes laterales (3) com-
prenden una superficie descendente (12) hacia el in-
terior que continda segin una superficie vertical (13)
que se prolonga por la parte inferior de la base (1) de-
finiendo un saliente a modo de pata, que mediante una
superficie ascendente (14) hacia el exterior, se une a
las varillas (2) de la base (1) para permitir el centrado
por deslizamiento de la superficie ascendente (14) de
una bandeja superior sobre la superficie descendente
(13) de una bandeja inferior en el apilado.

4. Dispositivo para la automatizacién del llenado
de tineles de esterilizacién, segin reivindicacion 2,
caracterizada porque a continuacién de las paredes
laterales (3) y en los extremos de los laterales conti-
guos de la base (1) comprenden una superficie vertical
(18) de pequeiia anchura que en correspondencia con
el ala (15) de las paredes laterales (3) estd dotada de
una extension inclinada (19) dirigida hacia el exterior,
para permitir el centrado por deslizamiento de la base
(1) de una bandeja superior sobre la extension incli-
nada (19) de una bandeja inferior en el apilado.
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