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€9 Kantenhobel.

&) Zur gleichzeitigen Bearbeitung zweier einander im ot
wesentlichen gegeniiberliegenden Flichen eines Werk- |
stiickes, z.B. einer Platte, und zum Verséubern und Ab-
fasen der Kanten weist ein, insbesondere manuell zu
bedienender, Kantenhobel zwei im wesentlichen gleich-
artig ausgebildete Werkzeughalter (1, 2) auf. Die beiden
Werkzeughalter {1, 2) sind einander zugekehtt iiber eine ~
Distanziereinrichtung (4-7; 36-39) verstellbaren Abstan-
des miteinander verbunden, um sich verschiedenen Ab-
€N stdnden der zu bearbeitenden Flachen bzw. Kanten an-
passen zu konnen. Vorzugsweise ist die Distanzierein-
richtung von wenigstens einer Feder (4) gebildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Kantenhobel mit zwei
zueinander in einem Winkel stehenden, insbesondere zu-
einander senkrechten, Schnittfiihrungen, z.B. Fiithrungsflichen,
an einem Werkzeughalter, an dem wenigstens ein Schneide-
werkzeug fir einen Schnitt befestigbar ist, der sich zu-
mindest nahe der Fiihrungsebene mindestens einer -dieser

Schnittfihrungen erstreckt.

Kantenhobel dieser Art sind in vielfdltiger Ausfiihrung be-
kannt. Meist sind zwei Schnittfiihrungsflichen vorgesehen,
die an den beiden Kantenflichen der zu bearbeitenden Kante
angelegt werden, doch ist es ebenso bekannt, an Stelle
ebener Fladchen entsprechend angeordnete Rollen zu verwenden.
Die zu bearbeitenden Kanten liegen im allgemeinen senkrecht
zueinander, weshalb dies bei den Schnittfithrungsflichen der
bekannten Kantenhobel ebenso der Fall ist, doch ist auch
bereits vorgeschlagen worden, die Schnittfithrungsflichen
unter einem anderen Winkel zueinander anzuordnen, um sich

anderen Kantenverhidltnissen anpassen zu koénnen.

Als Werkzeug dient iiblicherweise ein Messer, obwohl auch
andere Trennwerkzeuge bereits vorgeschlagen wurden. Typische
Ausgestaltungen solcher Kantenhobel finden sich in den
DE-0Sen 1,728.610 und 2,931.846, in den DD-PSen 994 und
97.585,sowie in der US-PS 3,120.055. Aus der DE-0S 2,254.549
ist aber auch schon ein Kantenhobel mit zwei hintereinander

angeordneten Messern bekannt geworden.

Herkdmmlicherweise dienen solche Kantenhobel dazu, an Platten,
die mit einem Holz- oder Kunststoffurnier versehen wurden,
die Kanten zu versiubern, d.h. iilberstehende Furnierreste

glatt und verlaufend abzutrennen. Normalerweise werden diese
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Platten an mehreren Flichen mit einem Furnier versehen,

bzw. bleibt beim Aufkleben eines Furniers an der Kantenfliche
zu ihren beiden Seiten jeweils der Rand zu versidubern. Dabei
treten mit herk&mmlichen Kantenhobeln zwei Probleme auf.
Einerseits miissen die beiden Schnittfithrungen des Kanten-
hobels mit grosser Kraft gegen die beiden entsprechenden
Flichen der Platte gepresst werden, um einen geraden Schnitt-
verlauf zu sichern und nicht etwa durch die Maserung von der
Kante weggeleitet zu werden. Die aufgewendete Kraft erfordert
natiirlich einen entsprechenden Gegendruck an der Platte, so
dass die Arbeit insgesamt mit diesen Kantenhobeln verhdltnis-

missig mithsam ist.

Anderseits muss bei der bekannten Ausbildung jede Kante fiir
sich bearbeitet werden, womit ausser dem Kraftaufwand auch

entsprechende Arbeitskosten anfallen.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine raschere
Arbeit zu ermbglichen, wobei sich die Anlage der Schnitt-
fithrungen an den zugehdrigen Flichen mit weniger Kraffaufwand
erreichen lassen so0ll. Dies gelingt erfindungsgemiss dadurch,
dass zum Bearbeiten beider Kanten an den Flichen einer

Platte od. dgl. zwei im wesentlichen gleichartig ausgebildete
Werkzeughalter einander 2zugekehrt iiber eine Distanzier-
einrichtung verstellbaren Abstandes miteinander verbunden
sind. Hier handelt es sich nicht etwa um eine blosse Ver-
doppelung bekannter Kantenhobel, sondern es ergibt sich der
iiberraschende Vorteil, dass der bisher nétige Kraftaufwand
fiir die Fiihrung weitgehend vermindert werden kann. Die beiden
Werkzeughalter sind einander zugekehrt, d.h. spiegelbildlich

zueinander angeordnet.

.
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Die Kraft zur Fiihrung des Kantenhobels und der Gegendruck

an der Platte ergeben sich besonders einfach, wenn gemdss
einer bevorzugten Ausfithrungsform jeder der beiden Werkzeug-
halter eine, insbesondere der anderen abgewandte, Grifffléche
aufweist. So bildet der Druck an der einen Grifffliche den

Gegendruck gegen die andere Grifffliche.

Gemiss einer Ausbildung kann als Distanziereinrichtung
wenigstens eine Gewindespindel, Schraube, od. dgl. vorgesehen
sein, die zu Beginn der Arbeit auf einen vorbestimmten Ab-
stand beider zu bearbeitender Kanten eingestellt wird. Auch
in diesem Falle ergibt sich die Anlage der Fiithrungen des
Kantenhobels an den zugeordneten Flidchen der Platte von
selbst, ohne dass dafiir besondere Kraft aufgewendet werden

miisste.

Vorzugsweise ist jedoch als Distanziereinrichtung wenigstens
eine Feder zwischen den beiden Werkzeughaltern vorgesehen,
weil in aller Regel die zu bearbeitenden Stiicke nicht so
masshaltig sind, dass mit einer fixen Einstellung der
Distanziereinrichtung das Auslangen gefunden werden koénnte.
Durch die Feder kdnnen aber solche Toleranzen ausgeglichen

werden.

Bei einer solchen Ausbildung kann als Feder wenigstens eine,
vorzugsweise zwei, Zugfedern zwischen den Werkzeughaltern
vorgesehen sein, wobei insbesondere wenigstens einer Feder
eine Justiereinrichtung zum Einstellen ihrer Zugkraft zu-
geordnet ist. Die Zugfeder kann dann auch gleich wenigstens
einen Teil der Kraft aufbringen, die filir die Anlage der
Fihrungen an den zugehdrigen Flichen einer Platte od. dgl.
notig ist. Die Justiereinrichtung ist dabei von Vorteil,
entweder um bei Anordnung zweier Zugfedern ihre Zugkraft

aneinander anzugleichen und so einen gleichmissigen Schnitt-
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verlauf zu sichern, oder um auch bei nur einer Feder den von
ihr aufzubringenden Anpressdruck fiir die Fiihrungen an das

Werkstiick je nach der Art desselben einstellen zu konnen.

Besonders fiir Arbeiten, die eine erhdhte Feinfiihligkeit er-
fordern, ist es aber zweckmissig, wenn als Feder wenigstens
eine, vorzugsweise zwei, Druckfedern zwischen den beiden
Werkzeughaltern vorgesehen sind, weil dann der Anpressdruck
leichter von Hand aus reguliert werden kann. Wenn nd&mlich
dabei jeder Werkzeughalter eine Griffflidche besitzt, kénnen
beide Werkzeughalter bequem mit einer Hand ergriffen werden,
wobei schon unwillkiirlich die beiden Werkzeughalter unter
diesem Griff entgegen Federkraft zusammengedriickt werden.
Dabei ergibt sich auch die Anlage der Fithrungen des Kanten-
hobels an den Flidchen der Platte od. dgl. von selbst, weil
die Hand selbst Kraft und Gegenhaltekraft ausiibt. Dennoch
ist es auch bei dieser Ausfiihrung denkbar, dass das Zusammen-
spannen entgegen der Kraft einer oder mehrerer Druckfedern
mit Hilfe einer, beispielsweise von der erwdhnten Gewinde-
spindel oder Schraube gebildeten, Spannvorrichtung vor-

genommen wird.

Fiir die Distanziereinrichtung mdégen im einfachsten Falle
Federn ausreichend sein. Es mag aber stdren, dass sich dann
die beiden Werkzeughalter in Bearbeitungsrichtung gegen-
einander bewegen kdnnen, was immer in jenem Falle zu be-
fiirchten ist, wenn das Werkzeug eines der beiden Werkzeug-
trdger an einem Holzspan, einem Ast od. dgl. hingen bleibt.
Dabei kann leicht die Feder verbogen, iiberdehnt oder sonst-
wie beschddigt werden. Dieser Nachteil ldsst sich dadurch
vermeiden, dass die Distanziereinrichtung wenigstens eine

Fithrungsstange zwischen den beiden Werkzeughaltern aufweist,

die also eine Relativverschiebung in Lingsrichtung verhindert.

-
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Dabei kann im Rahmen der Erfindung die Anordnung so ge-
troffen sein, dass die Fiihrungsstange hohl ist und im

Inneren eine Schraubenfeder trigt, die dann dadurch geschiitzt
ist. Ueberdies ist eine solche Anordnung weniger platz-

aufwendig.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, dass
die Feder mit wenigstens einem Werkzeughalter ldsbar ver-
bunden und nicht etwa fest verankert ist (bei einer Blatt-
feder beispielsweise durch Nieten od. dgl.). Dadurch ist es
moglich, bei Werkstiicken, bei denen nur eine Kante bearbeitet
werden soll, die beiden Werkzeughalter voneinander zu l6sen
und einen davon wie einen herktmmlichen Kantenhobel in der

tiblichen Weise zu benutzen.

Da durch die erfindungsgemidsse Ausbildung an Kraft gespart
wird, kann die Ausbildung bevorzugt so getroffen werden,

dass mit einer Bearbeitung gleich das Vor- und das Nach-
schneiden erfolgt, indem durch die Distanziereinrichtung
zusdtzlich zwei an den Werkzeughaltern schrig zur Fithrungs-
ebene angeordnete Messer, vorzugsweise auch mit einer senk-
recht zur Fihrungsebene schrig liegenden Schneide, auf Abstand
gehalten sind. In diesem Falle bewirken die ersten Messer

den Vorschnitt, wogegen die zusdtzlichen Messer eine Facette
auf den ersten Schnitt schneiden. Dies ist durch die
erfindungsgemdsse Ausbildung m6glich, obwohl die Andruckkraft

nun fiir zwei Paare von Messern aufgebracht werden muss.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich an Hand der
nachfolgenden Beschreibung eines in der Zeichnung schematisch:

dargestellten Ausfiihrungsbeispieles.
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Fig. 1 zeigt ein Werkstiick samt einer Stirnansicht eines

erfindungsgemissen Kantenhobels, von dem die
Fig. 2 eine Seitenansicht im Sinne des Pfeiles II der Fig. 1,
Fig.2A einen Schnitt nach der Linie A-A der Fig. 2,

und

Fig. 3 eine Ansicht eines Werkzeughalters etwa entlang der

Linie III-III der Fig. 1 veranschaulichen.

Fig. 4 zeigt eine Einzelheit an einem Werkzeughalter zum

Einstellen des Zuges einer Zugfeder; und an Hand der

Fig. 5 sei eine weitere Ausfithrungsform erliutert.

Gemdss Fig. 1 sind zwei etwa spiegel-symmetrisch ausgebildete
Werkzeughalter 1, 2, vorzugsweise aus Kunststoff, vorgesehen.
Die beiden Werkzeughalter 1, 2 sind im dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel iliber zwei, jeweils aus teleskopisch
ineinanderschiebbaren Rohrhiilsen 6, 7 bestehenden Fiihrungs-
stangen miteinander verbunden, doch kann die Verbindung -
wie eingangs erwidhnt - auch auf andere Arten hergestellt
werden. Jeder der Werkzeughalter 1, 2 besitzt an seiner
Unterseite eine Ausnehmung 3 mit zwei zueinander senkrechten
Flachen 22, 23, an denen der Kantenhobel 1, 2 entlang der
entsprechenden Flidchen des jeweiligen Werkstiickes 100 ge-

fithrt wird.

Die beiden Rohrhiilsen 6, 7 sind jeweils mit den Werkzeug-
haltern 1, 2 entweder fest verbunden, gegebenenfalls sogar
einstiickig mit ihnen hergestellt, oder nur in entsprechende
Bohrungen hineingesteckt, die einen entsprechenden
Druckmesser aufweisen. Die Linge der Rohrhiilsen 6, 7 ist
so bemessen, dass beide Werkzeughalter 1, 2 entgegen dem
Druck je einer Schraubenfeder 4 bis zur gegenseitigen

Beriihrung aneinandergedriickt werden kodnnen.
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Statt einer Druckfeder kann die Schraubenfeder 4 gewilinschten-
falls auch als Zugfeder ausgebildet sein, wobei zum Be-
arbeiten eines Werkstiickes die beiden Werkzeughalter 1, 2.
auseinandergezogen und auf die zu bearbeitende Platte 100
aufgesetzt werden. Der Zug kann durch eine Konstruktion

gemiss Fig. 4 gegebenenfalls einstellbar sein.

Die Schraubenfedern 4 werden von den teleskopisch aus-
gebildeten Filhrungsstangen 6, 7 umschlossen und sind in
deren Innerem geschiitzt. Durch die Teile 4 bis 7 werden so
die beiden Werkzeughalter in einem verstellbaren Abstand

auf Distanz gehalten., Es ist aber leicht vorstellbar, dass
bei Verwendung von Zugfedern umgekehrt durch die Teile 4 bis
7 die jeweilige Mindestdistanz eingestellt wird. Dadurch
lisst sich leicht eine Anpassung an handelstibliche Platten-
stirken - meist 12 bis 24 mm - erzielen. Es ist ebenfalls
leicht verstidndlich, dass die beiden Werkzeughalter 1, 2
dann ohne weiteres voneinander getrennt und zur Bearbeitung
einzelner Kanten, z.B. am Rande breiter Flichen, verwendet
werden kodnnen, wenn die Federn 4 mit ihren Enden nicht étwa
am Kérper der Werkzeughalter verankert (beispielsweise im
Kunststoff eingebettet) sind. Ein Lbsen der beiden Werk-
zeughalter 1, 2 voneinander ist beispielsweise besonders
dadurch méglich, dass die Federn 4 lose in die Hiilsen 6, 7
eingeschoben sind (im Falle von Druckfedern). Eine andere
l6sbare Befestigung ergibt sich am Beispiel von Zugfedern
an Hand der Fig. 4. Gegebenenfalls konnen auch die Hiillsen
selbst nur in die zugehoOrigen Bohrungen hineingesteckt sein,
doch sind sie dann zweckmidssig als Steckverbindung aus-
zubilden, damit die beiden Werkzeughalter, besonders unter
dem Druck der Federn 4 nicht etwa beim Ablegen unbeabsichtigt
getrennt werden. Zu diesem Zwecke kdnnen einstiickige Hiilsen 6

(d4hnlich Fig. 4) an ihren Enden mit aus ihrer Mantelfliche
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ausgeschnittenen Federzungen versehen sein, die jeweils am
Ende radial auswirts abstehende Umbérdelungen aufweisen, die
in nicht v6llig bis zum offenen Ende reichenden Lingsnuten
der die Hiilsen aufnehmenden Bohrungen der Werkzeughalter 1, 2
gefithrt sind. Beim Einsetzen der Hiilsen in diese Bohrungen
werden die Federzungen entweder von Hand aus niedergedriickt
oder sind mit schrigen Nasen versehen, die die Federzungen
beim Einschieben niederdriicken. Ebenso miissen die Federzungen
beim Trennen der beiden Werkzeughalter voneinander entweder
von Hand aus niedergedriickt werden oder besitzen auch nach
dieser Seite eine Schrige, die an der die L3angsnut nach

aussen abschliessenden Wand dariibergleitet.

Innerhalb der Ausnehmung 3 sind jeweils Nuten 8 zur Aufnahme
der abzuhobelnden iiberstehenden Furnierrdnder vorgesehen.
Wie ersichtlich, erstrecken sich die Nuten 8 jeweils von der
einen Fithrungsfliche 22 biindig mit der die andere Fithrungs-
flidche 23 bildenden Begrenzungsfliche der Ausnehmung 3. Wie
aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht, ist die jeweilige Nut 8 ’
etwa in der Mitte des Kantenhobels mit einer Austritts-

o6ffnung 10 fiir die abzutrennenden Kanteniiberstinde verbunden.

Eine Wandung 26 der jeweiligen Austrittséffnung 10 verliuft
zur Ausnehmung 3 unter einem Winkel 3 von etwa 40°. An dieser
Wandung 26 ist ein Nachschneidemesser 12 mittels einer
Schraube 17 befestigt, wobei vorzugsseise an ihr ein Keil 19
od. dgl. zur besseren Fixierung vorgesehen ist. In einer
weiteren, senkrecht zur Ausnehmung 3 verlaufenden Nut 14

ist an jedem Werkzeughalter 1 bzw. 2 ein Vorschneidemesser 16
mittels einer Schraube 18 befestigt, dessen Schneide an-
ndherndin der Ebene der Seitenfliche 22 der Ausnehmung 3
liegt. Die Auflagefliche 24 der Vorschneidemesser 16 ist
jedoch unter einem Winkel « leicht, z.B. um etwa 3° bis 5°,

zur Schnittrichtung des Kantenhobels geneigt.
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Das Vorschneidemesser 16 schneidet parallel.-zur .bzw. .. .. .. . _.
_ gegebenenfalls fluchtend mit der Werkstiicksfldche 122 bzw.

tzzz den, z.B. aufgebiligelten, Kantenbelag 47 etwa entlang der
sffich—punktierten Linie 116 ab. Dagegen ist der Schneide-
veriauf des Nachschneidemessers 12 entsprechend der Linie 112
gewihlt, so dass dadurch die vom Vorschneidemesser 16 vor-
geschnittene Belagskante abgefast wird. Damit wird auf die
jeweils vorgeschnittene Kante eine Facette geschnitten, so

dass die sonst erforderliche Nacharbeit entf#llt. Zur Ein-
steilung der Schnittiefe kann jedes Messer mit einem Lang-

loch 20 versehen sein.

Falls die beiden Werkstiickflidchen 122, 222 zueinander nicht
parallel sind, sondernbeispielsweise nach aussen zu kon-
vergieren, so kann ein Kantenhobel verwendet werden, dessen
Fithrungsflidchen 22 ebenfalls geneigt bzw. sogar in bekannter
Weise einstellbar sind. Statt der fluchtenden Lage der
Schnittlinie 116 kann diese gewiinschtenfalls gegeniiber der
Ebene der Werkstiickfliche 122 bzw. 222 (an der die Fithrungs-
fliachen 22 des Kantenhobels gefithrt sind) nach innen oder
aussen zu versetzt sein. Wie ersichtlich, ist die Platte 100
mit einem seitlichen Furnier 46 versehen, das nach dem
Aufkleben ebenfalls geschnitten werden muss. Hiebei sind
strichliert angedeutete Kanteniiberstinde 146 abzutrennen,
wofiir der erfindungsgemisse Kantenhobel gegebenenfalls in
nicht dargestellter Weise mit je einem etwa in der Ebene

der Fiihrungsflidche 23 liegenden Messer ausgestattet oder

wahlweise bestiickt werden kann.

Bei Verwendung je einer Druckfeder 4 ergreift man zur Be-
arbeitung von Kanten den.Kantenhobel an zwei einander. gegen-
iiberliegenden und einander abgewandten Griffflichen 28, 29
gegen die Vorderseite zu (in Schnittrichtung), welche einen

die Schnittrichtung anzeigenden Pfeil 21 aufweisen, so dass
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sich unter dem Druck der Hand automatisch die Anlage der
Flidchen 22 bzw. letztlich auch der Fldchen 23 an den zu-
gehbrigen Gegenflichen des Werkstiickes ergibt. Ist hingegen
eine Zugfeder vorgesehen, so miissen die beiden Werkzeug-
halter 1, 2 erst entgegen dem Zug dieser Feder auseinander-
gezogen und auf die zu bearbeitende Kante rittlings auf-

gesetzt werden.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 4 ist in eine Bohrung 30 des
Werkzeughalters 1 eine Schraubhiilse 31 mit Passitz ein-
gesetzt, in die eine hohle Schraube 32 eingeschraubt ist.

Die Schraube 32 ist mit Hilfe eines R3ndelrades 33 mehr-oder
weniger tief in die Hiilse 31 einschraubbar und trigt in
ihrem Inneren die als Zugfeder ausgebildete Schraubenfeder 4,
die mit ihrem Ende 4' an einem sich an der Aussenfliche des
Rindelrades 33 bzw. an einer dazwischenliegenden Beilag-

scheibe 34 abstﬁtzendén Stift 35 l6sbar verankert ist.

Gemdss Fig. 5 sind die beiden Werkzeughalter 1, 2 in der
Hohe der (hier nur einfach vorhandenen) Messer 16 durch eine
Schraubspindel 36 miteinander verbunden, die jeweils in in
Oeffnungen der Werkzeughalter 1, 2 eingesetzte Schraub-
hiilsen 37, 38 eingeschraubt ist. Wie ersichtlich, besitzt
die Schraubspindel 36 zwei Gewinde unterschiedlicher
Steigungsrichtung, von denen das eine mit der Schraub-
hiilse 37, das andere mit der Schraubhiilse 38 zusammenwirkt.
Durch Drehen an einem Betidtigungsknopf 39 kénnen somit die
beiden Werkzeughalter 1, 2 in jeden beliebigen'Abstand ge—
bracht werden, wobei sie wiederum von Fithrungsstangen 6 ge-
fithrt sein kénnen. Gegebenenfalls kdénnen auch zwei solcher
Schraubspindeln 36 vorgesehen sein, die dann zweckmissig
getrieblich zu gemeinsamer Drehung miteinander verbunden
sind. In einer vereinfachten Ausfithrungsform kann auch die

Hiilse 38 samt dem zugehdrigen Gewinde der Spindel 36 ent-
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fallen, so dass die letztere im wesentlichen von einer
normalen Schraube gebildet sein kann. In diesem Falle kann
es vorteilhaft sein, wenn fiir den lose am Schraubbolzen
gefithrten Werkzeughalter 1 eine Druckfeder, z.B. jeweils

in den hohlen Fiihrungsstangen 6, vorgesehen ist.

Aus Fig. 5 ist auch die vorher erwdhnte Schnappverbindung
der Fithrungsstangen 6 mit dem Werkzeughalter 1 ersichtlich.
Mit dem Werkzeughalter 2 sind die Fithrungsstangen 6 entweder
fix verbunden oder konnen fiir ihn in nicht dargestellter
Weise ebensolche Schnappverbindungen besitzen. Dabei sind
aus dem Mantel der Filhrungsstangen 6 Federzungen 40 aus-
geschnitten, die an ihren Enden radial nach aussen abstehende
Nasen 41 aufweisen. Vorzugsweise besitzen diese Nasen zwei
dachfdrmig gegeneinander geneigte Auflaufschrigen 42, 43 und
greifen in jeweils nach vorne abgeschlossene Lingsnuten 44
der die Fithrungsstangen 6 fithrenden Bohrungen der Werkzeug-
halter 1, 2 ein. Falls daher die Schraubhiilse 38 mit dem
zugehérigen Gewinde der Spindel 36 weggelassen und in die
Fiihrungsstangen je eine Druckfeder'eingesetzt wird, ver-
hindern die Nasen 41 beim Anlaufen an der die Nut 44 be-
grenzenden Vorderwand 45, dass die Druckfedern die beiden
Werkzeughalter noch weiter auseinander driicken und sie dabei
ungewollt trennen. Dies ist nur nach Ueberwindung der relativ
starken Federzungenkraft willkiirlich, d.h. von Hand aus,
mbéglich. Um die Fihrungsstangen nicht zu sehr zu schwichen,
ist es zweckmissig, bei Anordnung solcher Federzungen auch
fiir den Werkzeughalter 2 diese um etwa 90° versetzt anzu-
ordnen und dementsprechend die zugehdrige Nut am Werkzeug-

halter 2 ebenfalls entsprechend jeweils versetzt anzuordnen.

Obwohl vorstehend ein Kantenhobel mit zwei zueinander senk-
rechten Fiihrungsflidchen 22 beschrieben wurde, versteht es

sich, dass die Erfindung auch mit miteinander einen anderen
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Winkel einschliessenden Fithrungsflichen verwirklichbar ist.
An Stelle der beschriebenen Schnappverbindung 40 - 44 kann
auch jede andere Art von Verbindung vorgesehen sein. Auch
konnen die Werkzeughalter 1, 2 wenigstens zwei jeweils in
den Ebenen 22 und 23 angeordnete Messer aufweisen. Ist im
Falle der Ausfiihrung der Fig. 5 jeweils ein Vor- bzw. ein
Nachschneidemesser 12 bzw. 16 (vgl. die Fig. 1 bis 3) vor-=
zusehen, so ist zweckmissig die Spindel 36 dazwischen an- -
geordnet. Auch wurde bereits erwdhnt, dass statt der

Schraubenfedern 4 Blattfedern von Vorteil sein kénnen.
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Kantenhobel mit zwei zueinander in einem Winkel stehenden,
insbesondere zueinander senkrechten, Schnittfithrungen,
z.B. Fihrungsflichen, an einem Werkzeughalter, an dem
wenigstens ein Schneidewerkzeug fiir einen Schnitt be-
festigbar ist, der sich zumindest nahe der Fiihrungsebene
mindestens einer dieser Schnittfihrungen erstreckt,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Bearbeiten beider Kanten
an den Fldchen einer Platte od. dgl. (100) zwei im
wesentlichén gleichartig ausgebildete Werkzeughalter (1,2)
einander zugekehrt iiber eine Distanziereinrichtung (4-7;

36-39) verstellbaren Abstandes miteinander verbunden sind.

Kantenhobel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
jeder der beiden Werkzeughalter (1,2) eine, insbesondere

der anderen abgewandte, Griffflidche (29 bzw. 28) aufweist.

Kantenhobel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass als Distanziereinrichtung wenigstens eine Gewinde-

spindel (36), Schraube od. dgl. vorgesehen ist (Fig. 5).

Kantenhobel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass als Distanziereinrichtung wenigstens eine Feder (4)

zwischen den beiden Werkzeughaltern (1,2) vorgesehen ist.

Kantenhobel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
als Feder wenigstens eine, vorzugsweise zwei, Druck-
federn (4) zwischen den beiden Werkzeughaltern (1, 2)

vorgesehen sind.
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Kantenhobel nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
als Feder wenigstens eine, vorzugsweise zwei, Zug-

federn (4) zwischen den beiden Werkzeughaltern (1,2)
vorgesehen sind, wobei insbesondere wenigstens einer
Feder (4) eine Justiereinrichtung (31-35) zum Einstellen

ihrer Zugkraft zugeordnet ist.

Kantenhobel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Distanziereinrichtung (4-7;
36 - 39) wenigstens eine, insbesondere teleskopisch aus-
gebildete, Filhrungsstange (6, 7) zwischen den beiden

Werkzeughaltern (1,2) aufweist.

Kantenhobel nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fiihrungsstange (6, 7) hohl ist

und in ihrem Inneren eine Schraubenfeder (4) trigt.

Kantenhobel nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Feder (4) mit wenigstens einem

Werkzeughalter (1 bzw. 2) 16sbar verbunden ist.

Kantenhobel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass zum gleichzeitigen Vor- und Nach-
schneiden beider Kanten zusitzlich zwei an den Werkzeug-
haltern (1, 2) schrig zur Fithrungsebene angeordnete
Messer (12), vorzugsweise auch mit einer senkrecht zur
Fiihrungebene schrig liegende Schneide, durch die

Distanziereinrichtung (4 - 7) auf Abstand gehalten sind.
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