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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Molch fiir eine Beschichtungsvorrichtung, insbesondere zur
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Beschichtung von Fahrzeugkarosserien, wobei die Beschichtungsvorrichtung ein molchbares Leitungssystem aufweist, wobei der
Molch einen RFID-Transponder aufweist, der dazu ausgelegt ist, Daten mittels der RFID-Technologie zu speichern und/oder zu
senden und/oder zu empfangen. Des weiteren betrifft die Erfindung eine Beschichtungsanlage zur Beschichtung eines
Gegenstands mit einem Beschichtungsmaterial sowie ein Verfahren zur Steuerung einer Beschichtungsanlage.
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Molch fiir eine Beschichtungsvorrichtung sowie Beschichtungsanlage

Beschichtungsanlagen flir Gegenstande wie beispielsweise Fahrzeugkarosserien werden
heutzutage oftmals molchbar ausgelegt. Molchsysteme erlauben einerseits eine Trennung
direkt aufeinanderfolgender Beschichtungsmaterialien und kénnen fiir die Reinigung
und/oder Inspektion des Rohrleitungssystems eingesetzt werden. In der Beschichtungstech-
nik ist es allgemein bekannt, Beschichtungsmaterial mit Hilfe eines Molches durch eine
Leitung beispielsweise von einer Versorgungsquelle an einen anderen Ort, insbesondere zu
einer Applikationseinrichtung, zu fordern. Andererseits kann der Molch auch alleine bei-
spielsweise zur Reinigung der Leitung verfahren werden. Die Bewegungen des Molches,
insbesondere in Anwesenheit an verschiedenen Molchstationen, werden mit Hilfe von

Einrichtungen tuberwacht.

In der DE 10 2007 054 969 Al wird eine derartige Uberwachungseinrichtung beschrieben.
Die Grundidee dabei ist, einen Magneten in einen Molch zu integrieren und die Anwesenheit
eines Molchs beispielsweise in einer Molchstation mit Hilfe eines Magnetfeld-empfindlichen
Sensors zu erkennen. Wird eine Vielzahl von Sensoren in Bewegungsrichtung des Molchs
hintereinander entlang des Wegs, den der Molch innerhalb einer Leitung nimmt, angeordnet,
kann beim Durchfahren in jedem dieser Sensoren ein Sensorsignal erzeugt werden. Auf diese
Weise kann der Molch entlang des Weges verfolgt werden und Ort und Geschwindigkeit des
Molchs bestimmt werden.

Diese Art der Detektion des Aufenthaltsorts des Molchs mittels Magneten weist jedoch
Nachteile auf: Die Ortung ist nur an vorher festgelegten Sensorstellen des Leitungssystems
moglich. Findet sich der Molch nicht im Einzugsbereich einer solchen Sensorstation, ist eine
Aussage Uber den Aufenthaltsort des Molchs nicht moglich. Die Einrichtung von Sensoren ist
kostenaufwendig und muss mit der Auslegung des Leitungssystems geplant werden. Dazu
kommt, dass die (iber den Magneten des Molchs transportierte Information sich lediglich auf
den Ort und mittelbar die Geschwindigkeit sowie die Orientierung des Molchs beschrankt.
Weitergehende Informationen sind Gber diese Technologie nicht kodierbar.
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Es ist eine Aufgabe der Erfindung, einen Molch flr eine Beschichtungsvorrichtung sowie eine
Beschichtungsanlage anzugeben, die kostenguinstig herstellbar sind und eine hdéhere
Informationsdichte als herkdmmliche Systeme bieten.

Die Aufgabe wird durch einen Molch fir eine Beschichtungsvorrichtung, eine Beschichtungs-
anlage sowie ein Verfahren zur Steuerung einer Beschichtungsanlage gemaB den unabhén-
gigen Anspriichen gelost. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den jeweiligen
abhangigen Anspriichen angegeben.

Der erfindungsgemaBe Molch fur eine Beschichtungsvorrichtung, insbesondere fiir eine
Beschichtungsvorrichtung zur Beschichtung von Fahrzeugkarosserien, wobei die Beschich-
tungsvorrichtung ein molchbares Leitungssystem aufweist, weist einen RFID-Transponder
auf, der dazu ausgelegt ist, Daten mittels der RFID-Technologie zu speichern und/oder zu
senden und/oder zu empfangen. Ein RFID-Transponder ist ein vergleichsweise kleines
Bauteil, das gut in die Geometrie eines Molchs integrierbar ist. Ein RFID-Transponder ist tiber
groBere Distanzen detektierbar und bietet die Moglichkeit, Informationen zu speichern. Die
auf einem RFID-Transponder zu speichernden Informationen kénnen beispielsweise an einer
ersten Stelle auf den RFID-Transponder gespeichert und an einer zweiten Stelle ausgelesen
werden. Die mittels eines RFID-Transponders mit dem Molch verknupfbare Information weist
eine wesentlich hohere Informationsdichte als die herkdommliche Magnettechnologie auf. Die
mittels des RFID-Transponders mogliche Schreib-/Lesemdglichkeit erlaubt es, mit dem
Molch zeitlich und raumlich verschiedene Informationen zu transportieren oder zu speichern

bzw. auszulesen.

Gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform kann vorgesehen sein, dass die Daten molch-
spezifische Daten, insbesondere Daten (iber einen Ort und/oder eine Geschwindigkeit
und/oder eine Identifikation und/oder eine Laufzeit und/oder eine Ausrichtung und/oder ein
Herstellungsdatum und/oder ein Verfallsdatum und/oder eine Einsatzdauer und/oder eine
Anzahl an Einsatzzyklen des Molchs umfassen. Es konnen also auf kostengiinstige Weise die
mit der herkdmmlichen Technologie ebenfalls ermittelbaren Informationen wie Ort und/oder
Geschwindigkeit ermittelt werden. Gleichzeitig bietet die erfindungsgemaBe Technologie die
Moglichkeit, eine Vielzahl weiterer molchspezifischer Daten mittels des RFID-Transponders
zu ermitteln, zu speichern oder auszulesen. Dabei liegt ein besonderer Vorteil in der Tatsa-
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che, dass die Daten mittels des RFID-Transponders physisch mit dem Molch verkniipft sind.
Es kann also ein Speichern und Auslesen der auf dem Molch gespeicherten Daten ohne ein
zentralisiertes Datensystem erfolgen. Hieraus ergibt sich eine Vielzahl an Vorteilen. Bei-
spielsweise kann die tatsachliche Verwendungsdauer eines Molchs bei einer Anwendung
durch den Hersteller beispielsweise bei Geltendmachung von Garantieanspriichen iberprift
werden. Dieselbe Information kann auch zur Beurteilung von der noch méglichen Restle-
bensdauer des Molchs hilfreich sein. In diesem Zusammenhang kann es auch von Interesse
sein, wenn die Daten eine eindeutige Identifikation des Molchs ermdglichen. Die Identifikati-
on kann beispielsweise eine eindeutige Fertigungskennzeichnung sein, die dem Molch mit
Herstellung eingespeichert wird. Alternativ oder zusatzlich kann auch mit Einbringen des
Molchs in die Beschichtungsvorrichtung oder mit einem ersten Erkennen des Molchs oder zu
einem anderen geeigneten Zeitpunkt eine fiir die Beschichtungsvorrichtung und/oder fir
den Beschichtungsvorgang eindeutige Kennung des Molchs zu vergeben und gegebenen-
falls auf dem Molch zu speichern.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform kann zusatzlich oder alternativ vorgesehen
sein, dass die Daten beschichtungsspezifische Daten, insbesondere Beschichtungsvorgangs-
daten und/oder Beschichtungsmaterialdaten umfassen. Es konnen also neben oder alternativ
zu Daten, die vorrangig das Bauteil Molch an sich betreffen, Daten abgelegt und ausgelesen
werden, die das mit dem Molch in Kontakt tretende Material betreffen. Dies konnen bei-
spielsweise Materialdaten sein, die eine Identifikation des Materials an sich ermoglichen oder
physikalische/chemische Eigenschaften des Materials angeben. Zusatzlich oder alternativ
konnen auf dem Molch Daten gespeichert und ausgelesen werden, die zur Steuerung von
Vorgédngen verwendet werden kdnnen, bei denen das mit dem Molch in Kontakt tretende
Material eingesetzt wird. Beispielsweise konnen bei einer Beforderung von Beschichtungsma-
terial durch den Molch fiir die Applikation des Materials notwendige Daten auf dem RFID-
Transponder abgelegt und ausgelesen werden.

Zusatzlich oder alternativ konnen bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform die Daten gegen-
standsspezifische Daten, insbesondere Fahrzeugkarosseriedaten, umfassen. Daten, die
Aussagen Uber den zu beschichtenden Gegenstand bieten, kdnnen ebenfalls beispielsweise
bei der Applikation des Beschichtungsmaterials von Relevanz sein.
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Insgesamt bietet die Integration eines RFID-Transponders in einen Molch eine Reihe von
Vorteilen. Einerseits kdnnen Daten durchgangig von der Ankunft des Beschichtungsmaterials
und/oder des zu beschichtenden Gegenstands in oder bei der Beschichtungsvorrichtung
durch den RFID-Transponder in den Molch aufgenommen, zwischengespeichert und nach
einem Auslesen weitergegeben werden. Dies ermoglicht eine Durchgangigkeit des Informa-
tionsflusses, so dass ohne ein zentralisiertes Datensystem mit der ihm innewohnenden
Komplexitat und Fehleranfalligkeit auf zuverlassige und einfache Weise ein Datenlibergang
vom Rohmaterial oder Halbzeug zum fertigen Produkt erzielt werden kann. Gleichzeitig ist es
moglich, den Molch direkt betreffende Daten direkt an oder in dem Molch abzulegen und zu
speichern, ohne eine zentralisierte Datenstruktur aufbauen zu missen. Ein weiterer Vorteil
besteht darin, den Molch mittels der RFID-Technologie zu detektieren. Dies wird nachfol-
gend unter Bezugnahme auf eine erfindungsgemalBe Beschichtungsanlage naher erlautert.

Die erfindungsgemale Beschichtungsanlage zur Beschichtung eines Gegenstands mit einem
Beschichtungsmaterial weist eine Applikationseinrichtung zur Aufbringung des Beschich-
tungsmaterials auf den Gegenstand, ein molchbares Leitungssystem zur Versorgung der
Applikationseinrichtung mit dem Beschichtungsmaterial sowie einen erfindungsgemaBen
Molch auf. Mittels des Molchs ist es mdglich, einen durchgangigen Datenfluss von dem
Beschichtungsmaterial beispielsweise zu der Applikationseinrichtung oder/und zu dem zu
beschichtenden oder beschichteten Gegenstand zu realisieren.

Gemal einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Beschichtungsanlage eine RFID-Lese-
Schreibvorrichtung auf, die dazu ausgelegt ist, mit dem RFID-Transponder zu kommunizie-
ren. Mit dem Begriff RFID-Lese-Schreibvorrichtung soll eine Vorrichtung umfasst sein, die nur
lesen, die nur schreiben oder die sowohl lesen als auch schreiben kann. Entsprechend soll
mit dem Begriff "kommunizieren" eine unidirektionale als auch eine bidirektionale Kommuni-

kation umfasst sein.

Bevorzugt kann die RFID-Lese-Schreibvorrichtung dazu ausgelegt sein, die Daten, insbeson-
dere Beschichtungsvorgangsdaten oder/und Beschichtungsmaterialdaten an einer ersten
Molchstation auf den RFID-Transponder zu schreiben und/oder an einer zweiten Molchstati-
on von dem RFID-Transponder zu lesen. Dies ermoglicht auf einfache und kostengunstige
Weise einen Transport bzw. eine Weitergabe von Daten ohne ein zentralisiertes Datenverar-
beitungssystem.
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Des weiteren kann vorteilhafterweise vorgesehen sein, dass die RFID-Lese-
Schreibvorrichtung dazu ausgelegt ist, aus einem von dem RFID-Transponder ausgesendeten
Signal Ort und/oder Geschwindigkeit des Molchs zu bestimmen. Dazu kann die RFID-Lese-
Schreibvorrichtung mit einer oder mit mehreren geeigneten Antennen zum Auffangen des
Signals ausgestattet sein. Die so erfassten Orts- und/oder Geschwindigkeitsdaten des
Molchs konnen wiederum auf dem RFID-Transponder abgelegt werden. Eine Antenne kann
in geeigneter Weise in der Nahe des Leitungssystems angeordnet sein, das von dem Molch
durchfahren wird. Beispielsweise kdnnen der Anbringungsort und die Ausrichtung der
Antenne so gewabhlt sein, dass nur ein bestimmter begrenzter Leitungsabschnitt erfasst wird.
Dies realisiert eine Selektivitat der Erfassung des RFID-Signals und konnte beispielsweise
durch Ausrichten des Erfassungsbereichs senkrecht zum Leitungsverlauf erzielt werden.
Alternativ kdnnen Anbringungsort und Ausrichtung der Antenne so gewahlt werden, dass
der Erfassungsbereich der Antenne parallel zum Leitungsverlauf und damit auch zur Bewe-
gungsrichtung des RFID-Transponders ausgerichtet ist. Dies erlaubt beispielsweise eine
Mehrfacherfassung eines RFID-Signals mit einer Antenne und damit gegebenenfalls eine
erleichterte Geschwindigkeitsbestimmung eines Molchs.

Die Antenne kann beispielsweise um eine Leitung herum angeordnet sein, beispielsweise
gewickelt, etwa als Spirale. Alternativ oder zusatzlich kann die Antenne fest mit dem Lei-
tungsmaterial verbunden oder in das Leitungsmaterial eingearbeitet sein. Handelt es sich bei
der Leitung um einen Schlauch mit einer Gewebestruktur, kann die Antenne in das Schlauch-
gewebe integriert sein. Je nach Anwendungsfall konnen unterschiedliche Geometrien fur die

Antenne zum Einsatz kommen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Beschichtungsanlage kann eine Steuervorrichtung
vorgesehen sein, die dazu ausgelegt ist, die Applikationseinrichtung in Abhangigkeit von den
Daten anzusteuern. Dabei kdnnen die mittels der RFID-Technologie auf dem RFID-
Transponder gespeicherten Daten beispielsweise zur Verifikation der tiber ein anderes
Informationssystem der Applikationseinrichtung zugeflihrten Daten dienen.

Der erfindungsgemaBe Gedanke wird auch durch ein Verfahren zur Steuerung einer Be-
schichtungsanlage realisiert. Das erfindungsgemale Verfahren weist die Schritte auf:
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Speichern von beschichtungsrelevanten Daten mittels RFID-Technologie auf einen Molch an
einer ersten Molchstation; Bewegen des Molchs von der ersten Molchstation zu eine zweiten
Molchstation; Lesen der auf dem Molch befindlichen Daten mittels RFID-Technologie an der
zweiten Molchstation; Ansteuern der Applikationseinrichtung mit den gelesenen Daten.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Verfahrens umfasst das Steuern der Applikati-
onseinrichtung ein Verifizieren der gelesenen Daten mit weiteren von der Steuereinrichtung

bereitgestellten beschichtungsrelevanten Daten.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen Ausschnitt aus einem molchbaren Leitungssystem einer erfindungsge-
maBen Beschichtungsanlage mit einem erfindungsgemafBen Molch; und

Figur 2 eine schematische Darstellung zur Erlauterung der Arbeitsweise einer erfin-
dungsgemalen Beschichtungsanlage.

Figur 1 zeigt in einer schematischen Darstellung einen Ausschnitt aus einer Beschichtungsan-
lage 10. Die Beschichtungsanlage 10 umfasst einen Farbwechsler 12 und verschiedene an
den Farbwechsler angebundene Leitungselemente 14, auf die hier nicht in aller Einzelheit
eingegangen werden soll. Beschichtungsmaterial 16 wird von einem in Figur 1 nicht abgebil-
deten Beschichtungsmaterialbehalter dem Farbwechsler 12 zugefihrt. Das Beschichtungsma-
terial 16 wird Uber die genannten Leitungs- und Beschichtungsanlagenelemente 14 in dem
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel einem Rotationszerstauber 18 zugefihrt. Innerhalb des
Leitungssystems 14 sind eine erste Molchstation 20 und eine zweite Molchstation 22
vorgesehen. Entlang einer von der ersten Molchstation 20 zu der zweiten Molchstation 22
fihrenden Versorgungsleitung 24 sind mehrere Schreib-/Lesevorrichtungen 26-32 vorgese-
hen.
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In der Versorgungsleitung 24 ist ein Molch 34 angeordnet. Der Molch 34 kann uber die erste
Molchstation 20 und/oder die zweite Molchstation 22 in das Leitungssystem, hier beispiels-
weise durch die Versorgungsleitung 24 dargestellt, eingebracht, in diesem bewegt werden
und wieder entnommen werden. Der Molch 34 ist mit einem RFID-Transponder 36 versehen.
Dies ist in dem vergroBerten Ausschnitt A dargestellt. Die Schreib-/Lesevorrichtung 32 ist —
wie dies in dem Ausschnitt B dargestellt ist — mit mehreren, vorzugsweise mit allen, Einzel-
steuerungen der Beschichtungsanlage 10 verbunden. In der vorliegenden Ausfiihrungsform
sind dies eine Materialversorgungssteuerung 38, eine Produktionssteuerung 40 und eine
Applikationssteuerung 42.

Sowohl die Schreib-/Lesevorrichtung 32 als auch die Schreib-/Lesevorrichtungen 26-30 sind
dazu eingerichtet, auf den RFID-Transponder 36 Daten zu schreiben als auch Daten und/oder
Signale von dem RFID-Transponder 36 zu lesen. Dabei kann vorgesehen sein, dass jeder
Schreib-/Lesevorrichtung eine Antenne zugeordnet ist. Einzelne (gegebenenfalls auch alle)
Schreib-/Lesevorrichtungen kénnen zur ausschlieBlichen Lage-/Positionserkennung des
RFID-Transponder 36 und damit auch des Molchs 34 ausgelegt sind. Vorzugsweise sind die
an den Molchstationen 20, 22 angebrachten Schreib-/Lesevorrichtungen 26, 32 fur eine
bidirektionale Kommunikation ausgelegt, wahrend die Schreib-/Lesevorrichtungen 28, 30
lediglich Detektionsfunktion besitzen und dementsprechend lediglich zur unidirektionalen
Kommunikation ausgelegt sind.

Figur 2 zeigt in einer schematischen Darstellung den Aufbau der Beschichtungsanlage 10
sowie weiterer mit der Beschichtungsanlage 10 verbundener Vorgange. In der Darstellung
der Figur 2 ist das eigentliche das Beschichtungsmaterial 16 flihrende Beschichtungssystem
auf die Versorgungsleitung 24 mit dem darin befindlichen Molch 34 sowie dem RFID-
Transponder 36 reduziert. Zur besseren Veranschaulichung der Funktionalitat des RFID-
Systems sind in der Figur 2 verschiedene Fertigungszustéande eines zu beschichtenden
Gegenstands, hier eine Fahrzeugkarosserie 50, sowie des fiir die Beschichtung verwendeten
Beschichtungsmaterials, hier ein Karosserielack 16, veranschaulicht.

Bei dem zu beschichtenden Gegenstand kann es sich neben einer Fahrzeugkarosserie auch
um einzelne Fahrzeugbestandteile oder andere zu beschichtenden Gegenstande handeln. Bei
dem Beschichtungsmaterial kann es sich neben einem Lack auch um einen Klebstoff, eine
Dichtmasse oder ahnliches handeln.
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Der Lack 16 wird an einer von der Beschichtungsanlage 10 entfernten Fertigungsstatte 54
hergestellt und zu der Beschichtungsanlage 10 in einem Beschichtungsmaterialbehalter 52
verbracht. Daten, die das Beschichtungsmaterial, also hier den Karosserielack 16 betreffen
sowie Hinweise fur dessen Lagerung, Aufbereitung, Behandlung und/oder Applikation
kdnnen beispielsweise auf einem Label 56 vermerkt sein, das an dem den Karosserielack 16
enthaltenden Behalter 52 angebracht sein kann. Mit Eintreffen des Beschichtungsmaterials 16
an der Beschichtungsanlage 10 oder zu einem anderen geeigneten Zeitpunkt werden die auf
dem Label 56 befindlichen Informationen von der Materialversorgungssteuerung 38 erfasst.
Die Erfassung der Daten kann beispielsweise durch ein optisches Lesen des Labels 56
erfolgen und ist in Figur 2 als Ubertragungsweg 57 dargestellt. Selbstverstandlich kénnte an
dieser Stelle auch bereits eine RFID-Datenubertragungstechnologie eingesetzt werden, mit
Hilfe derer die Daten des Beschichtungsmaterials von einem entsprechend mit einem RFID-
Transponder versehenen Label 56 zu der Materialversorgungssteuerung 38 ubertragen

werden konnen.

Die von dem Beschichtungsmaterial, also beispielsweise dem Lack 16, erhaltenen Informatio-
nen werden von der Materialversorgungssteuerung 38 mittels einer RFID-Ubertragung an
den Molch 34, respektive den RFID-Transponder 36, tibertragen. Dies ist in der Figur 2 durch
die gestrichelte Linie 58 dargestellt, die den RFID-Ubertragungsweg symbolisiert.

Bei dem hier dargestellten RFID-Ubertragungsvorgang und bei allen anderen genannten und
beschriebenen RFID-Ubertragungsvorgangen kann es sich je nach Anforderung um eine
unidirektionale oder um eine bidirektionale Ubertragung handeln.

Wird das Beschichtungsmaterial, also beispielsweise der Lack 16, Gber den Farbwechsler 12
in das Leitungssystem 14 der Beschichtungsanlage 10 eingebracht, kann der Molch 34
mittels des RFID-Transponders 36 Informationen tber den Lack 16 transportieren, beispiels-
weise von der ersten Molchstation 20 zu der zweiten Molchstation 22.

Befindet sich die zweite Molchstation 22 in der Nahe des Rotationszerstaubers 18, kann der
dorthin gelangte Molch 34 die auf dem RFID-Transponder 36 abgelegten Informationen der
Applikationssteuerung 42 ubermitteln, welche wiederum mit dem Rotationszerstauber 18
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oder allgemeiner mit dem Applikator 59 mittels einer Kommunikationsleitung 61 kommuni-
ziert. Gleichzeitig oder alternativ kann die Applikationssteuerung 42 die bei der Applikation
des Beschichtungsmaterials, also beispielsweise des Lacks 16, verwendeten Parameter auf
den RFID-Transponder 36 (ibertragen. Dieser Ubertragungsweg ist in Figur 2 als gestrichelte
Linie 60 veranschaulicht.

Das Ubertragen der Daten von dem RFID-Transponder 36 auf eine Schreib-/Lesevorrichtung
und von einer Schreib-/Lesevorrichtung auf den RFID-Transponder 36 des Molchs 34 kann
beispielsweise mit einer Produktionstaktung synchronisiert sein. Die bereits erwahnte
Produktionssteuerung 40 kann einerseits ebenfalls mit einer Schreib-/Lesevorrichtung 32 wie
in Figur 1 gezeigt und/oder mit der Materialversorgungssteuerung 38, der Applikationssteu-
erung 42 und/oder mit einer zentralen Steuerung verbunden sein. Dies wird durch den
Ubertragungsweg 59 zwischen der Materialversorgungsteuerung 38 und der Applikations-
steuerung 42 sowie durch den Ubertragungsweg 63 zwischen der Applikationssteuerung 42
und der Produktionssteuerung 40 veranschaulicht. Eine dediziert zentrale Steuerung ist in
der in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsform nicht dargestellt, deren Funktion kann beispiels-

weise durch die Produktionssteuerung 40 wahrgenommen werden.

Auf diese Weise hat die Produktionssteuerung Zugriff auf die in dem RFID-Transponder 36
abgelegten Daten und kann mit dieser Datenbasis — wie beispielshaft in Figur 2 dargestellt —
die wahrend des Beschichtungsprozesses in dem RFID-Transponder 36 angesammelten
Daten auf die fertig beschichtete Fahrzeugkarosserie 50 und dort insbesondere ebenfalls auf
einen RFID-Transponder 62 (ibertragen. Dies ist als RFID-Ubertragungsweg 64 symbolhaft
dargestellt.

Dabei kdnnen beispielweise die urspringlich von dem Beschichtungsmaterialhersteller 54
Ubermittelten Daten wie beispielsweise die Farbe, das Beschichtungsmaterialsystem oder
ahnliches als auch davon eventuell abweichende oder erganzende Daten, die beispielsweise
in der Materialversorgungssteuerung 38 erhoben wurden und sich beispielsweise auf ein
tatsachliches Mischungsverhaltnis, einen bei der Applikation verwendeten Druck, herrschen-
de Luftdruck- und/oder Umgebungstemperaturverhaltnisse oder ahnliches beziehen konnen,
auf dem RFID-Transponder 62 abgelegt werden.
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Das gleiche gilt fur die Erfassung von applikationsspezifischen Daten durch die Applikations-
steuerung 42. Diese konnen als Solldaten — d.h. als geplante Steuerdaten — auf dem Molch-
RFID-Transponder 36 abgelegt und somit gleichsam zwischengespeichert werden. Gleichzei-
tig oder alternativ konnen auch tatsachlich bei der Applikation des Beschichtungsmaterials
16 erfasste Mess- oder Istdaten aufgenommen und auf dem Molch-RFID-Transponder 36
gespeichert werden.

Daneben konnen auch molchspezifische Daten an der Applikationssteuerung 42 oder der
Materialversorgungssteuerung 38 wie beispielsweise die Gesamtmolchlaufzeit, die Laufzeit
eines Molchs im jeweiligen Applikationsvorgang, dessen Ausrichtung oder dhnliches erfasst
werden. Diese konnen bei einem Auslesen der Daten an einer der Schreib-
/Lesevorrichtungen 26-38 ausgelesen und der Produktionssteuerung 40 beispielsweise flir
eine vorbeugende Wartung, zur Erfassung von statistischen Daten und/oder zur Fehlerer-
kennung Gbermittelt werden. So kann beispielsweise aus einer sich bei ansonsten gleichblei-
benden Bedingungen verandernden Molchgeschwindigkeit oder Laufzeit auf einen
moglichen VerschleiB des Molchs 34 geschlossen werden. Diese Ubermittlung und Auswer-
tung der Daten kann vorteilhafterweise unabhangig von einer zentralen Datenerfassung
erfolgen, da alle molchrelevanten Daten auf dem Molch-RFID-Transponder 36 abgelegt und
auslesbar sind.

Auf diese Weise konnen die Daten (iber das Beschichtungsmaterial 16 selbst und (iber den
an der Fahrzeugkarosserie 50 durchgefiihrten Beschichtungsvorgang durchgangig ab dem
Eintreffen des Beschichtungsmaterials 16 in der Beschichtungsanlage 10 bis zum Verlassen
der Fahrzeugkarosserie 50, nun als Fahrzeug 50’, erfasst und auf dem beschichteten Gegen-
stand selbst, beispielsweise in dem der Fahrzeugkarosserie 50 zugeordneten Transponder
64, erfasst und dezentral gespeichert bzw. weitergegeben werden.

Neben der vollstandigen Durchgéangigkeit der Beschichtungsanlage 10 hinsichtlich der
Erfassung und Weitergabe von beschichtungsrelevanten Daten bietet die beschriebene RFID-
basierte Kommunikation die Moglichkeit zur einfachen und kostengtinstigen Detektion des
Molchs 34 mittels einer oder mehrerer Schreib-/Lesevorrichtungen 26-32. Durch die Wahl
geeigneter Antennen und durch eine entsprechende Auswertung der RFID-Signale kénnen
sowohl der Ort als auch die Geschwindigkeit des Molchs 34 in dem Leitungssystem an den
entsprechenden Schreib-/Lesevorrichtung 26-32 erfasst werden und damit flr die entspre-
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chenden Steuerungsvorgange verwendet werden. Gleichzeitig konnen die erfassten Daten
auf dem RFID-Transponder 36 des Molchs 34 abgelegt werden. Dies ermdglicht beispielswei-
se neben der Ermittlung der Anzahl an Zyklen, die der Molch 34 bereits zuruckgelegt hat,
auch die Erfassung moglicherweise verschleiBrelevanter Geschwindigkeits- oder/und Materi-
aldaten. Wird beispielsweise der Molch 34 zu einem vergleichsweise hohen Anteil mit
Losungsmitteln in Kontakt gebracht, konnte dies auf einen héheren Verschlei des Molchs
34 hindeuten verglichen mit einem Kontakt mit chemisch weniger aggressiven Materialien.
Ahnliches gilt fir die mit dem Molch 34 gefahrenen Geschwindigkeitsprofile. Beispielsweise
konnen hohere Geschwindigkeiten Uber einen langeren Zeitraum auf einen héheren Ver-
schleiB des Molchs 34 hindeuten.

Nach der Fertigstellung des beschichteten Gegenstands kann in einer spateren Produktle-
bensphase auf die in dem RFID-Transponder gespeicherten Daten beispielsweise bei einem
Reparaturvorgang zurlickgegriffen werden. Ein solcher Fall ist in dem unteren Teil der Figur 2
dargestellt. An dem Fahrzeug 50" wird in einer Werkstatt 66 an der Beschichtung eine
Reparatur vorgenommen. In einem solchen Fall kann nicht nur die Zusammensetzung des
Beschichtungsmaterials 16 aus dem Transponder 62 der Fahrzeugs 50" ausgelesen werden,
sondern die gesamte Historie der Beschichtungsmaterialapplikation wie beispielsweise
Parameter des Beschichtungsvorgangs, ohne dass eine Schnittstelle zum Hersteller notwen-
dig ware. Mit diesen Daten kann die Reparaturbeschichtung wesentlich genauer an die
Originalbeschichtung angepasst werden.

-11 -
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Patentanspruche

Molch (34) fur eine Beschichtungsvorrichtung (10), insbesondere zur Beschichtung
von Fahrzeugkarosserien (50), wobei die Beschichtungsvorrichtung (10) ein molchba-
res Leitungssystem (14) aufweist, wobei der Molch (34) einen RFID-Transponder (36)
aufweist, der dazu ausgelegt ist, Daten mittels der RFID-Technologie zu speichern

und/oder zu senden und/oder zu empfangen.

Molch nach Anspruch 1, wobei die Daten molchspezifische Daten, insbesondere Da-
ten Uber Ort und/oder Geschwindigkeit und/oder eine Identifikation und/oder einer
Laufzeit und/oder die Ausrichtung und/oder ein Herstellungsdatum und/oder ein
Verfallsdatum und/oder eine Einsatzdauer und/oder eine Anzahl an Einsatzzyklen des

Molchs (34) umfassen.

Molch nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Daten beschichtungsspezifische
Daten, insbesondere Beschichtungsvorgangsdaten und/oder Beschichtungsmaterial-

daten, umfassen.

Molch nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Daten gegenstandsspezifische

Daten, insbesondere Fahrzeugkarosseriedaten, umfassen.

Beschichtungsanlage (10) zur Beschichtung eines Gegenstands (50) mit einem Be-
schichtungsmaterial (16), mit

einer Applikationseinrichtung (18) zur Aufbringung des Beschichtungsmaterials (16)
auf den Gegenstand (50),

einem molchbaren Leitungssystem (14) zur Versorgung der Applikationseinrichtung
(18) mit dem Beschichtungsmaterial (16),

einem Molch (34) nach einem der vorhergehenden Anspriche.
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Beschichtungsanlage nach Anspruch 5, mit einer RFID-Lese-Schreibvorrichtung (26-

32), die dazu ausgelegt ist, mit dem RFID-Transponder (36) zu kommunizieren.

Beschichtungsanlage nach Anspruch 6, wobei die RFID-Lese-Schreibvorrichtung (32)
dazu ausgelegt ist, die Daten, insbesondere Beschichtungsvorgangsdaten oder/und
Beschichtungsmaterialdaten an einer ersten Molchstation (20) auf den RFID-
Transponder (36) zu schreiben und/oder an einer zweiten Molchstation (22) von dem

RFID-Transponder (36) zu lesen.

Beschichtungsanlage nach einem der Anspruche 6 oder 7, wobei die RFID-Lese-
Schreibvorrichtung (32) dazu ausgelegt ist, aus einem von dem RFID-Transponder
(36) ausgesendeten Signal Ort und/oder Geschwindigkeit des Molchs (34) zu be-

stimmen.

Beschichtungsanlage nach einem der vorhergehenden Anspriche, mit einer Steuer-
vorrichtung (42), die dazu ausgelegt ist, die Applikationseinrichtung (18) in Abhan-

gigkeit von den Daten anzusteuern.

10. Verfahren zur Steuerung einer Beschichtungsanlage nach einem der Anspriche 5 bis

9, mit den Schritten:

Speichern von beschichtungsrelevanten Daten mittels RFID-Technologie auf einem
Molch an einer ersten Molchstation;

Bewegen des Molchs von der ersten Molchstation zu einer zweiten Molchstation;
Lesen der auf dem Molch befindlichen Daten mittels RFID-Technologie an der zwei-
ten Molchstation;

Ansteuern der Applikationseinrichtung mit den gelesenen Daten.

11. Verfahren nach Anspruch 10, wobei das Steuern der Applikationseinrichtung ein Veri-

fizieren der gelesenen Daten mit weiteren von der Steuereinrichtung bereitgestellten

beschichtungsrelevanten Daten umfasst.
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