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Description
Domaine technique

[0001] L'invention concerne un procédé de remplace-
ment des organes d'usure d'un dispositif support d'une
piéce tournante telle qu'un four tubulaire. Plus précisé-
ment, l'invention concerne un procédé de remplace-
ment des organes d'usure, tels que des galets, qui sup-
portent la piéce tournante, sans qu'il soit nécessaire de
démonter cette piéce.

[0002] Le procédé selon l'invention peut étre utilisé
avantageusement dans tous les cas ou la piéce tour-
nante portée par le dispositif support ne peut étre dé-
montée qu'au prix de manipulations particulierement
longues, délicates et fastidieuses. Une application pri-
vilégiée concerne les dispositifs supportant les tubes
tournants de fours calcinateurs utilisés, notamment,
dans l'industrie nucléaire.

Etat de la technique

[0003] Certaines piéces tournantes, telles que les tu-
bes de fours calcinateurs utilisés, dans l'industrie nu-
cléaire, sont supportées par des galets montés dans un
chéssis en forme de berceau, dont la face supérieure
présente une empreinte de section semi-circulaire,
dans laquelle est regu le tube.

[0004] Dans les dispositifs supports actuels, le rem-
placement des galets sur lesquels repose le tube tour-
nant des fours calcinateurs ne peut intervenir que lors-
que le tube a été préalablement démonté. Dans la pra-
tique, le démontage du tube du four calcinateurimplique
la déconnexion et le démontage d'un équipement asso-
cié qui inclut notamment quatre demi-coquilles de
chauffe du tube. Lorsque l'intervention doit étre effec-
tuée en milieu hostile, comme c'est le cas dans l'indus-
trie nucléaire, le remplacement des galets se trouve en-
core compliqué par le fait que toutes les opérations doi-
vent étre effectuées a distance au moyen de télémani-
pulateurs. La durée totale de l'intervention peut alors
étre estimée a environ 5 semaines. On congoit qu'un
temps d'immobilisation aussi long pour une installation
industrielle constitue un lourd handicap.

[0005] LedocumentGB 1076992 concerne un palier
destiné a supporter I'arbre tournant d'une turbine. Ce
palier comprend un support inférieur et un support su-
périeur, tous deux semi-cylindriques, fixés I'un a l'autre
par des boulons. Le support inférieur loge un bloc for-
mant palier semi-cylindrique. Le support supérieur loge
deux cylindres hydrauliques qui appliquent deux patins
contre l'arbre. Un circuit permet d'amener de I'huile sur
le bloc formant palier et sur les patins. Le remplacement
des piéces d'usure n'est pas décrit.

Exposé de l'invention

[0006] L'invention a pour objet un procédé de rempla-
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cement des organes d'usure d'un dispositif support
d'une piéce tournante, telle qu'un four tubulaire, le pro-
cédé étant congu de telle maniére que le remplacement
des organes d'usure puisse intervenir sans démontage
de la piece tournante, de fagon a limiter autant que pos-
sible la durée d'immobilisation de l'installation due a I'in-
tervention.

[0007] Conformément a l'invention, ce résultat est ob-
tenu au moyen d'un procédé de remplacement des or-
ganes d'usure d'un dispositif support d'une piéce tour-
nante d'axe de rotation donné, le dispositif support com-
prenant, dans un état de fonctionnement :

- un corps fixe, présentant une surface d'appui con-
cave de section au plus semi-circulaire, dans un
plan perpendiculaire a I'axe de rotation ;

- unorgane supportinterchangeable apte a étre regu
entre la surface d'appui concave et la piéce a sup-
porter, et présentant en section selon ledit plan la
forme d'un secteur de couronne circulaire délimité
par deux rayons formant entre eux un angle maxi-
mal de 180° ;

- des moyens de fixation déverrouillables de I'organe
support interchangeable sur le corps fixe ;

ledit procédé étant caractérisé en ce qu'il comprend les
étapes suivantes :

- démontage des moyens de fixativn ;

- accouplement bout a bout de I'organe support in-
terchangeable et d'un organe support de remplace-
ment, a I'aide de moyens de liaison ;

- rotation simultanée des organes support accouplés
autour de I'axe de rotation, de fagon a amener I'or-
gane support de remplacement a la place de I'orga-
ne support interchangeable sans démontage de la
piece tournante ;

- démontage des moyens de liaison et enlevement
de I'organe support interchangeable.

[0008] Dansuneforme de réalisation préférentielle de
l'invention, I'axe de rotation de la piéce tournante est
sensiblement horizontal et la surface d'appui concave
est orientée vers le haut.

[0009] De préférence, I'organe support interchangea-
ble comporte au moins deux galets de roulement, d'axes
paralléles a I'axe de rotation de la piéce tournante, sur
lesquels repose cette derniere. L'organe support inter-
changeable peut aussi comporter un galet de butée dont
I'axe est orienté radialement par rapport a I'axe de rota-
tion de la piéce tournante.

[0010] Les galets sont avantageusement montés de
fagon démontable surl'organe support interchangeable.
Cet agencement permet de réutiliser les organes sup-
ports, ce qui réduit considérablement le volume des dé-
chets et le colt des piéces de rechange.

[0011] Dans la forme de réalisation préférentielle de
l'invention, I'organe support interchangeable est en con-
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tact avec la surface d'appui concave par des patins cir-
conférentiellement répartis.

[0012] Avantageusement, I'organe supportinterchan-
geable présente en outre des flasques latéraux aptes a
venir en appui sur des flancs du corps fixe, pour empé-
cher un déplacement relatif entre ce dernier et I'organe
support, parallelement a I'axe de rotation de la piéce
tournante.

[0013] Les moyens de liaison peuvent notamment
comprendre :

- des clefs aptes a étre interposées entre les extré-
mités en vis-a-vis de I'organe support interchangea-
ble et de l'organe support de remplacement, les
clefs comportant des pions de positionnement qui
pénétrent dans des trous formés dans ces
extrémités ; et

- desorganes de verrouillage, munis de clavettes ap-
tes a étre engagées dans des percages usinés dans
les faces latérales des organes a accoupler.

[0014] Par ailleurs, les moyens de fixation peuvent
comprendre des plaques aptes a étre fixées par des or-
ganes de fixation sur des faces terminales du corps fixe,
prolongeant la surface d'appui concave a chacune de
ses extrémités circonférentielles, de fagon a veniren ap-
pui sur des faces d'extrémité de I'organe support inter-
changeable.

[0015] Selon une application avantageuse de l'inven-
tion, la piéce tournante est un four tubulaire.

Bréve description des dessins

[0016] On décrira a présent, a titre d'exemple non li-
mitatif, une forme de réalisation préférentielle de l'inven-
tion, en se référant aux dessins annexés, dans
lesquels :

- lafigure 1 est une vue de face d'un dispositif sup-
port, représenté partiellement en coupe et dans son
état de fonctionnement sur la gauche de la figure,
un organe support de remplacement étant repreé-
senté en trait plein avant son accouplement avec
l'organe support a remplacer et en traits mixtes
apres cet accouplement ; et

- lafigure 2 estune vue en perspective, a plus grande
échelle, représentant les moyens de liaison permet-
tant d'accoupler les deux organes support.

Exposé détaillé d'une forme de réalisation préféren-
tielle

[0017] Surlafigure 1, laréférence 10 désigne une pié-
ce tournante telle qu'un tube de four calcinateur utilisé
dans l'industrie nucléaire. La piéce tournante 10 pourrait
toutefois étre de toute autre nature, sans sortir du cadre
de l'invention.

[0018] La piece tournante 10 repose sur deux dispo-
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sitifs supports 12, de fagon a pouvoir tourner librement
autour d'un axe de rotation horizontal 14. Les moyens
d'entrainement en rotation de la piéce tournante 10
autour de I'axe 14 peuvent étre quelconques et ne font
pas partie de l'invention.

[0019] Les dispositifs supports 12 sont identiques et
seul I'un d'entre eux est illustré sur la figure 1.

[0020] Chaque dispositif support 12 comprend un
corps fixe 16 qui présente sur sa face supérieure une
surface d'appui concave 18. En section selon le plan de
la figure 1, c'est-a-dire selon un plan perpendiculaire a
I'axe de rotation 14, la surface d'appui concave 18 est
au plus semi-circulaire.

[0021] Dans la forme de réalisation illustrée sur la fi-
gure 1 et de fagon nullement limitative, le corps fixe 16
se présente sous la forme d'un bloc dont la face infé-
rieure horizontale repose dans le fond d'une tranchée
20 formée dans un bati fixe 22. Le maintien en position
du corps fixe 16 dans la tranchée 20 est assuré par I'en-
gagement de nervures 23, formées sur les faces latéra-
les de ce corps, dans des rainures verticales 24 prati-
quées dans les parois latérales de la tranchée 20. Un
centrage du corps fixe 16 est assuré par un doigt de
centrage 26 qui fait saillie verticalement vers le bas a
partir de la face inférieure du corps fixe et pénétre dans
un trou vertical complémentaire 28 formé dans le fond
de la tranchée 20.

[0022] Le dispositif support 12 comprend de plus un
organe support interchangeable 30. Cet organe 30 est
formé principalement d'une plaque 31 qui présente en
section dans le plan de la figure 1, c'est-a-dire selon un
plan perpendiculaire a I'axe de rotation 14, la forme d'un
secteur de couronne circulaire délimité par deux rayons
formant entre eux un angle maximal de 180°. De fagon
plus précise, le diamétre de la surface extérieure de la
plaque 31 est légérement inférieur au diametre de la
surface d'appui concave 18 du corps fixe 16 et le dia-
métre de la surface intérieure de la plaque 31 est légé-
rement supérieur au diamétre extérieur de la piéce tour-
nante 10. Ce dimensionnement de la plaque 31 permet
a l'organe support interchangeable 30 d'étre regu entre
la surface d'appui concave 18 du corps fixe 16 et la pié-
ce tournante 10 a supporter, lorsque le dispositif support
est dans son état de fonctionnement. De plus, I'agence-
ment décrit autorise un pivotement de I'organe support
interchangeable 30 entre le corps fixe 16 et la piéce tour-
nante 10, autour de I'axe de rotation 14 de cette dernié-
re.

[0023] Dans I'état de fonctionnement illustré sur la fi-
gure 1, I'organe support interchangeable 30 est en con-
tact avec la surface d'appui concave 18 du corps fixe 16
par des patins 32 formés directement sur la surface ex-
térieure de la plaque 31 ou rapportés sur cette surface,
comme on l'aillustré sur la figure 1. Dans ce dernier cas,
les patins 32 sont réalisés en un matériau anti-grippant.
Eventuellement, les patins peuvent étre remplacés par
des galets tournants. Les patins 32 sont circonférentiel-
lement répartis sur toute la surface extérieure de l'orga-
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ne support 30, pour procurer un appui s(r et stable de
cet organe sur la surface d'appui concave 18 du corps
fixe 16. Afin d'assurer un positionnement satisfaisant,
les patins 32 sont au moins au nombre de trois. Dans
la forme de réalisation illustrée sur la figure 1, la plaque
31 est munie de quatre patins 32.

[0024] Par ailleurs, des moyens sont également pré-
vus pour empécher tout déplacement de I'organe sup-
port interchangeable 30 par rapport au corps fixe 16 pa-
rallélement a I'axe de rotation 14 de la piéce tournante,
dans I'état de fonctionnement du dispositif support.
Dans la forme de réalisation représentée, ces moyens
sont constitués par deux flasques latéraux 34 qui font
saillie radialement vers l'extérieur, sur chacune des fa-
ces de la plaque 31 paralléles au plan de la figure 1,
c'est-a-dire perpendiculaires a I'axe de rotation 14 de la
piece tournante 10. Ces flasques latéraux 34 sont nor-
malement en appui sur les flancs du corps fixe 16, c'est-
a-dire sur les faces de ce corps paralléles au plan de la
figure 1, lorsque le dispositif support 12 occupe son état
de fonctionnement. Tout déplacement relatif entre I'or-
gane support interchangeable 30 et le corps fixe 16, pa-
rallélement a I'axe de rotation 14, est ainsi empéché.
[0025] Dans la forme de réalisation représentée, I'or-
gane support interchangeable 30 comporte deux galets
de roulement 36 sur lesquels la piéce tournante 10 re-
pose de fagon a pouvoir tourner librement, sans frotte-
ment, autour de son axe de rotation 14. Chacun des ga-
lets 36 est recu dans un évidement 38 formé dans la
plaque 31. Cette derniére supporte les axes 40 des ga-
lets, qui sont orientés parallelement a I'axe de rotation
14 de la piéce tournante 10. Plus précisément, le mon-
tage des galets 36 sur la plaque 31 est tel que les galets
puissent tourner librement par rapport a cette plaque et
qu'ils fassent lIégerement saillie au-dela de la surface
intérieure de la plaque 31. De plus, les galets 36 sont
agencés en des emplacements situés symétriquement
par rapport a un plan vertical médian de I'organe support
interchangeable 30, ce plan étant perpendiculaire au
plan de la figure 1 et contenant I'axe de rotation 14.
[0026] Il esta noter qu'en variante, le nombre des ga-
lets de roulement 36 peut étre supérieur a deux, sans
sortir du cadre de l'invention.

[0027] Dans la forme de réalisation illustrée sur la fi-
gure 1, l'organe support interchangeable 30 comporte
également un galet de butée 42, qui assure un contact
de roulement entre une bride d'extrémité 44 de la piéce
tournante 10 et le dispositif support 12. Cet agencement
permet d'empécher tout déplacement de la piece tour-
nante 10 par rapport au dispositif support, parallelement
al'axe derotation 14, sans introduire de frottement entre
les deux piéces.

[0028] Le galet de butée 42 est placé dans un loge-
ment 46 usiné sur la surface intérieure de la plaque 31,
et il est monté sur cette derniére par un axe 48 orienté
radialement par rapport a I'axe de rotation 14 de la piéce
tournante 10, de fagon a pouvoir tourner librement dans
la plaque 31.
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[0029] Comme lillustre la figure 1, I'axe 48 du galet
de butée 42 est avantageusement placé dans le plan
de symétrie précité de la piéce tournante interchangea-
ble 30, perpendiculaire au plan de la figure 1 et conte-
nant I'axe de rotation 14 de la piece tournante 10.
[0030] Le dispositif support comprend de plus des
moyens de fixation déverrouillables 50, de I'organe sup-
port interchangeable 30 sur le corps fixe 16. Ces
moyens de fixation déverrouillables sont normalement
verrouillés, afin d'immobiliser I'organe support inter-
changeable 30 par rapport au corps fixe 16. lls compren-
nent deux structures identiques, agencées symétrique-
ment par rapport au plan vertical médian perpendiculai-
re au plan de la figure 1 et contenant I'axe de rotation
14 de la piéce tournante 10. Sur la figure 1, seule la
structure de gauche des moyens de fixation déver-
rouillables 50 a été illustrée. Dans les conditions norma-
les de fonctionnement, on comprendra qu'une structure
identique se trouve sur la partie droite du dispositif, entre
I'organe support 30 et le corps fixe 16.

[0031] Chacune des deux structures constituant les
moyens de fixation 50 comprend une plaque 52, norma-
lement bloqué par un organe de fixation, tel qu'une vis
54, sur la face terminale correspondante du corps fixe
16, c'est-a-dire sur la face supérieure de ce dernier pro-
longeant la surface d'appui concave 18, au-dela de I'ex-
trémité circonférentielle correspondante de cette surfa-
ce.

[0032] Lorsque les plaques 52 sont fixées sur les fa-
ces terminales du corps fixe 16 par les vis 54, elles vien-
nent en appui sur des faces d'extrémités, tournées vers
le haut, de la plaque 31. Elles s'opposent ainsi a toute
rotation de I'organe support interchangeable 30 par rap-
port au corps fixe 16, autour de I'axe de rotation 14. Une
immobilisation compléte de I'organe support interchan-
geable 30 par rapport au corps fixe 16 est ainsi assurée.
[0033] Ledispositif support 12 comprend en outre des
moyens de liaison 56, congus pour permettre d'accou-
pler bout a bout I'organe support interchangeable 30 et
un organe support de remplacement 30' identique a I'or-
gane support interchangeable 30, lorsque ce dernier
doit étre remplace.

[0034] Les moyens de liaison 56 comprennent deux
structures identiques, congues pour étre interposées
entre les extrémités en vis-a-vis des deux organes sup-
port 30 et 30', afin de les accoupler I'un a l'autre pour
former une couronne encerclant complétement la piece
tournante 10 comme on l'a illustré schématiquement en
traits mixtes sur la figure 1. Les deux structures formant
les moyens de liaison 56 sont alors disposées symétri-
quement par rapport a un plan perpendiculaire au plan
delafigure 1 et contenant I'axe de rotation 14 de la piéce
tournante. Seule la structure de droite de ces moyens
de liaison 56 a éte illustrée schématiquement sur la fi-
gure 1.

[0035] Une description détaillée de I'une des deux
structures constituant les moyens de liaison 56 va a pré-
sent étre faite en se référant a la figure 2.
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[0036] Comme l'illustre cette figure, chaque structure
formant les moyens de liaison 56 comprend une clef 58
se présentant sous la forme d'une plaquette apte a étre
interposée entre les extrémités en vis-a-vis de I'organe
support interchangeable 30 et de I'organe support de
remplacement 30'. Cette plaquette comporte, sur cha-
cune de ses faces, au moins deux pions de positionne-
ment 60, qui font saillie radialement de fagon a pouvoir
pénétrer dans des trous 62 formés dans les extrémités
en vis-a-vis des organes support 30 et 30'.

[0037] Chacune des structures formant les moyens
de liaison 56 comprend également un organe de ver-
rouillage 64 comprenant au moins deux clavettes 66.
Ces clavettes 66 sont prévues pour étre engagées dans
des pergages 68 usinés dans les faces latérales des or-
ganes support 30 et 30' a accoupler, aprés que les clefs
58 aient été mises en place. Un accouplement efficace
des organes support 30 et 30' est ainsi réalisé.

[0038] Grace a l'agencement qui vient d'étre décrit, il
est possible de remplacer selon l'invention les piéces
d'usure que constituent les galets 36 et 42, par exemple
lorsque I'un de ces galets est usé ou que sa rotation ne
se fait plus dans des conditions satisfaisantes, sans qu'il
soit nécessaire de démonter la piéce tournante 10.
[0039] Lorsqu'une telle intervention est nécessaire, il
suffit aux opérateurs de démonter les moyens de fixa-
tion 50, puis d'accoupler a I'organe support interchan-
geable 30 un organe support de remplacement 30' a
I'aide des moyens de liaison 56, comme l'illustrent les
fleches F1 sur la figure 1. Le remplacement peut alors
étre effectué en faisant tourner simultanément de 180°
les deux organes support 30 et 30" autour de l'axe de
rotation 14, entre le corps fixe 16 et la piéce tournante
10. Cette rotation est symbolisée par la fleche F2 sur la
figure 1. Lorsque I'organe support de remplacement 30’
a été amené a la place occupée initialement par I'organe
support interchangeable 30, ces deux organes sont dé-
saccouplés en démontant les moyens de liaison 56. Les
moyens de fixation 50 sont ensuite remis en place et le
dispositif support est a nouveau prét a fonctionner.
[0040] Pour permettre d'entrainer en rotation simulta-
nément les deux organes support 30 et 30", des perca-
ges radiaux 70 peuvent étre usinés sur la surface exté-
rieure de la plaque 31 de chacun d'entre eux, comme
on l'a illustré sur la figure 1.

[0041] Dans la forme de réalisation représentée ou la
piéce tournante 10 est un four tubulaire utilisé dans I'in-
dustrie nucléaire, l'invention permet de ramener d'envi-
ron 5 semaines a environ 1 semaine le temps d'inter-
vention nécessaire au remplacement des galets. Les
différentes piéces a manipuler (vis 54, clefs 58, organes
de verrouillage 64, etc.) sont alors munies, de fagon
connue en soi, de tétes facilitant leur préhension au
moyen de télémanipulateurs.

[0042] Comme onl'adéjaindiqué, I'invention n'est ce-
pendant pas limitée a cette application et ne concerne
pas uniqguement le cas ou la piéce tournante est sup-
portée par des galets. Elle s'applique au contraire a tout
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autre type de support (patins de glissement, paliers a
billes ou a rouleaux, paliers fluides, etc.).

[0043] Enfin, il est a noter que les organes supports
30 et 30' sont récupérables lorsque leur remplacement
a été effectué. A cet effet, les galets 36 et 42 sont mon-
tés de fagon interchangeable sur ces organes supports,
par des moyens mécaniques appropriés (non représen-
tés). Lorsqu'un organe support a été démonté de la ma-
niere décrite précédemment, ses galets sont démontés
et remplacés, par exemple au moyen de télémanipula-
teurs. Un organe support 30 équipé de galets 36 et 42
neufs peut ainsi servir d'organe support de remplace-
ment 30' lors d'une intervention ultérieure. Cet aména-
gement permet de réduire considérablement le volume
des déchets ainsi que le colt des piéces de rechange.

Revendications

1. Procédé de remplacement des organes d'usure
d'un dispositif support d'une piéce tournante (10)
d'axe de rotation (14) donné, le dispositif support
comprenant, dans un état de fonctionnement :

- uncorps fixe (16), présentant une surface d'ap-
pui concave (18) de section au plus semi-circu-
laire, dans un plan perpendiculaire a I'axe de
rotation (14) ;

- un organe support interchangeable (30) apte a
étre recu entre la surface d'appui concave (18)
et la piece (10) a supporter, et présentant en
section selon ledit plan la forme d'un secteur
de couronne circulaire délimité par deux rayons
formant entre eux un angle maximal de 180° ;
et

- des moyens de fixation déverrouillables (50) de
I'organe support interchangeables (30) sur le
corps fixe (16) ;

ledit procédé étant caractérisé en ce qu'il com-
prend les étapes suivantes :

- démontage des moyens de fixation (50) ;

- accouplement bout a bout de I'organe support
interchangeable (30) et d'un organe support de
remplacement (30'), a l'aide de moyens de
liaison (56) ;

- rotation simultanée des organes support (30,
30") accouplés autour de I'axe de rotation (14),
de fagon a amener 'organe support de rempla-
cement (30') a la place de l'organe support in-
terchangeable (30) sans démontage de la pié-
ce tournante ;

- démontage des moyens de liaison (56) et en-
levement de I'organe support interchangeable
(39).

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'axe
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de rotation de la piéce tournante (10) est sensible-
ment horizontal et la surface d'appui concave (18)
est orientée vers le haut.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
1et2, danslequel I'organe support interchangeable
(30) comporte au moins deux galets de roulement
(36), d'axes paralleles a l'axe de rotation sur les-
quels repose la piece tournante (10).

Procédé selon la revendication 3, dans lequel I'or-
gane support interchangeable (30) comporte de
plus un galet de butée (42), dont I'axe est orienté
radialement par rapport a I'axe de rotation de la pié-
ce tournante (10).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
3 et 4, dans lequel chacun des galets (36, 42) est
monté de fagon démontable sur l'organe support in-
terchangeable (30).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel I'organe support inter-
changeable (30) est en contact avec la surface
d'appui concave (18) par des patins (32) circonfé-
rentiellement répartis.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel I'organe support inter-
changeable (30) présente des flasques latéraux
(34) aptes a venir en appui sur des flancs du corps
fixe (16), pour empécher un déplacement relatif en-
tre ce dernier et l'organe support, parallélement
audit axe de rotation.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel les moyens de liaison
(56) comprennent :

- des clefs (58) aptes a étre interposées entre
des extrémités en vis-a-vis de I'organe support
interchangeable (30) et de I'organe support de
remplacement (30'), les clefs (58) comportant
des pions de positionnement (60) qui pénétrent
dans des trous (62) formés dans ces
extrémités ; et

- desorganes (64) de verrouillage, munis de cla-
vettes (66) aptes a étre engagées dans des
percages (68) usinés dans des faces latérales
des organes a accoupler.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel les moyens de fixation
(50) comprennent des plaques (52) aptes a étre
fixées par des organes de fixation (54) sur des faces
terminales du corps fixe (16), prolongeant la surfa-
ce d'appui concave (18) a chacune de ses extrémi-
tés circonférentielles, de fagon a venir en appui sur
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des faces d'extrémité de l'organe support inter-
changeable (30).

10. Procédé selon 'une quelconque des revendications

précédentes, dans lequel la piéce tournante est un
four tubulaire (10).

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Ersetzen von Verschleiforganen ei-
ner Stlitzvorrichtung fiir ein sich drehendes Teil (10)
mit gegebener Drehachse (14), wobei die Stltzvor-
richtung in funktionierendem Zustand umfasst:

- einenfesten Kérper (16), welcher eine konkave
Stitzflache (18) mit hochstens halbkreisformi-
gem Querschnitt in einer Ebene senkrecht zur
Drehachse (14) aufweist,

- einauswechselbares Stiitzorgan (30), welches
ausgestaltet ist, zwischen der konkaven
Stltzoberflache (18) und dem zu stitzenden
Teil (10) aufgenommen zu werden und welches
im Querschnitt in genannter Ebene die Form ei-
nes Kreisringsektors aufweist, welcher von
zwei Radien begrenzt wird, welche zwischen
sich einen maximalen Winkel von 180° bilden,
und

- lésbare Befestigungsmittel (50) zum Befesti-
gen des auswechselbaren Stutzorgans (30) an
dem festen Korper (16); wobei das Verfahren
dadurch gekennzeichnet ist, dass es die fol-
genden Schritte umfasst:

- Demontage der Befestigungsmittel (50),

- Stirn-an-Stirn-Koppeln des auswechselbaren
Stiitzorgans (30) und eines Ersatzstltzorgans
(30") mit Hilfe von Verbindungsmitteln (56),

- gleichzeitige Drehung der gekoppelten Stitzor-
gane (30, 30') um die Drehachse (14) in einer
Weise, dass das Ersatzstiitzorgan (30') ohne
Demontage des sich drehenden Teils an den
Platz des auswechselbaren Stlitzorgans (30)
gebracht wird,

- Demontage der Verbindungsmittel (56) und
Wegnehmen des auswechselbaren Stitzor-
gans (30).

Verfahren gemaf Anspruch 1, wobei die Drehachse
des sich drehenden Teils (10) im Wesentlichen ho-
rizontal ist und die konkave Stiitzoberflache (18)
nach oben ausgerichtet ist.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 1 oder 2,
wobei das auswechselbare Stlitzorgan (30) minde-
stens zwei Laufrollen (36), auf welchen sich das
sich drehende Teil (10) abstitzt, mit Achsen, wel-
che parallel zu der Drehachse sind, umfasst.
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Verfahren gemaf Anspruch 3, wobei das auswech-
selbare Stiitzorgan (30) weiterhin eine Anschlagrol-
le (42) umfasst, deren Achse radial in Bezug auf die
Drehachse des sich drehenden Teils (10) ausge-
richtet ist.

Verfahren gemal einem der Anspriiche 3 oder 4,
wobei jede der Rollen (36, 42) in demontierbarer
Weise an dem auswechselbaren Stltzorgan (30)
angebracht ist.

Verfahren gemaf einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei das auswechselbare Stitzorgan
(30) mit der konkaven Stltzoberflache (18) Uber
Uber den Umfang verteilte Kufen (32) in Kontakt
steht.

Verfahren gemaf einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei das auswechselbare Stitzorgan
(30) laterale Zwischenflansche (34) aufweist, wel-
che ausgelegt sind, sich auf Seiten des festen Kor-
pers (16) abzustitzen, um eine Relativbewegung
zwischen dem letzteren und dem Stiitzorgan paral-
lel zu der Drehachse zu verhindern.

Verfahren gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Verbindungsmittel (56) umfas-
sen:

- Schlussel (58), welche ausgestaltet sind, zwi-
schen gegeniberliegenden Enden des aus-
wechselbaren Stitzorgans (30) und des Er-
satzstitzorgans (30') dazwischengestellt zu
werden, wobei die Schliissel (58) Positionie-
rungsmetallstiicke (60) umfassen, welche in in
den Enden ausgebildete Locher (62) eindrin-
gen, und

- Verriegelungsorgane (64), ausgestattet mit
Keilen (60), welche ausgestaltet sind, mitin den
lateralen Flachen der zu koppelnden Organe
gefertigten Bohrungen (68) in Eingriff zu gelan-
gen.

Verfahren gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Befestigungsmittel (50) Platten
(52) umfassen, welche ausgestaltet sind, durch Be-
festigungsorgane (54) an Endflachen des festen
Korpers (16) befestigt zu werden, welche die kon-
kave Stltzoberflache (18) an jedem ihrer umfangs-
mafigen Endenin einer Weise verlangern, dass sie
in eine stitzende Stellung mit Endflachen des aus-
wechselbaren Stiitzorgans (30) gelangen.

Verfahren gemafl einem der vorhergehenden An-
spruche, wobei das sich drehende Teil ein Rohrver-
dampfer bzw. Rohrofen (10) ist.
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Claims

Process for replacing wearing members of a sup-
port device for a rotary part (10) having a given ro-
tation axis (14), the support device comprising in an
operating state:

- afixed body (16) having a concave bearing sur-
face (18) with an at the most semicircular cross-
section, in a plane perpendicular to the rotation
axis (14),

- an interchangeable support member (30) re-
ceivable between the concave bearing surface
(18) and the part t(10) to be supported and hav-
ing in cross-section along said plane the shape
of a circular ring sector bounded by two lines
forming between them a maximum angle of
180°,

- means (50) for the unlockable fixing of the in-
terchangeable support member (30) to the
fixed body (16),

said process being characterized in that it com-
prises the following steps:

- dismantling the fixing means (50),

- end-to-end coupling of the interchangeable
support member (30) and a replacement sup-
port member (30'), using linking means (56),

- simultaneous rotation of the coupled support
members (30, 30') around the rotation axis (14),
so as to bring the replacement support member
(30") to the location of the interchangeable sup-
port member (30) without dismantling the rotary
part,

- dismantling the linking means (56) and remov-
ing the interchangeable support member (39).

Process according to claim 1, wherein the rotation
axis of the rotary part (10) is substantially horizontal
and the concave bearing surface (18) is oriented
upwards.

Process according to either of the claims 1 and 2,
wherein the interchangeable support member (30)
has at least two idler rollers (36), whose spindles
are parallel to the rotation axis on which the rotary
part (10) rests.

Process according to claim 3, wherein the inter-
changeable support member (30) additionally has
athrustroller (42), whose spindle is oriented radially
with respect to the rotation axis of the rotary part
(10).

Process according to either of the claims 3 and 4,
wherein each of the rollers (36, 42) is mounted in
dismantlable manner on the interchangeable sup-
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port member (30).

Process according to claim 1, wherein the inter-
changeable support member (30) is in contact with
the concave bearing surface (18) by circumferen-
tially distributed shoes (32).

Process according to any one of the preceding
claims, wherein the interchangeable support mem-
ber (30) has lateral flanges (34), which can bear on
the edges of the fixed body (16), in order to prevent
a relative displacement between the latter and the
support member, parallel to said rotation axis.

Process according to any one of the preceding
claims, wherein the linking means (56) comprise
keys (58) interposable between the facing ends of
the interchangeable support member (30) and the
replacement support member (30'), the keys (58)
having positioning pins (60) penetrating holes (62)
made in said ends and locking members (64), pro-
vided with studs (66) engageable in openings (68)
machined in the lateral faces of the members to be
coupled.

Process according to any one of the preceding
claims, wherein the fixing means (50) incorporate
plates (52) which can be fixed by fixing members
(54) to terminal faces of the fixed body (16), extend-
ing the concave bearing surface (18) at each of its
circumferential ends, so as to bear on end faces of
the interchangeable support member (30).

Process according to any one of the preceding
claims, wherein the rotary part is a tubular furnace
(10).
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