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Urzadzenie do przekazywania garéw miedzy maszynami
w przedzalni
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Przedmiotemm wynalazku jest urzadzemie do
przekazywania garé6w miedzy maszynami w prze-
dzalni zautomatyzowanej.

Znane s3 urzadzenia do autcmatycznego trans-
portu garéw z samoczynng kontrolg ich napet-
niania. Urzadzenia te przeznaczome sa do wymia-
ny garéw w poszczegblnych maszynach przedzalni,

a zwlaszcza do samoczynmnej -wymiany garéw na -

zgrzeblarkach i automatycznego obiegu garéw
miedzy pierwsza i druga rozciagarka.

W znanych rozwigzaniach transport garéw
miedzy maszynami przedzalni odbywa sie¢ mecha-
nicznie.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada dwie bez-
kohcowe bieinie, z ktdrych jedna przebiega mie-
dzy rzedem zgrzeblareki od strony wydawania
i rozciggarek od stromy zasilamia, a druga mie-
dzy rzedem tych rozciggarek od stronv wydawa-
nia i rzedem przedzarek. Po biezniach poruszaja
sie elementy transportujace gary, a na drodze
ruchu tych elementéw transportowych umieszczo-
ne sg stanowiska przeladunkowe sprzgzone ze s.a-
nowiskami posrednimi urzadzenn do automatycznej
wymbany garéw poszczegblnych maszyn przedzal-
ni. Kazdy element transportowy wypocsazony jest

w trzy wyr6aniki, okreflajace czy i jakiego ro- -

dzaju gar jest transportowamy.

Rozwigzanie wediug wynalazku umozliwia cat-
owite zZautomatyzowanie obiegu garé6w W Dprze-
dzalni eliminujge wuciaédliwg prace ludzks oraz
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pozwala na odpowiednie da potrzeb sterowanie
ruchem -gar6ébw migdzy poszczegélnymi maszyna-
mé przedzalni, ) '

Urzadzenje wedbug wynalazku . przedstawione
jest w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry
przedstawia schemat ogdlny urzadzenia.

Do transportu garéw miedzy maszynamij prze-
dzalni urzadzenie posiada dwie bezkoncowe biez-
nie 1, z ktérych jedna przebiega wzdluz rzedu
zgrzelblarek 2 od strony wydawania tasmy i roz-
ciggarek 3 od strony zasilania, a druga m'edzy
rzedem tych rozciggarek od strony wydawania
i rzedem przedzarek 4. Po biezniach 1 porusza-
ja sie elementy 5, tramsportujace gary, sterowame
przez centralny uklad sterowania 6. Kaady ele-
ment transportowy 5, posiadajacy indywidualny
naped, wyposazeny jest w trzy wyréeniki 7 ozna-
czajace: element transportowy pusty, eleient z
pelnym garem i z pustym garem. Na drodze ru-
chu elemenbéw tramsportowych 5 znajduja sie sta-
nowiska przeladunkowe 8 sprze¢zone z odpowied-
nimj stanowiskamj posrednimi 9 urzadzen auto-
matycznej wymiany garéw poszczegblnych maszyn
przedzalni, na Rbérych oczekuja gary przeznaczo-
ne do zabrania przez element transpcrtowy
i gary oczekujace na podstawienie do maszyny.

Dzialanie urzadzenia jest nastgpujgqce: gar 10
po  napelnieniu przez zgrzetlarke 2 jest samo-
czynnie wystawiany na stanowisko poéredmie 9,
co powoduje powstanie impulsu elektrycznego
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przesylanego do centralnego ukiadu sterujgcego
6, kKtory kieruje odpowiedni element tramsporto-
wy 5 do stanowiska przetadunkowego 8. Zatrzy-
manije elementu transpoctowego 5 na danym sta-
nowiisku przeladunkowym stanowi impuls uru-
chamiajgcy mechanizm, nie uwidoczniony na ry-
sunku, ktéry transportuje napeiniony gar 10 =ze
stanowiska poéredniego 9 na stanowisko przeta-
dunkiowe 8, z ktérego jest zabierany rzez ele-
ment transportowy 5 i przenoszony na stanowi-
sko przetadumkowe 8 jednej z rozciggarek 3 Na-
stepnie gar przekazywany jest na stanowisko po-
$rednie 9 pelnych gar6w 10, po czym po opréz-
nieniu z tas$my gary s przekazywane na stamo-
wiska podrednie 9 pustych garéw 11. Ustawienie
pustego gara na stanowisku poérednim powoduje
powstanie impulsu elektrycznego przestanego do
centralnego ukitadu sterujacego 6, ktéry kieruje
odpowiedni element transportowy dla dokonania
czynmos’;ci'ondjbi-oru oprdznionego gara, przekazane-
go na stanowiskio przetadunkowe i przetranspor-
towania go na stanowisko przeladumlsowe 8 jed-
nej ze zgrzeblarek 2. Po ustawieniu gara na sta-
nowisku przetadunkowym, w wyniku podania
impulsu do mechanizmu tramsportujgcego, naste-
puje przesuniecie pustego gara 11 na stanowisko
poédednie 9 przy zgrzeblarce 2. Obieg garéw
miedzy rozciggarkami 3 i przedzarkami 4 odby-
wa sie w taki sam sposé6b.

Kazdy element transportowy 5 tak diugo po-
rusza si¢ po biezni 1 dopdki nie zostanie zidenty-
fikowany za poérednictwem wyr6éznika T i za-
trzymany dla wykonania zgloszonej przez maszy-
ne operacji, a po wykonaniu tej operacji zmie-
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nia sie odpowiednio cechujacy go wyrbzmik, W
przypadku wystgpienia zakdéce, z powodu kté-
rych element transportowy 5 nie wykona ope-
racji zabrania lub pozostawienia gara na stano-
wisku, przeladunkowym, albo wykona niewlasci-
wie, powtarza jg ponowmie, jezeli jednak opera-
eja nie zostanie wykonana, element tramsportowy
odsuwa sie robigc miejsce nastepnemu elemmento-
wi transportowemu. Jednoczeénie powstaje im-
puls przekazany do centralnego ukladu sterowa-
nia.
Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do przekazywania garéw mie-
dzy maszynami przedzalni, zawierajace wurzadze-
nia do automatycznej wymiany garé6w oraz ele-
menty transportujagce gary peoruszajgce sig Ppo
okreslonym torze, znamienne tym, e posiada
dwie bezkohcowe Dbieznie (1), po ktérych poru-
szaja sie elementy transportowe (5), a na drodze
ruchu tych elementéw tramsportowych urmiesz-
ezone sa stanoewiska przeladunkewe (8) sprzezo-
ne ze stanowiskami poérednimi (8) urzadzen do
automatycznej wymiany garé6w poszczegdlnych
maszyn przedzalni, pray ezym jedma z bazkonco-
wyeh biezni (1) przebiega miedzy rzedem zgrzeb-
larek (2) od strony wydawania i rozciggarek (3)
od strony zasilania, a druga miedzy rzedem tych
rozciggarek od strony wydawania i rzedem przeg-
dzarek (4).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
2e kandy element transportowy (5) wyposazony
jest w trzy wyréaniki (7) okreslajace czy i ja~
kiego rodzaju gar jest tramsportowany.
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