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(54) ~  SPITZENBEHAELTERELEMENT UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

(57) Die Erfindung betrifft ein Spitzenbehalterelement, aus mehreren Spitzenbehaltern bestehend,
-die-mit den Spitzenkegeln einer Mehrspitzenpipette verhindbar sind. Ziel ist es, das
Anwendungsgebiet zu vergroRern, die Arbeitsproduktivitdt zu erhdhen und eine kostengiinstige
-Herstellung zu ermdglichen. Die Aufgabe besteht darin, ein Spitzenbehélterelement zu schaffen,
dessen Spitzenbehélter flexibel miteinander verbunden und insgesamt aus Plast herstellbar sind.
ErfindungsgemaR sind die benachbarten Spitzenbehalter untersinander durch schmale flexible
Verbindungsstreifen gleichen Materials verbunden. Die Lange der Verbindungsstreifen
entsprechen dabei den Abstdnden zwischen den Spitzenbehaltern oder sind langer als diese
Absténde, so daR sie zwischen zwei benachbarten Spitzenbehaltern zu gekrimmten Elementen
gebogen werden konnen. Bei ausreichender Lange und gekrimmter Ausfliihrung der
" Verbindungsstreifen, besteht die Mdglichkeit, die Krimmung véliig oder teilweise auszurichten.
Die Spitzenbehélter lassen sich durch die Verbindungsstreifen als kontinuierliche Reihe herstelien,
wobei durch Trennung der entsprechenden Verbindungsstreifen ein Spitzenbehélterelement
gewlinschter GrofRe entsteht. Anwendungsgebiet der Erfindung ist die Labortechnik. Fig.2
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Spitzenbehdlterelement und Verfahren zu seinsr Herstellung

anwendungsgeblet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Spitzen-
behé&lterelement, bestehend aus mehreren Spitzenbehdlbtern,
‘die mit den Spitzenkegeln einer Mehrspitzenpipette ver- '
bindbar sind.

Die ZErfindung kann bel Laborarbeiten zur Flissigkeitsdosie-
rung und flr Verdinnungsserien, insbesondere auf dem Ge-
bilet der Bakteriologie, Immunchimatologie, iykologie,
Mykoplasma, Parasitologie, Reckettsia, Sesrologle, Virolo-
gie, V. D. Serologie angewendet werden.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Spitzenbeh#lterelemente der dlteren Bauart weisen einen
Aufbau auf, bei dem mehrere Spitzénbehdlter mit einer
Trager- oder Verbindungsplatte in Verbindung stehen. Zin
Spitzenbehédlterelement mit einer derart starren Konstruk-
tion elgnet sich nur fir Pipetten einer bestimmben Aus~
fihrung. |

Ziel der BErfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den Anwendungsbe-
reich von Spitzenbehélterelementen zu erhéhen, ein einfa=-
ches und schnelles Arbeiten zu ermdglichen und eine "
kostengﬁnstige Herstellung zu gewdhrleisten.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

ausgehend von der Zielstellung der Erfindung besteht die
Aufgabe darin,'ein 6pitzenbehélterelement'zu schaffen,
dessen Spitzenbehilter flexibel miteinander verbunden und
insgesamt aus Plast herstellbar sind.

- ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die
benachbarten Spiltzenbehdlter untereinander durch schmale
flexible Verbindungsstreifen verbunden sind. Diese schma-
len flexiblen Verbindungsstreifen bestehen vorzugsweise
aus demselben Material wie die Spitzenbehdlter. Die Lin-
gen der flexiblen Verbindungen zwischen den Spitzenbe-
héltern entsprechen den Abstinden zwischen diesen Spitzen~
behdltern, die mit den Spitzenkegeln einer lishrspitzenpi-
pette verbunden sind. Oder die Léngen der flexiblen Verbin-
dungén 5ind lZnger als die besaghten Absténde, so dad

auf Grund ihrer Flexibilitét die Verbindungsstreifen, wenmn
sie iibermdBig lang sind, zwischen zwei benachbarten Spitzen-
beh@ltern zu gekrimmten Elementen gebogen werden. Dabei
befinden sich die Spitzenbehdlter auf den SpitzenKegeln
geiner Pipette, Oder es besteht die Moglichkeit, dal die.
flexiblen Verbindungen zwischen den Spitzenbehdltern ge-
krimmt und ausreichend lang sind, so daB die Xrimmung der
Verbindungsstréifen'véllig oder teilweise ausgerichtet
werden kann, wenn sie mit den Spitzenkegeln in Verbindung
gebracht werden, die sich welter weg in einer rdumlich
getrennten Anordnung voneinander befinden.

Das Verfahren zur Herstellung eines Spitzenbeh&8lterelementes
zeichnet sich dadurch aus, daf die Spitzenbehdlter
"

0
einer Verbindung untereinander durch schmale flexibles Ver-

bindungsstreifen als kontinulerliche Spitzenbehdliterreine
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hergestellt werden., Dabei kOnnen von einer solchen Spitzen-
beh8lterreihe eine Ainzahl von Spitzenbehdltern passender
GréBe durch Abreien oder Abschneiden der entsprechenden
Verbindungsstreifen abgetrennt werden, wodurch ein Spitzen-
beh#lterelsment entsteht, ZweckmiBigerweise werden die
Spitzenbehilter mit den schmalen Verbindurngsstreifen aus
Plast nach dem gZpritzgieliverfahren hergestellt,

Aquﬁhrungsbeispiel

Die vorliegende Erfindung wird unter Bezugnahme auf die dei-
gefligben Zeichnungen im folgenden rzher beschrieben,

Figur 1 enthalt eine perspektivische Ansicht einer lehr-
kanalpipette und Figur 2 stellt eine Seitenansicht einer
Vierkanalpipette dar, die Spitzenben&lter aufwelst, dis
untereinander durch schmale flexible Verbindungsstreifen
entsprechend der vorliegenden Zrfindung zusammengehalten
werden. ’ '

Abbildung 1 -gibt eine Mehrkanalpipette wieder., Das Gehiuse 1
der Pipette i1st mit festen Kegeln 2 versehen, die durch
Spitzenbehalter 3 verldngert werden. Der Handgriff 4 der
Pipette bildet eine Verlingerung des Fipettengehduses 1.
Der Handgriff 4 umfaBt gemil Figur 1

D

inen Enopf 5, eine
Knopfstange 6 sowle eine zweite Auflage 7. Vienn der Xnopf
gegen die zwelte 4Luflage 7 gedrickt wird, werden dise
Spitzenbehdlter 7 der Mehrkanalpipette bls zu einer Tiefe

\n

£
von etwa 0,5 bis 1,0 cm eingetaucht. Wenn dann der Kaopf 5
in die obere Stelle bewegt wird, saugen die Kolben ein be-
stimmbes Volumen aus den Lochern 9 der Lochplatte 8 in
jeden Spiltzenbehilter 3 auf. Die Spitzenbendlfer 3

werden zZum Zel e

spiel in di eihe
in der Lochplatte 8 in der Weise entléert, indem der Znopi 5
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gegen die zweite Auflage 7 gedrickt wird. Das Andriicken
gegen die zwelite Auflage 7 wird noch gegen die Federkraft
dieser zwelten Auflage 7 um eine gewisse Str ecke welter
fortgesetzt. Nachdem die bpltzenbehalter entleert worden
~sind, bringt die federkraft den ﬁnoPI 5 in belne obere

e

Stellung zuruck.
Figur 2 zeigt eine Vierkanalpi pette.

Die Spitzenkegel 2 werden luftdicht durch die Spitzenbe-
‘halter 3 verléngert, Die Spitzenbehdlter 3 sind erfindungs-
geméB durch schmele flexible Verbindungsstreifen 10 ver=-
bunden. Die sichere Befestigung der Spitzenbehdlter 3 als
 Verlingerungen der Spitzenkegel 2 erfolgt leichter, wenn
die Verbindungsstreifen 10 eine passende Linge aufweisen
oder etwas lénger sind. Wenn die SpltzenbenZlfer 3 unter-
elnander durch Verbindungsstreifen 10 befestigt sind,
kénnen sie leicht ineinarnder in Packungen mit mehreren
Spitzenbehdltern verpackt werden. Eine Uberm&Rig dichte
Packung der Spitzenbehidlter 3 ineinander wird durch die
schmalen Verbindungen 14 verhindert, Die Spitzenbehilter 3,
von denen mehrere durch schmale Verbindungsstreifen 10
untereinander verbunden sind, konnen durch Spritzgislen

AT

aus Kunststoff hergestellt werden. Zs bésteht dis Mg~
lichkeit, aus einer solchen Reihe von Spitzenbehiliern
eine Anzahl SpitzenbehZlter geeigneter GréBe abzutrennen,
und zwar entweder durch Abreillen oder durch Abschneiden
der entsprechenden Verbindungsstreifen 10. Wenn die
Verbindungsstreifen 10 ausreichend lang und elastisch
ausgeflhrt werden, kann eine Anordnung einer 3Spitzenbe-
n&8lbterreihe 12 IUr Pipéttén mit unterschledlichen Abstén-
den zwisdnen den Spitzenkegeln 2 ausgefﬁart werden, D
h

den Spitzenkegel 2 angebracht werden.
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die aus Plast gefertigten schmalen Verbindungsstreifen 10,
wenn sie Ubermdfig lang sind, auf Grund ihrer Elastizibit
zwischen zwel benachbarten Spitzenbehiltern 3 bei Aufbringung
an den Spitzenkegeln 2 gekrimmt werden. Die Kriimmung der
sohmalen-Verbindungéstreifen 10 kann dementsprechend ing-
gesamt oder Tellwelse ausgerichtet werden, wenn sie zsuf die
Spitzenkegel 2 aufgebracht werden, die sich weiter weg

in einer réumlich gebtrennten Anordnung voneinander befinden.
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Spitzenbehdlterelement mit mehreren qp;tzenbeﬂalu
(3), die mit den Spitzenkegeln (2) einer meu*sy/ltzen-
pipette verbindbar sind, gekennzeichnet dadurch,
daB die benachbarten Spitzenbehdlter (3) unterein-
ander durch schmale flexible Verbindungsstreifen
(10) verbunden sind, die vorzugswelse aus demselben
Material bestehen wie die Spitzenbehdlter (3) sowie,
daB die Lange der flexiblen-Verbindungsstreifen (10)
zwlschen den Spitzenbehéltern (3) den Abst&nden zwi-
schen den Spitzenbehdltern (3), die mit den Spitzen-~
kegeln (2) einer Mehrspitzenpipette verbunden sind
entsprechen, oder cie Lénge der flea* len Verbindungs-
streifen (10) linger als die besagten ibsténde sind,
so daB die Verbindungsstreifen (10), wenn 513 Uber-
méBig lang sind, zwischen zwel benachbarten Spit-
zenbehdltern (3) auf Grund ihrer Flexibilitdt zu
gekriimmten Elementen gebogen werden, wobel sich die
Spitzenbehdlter (3) auf den Spitzenkegeln (2) einer
Pipette befinden oder daB die flexiblen Verbindungs-
streifen (10) zwischen den Spitzenbehiltern (3) ge~-
krimmt und ausreichend lang sind, so daf die Krim-
mung der Verbindungsstreifen (10) vollig oder teil-
elise ausgerichtet werden kann, wenn sie mit den
Spluzenﬁev 1n (12) in Verbindung gebra

o~

cht werden,
die sich weiter weg in einer rdumlich getr ennten
Anordnung voneinander befinden. '

Verfehren zur Herstellun eines Spltzenoenal grele-
mentes gemal Punkt rennzeichne t dadurch, dali

2
die Spitzenbehdlter (3
’ 1
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als kontinulerliche Spitzenbehdlterreihe hergestellt
werden, wobei von einer solchen Spitzenbehilberreihe
eine Anzehl von 3pitzenbehiltern (3) passender Grofe
abgetrennt wird, und zwar durch Abreifien oder ib-
schneiden der entsprechenden Verbindungsstreifen (10)
zum Zwetke der Bildung eines Spitzenbehdlterelemen-
tes (12).

Verfahren gemd8 Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daj
die Spitzenbehdlter (3) mit den schmalen Verbindungs-
streifen (10) aus Plast nach dem SpritzgieB8verfahren
hergestellt werden.

- Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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