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OQUTOKUMPU 0Y, OQutokumpu

Tapa ja laite jatkuvan tuotteen katkalsemiseksi ja lajitte-
lemiseksi - Sdtt och anordning f6r kapning och sortering av

en kontinuerlig produkt

Tdm8 keksint® kohdistuu tapaan ja laitteeseen jatkuvan tuotteen,
erityisesti levyn, putken tai tangon katkaisemiseksi m#8rimittoi-
hinsa sekd lajittelemiseksi priima- ja hylkytavaraan.

Tunnetaan lukuisia eri menetelmid ja laitteita jatkuvien tail kappale-
maisten tuotteiden tarkastamiseksi, kuten esim. ultradidni-, pydrre-
virta- yms. -menetelmillsd. Yleensid jatkuva tuote, kuten esim. putki,
tanko tai levy, ensin paloitellaan kauppamittoihinsa ja viedd&n vasta
tédmdn jilkeen tarkastusvaiheeseen, jolloin t#dllaisen kappaletavaran
pdistd useimmiten Jj44 osa tarkastamatta. Tarkastuksen jidlkeen kappa-

leet sitten lajitellaan Jjoko k#sin tai koneellisesti priima- ja hyl-

kytavaraan.

Niiden tunnettujen menetelmien ja laitteiden haittana on, ettid

niiden tuloksena saadaan suhteellisen paljon hylkytavaraa, koska
jatkuva tuote katkaistaan riippumatta virheellisten kohtien sijain-
nista. Katkaistujen kappaleiden tarkastusvaiheessa ji4 my®s osa kap-
paleiden pédistd tarkastamatta, mikd voi alheuttaa sen, ettd hylky-
tavaraa joutuu priimatavaran joukkoon. On my8s todettu, ettd kappa-



letavaran piait helposti vahingoittavat tarkastuslaitteen anturia.

Timin keksinndn tarkoituksena on eliminoida yll&mainituissa mene-
telmissd ja laltteissa esiintyvit epdkohdat ja alkaansaada tapa ja
laite jatkuvan tuotteen, kuten putken, tangon tal levyn katkaisemi-
seksi mddrdmittoihinsa sek#d lajittelemiseksi priima- ja hylkytava-
raan tavallista pilienemm&8lli hylkytavaramiidrilli, mutta xuitenkin
siten ettei hylkytavaraa joudu priimatavaran joukkoon.

Keksinn®én p&iasialliset tunnusmerkit ilmenevit oheisesta patenttivaa-

timuksesta 1.

Suorittamalla tarkastus jo tuotteen tuotantovaiheessa, kun se vield
on jatkuva saadaan tuote tarkastetuksi koko pituudeltaan ja ilman
ettd tarkastuslaitteen anturi olisi alttiina katkaistun tavaran pdi-
den aiheuttamille rasituksille. T#118in voidaan tyytyd merkitseméén
virheelliset kohdat ja katkaista ne pois jossakin seuraavassa tyovail-
heessa. Katkaisu suoritetaan midiridmittoihin tal vidlittémisti mahdol-~
lisen virhekohdan tai ~kohtien jilkeen, jolloin hylkytavaran osuus
pienenee olennaisesti. Mik#1i tuotteessa on useita virhekohtia pe-
rikkiin niin 1l#helld toisiaan, ettei niiden vdliin j44 tHyttd virhee-
tontd médripituutta, suoritetaan katkaisu edullisesti vasta viimei-
sen virhekohdan jilkeen. Siten saadaan katkaisutoimenpiteiden luku-
mi&rdd pienennetyksi ilman ettd priimatavaran lukumddrid vihenisi.

Katkaisulaitteen ja lajitteluelinten kdyttdmiseksi tarkastuslaitteen
antamien tietojen perusteella kidytetdin edullisesti nk. tarkastus-

ja lajittelulogiikkaa, jonka avulla tarkastuslaitteen antamat tiedot
siirretddn jatkuvana tietona eteenpiin olennaisesti tavaran kuljetus-
nopeudella katkaisulaitteeseen ja siitd edelleen kappaletietona
lajitteluelimiin, Siten varmistetaan ettd tarkastuslaltteen antama
tieto siirtyy tavaran mukana antaen katkaisulaitteelle ja lajittelu~
elimille oikean impulssin oikeaan aikaan.

Romu/priima-valintaa suoritettaessaan tarkastuslogiikka ottaa huomioon
tuotteen etenemisnopeudessa mahdollisesti tapahtuneet muutokset. La-
Jittelulogiikka ohjaa halutussa kohdassa olevaa lajittelumekanismia,
niin ettd romu- ja priimatuotteet ohjataan omiin tuotetelineisiinsé.

Keksinndén mukaista tarkastus- ja lajittelulogiikkaa on menestykselli-



sesti kiytetty sinénéé tunnetun py®rrevirtatarkastuslaitteen kanssa
kupariputken veto- ja oikaisukoneen yhteydessd. Tarkastuslaitteen
anturi on td4118in ollut sijoitettuna oikaisuyksik@iden vdliin ja
valinta on tapahtunutsahauksen tai leikkauksen yhteydessid. Lajittelu-
logiikka on ohjannut koneiden omaa valmiin tuotteen kippausmekanis-
mia, niin ettd romu- ja priimaputket on lajiteltu omiin telineisiin-
sd. Ns. kieppitavaraa ajettaessa on toteutettu logiikan ohjaama
katkaisu, jolloin romuksi joutuva kieppi katkaistaan vian jilkeen
eikd vedetd tiyteen mittaansa.

Toteutetut tarkastus- ja lajittelulogiikat ovat osoittautuneet hyvin

toimiviksi ja luotettaviksi.
Menetelmdlld saavutetaan seuraavat edut:

- erillinen tarkastusty®vaihe j34 pois

~ materilaalin koko pituus tarkastetaan

~ tarkastuslaitteen anturi ei joudu kappaletavaran piiden aiheuttamar
vioittumisvaaran alaiseksi

- katkaisemalla vdlittomisti vian jilkeen vihennetdin hyljédttyjen

tuotteiden miiris.

Keksintdd selostetaan alla lihemmin viitaten oheiseen piirustukseen,
Jjossa on kaaviomaisena sivukuvantona esitetty er#s keksinndn mukai-

sen tavan soveltamiseksi tarkoltettu laite.

Oheisessa kuviossa on kuljetin merkitty viitenumerolla 1. Xuljetti-
men 1 yhteyteen on sovitettu anturi 2, joka on yhdistetty tarkastus-
laitteeseen 3. Anturi 2 indikoi kuljettimella 1 siirtyvidss#d putkes-
sa mahdollisesti esiintyvdt virheet ja tarkastuslaite % muuntaa
témén elektroniseksi signaaliksi, joka siirretiin eteenpiin.

Kuviossa on katkaisulaite merkitty viitenumerolla 4 ja se on sovi-
tettu kuljettimen 1 suunnassa tarkastuslaitteen 3 jidlkeen, niin ettd
Jatkuva tuote voidaan katkaista miirimittoihin tarkastuslaitteen 3

antaman tiedon perusteella.

Kuljettimen 1 suunnassa katkaisulaitteen 4 jilkeen on vield sovitettu
perdkkdin kaksi tySsylinterien 8 ja 9 k#yttimi# kippainta 5 ja 6,
jotka tarkastuslaitteen 3 antaman tiedon perusteella kippaavat kat-



kaistun tavaran eri lokeroihin riippuen siitd onko tarkastuslaite 3
iimoittanut, ettd tavara on priima- vai hylkytavaraa. Radan lopus-
sa on lis#dksi tydsylinterin 10 kdyttimi kippain seki kieppain romuna
pidettivdd kieppitavaraa varten, jota ei vedetd tHyteen pituuteensa

vaan jédtetddn kiepiksi..

Katkaisulaitetta 4 ja kippaimien 5 ja 6 ty@sylintereitid kiytetdidn
tarkastuslaitteen 3 antaman tiedon perusteella, jota tietoa viite-
numerolla 11 merkityn tarkastus- ja lajittelulogiikan avulla elektro-
nisesti siirretffin tuotteen nopeuden funktiona eteenpdin aluksi jat-
kuvana tietona katkaisulaitteeseen 4 jatkuvan tuotteen katkaisemi-
seksi halutussa kohdssa ja sen jdlkeen kappaletietona kippaimiin

5 ja 6 tySsylinterien 8 tai 9 aktivoimiseksi riippuen siitd onko

ko. kappale katsottava romuksi vai priimatavaraksi. Logiikka 11
voidaan t#118in s#itd4 siten, ettd se sallii tietyn virhem&idrin

ennen kuin kappale hyl&tdin.

Logiikan 11 avulla voidaan katkaisulaite 4 aktivoida, niin ettd se
katkaisee jatkuvan tuotteen vilittSmisti virhekohdan jdlkeen, jolloin
hyljdtyn tuotteen osuus saadaan minimoiduksi, tal useamman virhekoh-
dan jilkeen, jos priimatavarassa voidaan sallia tietty miiri vir-
heit¥d tai jos virhekohtien vidliin el j&d4 tdyttd pituutta hyviksyttid-

viksi katsottavaa tuotetta.

"Virheettn" tarkoittaa tdssi yhteydessi kappaletta, jossa ei ole
yhtd8n tal ainoastaan sallittu m33rd virheitid ja "virheelliselld"
tarkoitetaan kappaletta, jossa on virhe tai sallittua enemmin vir-
heiti.

Patenttivaatimukset

1. Tapa jatkuvan tuotteen, kuten putken, tangon tai levyn katkaise-
miseksi mHdrs&mittoihinsa seki lajittelemiseksi priima- ja hylkytava-
raan, t unne t t u siiti, ettd tuote tarkastetaan (2, 3) jatkuva-
na koko pituudeltaan ja katkaistaan (4) sen jdlkeen tarkastustulok-
sen perusteella mi#&rdmittoihin tai yhden tai useamman virhekohdan
j8lkeen, mik&1i virhekohtien v41i114 tarkastuksen (2, 3) perusteella
el’ole tidyttd virheettnti miiripituutta katkaistaan-jatkuva tuote (4)
vasta kahden tai useamman virhekohdan jilkeen ja lopuksi_-katkaistut”
osat lajitellaan (5, 6) virheettSmiin miiridmittaisiin osiin sekd vir-

heelligiin osiin.




2. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen tavan soveltamiseksi,
tunnet tu yhdistelmisti, jossa on:

kuljetin (1) tuotteen siirtimiseksi eteenpdin,

tarkastuslaite (2, 3) kuljettimella (1) siirtyvin jatkuvan tuotteen
tarkastamiseksi,

kuljettimen (1) suunnaséa tarkastuslaitteen (2, 3) jdlkeen sovitettu
katkaisulaite (4) tarkastetuﬁ tuotteen katkalsemiseksi osiin, kuljet-
timen (1) suunnassa katkaisulaitteen (4) jidlkeen sovitettuja lajittelu-
elimif (5, 6) katkaistujen osien lajittelemiseksi priima- sekd hylky-
tavaraan, ja ’

tarkastuslaitteeseen (2, 3), katkaisulaitteeseen (4) ja lajittelueli-
miin (5, 6) yhditetty sididtdlaite (11) katkailsulaitteen (1) sekd lajit-
teluelimien (5, 6) kHyttimiseksi tarkastuslaitteen (2, 3) antamien sig-
naalien perusteella siten, ettd katkaisulaite (4) on sovitettu katkai-
semaan jatkuvan tuotteen midrimittaisiin virheett®miin osiin sek# yh-
den tail useamman virheellisen kohdan j#lkeen, jolloin sd#tdlaite (11)
on sovitettu k#ynnistim#idn katkaisulaitteen (4) useamman peridkkiisen -
virheellisen kohdan jédlkeen, mik#li tarkastuslaite (2, 3) osoittaa,
ettei virheellisten kohtien vd1il14 ole tHyttd virheetdntid méidrdpituut-
ta, ja siten, ettd lajitteluelimet (5, 6) on sovitettu erottamaan mii-

rimittaiset virheettdmit osat virheellisisti osista.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unnet t u siiti,

ettd sdidtdlaite (11) on sovitettu kuljettimen (1) nopeudella siirtémiin
tarkastuslaitteen (2, 3) antamat tiedot jatkuvana tietona eteenpiin
katkaisulaitteeseen (4) ja siitd edelleen kappaletietona lajittelu-

elimiin (5, 6).
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