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Patent trwa od dnia 6 marca 1962 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do wytwarzania czteroSciennych prefa-
brykatéw betonowych lub zelbetowych o prze-
kroju prostokatnym i znacznych wymiarach,
ktoérego cze§¢é wewnetrzng stanowi uklad prze-
gubowo polgczonych, skladanych $cian.

Prefabrykowane elementy betonowe,«"zztero-
§cienne na przyklad szybéw windowych, sg wy-
konywane dotychczas za pomocg form stalo-
wych zewnetrznych i wewnetrznych z rozbiera-
nymi S$ciankami. Zasadniczg wadg tych urza-
dzen jest znmaczna pracochlonndéé ich montazu
i demontazu oraz mniedokladnosSci wykonania
zwigzana z recznym ustawianiem duzych i ciez-
kich elementéw.

*) Wlasciciel patentu oS$wiadczyl, ze tworcag
wynalazku jest inz, Georgii Czerkwiani,

Do wykonywania rur betonowych o duzym
przekroju sg stosowane réwniez urzadzenia ze
skladang czeSciag wewnetrzng, zlozong z S$cian
rozpieranych za pomocg réinych mechanizméw:

" kolankowych, $rubowych itp., jednak urzadze-

nia te nie moga stuzy¢ do wykonywania prefa-
brykatéw o przekroju prostokatnym, poniewaz
uniemozliwiajg takie zlozenie S§cian, w kiérym
nie nastgpiloby uszkodzenie narozy.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie do wytwarzania prefabrykowanych czte-
roSciennych elementéw betonowych o przekroju
prostokatnym, przy czym czes¢ wewnetrzng
urzadzenia stanowig przegubowo ze sobg po-
taczone §ciany, z ktérych kazda jest zlozona
z dwoch przegubowo zwigzanych czeSci rozpie-
ranych i skladanych za pomocg znanego mecha-
nizmu rozporowego, na przyklad Srub rzym-
skich. Dzigki temu cala cze§¢ wewneirzna moze



byé" wyjmowana z prefabrykatu bez uszkodze-
nia narozy, ani koniecznoS$ci rozbierania jej na
czeSci, umozliwiajac znaczne zmniejszenie pra-
cochlonno$ci przygotowania urzadzenia oraz
wyzszg jako§é wytwarzanych prefabrykatéw.

Wpynalazek jest przykladowo wyjasniony na
rysunku, ma ktérym fig. 1 przedstawia kon-
strukcje urzadzenia stuzgcego do wytwarzania
szybébw windowych o przekroju prostokgtnym
w widoku z géry, a fig. 2 — to samo urzadzenie
w przekroju wzdiuz linii AA na fig. 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie
z trzech zespoléw: podstawy, rozbieralnej obu-
dowy zewnetrznej oraz skladanej czefci we-
wnetrznej.

Podstawa 1 stanowi rame, wykonang z ksztal-
townika stalowego na przyklad ceownika, na
ktérej jest ustawiona cze§é wewnetrzna i obu-
dowa zewnetrzna urzadzenia. Obudowa zew-
netrzna sklada sie z czterech rozbieralnych,
uzebrowanych plyt stalowych 2, polgczonych ze
sobg za pomocg klinéw 3.

Cze§¢ wewnetrzng urzadzenia stanowi zesp6t
skladanych $cian, z ktérych kazda jest utworzo-
na z dwéch uzebrowanych plyt stalowych 4,
zwigzanych ze soba za pomocg przegub6éw 6,
osadzonych w podiluznych skoénych otworach 9
w trawersie 7 i polaczonych z ptytami 4 sgsied-
niej §ciany za pomoca przegubéw 5. Trawersy 7
Scian naprzeciwleglych sg ze sobg ponadto po-
1aczone za pomocg §rub rzymskich 8, spelniaja-
cych role mechanizmu rozporowego. Opisana
budowa czeSci wewnetrznej umozliwia sklada-
nie do Srodka plyt 4 tworzacych Sciane przez
skrecenie §rub ‘rzymskich, przy czym w celu za-
bezpieczenia wytwarzanego elementu przed
uszkodzeniem przez naroza ptyt sa one zaopa-
trzone w zaokraglenia 10, ktérych S§rodek sta-
nowi o§ przegubu. W Zzebrach piyt 2 i plyt 4
oraz w podstawie 1 znajdujg sie ponadto otwo-
ry 13, stuzgce do dokladnego wzajemnego usta-
?Viénia zespoléw za pomoca sworzni ustawczych,
a w zebrach plyt 4 — dodatkowe otwory 11 do
osadzenia w nich rozpérek 12, ktére zapobiegaja
odksztalceniom katowym wewnetrznej czesci
urzgdzenia po rozsunieciu §cian.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku opi-
sano ponizej. Na podstawie 1 urzadzenia usta-
wia sie jego cze§é wewnetrzng w stanie rozsu-
nigtym (przedstawionym na fig. 1) i ustala sie
jej polozenie za pomocg sworzni ustawczych

rozpérek 12 oraz wsadzanych w otwory 13 i 11,
nastepnie ustawia sie zbrojenie prefabrykowa-
nego elementu oraz ewentualne wktadki dla
wykonania w nim otworéw, po czym sklada sie
obudowe zewnetrzng mocujac jej poszczegblne
Sciany 2 za pomocg klinéw 3 i ustalajac jej po-
lozenie za pomoca sworzni ustalajgcych wklada-

'nych w otwory 13 ptyt 4 podstawy 1. Utworzo-

ng w ten sposéb forme prefabrykatu napehlia
sie betonem, a po jego zwigzaniu rozbiera sie
obudowe zewnetrzng, a nastepnie sklada sie
Sciany czeSci wewnetrznej obracajgc $ciggi Srub
rzymskich 8 po uprzednim wyjeciu rozpérek 12
i sworzni ustalajgcych. Skladanie §cian odbywa
sie przez odchylanie kazdej z plyt 4 wokét prze-
gubu 5 i réwnoczesne przesuwanie sie tego
przegubu po przekatnej do $rodka ukladu, co
jest mozliwe dzieki osadzeniu przegub6w - 6
w podituznych, sko$nych otworach 9 trawer-
sow 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzddzenie do wytwarzania czterosciennych
prefabrykatéw betonowych o przekroju pro-
stokatnym, zlozone z podstawy, rozbieranej
obudowy zewnetrznej oraz czeSci wewnetrz-
nej stanowigcej zesp6t §cian potgczonych ze
sobg za pomocg mechanizmu rozporowego,
zaopatrzonego na przyklad w uklad S$rub
rzymskich, znamienne tym, Ze poszczegblne
Sciany jego czeSci wewnetrznej skladaja sie
z dwoéch uzebrowanych plyt (4) zwigzanych
Ze sobg za pomocg przegubdw (6) osadzonych
w podiluznych otworach (9) trawerséw (7)
i polaczonych za pomocg przegubdéw (5)
z plytami (4) sasiedniej §ciany, przy czym
trawersy (7) naprzeciwlegtych §cian sg polg-
czone ze S$rubami (8) mechanizmu rozporo-
wego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze naroza $cian utworzonych przez piyty (4)
jego czeSci wewnetrznej posiadajg zaokrg-
glenia (10), ktérych $rodek stanowi o§ prze-
gubu (5) lgczacego poszczegblne plyty (4).

Budownictwa
Miejskiego
Warszawa Murané6w
Zastepca: inz. Zbigniew Kaminski
rzecznik patentowy

Przedsiebiorstwo
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