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PAPERIKONEESSA KAYTETTAVA KUIVAUSKUDOS SEKA MENETELMA SEN VALMIS-
TAMISEKSI - TORKVAV FOR ANVANDNING | EN PAPPERSMASKIMN OCH FOR-
TARANDE FOR DESS FRAMSTALLNINMG

Tsaman keksinnon kohteena on paperikoneessa kdytettdvi kuivausku-
dos, joka kdsittdid koneen suuntaisia lankoja sekd koneen suuntaan
nahden poikittaisia lankoja, jotka on kudottu useampikerroksisek-
si kudokseksi. Lisdksi keksinnon kohteeﬁa on menetelmd tallailsen

kudoksen valmistamiseksi.

Tavallisessa paperikoneessa on kolme ensisijaista lohkoa: viira-
osa, puristinosa ja kuivausosa. Viiraosassa markid massa kerros-
tetaan viiralle, jonka mucdostaa nestettsa lipdisevd pd&Eton nihna.
Viiran alla kidytetddn tyhjiiota kosteuden poistamiseksi massasta,
miks saa massan muodostamzan rainan viiralle. Viiraosasta raina
siirretdadan puristinosaan ja Johdetaan puristinhucvan avulla pu-
ristintelasarjan 1ldpi wveden edelleen poistamiseksi rainasta.
Puristinosasta raina =sitten siirretdsn kuivausosaan missa se
kuljetetaan kuumennetun kuivaussylinterisarjan ympari. Kdytetdéan
yhtd tai useampaa kuivausviiraa puristamaan kostea raina tasai-
sesti ja perattédisesti kuivaussylintereitd vasten rainan kuivaa-
miseksi. Tassada Jja vaatimuksissa kaytettdava termi "paperikone"
on ymmirrettdvd laajassa ja yleisessd mieless& koneena, joka
;almistaa paperia tai paperin kaltaista materiaalia, kuten esi-
merkiksi massaa, kartonkia, ashestia tai muita vastaavia tuottei-

ta.

KLuivansosassa kuivaussylintereitd lammitetdadn sisdisesti bdyrylla
tai vastaavalla. Sylinterecissa on tavallisesti tasaiset pinnat,
jotka ovat kosketuksessa paperirainaan. Muissa teloissa huten
esimerkiksi taittoteloissa saattas olla pinnat, Jjotka on rei'-

tetty tai varustettu raoilla kuuman ilman padstamiseksi niiden

e
D
.

ldapi niin, ettd rainan kuivuminen tehostuu.

Kuivausosassa esiintyy useita ongelmia. Ensiksikin on huomattu,
ettd kuivaussylinterien pintaldmpistila saattaa vaihdella aksiaa-
lisesti koneen poikkisaunnassa jopa 22°C. Siten on mahdolliista,
ettd rainan jotkin osat kuivuvat voimakkaammin kuin rainan muut
osat johtuen rainan epidtasaisesta poikittaisesta kxosteus jakautu-

masta.
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Toinen ongelma on se, ettd paperista liahtevi kosteus pyrkii ke-
raantymddn kuivausosassa oleviin suljettuihin alueisiin tai "tas-
kuihin®. Tavallisesti enemmdn kosteutta kertyy taskujen keski-
osiin kKuin taskujen niihin osiin, jotka ovat idhempdna kuivaus-
Oosan  sivureunoja, mikd johtuu siitd, ettid lzhellsd kuivausosan
sivureunoja olevat osat tuulettuvat helpommin ympardivin ilman

valikutuksesta.

Tdten koneen tai kuivaussylinterien poikkisuunnassa esiintyvien
limpdrilaerojen ja kuivausosassa oleviin faskuihin kerddntyneen

kosteuden vailkutuksesta rainalla on yleensid keskialueellaan suu-

rempi  kosteussisdlts kuin reunoillaan. Tama on epatoivottavaa
lopputuotteen laadunvalvonnan kannalta. Alan ammattimiehet ovat
telineet lukuisia yrityksid tamian ongelman lieventdmiseksi. En-

siweikin on keksitty kuivausviiroja, jotka ovat nestetta ldpdise-
via, jolloin viiroissa on avein kudos. Tyypillinen avoimesti
Fadottu kuivausviira on esitetty US-patentissa 2 180 054. Kui-
vausviiroja joissa ei-kudottu rakenne, kuten esimerkiksi neulot-
tuja viiroja ja rei'itettyjsd muovihihnoja, on myds kdytetty.
vingelman edelleen helpottamiseksi on valmistettu eri tyyppisia
ilmasuihkulaitteita tai poistolaitteita kKuivaustaskuissa muodog-
tuvan kosteuden eliminoimiseksi. Tdllaiset laitteet ovat yleensa
aarimmilsen monimutkaisia ja vaikeita huoltaa erikoisesti uusissa
Yuivausosissa, jotka pystyvdt kdsittelemain rainoja, jotka ovat

L¢veydeloddn 10 m:n suuruusluokkaa.

Vimld eras tapa tasaisemman kosteusprofiilin aikaarsaamiseksi
rsinan  peikittaissuunnassa esitetiidn US-patentissa 2 R67 766.
Taman viitteen mukaan valmistetaan nestetti ldpdisesvd kuivausvii-
ra, jonka ldpdisevyys vaihtelee eri kohdissa sen leveyssuunnassa.
Tamid toteutetaan useilla tavoilla. Ensimmdiscr sovellutusmuocdon
muliaan  kuivausviiran reuna-alueella olevat konecn 3uuntaiset
langat ovat ldhemrini toisiaan kuin kuivausviiran keskicsassa
On hucmiattava, ettd termi "koneensuunta'" tisss ja vaatimuvsissa
Kaytettyna wvilttaa kuivausviiran tai -kudoreen Kulkusuuntaan
vilran ollessa asennettuna paperikoneen kuivausosaan. Termi
t

Koneerni poikittaissuunta" viittaa siihen suuntaan, Jjocka on poi-

wittainen kulvausviiraan tai -kudokseen nihden ‘a suorassa kul-
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massa kuivausviiran kulkusuuntaan nidhden paperikoneen kuivaus-

osassa.

Toisena sovellutusmuotona US-patentti 3 867 766 esittaa vaihtoeh-
toisesti sen, ettd vaihdellaan koneen suuntaisten lankojen lipi-
mittaa niin, ettd niilld langoilla, jotka ovat alueella, jolla
lipdisevyyden halutaan olevan pienempi, on suurempi ldpimitta
kuin niilld koneen suuntaisilla langoilla, jotka on sijoitettu
kuivausviiran ldpdisevampiin osiin. Kolmantena sovellutusmuotona
tama viite esittdd koneen suuntaisten lankojen hyvaksikdyton,
joilla langoilla on suurempi paksuus kuivausviiran sivureunojen
lahella. Namd langat pyrkividt litistymz@dan ja sulkemaan vierek-
kdisten lankojen vidlisen tehokkaan avoimen alueen taten pienentéd-
en kuivausviiran lHpdisevyyttd sen reunojen lahelld. Vield erds
sovellutus on se, ettd kuivausviiraa kdsitellddn selektiivisesti
reunoistaan suuremmilla hartsimdarilld tai vastaavalla kuin kes-

kustastaan sen reunojen ldpidisevyyden pienentdmiseksi.

Mainitussa US-patentissa 3 867 766 esitetyilld menettelytavoilla
on tehokkuudestaan huolimatta tiettyjd haittoja. Esimerkiksi
kun koneen suuntaisten lankojen tiheyttd lisdtdan kuivausviiran
reunoissa, reunat pyrkivdt vastustamaan venymistd suuremmassa
midrin ja toimimaan suuremmassa jadnnityksessa kuin kuivausviiran
keskusta. Sitiapaitsi kun koneen suuntaiset langat venyvat ja
menettavat poimutuksensa, koneen suuntaan nidhdet poikittaisten
lankojen tdytyy ottaa vastaan poimutus. Kuitenkin koneen suun-
taan ndhden poikittaiset langat ovat vaikeampia taipumaan, koska
niiden kyky vastaanottaa poimutus riippuu koneen suuntaisten
lankojen vidlisestda etdisyydesta. Tuloksena on huomattu, etta
kuivausviirassa, joka esitetdin US-patentissa 3 867 766, koneen
suuntaiset fysikaaliset ominaisuudet vaihtelevat kuivausviiran
leveyssuunnassa. Namad erot koneen suuntaisissa fysikaalisissa
ominaisuuksissa tuovat mukanaan ongelmia pyrittdessd yhtdldiseen
tasaisuuteen kuivausviiran koko leveydelld ja samoin vaikeuttavat
viiran kulkua tasaisena ja rypyttominid paperikoneen kuivausosas-
sa. Sitdpaitsi yleinen kidsitys on se, ettd korkeampi kayttdjan-—
nitys kuivausviirassa edistdd rainan kuivumista. Siksi kuivaus-
viirat, joissa reunaosissa on suurempi koneen suuntaisten lanko-

jen taajuus ldpdisevyyden pienentamiseksi ja siten viiran reuna-
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osien kuivausnopeuden pienentamiseksi, kArsivat rainan lisdanty-
neen kuivauksen Jjoistakin wvastavaikutuksista viiran reunocissa

johtuen siitd, ettd reunat toimivat suuremmassa Jjadnnityksessi.

Yhden tai wuseamman hartsikerroksen kdAyttd kuivausviirassa sen
ldpdisevyyden vaihtelemiseksi leveyssuunnassa ei ole osoittautu-
nut erityisen tehokkaaksi ratkaisuksi, mikda johtuu siitd, ettid
hartsipddllystettd on vaikea saada pysymadan viirassa sen koko
kdyttdsaikaa. Tdmd on vield vaikeampaa saavuttaa yksikuituisista
langoista tehdyilld viiroilla johtuen siitd, etti hartsipdidllys-

tettd on vaikea saada kiinnittym&&n niihin.

Tamd keksintyd perustuu siihen havaintoon, ettd jos kudotussa
kuivausviirassa tai -kudoksessa koneen poikkisuuntaiset lis&dlan-

gat, jotka saattavat olla paksuudeltaan tai ominaistilavuudeltaan

erilaisia, sijaitsevat kudoksen poikittaisuunnassa valituissa
paikoissa, kuivauskudoksen lidpdisevyyttda voidaan vaihdella eri
vyohykkeissd sen leveyssunnassa. Koneen poikittaissuuntaisilla

lisdlangoilla on vdahidn tai ei ollenkaan vaikutusta kuivauskudok-
sen koneensuuntaista kuormaa kantaviin ominaisuuksiin. Taten
ei ole olennaisia eroja kUlvauskudoksen vydhykkeiden vdlisissa
koneen suuntaisissa fysikaalisissa ominaisuuksissa kudoksilla,
jJoilla on erilaiset lapdisevyydet. Sitd paitsi t@dmd keksinto
voidaan toteuttaa sellaisten kuivauskudosten valmistuksessa,
jotka tehdddn olennaisesti yksikuituisista langoista. Taman

keksinndn mukaiset kuivauskudokset voidaan myds ommella neulalla.

Keksinnon mukaiselle kuivauskudokselle on tdten tunnusomaista
se, ettd kuivauskudoksessa on koneen suuntaan nidahden poikittaisia
lisdalankoja, joiden pituus on pienempi kuin kudoksen leveys ja
jotka on sijoitettu kudoksen leveyssuunnassa siten, ettd kudok-
seen muodostuu kudoksen pituussuunnassa kulkevia vydhykkeita,

jotka ldpdisevdt nestetta eri tavoin.

Eras hyvin tunnettu ongelma, joka esiintyy usein paperikoneen
kuivausosassa, on rainassa oleva reunavidrahtely. Tdmd ongelma
on vakavampi rainan reunoilla ja pyrkii rajoittamaan nopeutta.
jolla paperikoneen kuivausosaa voidaan k&yttasd. Taman keksinndn

mukaisilla kuivauskudoksilla tai -viiroilla saadaan aikaan rai-
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nassa olevan reunavidrihtelyn paljon parempi sdadtely Jja siksi

ne sallivat kuivausosan kidyttamisen suuremmilla nopeuksilla.

Toinen alalla hyvin tunnettu ongelma on rainan reunoissa oleva
epimucdostuma, joka tunnetaan "rakeisina reunoina" tai "ryppyisi-
nd reunoina", ja johtuu rainan suuremmasta kuivumisesta reunoilla
ja wvdrdhtelysta. Tamsn keksinndn mukainen kuivausviira poistaa
tillaiset rainan reuncissa olevat epamuodostumat, tai ainakin

pienentdd niita.

Kudottuja kuivauskudoksia tali =-viiroja kédytetddan paperikoneen
kuivausosassa padttomingd hihnoina. Kuivausviirat voidaan kutoa
suoraan paAdattodmiksi hihnoiksi alalla hyvin tunnetulla pd&dttdmén
kutomisen tekniikalla. Tdllaisessa tapauksessa kude- tal tayte-
langat kulkevat koneen suunnassa ja leoimilangat kulkevat koneen
poikittaissuunnassa. Vaihtoehtoisesti kuivausviirat voivat olla
fasokudottuja padt yhdistettyna hyvin tunnetulla tavalla mucdos-
tamasn jatkuva vy<e.  Kun kuivausviirat ovat tasakudottuja, loi-
milangat kuikevat koneen suunnassa ja kude- tai tdytelangat kul -
kevat koneen poikittaisessa suunnassa. Koska tdmian keksinndn
mukalset kuivausviirat voidaan kutoa jommalla kummalle tekniikal-
la, esimerkkitarkoituksessa esitettavdad kuivausviiraa kuvataan

tassd tasokudotun huovan muodosse.

Keksinnon mukaisesti valmistetaan kudcttu kuivausviira tai -kudid
kidvtettdviaksi paperikcneessa tal vastaavassa, Jjossa kudokesessa
on erilaiset lapaisevyydet eri vydhykhkeissid sen leveydensuunnasse
paperikoneen kuivausosan lipi johdettavan rainan kosteusprorili
sdatelemiseksi. Erilaisten ldpdisevyyksien saavuttamiseks:i Kui-
vauskudoksen eri vyohykkeisiin sijoitetaan keneen gpoiklttaissuun-
taisia lisdlankoja, Jjotka voivat olla paksuudeltaan tai omiracs-

tilavuudeltaan erilaisia.

Keksinnon erddn sovellutusmuodon mukaan kuivauskuldoksessa oo
koneen suuntaan nahden poikittaisia licdlankoja. iotka or sijoi-
tettu kudokseen siten, etta ne kulkevat kidoksen toisesi reunas-
ta mAArityn matkan kohti sen keskustaa, ettid kudoksessa on edel-
leen koneen suuntaan nihden poikittaisia lisalankoja, Jjotka on

'

gijoitettu kudokseen siter, ettd ne xulkevat kudoksen vastakkai-
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sesta reunasta midrityn matkan kohti sen keskustaa, ja ettd lisi-
langat ovat kudoksen kummallakin sivulla yhtd pitkiid, jolloin
kudos kadsittdd kaksi reunavyohykettd sekd niiden vilisen keski-
vyohykkeen, joista keskivyohyke ldpdisee nestetts paremmin kuin

reunavydchyke.

Keksinndn er#ddssd toisessa sovellutusmuodossa kudelangat iohdetaan
kuivauskudoksen reunavythykkeisiin kuten edelliamainitussa sovel-
lutusmuodossa. Lisdkudelangat, joilla on pienempi ldpimitta
tai pienempi ominaistilavuus, johdetaan kuivauskudoksen keski-
0saan ja ne kulkevat koneen poikkisuunnassa vastakkaisten reuna-
vyohykkeiden kudelankojen vilissi. Tdmdn toisen sovellutusmuodon
fuloksena saatu kuivauskudos eroaa edelli esitetysti sovellutus-
muodosta siind, ettd kuivauskudoksen keskiosassa on hiukan pie-
nentynyt ldpdisevyys, vaikka keskiosassa on yha suurempi lapiise-

vyys xuin kuivauskudoksen reunaosissa.

Keksintdd voidaan edelleen soveltaa siten, ettd kuivauskudoksessa
on  koneen suuntaan nahden poikittaisia lisdlankoja, jotka on
sijoitettu kudokseen siten, ettdi ne alkavat kudoksen toisesta
reunasta ja kulkevat kohti sen keskustaa, ja joista jotkut ovat
pitempid kuin toiset, ettid kudoksessa on edelleen koneen suuntaan
nihden poikittaisia lisdlankoja, jotka on sijoitettu xudokseen

L

ten, ettd ne alkavat kudoksen vastakkaisesta reunasta ja kulke-

m
[

kohti sen keskustaa, Ja Jjoista Jjotkut ovat pDitenpid kuin

toiset, ja ettd kudoksen kummallakin sivulla mainitut muita oi--

cemmat langat ovat keskendin yhtd pitkid ja muut, lyhyemmi! Lan-
gat niin 1ikdan keskenidin yhtd pitkid, jolloin kudecs idsittad
kaksi reunavyshyketts, kaksi reunavychykkeiden sisdpucleila —~iec-

vaa vdlivydhyketti seks vdlivyohykkeiden vilisen kKeskivyodhykkeen,
Jjoista keskivyobhykkeelld on suurin, vdlivyShyvkkeilisd pieneng:

Ja reunavyvohykkeillsd pienip ldpdisevyys.

Edelld esitetystd sovellutusmuodosta voidaan poiketa siten, etts
kudelangat, joilla on pienempi ldpimitta tai ominaistilavius,
jdtetddn pois. Taten saadaan jdlleen viisivychykkeinen kuivausg-~

kudos, jossa keskimmidisesss osassa on suurin ldpidisevyys.

Tihiman keksinnon kaikissa sovellutusmuodoissa kuivauskudokesen
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erilailla ldpadisevien vyodhykkeiden leveys ei aseta rajoituksia.
Eri vydhykkeet voivat olla mita tahansa sopivaa leveyttd riippuen

kuivauskudoksen kadyton perustilanteista, kuivattavasta materiaa-

lista, kuivaustelojen aksiaalisesta lampstilan vaihtelusta ja
vastaavasta. Samoin lankojen, Jjoista kuivauskudos kudotaan,
laatu ei aseta rajoituksia. Kierteislankoja, yksisdikeisia lan-

koja, monisdikeisid lankoja Jja naiden yhdistelmia voidaan kayt-

tad.

Keksinndn mukaiselle menetelmdlle kuivauskudoksen valmistamisek-
si, jossa kudos muodostetaan kutomalla koneen suuntaisia lankoja
seksd koneen suuntaan nihden poikittaisia lankoja useampikerroksi-
seksi kudokseksi, on tunnusomaista se, ettd kuivauskudos varuste-
taan lisiksi koneen suuntaan ndhden poikittaisilla lisdlangoilla,
joiden pituus on pienempi kuin kudoksen leveys ja jotka sijoite-
taan kudoksen leveyssuunnassa siten, etta kudokseen muodostuu
kudoksen pituussuunnassa kulkevia vyobhykkeita, jotka lapdisevat

nestettd eri tavoin.

Keksintod selostetaan seuraavassa yksityiskohtaisemmin esimerkin

avulla viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa

Kuv. 1 on paperikoneen tyypillisen kuivausosan puoclikaaviollinen

esitys.
Kuv. 2 on keksinndn mukaisen kuivauskudoksen tai -viiran ensim-
mdisen sovellutusmuodon osittainen puolikaaviollinen taso-

kuva.

on osittainen puolikaaviollinen poikkileikkauskuva otettu-

(03]

Kuv.

na pitkin kuvion 2 linjaa 3-3.

Kuv. 4 on osittainen leikattu puolikaaviollinen poikkileikkausku-

va otettuna pitkin kuvion 2 linjaa 4-4.

Kuv. 5 on keksinndn mukaisen kuivauskudoksen tai -viiran toisen

sovellutusmuodon osittainen puolikaaviollinen tasokuva.
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Kuv. 6 on osittainen puolikaaviollinen poikkileikkauskuva otettu-

na pitkin kuvion 5 linjaa 6-6.

Kuv. 7 on keksinnon mukaisen kuivauskudoksen tai -viiran kolman-
nen sovellutusmuodon osittainen puolikaaviollinen tasoku-

va.

Kuv. 8 on osittainen puolikaaviollinen poikkileikkauskuva otettu-

na pitkin kuvion 7 linjaa 8-8.

Kuv. 9 on keksinndn mukaisen kuivauskudoksen tai -viiran neljan-
nen sovellutusmuodon osittainen puolikaaviollinen taso-

kuva.

Kuv. 10 on osittainen puolikaaviollinen poikkileikkauskuva otet-

tuna pitkin kuvion 9 linjaa 10-10.

Ensin viitataan kuvioon 1, jossa esitetddn paperikoneen tyypilli-
nen kuivausosa. Kuivausosa muodostuu ylemmdstd sarjasta kuivaus-
sylintereitd 1, 2 ja 3 alemmasta sarjasta kuivaussylintereitd
4 ja S. Kuivaussylintereitia 1-5 kuumennetaan sopivalla tavalla,
kuten esimerkiksi hoyryllda tai vastaavalla. Kuten edellad on
esitetty, muilla teloilla, kuten esimerkiksi teloilla 9 ja 11,
voi olla tasaiset pinnat tai rei‘'itetyt pinnat, jotta ne salli-

sivat kuumennetun ilman kulkemisen niiden ja kuivattavan rainan

ldpi.

Kuviossa 1 kuivattavaa rainaa merkitddn numerolla 6. Rainassa
on ylempi pinta 6a ja alempi pinta 6b. Raina ohjataan kuivaus-
osaan ja siitd pois ohjausrullilla 7. Kuten edelld on esitetty,

raina 6 voi olla mita tahansa materiaalia, jota tavallisesti
valmistetaan paperikoneessa tai paperikoneen kaltaisissa koneissa
kdsittden paperin, massan, Kkartongin, asbestin tai vastaavan.
Kuviosta 1 on huomattava, etta raina kulkee kuivausosan lapi
mutkittelevaa reittid koskettaen kutakin ylemmistda ja alemmista
kuivaussylintereistd jarjestyksessai. Edelleen on huomattava,
ettd rainan 6 ylidpinta 6a koskettaa alemman sarjan sylintereicid
4 ja 5 ja rainan alapinta 6b koskettaa ylemmdn sarjan sylinterei-

ta 1, 2 ja 3.
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Kuvion 1 esittami kuivausosa on *tyyppid, joka kdyttad kahta kui-
vausviiraa. Ensimmdinen kuivausviira 8 esitetdidn kulkemassa
sylinterien 1, 2 Jja 3 muodostaman ylemmsin sarjan osien yli.
Kuivausviira ohjataan ja jsnnitetddn sopivasti lisdtaittoteloilla
9. Kuivausviiran 8 tarkoitus on tukea rainaa 6, kun se kulkee
sylinterien 1, 2 ja 3 yli, ja tuoda rainan alapuoli 6b laheiseen

kosketukseen sylinterien 1, 2 ja 3 kanssa.

Kuivausviira 10 kulkee sylinterien 4 ja 5 muodostaman alemman
sarjan osien yli ja on jannitetty ja ohjattu sopivasti taittote-
loilla 11. Jilleen alemman kuivausviiran 10 tarkoitus on puris-
taa rainaa 6 kuivaussylintereitd 4 ja 5 vasten ja tuoda rainan
yldpinta 6 a ldheiseen kosketukseen kuivaussylintereiden 4 ja
5 kanssa. Kuivausviirat 8 Jja 10 ovat pituutta lukuunottamatta
oleellisesti samanlaiset, ja keksintd on sovellettavissa joko

ylempidan tai alempaan xuivausviiraan.

Keksinnon ensimmaista sovellutusmuotoa kuvataan kuvioissa 2,
3 ja 4, joissa samanlaisille osille on annettu samanlaiset viite-~
numerot. Ensin viitataan kuvioihin 2 ja 3. Keksinndn mukaiset
kuivausviirat kudotaan langoista ja langat voivat olla kierresdi-
elankoja, yksisdielankoja, monisdielankoja tail ndiden yhdistel-
mLg, Kuten edelld on mainittu, kuvataan keksinntn mukaiset

xuivausviirat tidssid tasokudottuna.

Keksint3 edellyttdd, ettd kudottavissa viiroissa kdytetdan moni-
kerroskudosta. Tissd tapauksessa kuvioiden 2, 3 Jja 4 sovellutus-
muoto, yleisesti merkittynd numerolla 12, esitetddn ftaaviomalzegt-
1a tavalla tehtynid yksinkertaisesta kaksoikudoksesta. Loimi-
tai koneen suuntaiset langat esitetd#n numsrolla 13. Kude~- tat
tdytelangat (koneen poilkittaissuuntaiset langat) jarjeststiaiis
kahteen kerrokseen. Ylempid taytelankoja merkitddn numerclla
14 ja alempia tdytelankoja numerolla 15. Koska langat 14 Ja
1% on jArjestetty pystysuorassa parittain, vain langat 14 ovat
nikyvissa kuviossa 2. Molemmat taytzlankakerrokset esitetiasn

kuvioissa 3 ja 4.

Kuvion 3 mukaisests yksinkertaisen k%aksoiskudoksen puolikaaviol-
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lisesta esityksestd on ilmeistd, ettd tdytelankojen 14 ja 15

Pystysuorien parien vidlissd on sarja vinonelidn muotoisia aukko-

Jja. Namd vinonelidn muotoiset aukot esitetddn numerolla 16.

Kuvioiden 2-4 sovellutusmuodossa kudelangat on sijoitettu vinone-
1lion muotoisiin aukkoihin 16. Kudelankoja merkitdsn numerolla 17
kuviossa 4. Kuten selvemmin esitetdin kuviossa 2, kudelangat 17
ulottuvat kuivausviiran 12 pitkittdisreunoista ennalta maaratylle
etdisyydelle kohti kuivansviiran leskuctaa. Kuviosta 2 on vialitts-
masti selvidid, etti kuivausviirassa 12 on kolme lohkoa tai vyshy-
kettsd. Reunalohkot 18 ja 19 kadsittivit kudelangat 17. Keskiloh-
ko tai -vybhyke 20 on vapaa kudelangoista. Johtuen kudelangois-
ta 17 lohkoissa 18 Ja 19 ndilla lohkoilla on pienempi ldpdisevyys
kuin keskilohkolla 20.

Ammattimiehelle on selvidd, etti lohkojen 18, 19 jJa 20 leveys
el aseta rajoituksia tille keksinndlle. Kudontaprosessin aikana
lohkot 18, 19 ja 20 tehddidn mittojen mukaan minks tahansa halutun
levyiseksi niin, ettj kuivausviiralla 12 voi olla koneen poikki-
suuntainen lapdisevyysprofiili, Joka on sen kiyttstarkoitusta
vastaava. Lohkojen 18, 19 ja 20 leveys riippuu lukuisista teki-
joistd, kuten esimerkiksi rainan 6 materiaalin laadusta, kuiva-
tulle rainalle halutusta kosteusprofiilista, koneen poikkisuun-
nassa olevien kuivaussylintereiden 1-5 aksiaalisesta l&mpotila-
vaihtelusta, langoista, joista kuivausviira tehdddn, kuivausvii-

ran ja rainan 6 leveydestsd, jne.

Kuvio 5 ja 6 esittavat tamin keksinndén toista sovellutusmuotoa.
Tdssd sovellutusmuodossa kuivausviiraa merkitsdin yleisesti nume-
rolla 1l2a. Kuivausviira 12a on oleellisesti samanlainen kuin
kuvioiden 2-4 esittamig kuivausviira 12 ja samanlaisille osille
on annettu samat viitenumerot. Kuivausviirassa 12a on loimi-
tai koneen suuntaiset langat 13, kude- tai tdytelangat 14 ja
15 koneen poikittaisessa suunnassa Ja kudelangat 17, jotka kulke-
vat sisdzdnpidin kuivausviiran molemmilta pitkittdisilts sivuilta.
Tdmédn johdosta kuivausviira 12a on Jdlleen jaettu kahteen reuna-
vyShykkeeseen 18a, ja 19a Ja keskivydhykkeeseen 20a. Ainoa ero

kuvioiden 5 ja 6 esittamin kuivausviiran 12a ja kuvioiden 2-4
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esittdmin kuivausviiran 12 vidlilld on siinid, ettd lisdkudelangat
on sijoitettu keskilohkoon tai -vydhykkeeseen 20a. Kukin lisdku-
delangoista 21 kulkee keskilohkon 20a koko leveydella ja on
yleensd samassa linjassa vastakkaisten reunakudelankojen 17 kans-

sa, jotka ovat samassa vinonelion muotoisessa aukossa 16.

Kuvion 4 on ymmarrettdvd olevan pitkittdinen poikkileikkauskuva
kuvion 5 esittamistd molemmista lohkoista tai vydhykkeistd 18a
tai 19a. Kuvio 6 on pitkittdinen poikkileikkauskuva kuvion 5
esittamastdi keskivyohykkeesta 20a. On valittomdsti ilmeistid,
etti kudelagat 21 on valittu niin, ettd niilld on pienempi koko
tai pienempi ominaistilavuus kuin kudelangoilla 17. Tastd johtu-
en kuivausviira 12a erocaa kuivausviirasta 12 siind, ettd keski-
vyohykkeelld tai keskilohkolla 20a on hiukan pienempi ldpdise-
vyys, kuin kuvion 2 esittdmzllad keskilohkolla 20, samalla kun
silld on yh#a suurempi ldapdisevyys, kuin reunalohkoilla 18a ja
19a. Jdlleen lohkojen 18a, 19a ja 20a leveyttd voidaan vaihdel-
la, kuten on esitetty kuvioiden 2-4 esittédmidn sovellutusmuocdon

yhteydessai.

Tamin keksinndn kolmas sovellutusmuoto, jota yleisesti merkitdan
numerolla 12b, esitetddn «uvioissa 7 a 8. Tyypillisesti esimerk-
kind kuivausviira 12b esitetdidn kudottuna yksinkertaisella kak-
soiskudoksella. Loimi- tai koneen suuntaiset langat esitetddn
jdlleen numerolla 13 ja kude- tai tédytelangat, jotka kulkevat

koneen poikittaisessa suunnassa, esitetdan jdlleen numerolla 14.

Kuten aiemmissakin sovellutusmuodoissa, tAytelangat jarjestetdén
kuivausviiran 12b reunaosiin. Taytelangat, jotka ovat samanlai-
sia kuin aiemmissa sovellutusmuodoissa, esitetdin numeroclla 17.
Kuivausviira 12b erocaa aiemmista sovellutusmuodoista siind, ettd
vuorottelevat reunatdytelangat ovat pitempia ja kulkevat sisdan-
pdin kuivausviiran reunasta kohti keskustaa suuremmalle etdisyy-

delle. Namd taytelangat merkitdadn numerolla 17a.

Kuivausviira 12b varustetaan myds tidytelangoilla, joilla on pie-
nempi ldpimitta tai ominaistilavuus ja jotka kulkevat reunatdyte-

lankojen vdlissad. Nama valitdytelangat, jotka kulkevat reunatday-
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telankojen 17 v&dlissd, ovat samanlaisia kuin ne, jotka on esitet-
ty kuviossa 5 ja niille on jdlleen annettu viitenumero 21. N&am3
valitdytelangat, jotka kulkevat pitkin tdytelankojen 17a valissi,

ovat tietysti lyhyempid ja ne on merkitty wviitenumerolla 21la.

Tdsta rakenteesta johtuen on selvda kuviosta 7a, ettd kuivausvii-
ra 12b on jaettu viiteen vyshykkeeseen tai lohkoon sen leveys-
suunnassa (s.o. koneen poikkisuunnassa). Ensiksi ovat reunimmai-
set 1lohko: 22 ja 23. Namd reunalohkot ovat samanlaisia kuin kuvi-
on 2 esittdmdt reuvnalohkot 18 ja 19 ja kuvion 5 esittamdt reuna-
lohkot 18a ja 19a. Siksi poikkileikkauskuvan, kuvio 4, voidaan
katsoa olevan kuvion 7 esittdmien lohkojen 22 ja 23 pitkittdinen
poikkileikkaus eroten vain siind, ettda vuorottaiset kuvion 4
esittamistd tdytelangoista on merkitty viitenumerolla 17a. Reu-

nimmaisilla lohkoilla tai vydhykkeilld olisi pienin lidpdisevyys.

Kuivausviiran 12b keskimmdinen lohko 24 on oleellisesti samanlai-
nen kuin kuvion 5 esittdmd keskilohko 2Ca, paitsi ettd se on
hucmattavasti kapeampi. Poikkileikkauskuvaa, kuvio 6, voidaan
pit&da kuvion 7 keskilohkon poikkileikkauksena, paitsi ettd vuo-
rottelevat kuvion 6 esittamistd tiHytelangoista merkittidisiin
numerolla 21la. Tamad on kuivausviiran 12b lohko, jossa on suurin

ldpdisevyys.

Lopulta kuivausviirassa 12b on kaksi vdlivydhykettd tai vdliloh-

koa 25 ja 26. Ndissd vyoOhykkeissd tdytelangat 17a ja 21 ovat
vuorottelevia. Lohkon 25 pitkittdinen poikkileikkaus esitetdzn
kuviossa 8. On ymmdrrettdvd, ettd kuvic 8 on myds lohkon 26
pitkittAispoikkileikkaus. Tdten ndissd lohkoissa 25 ja 26 on

vuorottaiset suurildpimittaiset tdytelangat ja tdytelangat, joil-
la on pienempi 1ldpimitta tai pienempi cminaistilavuus ja jotka
antavat ldpdisevyyden, joka on toisaalta lohkon 24 ja toisaalta
lohkojen 22 ja 23 lapaisevyyksien vidlissi. Taman Jjohdosta kui-
vausviirassa 12b on suuren lipdisevyyden omaava keskilohko 24,
keskinkertaisen lHpdisevyyden omaavat vdlilohkot 2% ja 26 ja

pienimmdn ldpdisevyyden omaavat reunalohksat 22 ja 23.

Kuviot 9 ja 10 esittdvidt tdmdn keksinnon neljdttd sovellutusmuo-
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toa, jossa kuivausviiraa on yleisesti merkitty numerolla 12c.
Kuivausviira 12c on samanlainen kuin kuvioiden 7 ja 8 esittdma
kuivausviira 12b ainoalla poikkeuksella, ettd tdytelangat 21
ja 2la, Jjoilla on pienempi ldpimitta tai pienempi ominaistila-
vuus, on Jjatetty pois. Kuvioissa 9 ja 10 samanlaisille osille

on annettu sama viitenumero kuin kuvioissa 7 ja 8.

JZlleen kuivausviirassa 12c¢ on viisi vyodhyketta tai lohkoa.
Titen viirassa 12c on reunavyohykkeet 22 ja 23, jotka covat saman-
laisia kuin kuvion 7 esittaman viiran 12b reunavydhykkeet 22
ja 23. Viirassa 12c on keskivvdhyke 24a, jolla on sama leveys
kuin kuvion 7 esittamalld vydhykkeelld 24 mutta josta tdytelangat
21 ja 2la, joilla on pienempi ldpimitta tai pienempi ominaistila-
vuus, on Jjatetty pois. Samalla tavalla kuivausviiran 12c vali-
vyshykkeet 25a ja 26a eroavat viiran 12b valivyohykkeestda 25
ja 26 vain siind, ettd langat 21, Jjoilla c¢n pienempi lZpimitta

tai pienempi ominaistilavuus, on jatetty pois.

Ndiden erojen tuloksena kuivausviiralla 12c on sama ldpdisevyys
reunoissaan kuin kuivausviiralla 12b. Kuivausviiran 12c keski-
vydhykkeella 24a on suurin lépdisevyys ja siksi suurempi l@dp&ise-
vyys kuin kuivausviiran 12b keskivyohykkeella 24. Kuvio 10 on
kaavamainen poikkileikkauskuva, joka kuvaa kuivausviiran 1Zc
vyohykkeen 25a pitkittdista leikkausta. On ymmarrettdva, etta
kuvio 10 voidaan myds kdsittdd kuvion 9 esittdmdn vdlivydhykkeen
26a pitkittdisleikkaukseksi. Koska langat 21, joilla on pienempi
ldpimitta tai pienempi ominaistilavuus, Jjatetddn pois lohkoizsa
25a ja 26a, n#@illd lohkoilla on pienempi lapZisevyys kuin kes«i--
lohkolla 24a mutta suurempi ld@pdisevyys kuin viiran 12b vaiiloh-

koilla 25 ja 26.

Fdelld kuvatut sovellutusmuodot ovat vain esimerkkind tavasta,
jolla tdta keksintoda voidaan kdyttdd aikaansaamaan kuivausviiroja,
joissa on leveyssuunnassa (so. koneen poikittaisessa suunna::. a:
vyohykkeitdi, Jjoilla on erilainen ldpdisevyys. Samaila kun hait
kia muczoja on kuvattu Kkuivausviiralla, joka on valmistettu yhk-
sinkertaisesta kaksoiskudoksesta, on ymmArrettava, ecttad mita

tahansa sopivaa monikerroskudosta voidaan kdyttdd, johon kudok-
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seen voidaan lisdtd tHdytelankoja. Vaihtelemalla tdytelankojen
laatua ja niiden sijaintia, voidaan saada suuri valikoima kui-
vausviiroja, joilla on erilaisia ldpdisevyyksia niiden leveys-

suunnassa.

Koska keksinndn mukaisesti loimi- tai koneensuuntaisten lankojen
taajuus on yhtdldinen eikd vaihtele viiran leveyssuunnassa, ei
kuivausviiran leveyssuuntaisissa, kuormaa kannattavissa ominai-
suuksissa ole tapahtunut merkittdviia muutoksia. Suositellaan,
etta tadytelangat eividt ole kovempia tai kankeampia Ja Jjaykempia

kuin peruslangat.

Kuivausviiroissa, joita esitetdsn edelld mainitussa US-patentissa
3 867 766, on huomattu, etti reunalohkojen ja keskilohkon kuormaa
kannattavat ominaisuudet tai venymisominaisuudet voivat erota
toisistaan jopa suhteessa 1:3,5. Tédm&n keksinndn mukaisilla
kuivausviiruilla on paljon tasaisemmat kuormankesto- tai venymis-

ominaisuudet niiden eri vydhykkeissa.

Esimerkki 1

Kuviossa 5 esitetyn tyyppinen kuivausviira valmistettiin kidyttiden

hyvdksi yksinkertaista kaksoiskudosta. Loimi- tai koneen suun-
taiset langat 13 olivat 20 mil:n vksisdikeistd synteettista lan-

kaa taajuudella 52 lankaa/2,5 cm. Kdytettiin sekd polyesteri-
ettd nylonlankoja jdrjestettynd vuorottaisiksi neljan langan

ryhmiksi kuivausviiran koko leveydelle.

Tdyte- tai koneen poikittaissuuntaiset langat 14 ja 15 olivat
20 mil:n yksisdikeisia polyesterilankoja. Ulommat t&dytelangat
17 olivat 0,7 numeron puuvillalankoja, jotka oli kehrdtty polyes-
teritapulikuiduista. Keskitdytelangat 21 olivat 4/4 numeron
puuvillalankoja, jotka oli kehrdtty polyesteritapulikuiduista.

Kokonaislankatiheys oli 41 lankaa/2,5 cm sisdltien tdytelangat.

Kuivausviira oli leveydeltdin noin 690 cm ulompien vyohykkeiden
18a ja 19a ollessa noin 100 cm leveits ja keskivyohykkeen 2Ca

nllessa noin 490 cm leves. Kuivausviira lampskidsiteltiin tavan-
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omaisella tavalla viiran tekemiseksi lamménkestavidksi ja lopul-

listen haluttujen mittojen saavuttamiseksi.

Lohkojen 18a, 19a ja 20a ldpdisevyydet testattiin kdyttamalla
hyvaksi standardin mukaista Frazier'in ilmanld@pidisevyystestaajaa,
joka antaa ldpdisyarvot kuutiojalkoina/minuutti/viiran nelitjalka
0,5 vesituuman painehadviglld. Lohkojen tai vydhykkeiden 18a ja
19a lapdisevyys oli noin 90 kuutiojalkaa minuutissa kun taas

keskilohkon 20 ldpiisevyys oli noin 180 kuutiojalkaa minuutissa.

Standardivenymidtestin kohteena olivat lohkoista 18a, 19a ja 20a
otetut ndytteet venymdlla 0,65 % koneen suunnassa. Naissd olo-
suhteissa reunalohkot 18a ja 19a osoittivat 1,7 kg: voimaa cm:n
leveyttd kohti, samalla kun keskilohkot 20a osoittivat 1,3 kg:n
voimaa cm:n leveyttd kohti. Tditen reunalohkojen 18a ja 1%a ja
keskilohkon 20a vidlisten kuormituksenkesto-ominaisuuksien suhde
oli 1:1,3. Tdten voidaan ndhdd, ettd viiran lohkoilla oli mel-

kein samanlaiset kuormituksenkesto-ominaisuudet.

Esimerkki_ 2

Kuviossa 9 esitetyn tyyppinen toinen kuivausviira valmistettiin
kdyttamalld hyvdksi yksinkertaista kaksoiskudosta. Loimi- tai
koneen suuntaiset langat 13 olivat 3,250 denierin jatkuvia moni-
siikeisid polyesterilankoja Jjarjestettyna tireydelle 32 lankaa/
2,5 cm reunalohkoissa 22 ja 23, 30 lankaa/2,5 cm vdlilohkoigsa
25a ja 26a Jja 24 lankaa/2,5 cm keskilohkossa 24a. Lapdisevyye-—
testissd, joka on kuvattu esimerkin 1 yhteydesssd, reuna—-alueiden
22 ja 23 lapaisevyys oli 100 kuutiojalkaa minuuttia kohti, vali-
lohkojen 25a ja 26a ldpdisevyys oli 275 kuutiojalkaa minuuttia
kohti, ja keskilohkon 24a ld@pdisevyys oli 400 kuutiojalkaa mi-

nuuttia kohti.

Timidn esimerkin esittdmd kuivausviira oli leveydeltddn noin 710
cm, reunalohkojen 22 Jja 23 ollessa noin 116 cm, valilohaojeun
25a ja 26a ollessa noin 97 cm ja keskilohkon 24a ollessa 295 cm.

Kuivausviira oli k#sitelty hartsilla viiran stabiilisuuden paran-
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tamiseksi ja viira oli ldmptkasitelty tavanomaisella tavalla
viiran saattamiseksi lampod kestdviaksi ja lopullisten haluttujen

mittojen saamiseksi viiraan.

Viiden lohkon 22, 23, 25a, 26a Ja 24a ndytteet asetettiin stan-

dardivenymatestin alaiseksi, kuten selitettiin esimerkissi 1
edells. 1,3 % venymdlla koneen suunnassa reuralohkot 22 ja 23
osoittivat 1,56 kg:n voimaa ecm:n leveyttd kohti. Vdlilohkot

25a ja 26a osoittivat 1,36 kg:n Voimaa cm:n leveyttd kohti ja
keskilohko 24a osoitti 1,4 kg:n voimaa c¢m:n leveyttd kohti. On
jdlleen huomattava, ettid koneen suuntaiset kuormituksenkesto-omi-
naisuudet olivat hyvin paljon yhtdldisempid kuin tekniikan tasos-

$a&, suurimman ja pienimmin suhteen ollessa 1:1,5.

Keksintson voidaan tehds muunnelmia sen keksinndllisests ajatulk -

sesta poikkeamatta.
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1. Paperikoneessa kiytettdvi kuivauskudos (12), joka kdsittdd
korieen suuntaisia lankoja (13) sekd koneen suuntaan nihden poi-
kittaisia lankoja (14, 15), jotka on kudottu useampikerroksiseksi
kudokseksi, tunmnet tu siitd, ettd kuivauskudoksessa (12)
on lisiksi koneen suuntaan nihden poikittaisia lis#dlankoja (17),
joiden pituus on pienempi kuin kudoksen leveys ja jotka on si-
joitettu kudoksen leveyssuunnassa siten, ettd kudokseen muodostuu
kudoksen pituussuunnassa kulkevia vyShykkeitd (18 - 20, 22 - 26),

jotka lipidisevdt nestettd eri tavoin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivauskudos, t unnet tu
siit4, ettd kudoksessa (12, 12a) on koneen suuntaan ndhden poi-
kittaisia lisdlankoja (17), jotka on sijoitettu kudokseen siten,
ettd ne kulkevat kudoksen toisesta reunasta midrityn matkan wohti
sen keskustaa, etti kudoksessa on edelleen koneen suuntaan néhden
poikittaisia lis#lankoja (17), Jjotka on sijoitettu kudokseen siten,
ettd ne kulkevat kudoksen vastakkaisesta reunasta mi&drdtyn matkan
kohti sen keskustaa, ja ettid lis#langat ovat kudoksen kumiallakin
sivulla yhtd pitkid, jolloin kudos k#sitt## kaksi reunavydhykettd
(18 - 19, 18a - 19a) sek#d niiden v#lisen keskivydhykkeen (20,
20a), joista keskivydhyke lipiisee nestettd paremmin kuin reu-

navythyke.

%, Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivauskudos, t unmnet -
t u siitd, ettd kudoksessa (12b, 12c) on koneen suuntaan ndhden
poikittaisia lis#lankoja (17, 17a), jotka on sijoiftettu kudok-
seen siten, ettid ne alkavat kudoksen “oisesta reunasta ja kul-
kevat kohti sen keskustaa, ja joista jotkut (17a) ovat pitem-
pi# kuin toiset (17), ett#d kudoksessa on edelleen koneern suun-
tazn nihden poikittaisia lisilankoja (17, 17a), jotka on sijci-
tettu kudokseen siten, ett#d ne alkavat kudoksen vastakkaisesta
reunasta ja kulkevat kohti sen keskustaa, ja joista jotkut
(17a) ovat pitempis kuin toiset (17), ja ettd kudoksen kumma.i-
lakin sivulla mainitut muita pitemm&t langat (17a) ovat keswe-
ni&n yht4 pitkii ja muut, lyhyemm#t langat (17) niin iké&én
keskeniin yht4 pitkis, jolloin kudos kHsitti& kaksi reunavyo-
hykettd (22 - 23), kaksi reunavydhykkeiden sisédpuolella olevaa
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vilivyShykettd (25 - 26, 25a - 26a) sekd vHlivyShykkeiden vi-
lisen keskivythykkeen (24, 24a), joista keskivyShykkeelld on
suurin, v8livythykkeilld pienempi ja reunavydhykkeilli pienin
ldpdisevyys.

b. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivauskudos, t unne t -
t u siitd, ettd kudoksessa (12a) on koneen suuntaan nihden
poikittaisia lis#lankoja (21), jotka kulkevat mainittujen ku-
doksen sivuilla olevien lis#lankojen (17) vd1illi.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kuivauskudos, t unne t -
t u siitd, ettd kudoksessa (12b) on koneen suuntaan nihden
poikittaisia lisdlankoja (21a), jotka kulkevat mainittujen

kudoksen sivuilla olevien lisHlankojen (17a) vdlilli.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivauskudos, t unne t -
t u siitd, ettd kudoksessa (12) on koneen suuntaan nihden poi-
kittaisia lis&dlankoja (17), jotka alkavat kudoksen toisesta
reunasta ja kulkevat kohti sen keskustaa mutta eivit ylit¥ siti,
ja ettd kudoksessa on edelleen koneen suuntaan ndhden poikit-
taisia lis&lankoja (17), jotka alkavat kudoksen vastakkaisesta
reunasta ja kulkevat kohti sen keskustaa mutta eivit yliti siti.

7. Menetelm¥ patenttivaatimuksen 1 mukaisen kuivauskudoksen
(12) valmistamiseksi, jossa kudos muocdostetaan kutomalla koneen
suuntaisia lankoja (13) sek#d koneen suuntaan nidhden poikittai-
sla lankoja (14, 15) useampikerroksiseksi kudokseksi, t un -
nettu siitd, ettd kuivauskudos (12) varustetaan lis#ksi
koneen suuntaan nidhden poikittaisilla lis&langoilla (17), joi-
den pituus on pienempi kuin kudoksen leveys ja jotka sijcitetaan
kudoksen leveyssuunnassa siten, ettid kudokseen muodostuu kudok-
sen pituussuunnassa kulkevia vy®bhykkeitd (18 - 20, 22 - 26),

jotka ldpdisevit nestettid eri tavoin.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unnet t u
siitd, ettd kudos (12, 12a) varustetaan koneen suuntaan nihden
poikittaisilla lisdlangoilla (17), jotka sijoitetaan kudokseen
siten, ettid ne kulkevat kudoksen toisesta reunasta middrityn
matkan kohti sen keskustaa, ettd kudos varustetaan edelleen
koneen suuntaan nihden poikittaisilla lisdlangoilla (17), jotka
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sijoitetaan kudokseen siten, ettsi ne kulkevat kudoksen vastak-
kaisesta reunasta miirityn matkan kohti sen keskustaa, ja ettd
lis#langat ovat kudoksen kummallakin sivulla yhtd pitki&, jol-
10in kudokseen muodostuu kaksi reunavyShykettéd (18 - 19, 18a - 19a)
seki niiden vilinen keskivydhyke (20, 20a), joista keskivyd-

hyke lipidisee nestetté paremmin kuin reunavythykkeet.

9. Patenttivaatimuksen T mukainen menetelmid, ¢t unnettu
siitd, ettd kudos (12b, 12¢) varustetaan koneen suuntaan nih-
den poikittaisilla lis#langoilla (17, 17a), jotka sijoitetaan
xudokseen siten, ett#d ne alkavat kudoksen toisesta reunasta

ja kulkevat kohti sen keskustaa, ja joista jotkut (17a) ovat
pitempiid kuin toiset (17), ettd kudos varustetaan edelleen
koneen suuntaan nihden poikittaisilla lisilangoilla (17, 17a),
jotka sijoitetaan kudokseen siten, etti ne alkavat kudoksen
vastakkaisesta reunasta ja kulkevat kohti sen keskustaa, ja
joista jotkut (17a) ovat pitempid kuin toiset (17), ja etté
kudoksen kummallakin sivulla mainitut muita pitemm&t langat
(17a) ovat keskenddn yhtéd pitkid ja muut, lyhyemmdt langat
(17) niinik&sn kesken&ddn yhté pitkid, jolloin kudokseen muo-
dostuu kaksi reunavydhykettd (22 - 23), kaksi reunavydhykkeiden
sisipuolella olevaa vilivydhykettd (25 - 26, 25a - 26a) seki
vilivyShykkeiden vélinen keskivydhyke (24, 2ba), joista keslki-
vyShykkeelld on suurin, vilivyshykkeill# pienempi ja reuna-

vyshykkellld pienin lipdisevyys.
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PATENTKRAV

1. Torkviv f6r anvindning i en pappersmaskin, vilken viv (12) bestéar

tradar (13) liggande i maskinriktningen samt av i f3rhdllande
till maskinriktningen tvdrliggande trddar (14,15), vilka &r
vdvda till en viv bestdende av flera skikt, kdnneteck-
nad darav, att i torkviven (12) finns dessutom i f&rhillande
till maskinriktningen tviarstidllda extra tridar (17), wvilkas
ldngd 4&r mindre in vdvens bredd och vilka &ir placerade utmed
vdvens bredd sd, att det uppstdr zoner (18-20, 22-26) 1 vivens
langdriktning, vilkd%%enomtréngliga f6r vitska pd olika sitt.

2. Torkvdv enligt patentkravet 1, k annetecknad
ddrav, att i torkvdven (12,12a) finns i férhillande till maskin-
riktningen tvdrstdllda extra trddar (17), vilka ir placerade i
vdven sd, att de gdr fridn vivens ena kant en bestimd stricka in
mot dess mitt, att det i vdven vidare finns i fdrhdllande till
maskinriktningen tvdrstdllda extra trddar (17), vilka ir place-
rade i vdven sd, att de gir fradn vivens motsatta kant en bestimd
strdcka in mot dess mitt, och att de extra tridarna &r 1lika
ldanga pad bada sidor om viven, varvid viven omfattar tva kant-
zoner (18-19, 18a-19a) samt en mellan dem beldgen mittzcn
(20,20a), av vilka mittzonen Ar bittre genomtranglig £f8r vatska
an kantzonen.

3. Torkvdv enligt patentkravet 1, kdannetecknad
dirav, att i torkvdven (12b,12c) finns i f5rhdllande till
maskinriktningen tvdrstillda extra tradar (17,17a), wvilka &r
placerade i vdven s3, att de bdrjar fran vivens ena kant och gar
in mot dess mitt, och av vilka vissa (17a) ir lingre &n andra
(17), och att de n3mda lidngre trddarna (17a) pd bida sidor om
viven dr sinsemellan lika l&nga och de 8vriga, kortare tradarna
(17) 1likasd dr sinsemellan lika l&nga, varvid viven omfattar tva
kantzoner (22-23), tvd pd den inre sidan om kantzonerna beligna
mellanzoner (25-26, 25a-26a) samt en mellan mellanzonerna beli-
gen mittzon (24,24a), av vilka mittzonen har den storsta, mel-

lanzonerna en mindre, och kantzonerna den minsta genomtranglig-
heten.

av
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4. Torkvav enligt patentkravet 2, kannetecknad
ddrav, att i torkvidven (12a) finns i fdrhdllande till maskin-
riktningen tvirstdllda extra tradar (21), vilka ldper mellan de
vid vdvens kanter befintliga nimnda extra trddarna (17).

5. Torkvdv enligt patentkravet 3, kdnnetecknad
dirav, att i torkvidven (12b) finns i forhdllande till maskin-
riktningen tvdrstillda extra trddar (21a), vilka ldper mellan de

vid vdvens kanter befintliga ndmnda extra trddarna (17a).

6. Torkvdv enligt patentkravet 1, kdnnetecknad
diarav, att i torkvdven (12) finns i fdorhdllande till maskin-
riktningen tvirstdllda extra trddar (17), vilka bdrjar fran
vdvens ena kant och gar in mot dess mitt utan att 8verskrida
den, och att det i viven vidare finns i foérhdllande till maski-
nriktningen tvidrstdllda extra trddar (17), vilka bdrjar fran
vdvens motsatta kant och gdr in mot dess mitt utan att O&verskri-

da den.

7. Forfarande f8r framstidllning av en torkvdv (12) enligt
patentkravet 1, ddr vdven bildas genom vdvning av 1 maskin-
riktningen liggande traddar (13) samt i fdrhdllande till maskin-
riktningen tvirstillda trddar (14,15) till en vidv bestdende av
flere skikt, kdnnetecknat dirav, att torkvadven (12)
dessutom fdrses med i fdrhdllande till maskinriktningen tvar-
stdllda extra trddar (17), vilkas ldngd dr mindre dn vdvens
bredd och vilka placeras utmed vivens bredd si, att det uppstdr
zoner (18-20, 22-26) i vavens langdriktning, vilka genomtrdng-
liga fd8r vidtska pd olika sitt.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, kdnnetecknat
ddrav, att torkvdven (12,12a) forses med i fdrhdllande till
maskinriktningen tvdrstdllda extra trddar {(17), vilka placeras i
viven s, att de gdr frdn vidvens ena kant en bestidmd stricka in
mot dess mitt, att vidven vidare fOrses med i fdrhdllande till
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maskinriktningen tvarstillda extra tradar (17), vilka placeras i
vidven sd, att de gir frdn vivens motsatta kant en bestimd
stracka in mot dess mitt, och att de extra tradarna ir lika
ldnga pd bida sidor om viven, varvid i viven bildas tva kant-
zoner (18-19, 18a-19a) samt en mellan dem beldgen mittzon

(20,20a), av vilka mittzonen ir bittre genomtrdanglig for vatska
dn kantzonen.

9. Forfarande enligt patentkravet 7, kdnnetecknat
darav, att torkvaven (12b,12c) fOrses med i forhdllande till
maskinriktningen tv3rstidllda extra triddar (17,17a), vilka place-
ras i vdven si, att de bSrjar frin vivens ena kant och gar in
mot dess mitt, och av vilka vissa (17a) ir ldngre dn andra (17),
och att vdven vidare fdrses med i fdérhillande till maskin-
riktningen tv&drstidllda extra tradar (17,17a), vilka placeras i
vdven sd, att de bdrjar frdn vivens motsatta kant och gar in mot
dess mitt, och av vilka vissa (17a) &r lidngre in andra (17), och
att de ndmda ldngre trddarna (17a) pd bdda sidor om vidven Air
sinsemellan lika 1ldnga och de 8vriga, kortare tradarna (17)
likasd dr sinsemellan lika l&nga, varvid i viven bildas tva
kantzoner (22-23), tvd pa den inre sidan om kantzonerna beligna
mellanzoner (25-26, 25a-26a) samt en mellan mellanzonerna beli-
gen mittzon (24,24a), av vilka mittzonen har den storsta, mel-

lanzonerna en mindre, och kantzonerna den minsta genomtranglig-
heten.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(F1) 42 663 (D 21 F 7/08).
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