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Wynalazek dotyczy urzadzenia do od-
wadniania oraz wtérnego plékania rozdro-
bionych mineratéw, np. mialu lub szlamu
weglowego, szlamu rudy zapomoca wiru-
jacego bebna, skladajacego si¢ z dwéch
stozkéw lub z ostony walcowej.

Znane jest odwadnianie mulu, jak np.
gliny, kaolinu i cial koloidalnych zapomoca
sity odsrodkowej w obracanym bgbnie wi-
réowki. Poniewaz cigzar wlasciwy odwadnia-
nego materjatu jest wigkszy niz cigzar wia-
~ 4ciwy wody, to podczas odwirowywania
materjal zbiera si¢ warstwami wewnatrz
bebna, podczas gdy plyn wyplywa mnaze-
waatrz, skad jest wypuszczany rurami,

Znane sa téwniez wiréwki, w ktérych
plyn odptywa przez sita, tkaminy filtruja-
ce i t. d., umieszczone w ostonie bebna,
podczas gdy stale sktadniki odwirowywa-
nego materjatlu pozostaja wewnatrz bebna.

Te zname sposoby i urzadzenia miezbyt
nadaja sie do odwadniania rozdrobionego
materjalu zapomoca wiréwek. Sita o ma-
tych oczkach oraz geste tkaniny filtrujace
zatykaija sie i zuzywaja w bardzo krétkim
czasie, podczas gdy tkaniny lub sita o
wigkszych otworach przepuszczaja wraz z
woda znaczng cze$é plokanego materjalu.
To samo dzieje si¢ z rurami odplywowemi-
i przelewowemi, ktéremi wyplywa woda z



ostony wirbwki w kierunku promieniowym
i stycznym. ,

. -Pewyzszych zhamych urzadzer nie moz-
na ;vyzyskaé ze wzgledu na mieekonomicz-
ne dzialanie podczas odwadniania rozdro-
bionego materjalu w wirujacym bgbnie,
gdyz w tymze czasie odwirowywania po-
wstaja miedzy oddzielnemi czastkami ma-
terjalu przestrzenie, gdzie zawsze pozosta-
je wieksza ilos¢ wody, ktéra podczas od-
wirowywania winna wyplywaé z bebna wi-
rowki bez porywania materjalu plokanego.
W tym celu nalezy odwirowywany materjat
odpowiednio rozdziela¢ w bebnie,

Usuwanie pozostalej ilosci wody jest
szczegblnie wazne przy odwadnianiu miatu
i mulu weglowego, ktére sa przeznaczone
do wytwarzania koksu lub do innycH celéw.
Zapomoca znanych czerpakéw, paséw od-
wadniajacych, wiréwek i filtréw nie ‘da sie
odwodni¢ mialu weglowego do takiego
stopnia, jaki jest wymagany. Niektére roz-
drobione mineraly nalezy ptékaé kilka razy
w bebnie wiréwki, azeby je oczyscié od roz-
puszczonych cial obcych (soli, itu i t. d.),
ktore szkodzilyby tym mineralom przy
dalszem stosowaniu. Dotychczas niema jed-
nak stale obracanych bebnéw, w ktérych
odwirowywany materjal, w razie potrzeby,
méglby byé powtérnie ptékany, gdyz przy-
rzadéw do wtérnego plokania nie mozna
wprost umiesci¢ w znanych wiréwkach.

Wedlug wynalazku s3 usuniete te braki
przez umieszczenie rozdzielacza materjatu
oraz przyrzadu .do wtérnégo ptékania zapo-
mocg specjalnie uksztaltowanych tulei, o-
sadzonych w bebnie wiréwki i rozmieszczo-
nych w miejscach osiadania statych czastek
odwirowywanego materjalu, przyczem te
tuleje posiadaja kanaly odplywowe i, za-
leznie od odwadnianego materjatu, sa wy-
posazone w otwory lub szczeliny, przez
ktére swobodnie moze odplywaé woda, pod-
czas gdy stale czastki nie moga przedosta-
waé si¢ do kanatéw odplywowych wskutek
ruchu, nadawanego sila odsrodkowa.

- stykajacym

Rysunek uwidocznia dwa przyklady
wykonania wynalazku z zastosowaniem

- dwustozkowego bebna wiréwki (fig. 1 — 5)

oraz walcowego bebna, z ktérego materjal
jest usuwany przez goérna i dolng krawedz
bebna zapomocs rozdzielacza, jednoczesnie
_sluzacego do usuwania materjalu (fig. 6—

--11). Fig. 1 przedstawia przekréj dwustoz-

kowego bebna wiréwki, fig. 2 — w powigk-
szeniu krawedZz bebna z tuleja odwadnia-

jaca; fig. 3 — 5 i 8 — 11 przedstawiaja
szczegbly i r62ne postacie wykonania kana-
téw odwadniajacych.

Beben sktada sig¢ z dwéch stozkow, z
ktérych jeden lub tez obydwa podczas
oprézniania sa przesuwane w kierunku osi
wrzeciona.

Jeden stozek jest zaopatrzony na obwo-
dzie w wystajacy grzbiet pierscieniowy,
ktéry wchodzi w odpowiednie wytoczenie
drugiego stozka. Wskutek tego powstaje
przestrzen, w ktérej osiada materjal odwi-
rowywany, wytwarzajacy nalezyte uszczel-
nienie, wobec czego wszelkie szczeliwa sa
zbyteczne, ktére podlegaja zwykle szybkie-
mu zuzyciu.

Na obwodzie begbna s umieszczone tu-
leje odwadniajace @, ktére na odcinku,

si¢ z masg wodwirowywana,
posiadaja wytoczone zlobki b, do kté-
rych sa doprowadzone otwory odpty-
wowe c. Te tuleje mogg byé umieszczo-
ne w dowolnej ilosci i postaci w gor-
nym i dolnym obwodzie bgbna. Otwory od-
plywowe sa skierowane nazewnatrz pod
ostrym katem do osi tulei, moga by¢ jednak
skierowane w inng strong, zaleznie od wiel-
kosci ziarn odwadnianego materjalu. Przez
otwory c stale odplywa z kazdego miejsca
bebna woda, zawarta migdzy czastkami ma-
terjalu, podczas gdy stosunkowo ciezisze
czgstki stale zapomoca sily odsrodkowe;j
zostaja odrzucane ku $ciance bebna, przy- .
czem zlobki b i ukosnie umieszczone otwo-
ry odptywowe ¢ chronia tulej¢ a od zapy-
chania si¢ i zapobiegaja odptywaniu drob-



nych czastek materjatu, ktéry stanowi wigc
tu mase filtrujaca. Fig. 3 — 5 uwidocznia-
ja rozmieszczenie masy materjalu przed
otworami odplywowemi.

Otwory odplywowe ¢ moga mieé ksztalt
stozkowy, przyczem szerszy koniec otworu
moze byé umieszczony ma zewngtrznej lub
wewnetrznej stronie, ksztalt zas, wielkosé
i rdzmieszczenie otworéw moga byé dosto-
sowane do odwadnianego materjalu.

Poniewaz otwory sa rozmieszezone w
tulejach, to w kazdem miejscu cdwadniane-
go materjatu zapewniony jest odplyw wody
nazewnatrz, Dziatanie wigc podobne jest
do wyciskanej gabki, wypelnionej woda.

Celem ulatwienia wykonania tulei a ze
stozkowemi otworami odptywowemi, tuleja
w kierurku podtuznym moze skladaé si¢ z
kilku odcinkéw, lub tez moze byé wykona-
na z oddzielnych pierécieni, tarcz lub ze-
stawionych zeberek (fig. 9 — 11).

Jezeli z tulei @ ma byé uniemozliwiony
odplyw zupelnie lekkich sktadnikéw odwi-
rowywanego materjatu, ktérych ciezar wla-
Sciwy niewiele rézni si¢ od plynu plécza-
cego, to tuleje mozna otoczyé siatkami dru-
cianemi o malych oczkach lub tkanina filtru-
jaca, przytrzymywanych w odpowiedniem
polozeniu zapomoca np. dziurkowanej rury.

Ptyn, wyplywajacy z tulei na obwodzie
bebna, wpada do kanatu #, skad jest odpro-
wadzany.

Na wrzecionie bebna wiréwki umieszczo-
ny jest rozdzielacz r, z ktérego materjal
wypada na stozek s, skierowany zewnetrz-
na krawedzia ku obwodowi obydwéch stoz-
kéw bebna, przez co odwadnianie materja-
tu nastepuje juz przy wprowadzeniu do
bebna wiréwki. Przez odpowiednie uksztal-
towanie tego rozdzielacza moze on byé tak-
ze uzyty jednocze$nie do usuwania mate-
rjalu. - -

Jezeli odwirowywany materjal winien
byé w bebnie powtérnie plékany, uskutecz-
nia si¢ to przez rurki f, umieszczone nad i
pod ‘bebnem, ktére, w razie potrzeby, za-

wsze doprowadzaja do bebna wode w po-
staci natrysku, skad woda odplywa przez
otwory c.

Drugi przyklad wykonania wynalazku
uwidoczniony jest na fig. 6 i 7 z zastosowa-
niem walcowego bebna, ktéry mote drialaé
bez przerwy. Fig. 6 przedstawia preekréj
walcowego bebna wiréwki, fig. 7 — prze-
kroje oraz widok zgéry bebna, a fig. 8—-11
przedstawiajg réZzme szczegély.

Wstawki @ posiadaja ksztalt wydluto-
ny i zajmuja prawie cala wysokosé walco-
wej powierzchni ostony. Przekréj poprzecz-
ny tych wstawek moze byé¢ okragly, czwo-
rokatny lub inny. Na fig. 8 kanaly odply-
wowe wstawki stanowia podiuime szczeli-
ny g, powstale wskutek ulozenia zeberek h
jedne na drugich na podobieristwo zaluzji.
Zeberka, przykryte plytka i, sa polaczone
razem zapomocg $§rub i poérednich whkla-
dek, przyczem od wewnatrz sa przysrubo-
wane do ostony bebna. :

Takie rozmieszczenie na $ciance bebna
daje moznosé tatwego dostosowania ksztal-
tu szczelin odwadniajacych do danych wa-
runkéw dzialania oraz szybkiej wymiany
zuzytych juz zeberek. Od mnajwyzszego
grzbietu kazdego zeberka jego boki sa skie-
rowane pochylo nazewnatrz celem ulatwie-
nia odpltywu wody.

W walcowym bebnie odwirowywany ma-
terjal jest usuwany kolejno poza dolna
wzglednie gérna krawedz ostony bebna za-
pomoca przesuwanego wzdluz wrzeciona
rozdzielacza k, przyczem w celu dodatko-
wego osuszenia czasowo zostaje zatrzymy-
wany przez wystepy n.

Mokry materjal doprowadzany jest za-
pomocg rury I nad piersciefi rozdzielacza &,
druga za$§ rura m wpuszcza materjal poni-
zej tego pierscienia.

Rury I i m moga byé opuszczane i pod-
noszone odpowiednio do posuwu rozdziela-
cza k. : :

Przesuwame rozdzielacza wzdluz wrze-
ciona k dokonywane jest z zewngtrz hydrau-



licznie (fig. 6). W tym celu zapomoca rur
p i g doprowadza si¢ wode pod ci$nieniem,
celem przesuwania tego rozdzielacza.

‘Woda pod cisnieniem doprowadzana
jest do wspétobracajacych sie cylindréw r
i s i kolejno przesuwa w kierunku piono-
wym tloki u i v, polaczone z rozdzielaczem
k.

Materjal, odrzucany naprzemian nad
rozdzielaczem wzglednie pod nim, po doko-
naniu wstepnego odwodnienia wzglednie
splokania woda zostaje zapomoca rozdzie-
lacza k przesuwany az do wystepéw n i po-
zostaje tam celem dodatkowego odwadnia-
nia tak dtugo, dopdki przy nastepnym ru-
chu rozdzielacza nie zostanie zepchniety z
tych wystgpéw obracanego bebna przez po-
suwany naprzéd nastepny materjal odwad-
niany i jest zrzucany do nieruchomej osto-
ny, otaczajacej beben.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do odwadniania oraz
dodatkowego plokania rozdrobionych mi-
neraléw zapomoca wiréwki, znamienne tem,
ze posiada rozdzielacz (r), stale lub luzno
polaczony z wrzecionami wiréwki oraz
rurki z wodg, (), splékujace materjal zgéry

"1 zdolu, przyczem woda odplywa przez tu-
leje (a), osadzone w $ciance bebna i zaopa-
trzone w otwory wzglednie kanaly odpro-
wadzajace. ‘

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, Ze wytoczone zlobki (b) na tu-
lejach (@) sa rozmieszczone pod katem, od-
chylajacym si¢ od odsrodkowego ruchu ma-
terjalu odwirowywanego. -

~ 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, Ze tuleje (@), zaopatrzone
w otwory odptywowe (c), posiadaja wylo-
ty w wytoczonych ztobkach (b).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze na tulejach (@) sa umie-
szczone siatki lub tkaniny filtrujace.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,

znamienne tem, ze posiada wstawki (a), za-
opatrzone w kanaly odwadniajace, ktére w
walcowym bebnie posiadaja ksztalt wydtu-
Zony i zajmuja prawie cala wysokosé po-
wierzchni bebna.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 5,
znamienne tem, ze wstawki (@) sg utworzo-
ne z zeberek (h), zaluzjowo ulozonych jed-
ne na drugich.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 5 i 6,
znamienne tem, ze zeberka (h) posiadaja
najwyzej potozone grzbiety, od ktérych sa
skierowane nazewnatrz powierzchnie po-
chyte.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze posiada rozdzielacz (&), u-
mieszczony na wrzecionie wiréwki, z kté-
rego materjal jest skierowany na stozek ('s).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze obracany w bebnie rozdzie-
lacz (k) przesuwany jest w kierunku osi
wrzeciona, przyczem stuzy réwniez do do-
prowadzania odwadnianego materjalu.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 9,
znamienne tem, Ze osiowo przesuwany roz-
dzielacz (k) posiada wyzej potozony pier-
$cieri, pod ktéry skierowany jest materjal
z rury (m).

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 9 i
10, znamienne tem, Ze na wewnetrznej stro-
nie bgbna s3 wykonane zgrubienia (n), na
ktérych materjal pozostaje poza wlasciwa
strefa odwadniania, zanim nie zostanie wy-
rzucony z tego bebna.

12. - Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienne tem, Ze rury (1), przeznaczone
do dodatkowego ptékania odwirowywanego
materjalu, w postaci natryskéw zmywaja
materjal zgéry i zdotu.

Gesellschaft fiir
Férderanlagen Ernst Heckel
mit beschrinkter Haftung.
Ludwig Altpeter.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Ark, 2.
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Do opisu patentowego Nr 16114.
Ark. 3.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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