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Masa do ubijania trzonu komory piecéw donicowych do wytapiania szkia
Patent trwa od dnia 21 kwietnia 1958 r.

Do wykladania trzonu komory w piecach do-
nicowych do wytapiania szkla stuzg duze bloki
szamobowe zwane plytami donicowymi. Plyty
te o ksztalcie prostopadloécianu i ciezarze ok.
200—600 kg ukladane sg w kilku wamstwach
jedna nad druga. Na gérnej warstwie plyt usta-
wiane sg domnice, w ktérych odbywa sie wyta-
planie szkla. Produkcja ptyt donicowych, z uwa-
gl ma mozmiary i ciezar, jest bardzo kosztowna
i pracochlionna.

Istotg projektu jest catkowite lub czesciowe
zastgpienie plyt ogniotrwala masg do wubijania
lub ogniotrwalym betomem, ubijanym na miej-
scu w hucie szkla oraz przedtuzamie Zywotnosei

* trzonu z plyt donicowych przez systematyezng

" naprawe i uzupelnianie warstwy plyt, na ktérej
stojg domice za pomocg wyzej wymienionej ma-
sy do ubijania lub betonu.

Masa do -ubijania przygotowywana jest w
mieszadlach w postaci sypkiej masy, w skiad
ktérej wchodzl szamota wysokoogniotrwala oraz
tupek, glina palona, zlom szamotowy lub kaolin

*) Wtadciciel patentu o!wiadczy!. ze two: wyna«
lazku jest in%. mgr Justyn - Sta rea

palony — jako material wypelniajgcy, glina
ogniotrwala mielona jako material wigzacy,
nieznaczny dodatek kwarcytu lub tupku kwar-
cytowego dla zmniejszenia wtémej skurczliwo-
§ci masy oraz maly dodatek dekstrymy lub lugu
posiarczynowego dla zwiekszenia zwartoéci ma-
sy przy ubdjamiu.

W sklad betonu ogniotrwalego wchodzi sza-
mota wysokoogniotrwata, lupek, glina palona,
ztom szamotowy oraz cement glinkowy lub port-
landzkd,

I. Optymalny sklad masy do ubijania jest na-
stgpujacy:

a) 30%, lupek o granulacji 2— 8 mm
159, lupek " 1— 2 mm
309, lupek ' 0—0,5 mm
209, glina sur. 0— 1 mm

+ 19, dekstryna lub lug
posiarczynowy

b) 30%, lupek o granulacji 2— 6 mm
10%/, lupek ' 1— 2 mm
25%, lupek » 0—05 mm

) Idofo kwwt » ”» 0—0,5 mm

3a 3/ o0



Moa‘dm' 0— 1" o

+ 194 dekstryny dub

“lugu pasiarczynowego
“Wihgotnoéé masy do ubijamia wynosi olel. T
II. Optymalny dkl-ad‘ betonu ognistrwalego

Jest mastepujacy:

a) 30%, tupek o granulacji 2= 6 mmm
209/, hupek » ¥—e 2 mm
40%, lupek » 0—0,5 mm

10%, cement glinkowy lub
cement portlandzki 400
b) 309, lupslis a» ghEsdicy 2— Gomn:

209/, lupek \ 1— 2mm

25”/0 Mpek ” Wm
10%, lupek

. kwarcyt, . 0—0,5 mm
159, cement glinkowy lub cement port-

landzki 400.

Ummeﬂ‘ﬂwmmasy,jakibemdbywa»
si¢ za. pomocy miotkéw pneumatycznych lub
elektrycznych.

Wprowadzenie nowego projektu do przemysin.
szklarskiego i matermialéw ogniotrwalych pozwo-

i na znaczne uproszczenie pracy w produkeji
oraz oszczednodel.

Zastrzezenia patentowe

1. Mass.do ubijania trzonu komory piecéw do-
mcowyeltr do wytapiania szkla, znamienna
tyn, Ze: silada sie z masy ogniotrwalej do
uwbijania dv do calkowitego lub czesciowego
wykladania trzonu piecéw szklarskich doni-
cowych, w sktad ktérej wchodzl 50—90%,
szamotu mielonego o gramulacji 0 —6 mm,
5—-1'0'?5,' svercytis ik TupMus Mwarcytowego,

— 309/, gliny ogmiotrwalej mielénej oraz
1--3% daidgreny; lugu poeiatmynowego lub
inego lepilizczps,

2. Beton ogniotrwaly do catkowitego lub czg-
Scdowego wyKladamia tirzomu piecéw szKlar-
skich donicowych znamienny tym, ze W jego
skdlad wchodzi szamot mielony 0 —8 mm w
ilodci 70—95%, cement glinkowy- ¥~ porte-
landzki w ilodci 5 — 259,.
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