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Sposéb przygotowywania powierzchni wyrob6w ze stopu aluminiowego
do elektrolitycznego chromowania

Patent trwa od dnia 4 sierpnia 1960 r.

Wynalazek dotyczy sposobu przygotowywania
powierzchni wyrobéw aluminiowych do elek-
trolitycznego ich chromowania. Sposéb ten ma

zastosowanie zwlaszcza przy chromowaniu gia- .

dzi cylidré6w silnikéw spalinowych, gdy wy-
magane jest osadzenie warstwy chromu na
podiozu stopu aluminiowego z duzg przyczep-
nofcig.

Wyroby ze stopéw aluminiowych pod wply-
wem tlenu powietrza pokrywaja sie na po-
wierzchni warstewksg tlenku glinowego, ktory
mocno przywiera do powierzchni stopu. Osa-
dzenie drogy elektrolizy warstwy chromu na
poSredniej warstwie tlenku glinowego jest
bardzo nietrwale i nie moze mieé praktycz-
nego zastosowania w tych przypadkach, gdy
jest wymagane silne powigzanie warstwy chro-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest inZz. Andrzej Grzymski.

‘ochronna cynku.

mu z podlozem, jak to ma miejsce na przyktad
przy chromowaniu wewnetrznej powierzchni
cylindréw silniké6w spalinowych.

Jest rzecza znang chromowanie aluminium
przez nalozenie na niego przed elektrolitycz-
nym procesem chromowania warstwy cynku
osadzonej na aluminium za pomocg cynkanu
po uprzednim wytrawieniu kwasem fluorowo-
dorowym oraz azotowym, ktére rozpuszczajac
skladniki stopu aluminiowego nie rozpuszezaja
jednak tlenku glinowego. Te nierozpuszczone
tlenki glinowe usuwa si¢ za pomocg cynkanu,
z ktérego osadza sie na aluminium warstwa
Tak powleczone ochronng
warstwg cynku wyroby aluminiowe poddaje
sie nastepnie dekapowaniu. katodowemu przy
napieciu nizszym od. napiecia graniczmego ko-
niecznego do rozpoczgcia procesu. chromowa-
nia, przy czym w Kkapieli chromujgcej naste-
puje rozpuszczenie si¢ warstwy osadzonego



uprzednio cynku. Cynk rozpuszczajac sie w ka-
pieli elektrolitycznej silnie jg zanieczyszcza,
a ¢o najwazniejsze w razie przetrzymania w
tej kapieli wyroby aluminiowe ponownie ule-
gaja utlenieniu na swej powierzchni, poniewaz
kapiel ta jest kapielg utleniajacg. Rozpoczecie
za§ procesu chromowania przed catkowitym
usunieciem warstwy cynku powoduje osadze-
nie sie chromu na posredniej warstwie nie

. " usunietego cynku, ktoéry réwniez nie zapewmia

dobrej przyczepnosci chromu do podioza.

Uchwycenie wlasciwego momentu rozpocze-
cia procesu chromowania i zwigkszenia w tym
momencie mnapigcia jest rzecza mniezmiernie
trudng, wskutek czego przy stosowaniu tej
znanej metody nigdy nie ma pewnosci otrzy-
mywania wymaganej przyczepnoSci warstwy
chromu do stopu aluminiowego i praktycznie
metoda ta nie znalazla zastosowania.

Poza tym jest ré6wniez rzecza znang plynne
docieranie w silnikach spalinowych giladzi ich
cylindréw wykonanych ze stopu aluminiowego,
przez doprowadzanie do wewnetrznych po-
wierzchni cylindrow strumienia wodnej zawie-
siny proszku $ciernego za pomocg dysz opi-
sanych w patencie nr 44359. Jednak usuwanie

tlenkoéw glinu z powierzchni wyrobéw alumi- .

niowych wylgcznie na drodze mechanicznej
nie calkowicie spelnia swe zadanie, gdyz stru-
mienie wodnej zawiesiny proszku S$ciernego sa
doprowadzane do oczyszczanych powierzchni
zZa pomocay sprezonego powietrza, a tlen w nim
zawarty przyczynia si¢ do ponownego utle-
niania uprzednio oczyszczonych juz powierzch-
ni.

Przewodniag mysla wynalazku jest uniemoz-
liwienie utleniania sie powierzchni wyrobow
ze stopu aluminiowego przygotowanych do
elektrolitycznego chromowania przez oczysz-
czanie tych powierzchni strumieniem wodnej
zawiesiny proszku §ciernego zawierajacej
skladnik rozpuszczajacy tlenek glinowy na
drodze chemioznej.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
wstepnie odtluszczone i ewentualnie wytra-
wione kwasami wyroby ze stopu aluminiowe-
go poddaje sie dzialaniu strugi zawiesiny
proszku §ciermego w roztworze zasadowym,
np. w lugu potasowcowym, po czym wyroby ob-
rabiane splukuje sie wodg destylowang, a w
koficowej fazie plukania podigcza do katody
urzgdzenia galwanizacyjnego i pod napieciem
wprowadza natychmiast do kapieli chromujg-
cej. Ostre krawedzie §ciermego proszku znaj-

ZG ,,Ruch’” W-wa, zam.

dujgce si¢ w strugach zawiesiny usuwaja dro-
ga mechaniczng z obrabianej powierzchni i jej
zaglebien warstwe tlenku glinowego, nato-
miast zasadowosé zawiesiny doprowadzanej do
powierzchni obrabianej za pomocg powietrza
sprezonego uniemozliwia ponowne tworzenie
sie tlenku glinowego na tych powierzchniach.

Jest rzecza niezmiernie przy tym wazna,
aby wielkos¢ czgstek proszku $ciernego i pred-
kos§¢ strugi zawiesiny byly ze sobg tak do-
brane, aby z jednej strony energia kinetyczna
czgstek proszku $ciernego byla wystarczajaca
do mechanicznego usuniecia twardej powloki
tlenku glinowego, a z drugiej strony nie po-
wodowala pogorszenia gladkosci powierzchmi
obrabianej. Do wytwarzania zawiesiny proszku
§ciernego stosuje sie proszek $cierny o czast-
kach przechodzjcych przez sito o 100—150 ocz-
kach. na cm?2 Struga za$§ zawiesiny proszku
Sciernego jest doprowadzana do obrabianej
powierzchni z predko$cia 300—350 m/sek.

W celu zabezpieczenia obrabianych powierz-
chni przed utlenieniem wystarcza dodatek do
zawiesiny proszku S$ciernego 1,5—3,0 g wodo-
rotlenku pctasowcowego na 1000 g tej cieczy.

Oczyszczanie powierzchni na przykiad cy-
lindréw silnik6w spalinowych sposobem we-
dlug wynalazku trwa 10—20 sekund, a otrzy-
mywane powloki chromu wykazujg duig trwa-
1o§¢ przyczepnosci jej do podloza aluminiowe-
go, co wplywa na wielokrotne przediuzenie
okresu uzywalnoéci cylindré6w bez potrzehy ich
ocdnawiania.

Zastrzezenie patentowe -

Sposéb przygotowywania powierzchni wyro-
béw ze stopu aluminiowego do elektrolitycz-
nego chromowania, przez natryskiwanie po-
wierzchni strugami wodnej zawiesiny proszku
§ciernego, znamienny tym, Zze powierzchnie na-
tryskuje sie strumieniem wodnej zawiesiny
proszku $ciernego z dodatkiem wodorotlenku po-
tasowcowego w ilo§ci 1,5—3,0 g na 1000 g cieczy,
przy czym zawiesine proszku $ciernego, zawie-
rajgcego czastki przechodzgace przez sito o
100—150 oczkach na cm? doprowadza siec do

- obrabianej powierzchni z predko$cig 300—350

m/sek.
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