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Fremgangsmade til fremstilling af fryseformposer
Sammendrag 343-96

Ved en fremgangsmide til fremstilling af fryseformposer eller til-
svarende poser tilferes to eller flere plastfolier som oven pa hinanden
1iggende plastfolielag fra et plastfolieforrad, sammenferes med i det
mindste ét band af hpjtemperaturbestandigt materiale sisom teflon, sile-
des at der dannes en sandwich af bindet af hpjtemperaturbestandigt mate-
riale og plastfolierne. Denne sandwich fores frem til en prage- eller
svejsestation, i hvilken den underkastes en przge- eller svejseoperation
ved tilfersel af tryk og varme til den udefter vendende flade af bindet
a® hejtemperaturbestandigt materiale pa specifikke omrader svarende til
tiltankte prazgede eller svejste omrader af den ferdige fryseformpose,
idet bandet af hpjtemperaturbestandigt materiale tjener som et tryk- og
temperaturoverferende band, og idet tryk- og varmetilfersien frembringer
en i det mindste delvis smeltning af de mod hinanden vendende overflader
a‘ plastfolierne i de specifikke omrader og i de samme omrader frem-
bringer en ipresning og vedhzftning af det navnte bind til plastfolier-
ne.

Sandwichen fares herefter fra prage- og svejsestationen, idet
bindet af hgjtemperaturbestandigt materiale holdes vedhzftet til plast-
folierne til understetning af de blaedgjorte og i det mindste delvis
smeltede plastfolier for at forhindre strzkning af plastfolierne under
denne fremfgring, og bandet af hejtemperaturbestandigt materiale rives
efterfelgende bort fra vedhaftningen til plastfoiierne, efter at plast-
folierne er afkglet til en sd tilpas lav temperatur, at plastfolierne
ikke er udsat for deformation under plastfoliernes fremfering.
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