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PracovnipodloZka (1) do vibrolisu sestdva z desky (15)
vytvoiené z dfevénych lamel (2) spojenych z boku priichozimi
svorniky (3} a z ochrannych kovovych profilii (4) nasazenych
na ¢elnich strandch desky (15) a opattenych upeviiovacimi
otvary (5). Sousedni dfevéné lamely (2) jsou na pFivracenych
vnittnich strandch opatfeny podélnym spojovacim profilem
(6), svorniky (3) majt ploché &tvercové hlavy (7) a na desce
(15) jsou vytvofena &elni osazeni (9), na kterych jsou
nasazeny ochranné kovové profily (4) majici v fezu tvar
pismene "U", v jejich upeviiovacich otvorech (3) jsou
zavafeny koliky (10), které prochdzeji konci famei (2). Je
navrZen rovnéZ zplsob vyroby této pracovni podloZky (1).
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Pracovni podlozka do vibrolisu a zpiisob jeji vyroby

Oblast techniky

Vynélez se tyka pracovni podlozky pod formy do vibrolisu, pouZivané pro hromadnou vyrobu
stavebnich dilil, zejména betonovych prefabrikati, a zplisobu jeji vyroby.

Dosavadni stav techniky

Pracovni podloZky do vibrolisu se dosud vyrabgji z dfevénych lame! (hranolki), které se slepuji a
stahuji pomoci zavitovych svornikd prochazejicich z boku otvory napfi¢ celou deskou. Na jedne
strang& jsou tyto svorniky opatfeny kruhovymi opémymi podlozkami, na druhé strané podlozkou a
matici. Oba konce svorniku jsou ulozeny v zahloubenich. Celni okraje desky jsou osazeny
ochrannymi kovovymi profily, které maji v fezu tvar pismene ,,C*. Ty jsou provrtany a v otvo-
rech jsou zasazeny nyty. Ochranné profily mohou byt také upevnény zamacknutim pod lisem,
bez otvori a nyti.

Nevyhody tohoto fedeni spodivaji pfedeviim v tom, Ze svorniky se mohou protacet a uvoliiovat, a
také nyty osazené v ochrannych kovovych profilech se po &ase uvoliiuji, takZe pracovni podlozky
maji nizkou Zivotnost. Ukolem vynélezu je vytvoreni konstrukce pracovnich podloZek do vibroli-
su s vy$3i Zivotnosti a nalezeni optimalniho a ekonomicky vyhodného zpisobu jeji vyroby.

Podstata vyndlezu

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje pracovni podlozka do vibrolisu a zpiisob jeji vyroby podle
piedlozeného vynalezu.

Podstata vynalezu spoéiva v nové konstrukci pracovni podlozky, kde sousedni dfevéné lamely
jsou na pHvracenych vnitinich stranich opatfeny podélnym spojovacim profilem, svorniky maji
ploché &tvercové hlavy a na desce jsou vytvofena Celni osazeni, na kterych jsou nasazeny
ochranné kovové profily majici v fezu tvar pismene ,,U*, v jejichZ upeviiovacich otvorech jsou
zavafeny koliky, které prochazeji konci lamel.

Ve vyhodném provedeni vynilezu jsou nékteré lamely ve stfedové oblasti desky spojovane
z kratich &asti ptiénymi spojovacimi profily, pfi¢emz vedle spojované lamely jsou z obou siran
uspoifadany nenapojované lamely.

V daldim vyhodném provedeni podlozky je povrch desky v nerovnostech vyrovnan dvouslozko-
vym polyesterovym tmelem a opatien impregnaéni vrstvou tvofenou destilacnim zbytkem vzni-
kajicim po destilaci methylesteru fepkového oleje nebo smési fepkového oleje -s bionaftou
vpomeérul: 1.

Vyhoda pracovni podlozky pod vibrolis podle vynalezu spodiva zejména v tom, Ze je velmi pev-
na v podéInych spojich lamel, v oblasti spojeni svorniky a v oblasti elnich ochrannych profilg,
pfitemz nedochazi k uvoliiovani téchto spoji ani po del§i dob& provozu. Podlozka vynika dlou-
hou Zivotnosti, pfiemz vyroba neni vyrazné pracnéjsi a ani naklady na vyrobu se oproti béznym
podlozkidm téméf nezvy$uji, Ochranné kovové profily jsou zarovnany s povrchem desky a cela
deska je impregnoviana, takZe je odolna i vici povétrnostnim vlivim.

Piedmétem vynalezu je dale i zpiisob vyroby pracovni podlozky do vibrolisu, jehoZ podstata spo-
¢iva v tom, Ze se nejprve vyrobi lamely nakricenim z dfevénych hranolkil, popf. slepenim krat-
Sich kusi pomoci piiéného spojovaciho profilu, nasledné se do lamel frézuji podélné spojovaci
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profily, dile se na jedno upnuti soucasné vrtaji viechny boéni otvory a zahloubi se valcova
zahloubeni na krajnich lamelach. Lamely se slozi do desky tak, ze ve stfedové oblasti desky je
alespofi jedna lamela spojovana z kratdich kust, pfi¢éemz vedle spojované lamely se z obou stran
uspofadaji nenapojované lamely. Dale se do bo&nich otvorti vsadi svorniky s plochymi &tverco-
vymi hlavami, které zapadaji do valcovych zahloubeni, a na opa&né strané desky se dotdhnou
pfes podloZky samojistnymi maticemi. Deska se ofizne na pozadovany rozmér a na &elnich stra-
nich se vyfrézuji &elni osazeni, na ktera se nasadi ochranné kovové profily ve tvaru ,,U“. Do t&ch
se vyvriaji upevilovaci otvory prochazejici lamelami, do nich se vlozi koliky a jejich okraje se
zavafi v upeviiovacich otvorech. Nasledné se v desce odvrtaji v&t§i vady dieva, nahradi se suky,
deska se pfebrousi, mensi vady povrhu se pfekytuji, a podlozka se impregnuje impregnaénim
pfipravkem.

Ve vyhodném provedeni s vy$si pevnosti se podélné spojovaci profily pted sestavenim desky
natiraji lepidlem.

Rovnéz je vyhodné, kdyZ se drobné praskliny na povrchu desky pFekytuji dvouslozkovym poly-
esterovym tmelem, ktery je dobfe opracovatelny a ma dlouhou Zivotnost.

Nakonec je vyhodné, kdyZ se impregnace provadi natiranim nebo naméaenim v impregnaénim
prostiedku tvofeném destilaénim zbytkem vznikajicim po destilaci methylesteru fepkového oleje
nebo ve smési fepkového oleje a bionafty, smichané v poméru 1 : 1. Tyto prostfedky zaru&uji
vybornou ochranu desky pred povétrnostnimi vlivy a agresivnimi latkami.

Zpuisob vyroby pracovni podlozky do vibrolisu je vyhodny zejména v tom, 2e je jednoduchy, a
pfitom piesny, takZe umoziiuje vyrobu pfesnych podloZek s minimalni rozmérovou toleranci,
s nizkymi néklady, niZ3i pracnosti a materialovymi asporami.

Piehled obrazkii na vvkresech

Vynalez bude bliZe osvétlen pomoci vykresi, na nich znazorfiuji obr. 1 perspektivni pohled na
podloZku s deskou z jednotlivych lamel, pfed nasazenim svornikd a Selnich ochrannych profili,
obr. 2 perspektivni pohled na podlozku ve slozeném stavu.

Piiklady provedeni vynalezu

Rozumi se, ze dale popsané a zobrazené konkrétni pfiklady uskute&né&ni vynalezu jsou predsta-
vovany pro ilustraci, nikoli jako omezeni ptikladi provedeni vynalezu na uvedené ptipady.
Odbomnici znali stavu techniky najdou nebo budou schopni zjistit za pouziti rutinniho experi-
mentovani vétsi ¢i mensi pocet ekvivalentii ke specifickym uskutenénim vynalezu, kterd jsou
zde specialné popsdna. | tyto ekvivalenty budou zahrnuty v rozsahu nasledujicich patentovy
narok#.

Pracovni podlozka 1 do vibrolisu sestava z desky 15, ktera je sloZena z jednotlivych lamel 2, coz
Jsou hranolky z mékkého nebo tvrdého dteva. Sousedni lamely 2 jsou na ptivricenych vnitfnich
stranach opatieny vyfrézovanymi podélnymi spojovacimi profily 6, které do sebe navzajem zapa-
daji, a mohou byt pted stazenim natfeny lepidlem.

Z boku desky 13 jsou v pravidelnych rozte¢ich vyvrtiny bo&ni otvory 16 prochézejici viemi
lamelami 2 a majici na obou koncich valcova zahloubeni 8. Skrz bo&ni otvory 16 prochazeji
svorniky 3, kterymi je deska 15 staZena na pozadovany rozmér. Svorniky 3 maji primér od 6 mm
do 13 mm, podle provedeni, a mohou byt tvofeny hlazenou ocelovou tyi s valcovanym zavitem,
béZnou zavitovou ty&i, popt. zavitovou tyéi zinkovanou. Na jednom konci svorniku 3 je pFivafena
plocha ¢tvercova hlava 7, ktera zapada do prvého vélcového zahloubeni 8, na druhém konci
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svorniku 3 je podlozka 12 a samojistna matice 13, které zapadaji do druhého vilcového zahlou-
beni 8 na protilehlé strang desky 15. Prvé zahloubeni 8 je mélgi.

Neékteré lamely 2 ve stfedové obtasti desky 15 jsou spojované z vice kratdich &asti, a to pfi¢nymi
spojovacimi profily 11. Vedle spojované lamely 2 jsou pfitom z pevnostnich divodi po obou
stranach uspotadany vizdy nenapojované lamely 2.

Na obou celnich stranach desky 15 jsou vyfrézovana Selni osazeni 9, na kterych jsou nasazeny
ochranné kovové ,,U* profily 4. V nich jsou vyvrtany upeviiovaci otvory 3, prochazejici lamela-
mi 2 aZ na spodni stranu profilu 4. V upeviiovacich otvorech 5 jsou zasazeny kovove koliky 10,
které jsou na obou okrajich otvoru 5 zavafeny. Deska 15 ma hladky povrch a je napusténa
impregnadénim prostfedkem.

Proces vyroby pracovnich podlozek 1 probiha v nasledujicich operacich:

Prvni operaci je nakraceni lamel 2 na poZadovanou délku. Pfi kraceni je nutno dbat na kvalitu
dfeva a pfipadné velké vady jsou vykraceny. Takto nakracené kusy se rovnaji na palety a zbytky,
které jsou V&3 nez 30 cm, jsou taktéZ narovnany na palety. Druhd operace je spojovani. PH této
operaci se zbytky, které maji vice nez 30 cm, piiéné frézuji, a lepi k sobé pfitnym spojovacim
profilem 11, a nésledné se zafiznou na poZadovanou délku. Tteti operace je frézovani Jjednotli-
vych lamel 2, piidemsz je ze dvou stran vyroben podélny spojovaci profil 6. Pouze u lamel 2, které
budou pouzity na kraje desky 15, se tento profil 6 vyrobi pouze na jedné stran€. Pfi frézovani se
musi viechny kusy kontrolovat, zda jsou vegkeré funk&ni plochy lamel 2 dohoblovany a zda spl-
fiuji danou toleranci. PFi této operaci se frézuji také napojované lamely 2 z operace Cislo dvé.
Tyto lamely 2 mohou byt pouzity pouze do stfedu desky LS a v omezeném mnoistvi, jak je uve-
deno v Sesté operaci. Ctvrta operace je vriani. Lamela 2 je vyvrtana na jedno upnuti pozadova-
nym podtem vrtaka dle po&tu boénich otvori 16 tak, aby veskeré roztede otvori 16 byly na vsech
lamelach 2 stejné. Pritom se oddéli lamely 2, které se pouziji na kraje desky 15, a ty, které se
pouziji na stfedy desek 15. Pata operace je zahlubovani, to znamena zahlubovacim vriakem se
zv&t3i predvrtané bo&ni otvory 16 tak, aby se do valcovych zahloubeni 8 vesly ploché &tvercoveé
hlavy 7 svorniki 3 a matice 13. Hloubka tohoto zahloubeni 8 je pfiblizné dva centimetry na
strané samojistnych matic 13 a zhruba jeden centimetr na strané plochych &tvercovych hlav 7.
Sesta operace je sloZeni desky 15 na poZadovany rozmér. PFi této operaci dochdzi k narovnani
potfebného poétu lamel 2 tak, aby vysledny rozmér po staZeni byl v rozmérové toleranci. Pritom
se krajni zahloubené lamely 2 z paté operace pouZiji dvé (jedna s hlub&im a jedna s mélim
zahloubenim 8) a sttedové lamely 2 se mohou pouzit i napojované z operace druhé. Tyto napojo-
vané lamely 2 nemohou byt pouZity vedle sebe, musi byt vidy minimainé jedna cela lamela 2
mezi napojovanymi lamelami 2. Napojované lamely 2 se také nemohou pouZit jako krajni lamely
2. Po narovnéni na sklddaci stiil se mohou jednotlivé lamely 2 natfit vodovzdornym lepidiem
RAKOLL (KLEIBERIT). Pokud zikaznik toto lepeni nevyzaduje, tak se neprovadi. Dale se pro-
tahnou vyvrtanymi bo&nimi otvory 16 predem piipravené svorniky 3, které maji na jedné strang
navafené ploché &tvercové hlavy 7. Jakmile jsou protazené viechny svorniky 3, nasadi se na
stranu zavitu podlozky 12 a dotihnou se samojistnymi maticemi 13 tak, aby deska 135 spliiovala
pozadované rozméry. Sedma operace je ofiznuti a vyfrézovani Celniho osazeni @ pro nasazeni
,U* profilu 4. OFiznutf i ofrézovani se provadi pfi jednom upnuti desky 15, aby bylo docileno co
nejvy3ssi pfesnosti. Jakmile je deska 15 ofiznuta a ofrézovana, nasadi se ochranné kovové ,U“
profily 4. Osma operace je provrtani profilii 4 vrtdkem priméru 5 mm, a do takto vyvrtanych
upeviiovacich otvorll 5 se vloZi koliky 10, které se ihned zavafi. Devata operace je sukovani. Pti
této operaci se podlozky | kontroluji a kazda vada dfeva musi byt vysukovana a nahrazena dfe-
vem kvalitn&j$im. Pouziva se stejné dfevo, z kterého jsou desky 13 vyrobeny. Pfi zjisténi vady se
misto na desce 15 vyvrta sukovnikem potiebného priméru, vyvrtana dira se zbavi veskerych
nedistot, misto se potfe vodovzdornym lepidlem a pomoci kladiva ptipadné palice se naklepne
novy suk 14. Pokud suk 14 pfesahuje pfes povrch desky 15, musi se bruskou tento presah
odbrousit. Desata operace je celoplo$né prebrouseni podlozky 1 na Sirokopdsové brusce. Pii této
operaci se podlozky | pfebrousi z obou stran tak, aby byl dosazen pozadovany rozmér. Jede-
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nactou operaci se rozumi piekytovani drobnych prasklin, které nespliiovaly nutnost sukovani.
K tomuto elu se pouziva polyesterovy dvouslozkovy tmel SPRINT S 40. Je to posledni opera-
ce, phi které se kontroluje kvalita podloZek 1. Podlozky 1 musi byt celistvé bez prasklin a jinych
vad. Dvanicta operace spo¢iva v impregnaci podlozek 1 riznymi pfipravky. Je moZno impregno-
vat napf. prostiedkem tvofenym destiladnim zbytkem vznikajicim po destilaci methlesteru fepko-
vého oleje, s obchodnim oznaéenim T-MERO DZ2 nebo smési vzniklou smichanim 1 : | fepko-
vého oleje s bionaftou v poméru 1: 1. Tato impregnace se provadi natiranim nebo namadenim
v impregnacnich vanich. Po impregnaci se podlozky 1 narovnaji na paletu a zapaskuiji ocelovou
paskou tak, aby byly ptipraveny k odvozu zakaznikovi.

Primyslova vyuZitelnost

Pracovni podiozka do vibrolisu podle tohoto technického feSeni je vyuzitelna ve vibrolisech urée-
nych pro hromadnou vyrobu stavebnich dilch, zejména betonovych prefabrikaf.

PATENTOVE NAROKY

1. Pracovni podlozka (1) do vibrolisu, sestavajici z desky (15) vytvofené z dievénych lamel (2)
spojenych z boku priichozimi svorniky (3) a z ochrannych kovovych profilG (4) nasazenych na
Celnich stranach desky (15) a opatfenych upeviiovacimi otvory (5), vyznadujici se
tim, Ze sousedni dfevéné lamely (2) jsou na pfivracenych vnitinich stranéch opatfeny podél-
nym spojovacim profilem (6), svorniky (3) maji ploché &tvercové hlavy (7) a na desce (15) jsou
vytvofena &elni osazeni (9), na kterych jsou nasazeny ochranné kovové profily (4) majici v fezu
tvar pismene ,,U", v jejichZ upeviiovacich otvorech (5) jsou zavafené koliky (10), které procha-
zeji konci lamel (2).

2. Pracovni podloZka podle niroku 1, vyznaujici se tim, Ze nékteré lamely (2)
ve stiedove oblasti desky (15) jsou spojované z kratSich &asti pFi¢nymi spojovacimi profily (11),
pfitemz vedle spojované lamely (2) jsou z obou stran uspofadany nenapojované lamely (2).

3. Pracovni podlozka podle alespoti jednoho z naroki 1 a23, vyznadujici se tim,
Ze povrch desky (15) je v nerovnostech vyrovnan dvouslozkovym polyesterovym tmelem a opat-
fen impregna&ni vrstvou, tedy plodné impregnovan destiladnim zbytkem vznikajicim po destilaci
methylesteru fepkového oieje nebo smési fepkového oleje s bionaftou v poméru 1 : 1.

4. Zpisob vyroby pracovni podlozky (1) do vibrolisu, ktera sestava z desky (15) vytvofené
z dfevénych lamel (2) spojenych z boku priichozimi svorniky (3), a z ochrannych kovovych pro-
fili (4) nasazenych na Celnich stranach desky (15), a opatienych upeviiovacimi otvory (5),
vyznadujici se tim, Ze e se nejprve vyrobi lamely (2) nakracenim z dfevénych hra-
nolki, popf. slepenim kratdich kusit pomoci pfi¢ného spojovaciho profilu (11), nisledn& se do
lame] frézuji podélné spojovaci profily (6), dile se na jedno upnuti soudasné vrtaji véechny bo&ni
otvory {16), zahloubi se valcova zahloubeni (8) na krajnich lamelach (2) a lamely (2) se sioZi do
desky (15) tak, Ze ve stfedové oblasti desky (15) je alespoi jedna lamela (2) spojovana z krat$ich
kusd, pficemz vedle spojované lamely (2) se z obou stran uspofadaji nenapojované lamely (2),
dale se do boénich otvoril (16) vsadi svorniky (3) s plochymi &tvercovymi hlavami (7), které
zapadaji do valcovych zahloubeni (8), a na opacné strané se dotihnou pies podlozky (12) samo-
Jistnymi maticemi (13), deska (15) se ofizne na pozadovany rozmér, na &elnich stranach se vyfré-
zuji Celni osazeni (9), na ktera se nasadi ochranné kovové profily (4) ve tvaru ,,U“, do nichz se
vyvrigji upeviiovaci otvory (5) prochazejici lamelami (2), do nich se vlozi koliky (10) a jejich
okraje se zavafi v upevitovacich otvorech (5), a nasledné se v desce (15) odvrtaji vétsi vady
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dfeva, které se nahradi suky (14), deska (15) se piebrousi, mensi vady povrhu se piekytuji, a
podlozka (1) se impregnuje impregnaénim pfipravkem.

5. Zphsob vyroby podle ndroku 4, vyznaéujici se tim, Ze podéiné spojovaci pro-
fily (6) se pred sestavenim desky (15) natiraji lepidlem.

6. Zpisob podle naroku 4 nebo 5, vyznacujici se tim, Zec se drobné praskliny na
povrchu desky (15) piekytuji dvouslozkovym polyesterovym tmelem.

7. Zpusob vyroby podle alespoii jednoho z nérokii 4 a2 6, vyzmadujici se ¢ im, 7e
impregnace se provadi natiranim nebo namacenim v impregnacnim prostfedku tvofenym desti-
laénim zbytkem vznikajicim po destilaci methylesteru fepkového oleje, nebo ve smési fepkového
oleje a bionafty, smichané v poméru 1: 1.

| vykres




CZ 303347 B6

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

