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(54) Pulpemaschine mit einer Anordnung zum Erwarmen einer Pulpebahn

(67) Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine

Pulpemaschine mit einer Anordnung zum Erwarmen
einer Pulpebahn. Die Anordnung hat eine
Wasserverteilungseinrichtung (19) fiir heiBes Wasser
und eine Dampfverteilungseinrichtung (20) fiir Dampf,
die beide iiber der Pulpebahn (16) angeordnet sind.
Die Anordnung hat auRerdem eine Saugeinrichtung
(21), die unter der Pulpebahn (16) angeordnet ist. Die
Wasserverteilungseinrichtung 19) hat einen
Wasserkasten (22) und die
Dampfverteilungseinrichtung (20) hat einen
Dampfkasten (23). Der Wasserkasten (22) ist separat
von dem Dampfkasten (23) und ist vor dem
Dampfkasten (23) angeordnet. Des Weiteren hat die
Saugeinrichtung (21) einen Saugkasten (24).
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Beschreibung

PULPEMASCHINE MIT EINER ANORDNUNG ZUM ERWARMEN EINER PULPEBAHN

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Pulpemaschine mit einer Anordnung zum
Erwarmen einer Pulpebahn, wobei die Anordnung eine Wasserverteilungseinrichtung fir Heil3-
wasser und eine Dampfverteilungseinrichtung fir Dampf, die jeweils oberhalb der Pulpebahn an-
geordnet sind, und eine Saugeinrichtung hat, die unterhalb der Pulpebahn angeordnet ist.

[0002] WO 9955958 A1 offenbart eine Vorrichtung zum Erwarmen eines Bandes aus einem fa-
serartigen Material, in der Praxis eine Pulpebahn. Grundsatzlich wird die Pulpebahn in einem
Pulpetrockner mit heiBer Luft getrocknet. Davor wird die Pulpebahn gepresst, um Wasser zu ent-
fernen. Um das Ablaufen wahrend des Pressens zu intensivieren, wird die Pulpebahn zuvor er-
warmt. In dieser bekannten Technologie werden HeiBwasser und Dampf an der Pulpebahn ver-
teilt, um die Temperatur zu erhdéhen. Je warmer die Pulpebahn ist, desto geringer ist die Viskositat
des Wassers, was das Ablaufen wahrend des Pressens verbessert. AuBerdem wird Wasser
durch einen Saugvorgang entfernt.

[0003] Es gibt viele Probleme bei dieser bekannten Technologie. HeiBwasser wird gleichzeitig
mit Dampf und Luft verteilt. Dies stért die Strdbmungen von jedem Medium und reduziert dadurch
die Effizienz der gesamten Vorrichtung. AuBerdem gibt es eine gro3e Haube, die viel Raum be-
noétigt und Wéarme ableitet. Die gro3e Haube ist ein Kasten mit langen Randern, dessen Positio-
nierung und Abdichtung eine Herausforderung bildet, was eine Leckage bewirkt. AuBerdem ist
die Dampfverteilung weit von der Pulpebahn entfernt und Dampf fiillt den gesamten offenen
Raum in der Haube aus. Somit vermischt sich der Dampf mit Luft und Wasser, was eine effiziente
Warmedbertragung beeintrachtigt. Gleichzeitig entweicht Dampf aus der Haube, was zusétzlich
die Effizienz vermindert. Dariiber hinaus ist der Saugvorgang unterhalb geringfiigig, und er wird
beeintrachtigt da er standig unter der Haube ist, was einen Mangel an Austauschluft bewirkt.
Zusatzlich zur schlechten Effizienz der Vorrichtung hat die Pulpebahn Zeit zum Abkiihlen vor dem
Pressen, da sie entfernt von der ersten Presse angeordnet ist.

[0004] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine neue Pulpemaschine mit einer An-
ordnung zum Erwarmen einer Pulpebahn zu schaffen, wobei die Anordnung eine bessere Effizi-
enz als zuvor hat, und sie leichter und genauer einzustellen ist. Die kennzeichnenden Merkmale
der Pulpemaschine geman dieser Erfindung sind in den beigefiigten Anspriichen angegeben.
Durch diese Anordnung kénnen die Vorteile jeder Erwarmungseinrichtung effektiv genutzt wer-
den. AuBBerdem kann der Einfluss der Umgebung minimiert werden. Somit kann die Pulpebahn
besser als zuvor mit weniger Energie erwarmt werden. Die Anordnung kann in verschiedenen
Weisen eingestellt werden. In dieser Weise kann eine Art an Anordnung in verschiedenen Arten
von Pulpemaschinen angeordnet werden. AuBerdem kann die Effizienz der Anordnung in vielen
Weisen erhoht werden.

[0005] Die vorliegende Erfindung ist nachstehend unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeich-
nungen detailliert beschrieben, die einige der Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung zeigen.

[0006] Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines Teils einer Pulpemaschine geman der vorliegen-
den Erfindung.

[0007] Fig. 2 zeigt eine Abwandlung der Pulpemaschine gemaf der vorliegenden Erfindung.
[0008] Fig. 3  zeigt eine ausschnittartige VergréBerung der Anordnung aus Fig. 1.
[0009] Fig. 4 zeigt die Anordnung von oben an der Oberseite der Pulpebahn.

[0010] Fig. 1 zeigt eine Darstellung des Anfangs der Pulpemaschine. Zunachst gibt es eine Bahn-
bildungspartie 10, der eine Pressenpartie 11 und dann ein Pulpetrockner 12 (lediglich ein Teil ist
gezeigt) folgt. Die Bahnbildungspartie 10 hat ein Sieb 13, das als eine Schleife angeordnet ist.
Eine Pulpesuspension wird auf das Sieb 13 durch einen Stoffauflaufkasten 14 zugefihrt. Unter
dem Sieb 13 ist eine Vielzahl an Streichleistenkasten (Foilkésten) oder Saugkasten 15 zum Ent-
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fernen von Wasser, und dadurch wird eine Pulpebahn 16 ausgebildet. Der gréBte Teil des Was-
sers wird an der Bahnbildungspartie entfernt.

[0011] Hierbei umfasst die Pressenpartie 11 zunachst eine Kombipresse 17, der eine Schuh-
presse 18 folgt. Beide Pressen haben zwei Pressefilze. Es kann eine andere Schuhpresse nach
der ersten Presse angewendet werden. Den grdf3ten Teil der Zeit wird die Pulpebahn durch ein
Sieb oder ein Pressfilz gestiitzt. Jedoch gibt es zwischen den Pressen und auch zwischen der
Schuhpresse 18 und dem Pulpetrockner 12 einen offenen Zug. Nach der Schuhpresse ist der
Trockengehalt der Pulpebahn 16 ausreichend hoch, ungefahr 50 % oder mehr, und der Rest des
Wassers verdampft in dem Pulpetrockner 12.

[0012] Hierbei umfasst die Bahnbildungspartie eine Anordnung zum Erwérmen der Pulpebahn
16. Diese Anordnung umfasst eine Wasserverteilungseinrichtung 19 fiir HeiBwasser und eine
Dampfverteilungseinrichtung 20 fir Dampf, die jeweils oberhalb der Pulpebahn 16 angeordnet
sind. AuBerdem hat die Anordnung eine Saugeinrichtung 21, die unter (unterhalb) der Pulpebahn
16 angeordnet ist. In der vorliegenden Erfindung umfasst die Wasserverteilungseinrichtung 19
einen Wasserkasten 22, und die Dampfverteilungseinrichtung 20 umfasst einen Dampfkasten 23,
wobei der Wasserkasten 22 separat von dem Dampfkasten 23 ist und vor dem Dampfkasten 23
angeordnet ist. Anders ausgedriickt gibt es zwei separate Vorrichtungen oder Kasten, die beab-
standet sind, und der Wasserkasten ist als erster vorhanden und danach folgt der Dampfkasten.
AuBerdem umfasst die Saugeinrichtung 21 einen Saugkasten 24.

[0013] Durch die Kombination der vorstehend erwahnten Kasten werden viele Vorteile erzielt.
Jeder Kasten kann unabhéngig eingestellt und optimiert werden. AuBerdem sind die Strdmungen
von jedem Medium ungestdrt. Wenn heiBes Wasser zunachst zugefihrt wird, strémt das Wasser
in die Pulpebahn. Das heie Wasser erh6ht die Temperatur der Pulpebahn durchgehend effizient.
Danach verstarkt der Dampf das Erwarmen an der Oberflache der Pulpebahn. Anders ausge-
driickt dringt zun&chst heiBes Wasser durch die Pulpebahn mit einem Saugvorgang ein. Anschlie-
Bend wird etwas Luft zumindest in der oberen Flache der Pulpebahn angesaugt, und dann wird
Dampf zugeflhrt, der tiefer in der Oberflache der Pulpebahn kondensiert. In lberraschender
Weise setzt sich der Saugkasten unter dem Sieb lber den Zwischenraum zwischen dem Was-
serkasten und dem Dampfkasten fort. Dadurch wird das Wasser- und Dampfeindringen in die
Pulpebahn verbessert, was die gesamte Energielibertragung effizienter zu der Pulpebahn Gber
die gesamte Dicke der Fasermatte als die Pulpebahn, die die mittlere Lage und den Bodenteil
umfasst, gestaltet. Somit wird eine maximale Menge (maximaler Betrag) an verteilter Warme zu
der Pulpebahn gebracht, wodurch die Pulpebahn effizient erwarmt wird.

[0014] In vorteilhafter Weise sind der Wasserkasten 22 und der Dampfkasten 23 in der Maschi-
nenrichtung an dem Bereich des Saugkastens 24 angeordnet. Dann werden die Strémungen von
jedem Medium verstérkt. Dariiber hinaus wird die umgebende feuchte warme Luft zwischen dem
Wasserkasten und dem Dampfkasten zu einer wichtigen Austauschluft, die zu der Bahnstruktur
eindringt. Dies ermdglicht ein effizienteres Wasserentfernen und bereitet die Pulpebahn vor, um
Dampf tiefer in die Pulpebahn aufzunehmen und kondensieren zu lassen, was eine bessere Ge-
samtwarmeubertragung liefert. Vorzugsweise beginnt der Saugkasten etwas (ein wenig / gering-
flgig) vor dem Wasserkasten. Somit wird heiBes Wasser unmittelbar in die Pulpebahn gesaugt,
wenn die Pulpebahn unter Unterdruck vor dem Verteilen des HeiBwassers steht. Gleichzeitig wird
Wasser effizient aus der Pulpebahn entfernt.

[0015] Zusétzlich zu dem nach unten erfolgenden Entfernen von Wasser ist es vorteilhaft, eine
vorangehende Oberseitenausbildungseinheit (Former) 25 anzuwenden. Dann wird Wasser auch
von oben entfernt, was die Wasserentfernung intensiviert. Somit nimmt der Trockengehalt der
Pulpebahn vor dem Pressen zu, und die Bahnbildungspartie wird kirzer. In der vorliegenden
Erfindung ist der Wasserkasten 22 direkt nach der Oberseitenausbildungseinheit TPU angeord-
net. Dann ist die obere Flache der Pulpebahn offen, was ein Eindringen von HeiBwasser in die
Pulpebahn unterstitzt. Anders ausgedriickt strdmt hei3es Wasser mit Leichtigkeit in die Pul-
pebahn. In vorteilhafter Weise ist der Wasserkasten sobald wie mdglich nach der Oberseitenaus-
bildungseinheit vorhanden. In dieser Weise wird verhindert, dass AuBenluft in die Pulpebahn ein-
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strémt. Dennoch strémt das heiBe Wasser frei mit der Hilfe des Saugvorgangs. In der vorliegen-
den Erfindung betrégt in der Maschinenrichtung der Abstand D zwischen der Oberseitenausbil-
dungseinheit 25 und dem Wasserkasten 22 15 - 2500 mm, vorzugsweise 200 - 1000 mm, sh. Fig.
3. In der Praxis ist der Wasserkasten so nahe wie mdéglich zu der Oberseitenausbildungseinheit
angeordnet. In dieser Weise gelangt so wenig wie mdglich AuBenluft mit der Pulpebahn in Kon-
takt. Anstelle der Luft wird HeiBwasser in die Pulpebahn eindringen. In Fig. 2 ist der Anfang der
Bahnbildungspartie 10 als ein Spaltformer angeordnet, der im Vergleich zu dem Hybridformer aus
Fig. 1 noch kirzer ist.

[0016] In der Praxis ist eine Wasserschmierung an der vorderen Wand des Wasserkastens vor-
gesehen, um die Oberflache der vorderen Wand sauber zu halten. Das eigentliche hei3e Wasser
strémt entlang der Verteilungsoberflache an dem nacheilenden Rand des Wasserkastens unter
einem Winkel von ungeféahr 45 Grad Uber. Die Verteilungsoberflache (Verteilungsflache) hat vor-
zugsweise einen sanfteren Winkel an ihrem Ende. Somit strdmt heiBes Wasser stéarker in die
Richtung der Pulpebahn, und seine Geschwindigkeit ist so gestaltet, dass sie der Geschwindig-
keit der Pulpebahn entspricht. Die Verteilungsoberflache (Verteilungsflache) ist vorzugsweise be-
arbeitet. Dadurch wird unterstitzt, dass ein wéassriger Film so gleichmaBig wie méglich auf der
Pulpebahn verteilt wird. Die Wasserzufuhr kann lediglich an einer auswahlbaren Seite erfolgen.
Andererseits ist mit einer breiten Maschine oder mit einer groBen Menge an Wasser auch eine
doppelseitige Zufuhr mdglich.

[0017] Die Menge an hei3em Wasser hangt vom Flachengewicht der Pulpebahn ab. Im Prinzip
hat der Wasserkasten 22 eine Zufihrstrébmung von 1 - 4 I/m/s, vorzugsweise 1,5 - 2,5 I/m/s. Diese
Einheit gibt an, wie viele Liter HeiBwasser pro Breitenmeter der Pulpebahn pro Sekunde zuge-
fOhrt wird. Mit dieser Stromung wird die gesamte Pulpebahn um ungefahr 5 Grad erwarmt, ohne
dass ein Nachbenetzen der Pulpebahn erforderlich ist.

[0018] Mit einem langen und effizienten Saugkasten wird das zugefligte Wasser zum gréBten
Teil aus der Pulpebahn vor dem Pressen entfernt. Somit wird die Pulpebahn effizient erwarmt mit
lediglich geringfligig zusatzlichem Wasser. Das heiBe Wasser wascht auBerdem anhaftende In-
haltsstoffe (Ingredienzen) und Feinstoffe heraus, die Probleme in den spéateren Prozessstufen
bewirken, wie beispielsweise Staubprobleme und andere Lauffahigkeitsprobleme. Dies unter-
stitzt die Lauffahigkeit der Pulpebahn, verringert den Verbrauch an Talkum und verbessert die
Qualitat der Pulpe. Die Temperatur des heiBen Wassers wahrend der Verteilung betragt 70 - 99
°C, vorzugsweise 85 - 95 °C. Somit erwarmt das heie Wasser in der Tat die Pulpebahn in effizi-
enter Weise durch die gesamte Dicke der Pulpebahn. Die oberen Temperaturen kdnnen mit
Leichtigkeit unter Verwendung von Dampf im erwarmenden Wasser in dem Wasserkasten er-
reicht werden. Wenn es notwendig ist, die Menge an heiBem Wasser zu erhéhen, kbnnen meh-
rere Wasserkasten in Aufeinanderfolge angeordnet werden.

[0019] Die Lage des Wasserkastens ist flir den Wasserkasten insbesondere fiir einen profilieren-
den Wasserkasten vorteilhaft. In dieser Weise kann das Feuchtigkeitsprofil der Pulpebahn vor
dem Pressen eingestellt werden. Gleichzeitig kann die Bahnbildungspartie so effizient wie mdg-
lich laufen, und dann kann das Feuchtigkeitsprofil unmittelbar vor der Pressenpartie eingestellt
werden. Dann ist das Enderzeugnis gleichférmig ohne zusatzliche Einstellungen.

[0020] In der Praxis hat der Saugkasten 24 eine Lange L von 1000 - 4000 mm, vorzugsweise
1500 - 2500 mm in der Maschinenrichtung. Mit einem derart langen Saugkasten ist das Wasser-
entfernen effizient, und heiBes Wasser wird in die Pulpebahn strémen und dadurch die Tempe-
ratur erhbhen. AuBerdem steht die Pulpebahn unter einem Unterdruck (Vakuum), bevor das
heiBe Wasser auf der Pulpebahn verteilt wird. In vorteilhafter Weise umfasst der Saugkasten 24
mehrere aufeinanderfolgende Kammern 26a, ... 26n in der Maschinenrichtung, wobei jede eine
Saugverbindung 27a, ... 27n fir sich allein hat. In dieser Weise kann das Wasserentfernen nach
Bedarf eingestellt werden. GemaB der vorliegenden Erfindung haben die Kammern 26a, ... 26n
verschiedene Unterdruckniveaus, die im Vergleich zu dem vorherigen Niveau ansteigen. Bei-
spielsweise beginnt das erste Unterdruckniveau ab -20 kPa, wéhrend das letzte Unterdruckni-
veau bis zu -50 kPa endet. Wenn fiinf Kammern vorhanden sind, kdnnen die Unterdriicke bei-
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spielsweise -20 kPa, -25 kPa, -30 kPa, -40 kPa und -50 kPa betragen. Es kann auch ein Saug-
kasten mit groBer einzelner Kammer mit dem gleichen Unterdruckniveau oder einem genau glei-
chen Unterdruck in zumindest zwei Kammern oder Kasten vorhanden seien. In dieser Weise
nimmt der Unterdruck Schritt flir Schritt zu, ohne die Pulpebahn zu beschadigen, aber Wasser
und Dampf werden effizient gesaugt.

[0021] In Fig. 4 sind fiinf Kammern 26a bis 26e Seite an Seite angeordnet. Hierbei ist lediglich
ein Teil der Breite des Siebes 13 an der Antriebsseite gezeigt. Die Pulpebahn 16 befindet sich
auf dem Sieb 13, wahrend der Saugkasten 24 unter dem Sieb 13 ist. Das Sieb 13 und die Pul-
pebahn 16 sind teilweise aufgeschnitten, um die Entwasserungselemente 28 darzustellen, die ein
Teil des Saugkastens 24 sind. Zunachst lauft jede Saugverbindung 27a bis 27e gerade aus der
Pulpemaschine heraus, und dann biegen sie sich nach unten beispielsweise zu dem Unterdruck-
system (Vakuumsystem).

[0022] Der Saugkasten erstreckt sich etwas langer als der Dampfkasten. Dann wird verhindert,
dass Dampf entweicht, da Austauschluft von der Umgebung in den Saugkasten gelangt. Die Aus-
tauschluft zieht zusammen mit dem Unterdruck die Warme in die Pulpebahn.

[0023] Der Saugkasten kann eine einzelne Einheit mit mehreren Kammern sein. Alternativ kén-
nen zwei oder mehrere Saugkasten Seite an Seite angeordnet sein. Beispielsweise kénnen zu-
nachst zwei Saugkasten vorhanden sein, die jeweils zwei Kammern haben, und dann kann ein
dritter Saugkasten mit drei Kammern folgen. Alternativ hat der Saugkasten eine Schlitzabdeckung
mit keramischen Entwéasserungselementen. Ein derartiger Saugkasten ist kompakt, und der Un-
terdruck wird gleichmaBig verteilt. AuBBerdem sind die keramischen Entwasserungselemente 28
sogar dann langlebig, wenn das Sieb gegen die keramischen Entwasserungselemente reibt. Die
Breite, d.h. die Lange in der Maschinenrichtung, der Kammer in dem Saugkasten der Anmelderin
betragt 400 mm. AuBerdem betragt die Lange des Saugkastens mit flinf Kammern 2000 mm.

[0024] Gemal der vorliegenden Erfindung betragt in der Maschinenrichtung der Abstand P zwi-
schen dem Wasserkasten 22 und dem Dampfkasten 23 200 - 1500 mm, vorzugsweise 400 - 1200
mm. Durch diesen kurzen Zwischenraum hat das heiBe Wasser Zeit, in die Pulpebahn vor dem
Dampfkasten einzudringen. AuBerdem ist ein Teil des Saugkastens aufgrund des Zwischen-
raums offen, was in effizienter Weise heiBes Wasser durch die Pulpebahn anzieht. AuBerdem
kiihlt die AuBenluft die Oberflache der Pulpebahn ein wenig. Dies tragt zur Kondensation des
Dampfes bei und dadurch wird die Oberflache der Pulpebahn aufgewarmt. Diese Austauschluft-
strdbmung zu der Pulpebahn spielt eine wichtige Rolle zum Verstarken der Effizienz von sowohl
dem Wasserkasten als auch dem Dampfkasten, wenn vorgesehene hei3e Flissigkeit in die Bahn
zusammen mit der Luft eindringt. Je heiBer das Wasser ist, desto langer ist der Zwischenraum.
AuBerdem erwarmt der Dampf die Pulpebahn und nicht das Wasser in ihr.

[0025] Wenn der Wasserkasten von dem Dampfkasten separat ist, ist ein Zwischenraum oder
ein freier Raum an der oberen Seite der Pulpebahn ausgebildet, was Vorteile mit sich bringt, wie
dies vorstehend beschrieben ist. Die Luft kann frei strdmen, jedoch kann eine Einrichtung zum
Verteilen von Austauschluft mit regulierter Warme und/oder Feuchtigkeit vorhanden sein.

[0026] Der Wasserkasten ist kurz und kompakt. Der Dampfkasten 23 hat stattdessen eine Lange
T von 500 - 2000 mm, vorzugsweise 1000 - 1600 mm, in der Maschinenrichtung. In dieser Weise
kann Dampf ausreichend verteilt werden, und der Dampf hat Zeit, die Pulpebahn zu erwarmen.
Wahrend das heiBe Wasser die Pulpebahn durchgehend erwarmt, erwarmt der Dampf haupt-
sachlich die obere Flache der Pulpebahn. Der Dampf erwarmt die Pulpebahn um ungefahr 15
Grad. Somit ist zusammen mit dem heiBen Wasser die Temperatur der Pulpebahn Gber 70 °C,
vorteilhafter Weise Uber 75 °C, wenn sie vor der Anordnung ungefahr 50 °C betragt. In der Praxis
erhdht dies den Trockengehalt 0,5 - 1 % nach der Pressenpartie. AuBerdem startet die vorer-
warmte Pulpebahn schnell mit dem Trocknen in dem Pulpetrockner. Darlber hinaus wird der
spezifische Dampfverbrauch bei der Erfindung in dem Pulpetrockner in gleicher Weise in der
gesamten Pulpemaschine niedriger.

[0027] Vorteilhafterweise hat der Dampfkasten 23 eine ebene Diffuserplatte 29, die 1 - 20 mm,
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vorzugsweise 10 - 15 mm, Uber der Pulpebahn 16 positioniert ist. Die ebene Platte verteilt Dampf
gleichmaBig und kann sehr nahe zu der Pulpebahn eingebaut werden. Somit erwarmt der Dampf
effizient, und ein wenig AuBenluft strémt von den Seiten, wobei sie als Austauschluft wirkt. Dies
verhindert, dass der Dampf zu der Umgebung entweicht. Der optimale Pulpebahntemperaturan-
stieg wird erlangt, wenn der Dampf den gréBten Teil der Energie in dem Dampf zu der fliissigen
Phase abgibt, was auch als Kondensation bekannt ist. Dampf gelangt aus der Diffuserplatte her-
aus und kondensiert in maximalem Ausmalf3 und gibt seine latente Warme zu der Pulpebahn ab.

[0028] SchlieBlich gibt es nach der Anordnung einen Klumpenbrecher 30, der mit der Saugrolle
31 in Kontakt steht. Die Saugrolle unter der Pulpebahn (bertragt ebenfalls Warme zu der Pul-
pebahn, und der Klumpenbrecher 30 nimmt Wasser in den oberen Filz 32 auf und nimmt dieses
fiir eine Aufarbeitung unmittelbar vor der eigentlichen Kombipresse 17 und der nachsten Uber-
tragung zu der Schuhpresse 18. Der Klumpenbrecher 30 bricht die Pulpeklumpen auf, die zu
friihzeitig ausgebildet worden sind und/oder bermaBig groB sind. Hierbei wird Warme weiter in
die Pulpebahn hinein verteilt, und die Temperatur fallt um einige Grad ab. AnschlieBend an die
Kombipresse 17 ist die Pulpebahn ausreichend trocken und somit haltbar, um zu der Schuh-
presse 18 gefiihrt zu werden. Durch die erfindungsgemaBe Anordnung wird die Pulpebahn noch
effizienter von der oberen Flache aufgewarmt, jedoch gleichen die Pressen die Warme (ber die
gesamte Pulpebahn aus.

[0029] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Pulpemaschine mit einer Anordnung zum
Erwarmen einer Pulpebahn. Die Anordnung hat eine Wasserverteilungseinrichtung 19 fiir heiBes
Wasser und eine Dampfverteilungseinrichtung 20 fiir Dampf, die beide ber der Pulpebahn 16
angeordnet sind. Die Anordnung hat auBerdem eine Saugeinrichtung 21, die unter der Pulpebahn
16 angeordnet ist. Die Wasserverteilungseinrichtung 19 hat einen Wasserkasten 22 und die
Dampfverteilungseinrichtung 20 hat einen Dampfkasten 23. Der Wasserkasten 22 ist separat von
dem Dampfkasten 23 und ist vor dem Dampfkasten 23 angeordnet. Des Weiteren hat die Sau-
geinrichtung 21 einen Saugkasten 24.

5/10



D sterreichisches AT 525 492 B1 2023-07-15

patentamt

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Pulpemaschine mit einer Anordnung zum Erwarmen einer Pulpebahn, wobei die Anordnung
eine Wasserverteilungseinrichtung (19) fiir heiBes Wasser und eine Dampfverteilungsein-
richtung (20) fir Dampf, die beide Uber der Pulpebahn (16) angeordnet sind, und eine Sau-
geinrichtung (21) aufweist, die unter der Pulpebahn (16) angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wasserverteilungseinrichtung (19) einen Wasserkasten (22) aufweist und
die Dampfverteilungseinrichtung (20) einen Dampfkasten (23) aufweist, wobei der Wasser-
kasten (22) von dem Dampfkasten (23) separat ist und vor dem Dampfkasten (23) angeord-
net ist, und die Saugeinrichtung (21) einen Saugkasten (24) aufweist.

Pulpemaschine gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Wasserkasten (22)
und der Dampfkasten (23) in der Maschinenrichtung an dem Bereich des Saugkastens (24)
angeordnet sind.

Pulpemaschine gemafn Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Obersei-
tenausbildungseinheit (25) vorhanden ist, nach der der Wasserkasten (22) angeordnet ist.

Pulpemaschine geman Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass in der Maschinenrich-
tung der Abstand D zwischen der Oberseitenausbildungseinheit (25) und dem Wasserkasten
(22) 15 - 2500 mm, vorzugsweise 200 - 1000 mm, betragt.

Pulpemaschine gemaf einem der Anspriche 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Wasserkasten (22) eine Zufiihrstrémung von 1 - 4 I/m/s, vorzugsweise 1,5 - 2,5 I/m/s, hat.

Pulpemaschine gemaf einem der Anspriche 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Wasserkasten (22) ein profilierender Wasserkasten ist.

Pulpemaschine gemafR einem der Anspriche 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Saugkasten (24) eine Lange L von 1000 - 4000 mm, vorzugsweise 1500 - 2500 mm, in der
Maschinenrichtung hat.

Pulpemaschine gemaf einem der Anspriche 1 - 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Saugkasten (24) mehrere aufeinanderfolgende Kammern (26a, ... 26n) in der Maschinen-
richtung hat, die jeweils ihre eigene Saugverbindung (27a, ... 27n) haben.

Pulpemaschine geman Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kammern (26a, ...
26n) unterschiedliche Unterdruckniveaus haben, die im Vergleich zu dem vorherigen Unter-
druckniveau ansteigen.

Pulpemaschine gemaf Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Un-
terdruckniveau ab -20 kPa startet, wahrend das letzte bei bis zu -50 kPa endet.

Pulpemaschine geman einem der Anspriiche 1 - 10, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Maschinenrichtung der Abstand P zwischen dem Wasserkasten (22) und dem Dampfkasten
(23) 200 - 1500 mm, vorzugsweise 400 - 1200 mm, betragt.

Pulpemaschine geman einem der Anspriche 1 - 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dampfkasten (23) eine Lange T von 500 - 2000 mm, vorzugsweise 1000 - 1600 mm, in der
Maschinenrichtung hat.

Pulpemaschine geman Anspruch 1 - 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Dampfkasten
(23) eine ebene Diffuserplatte (BP) hat, die 1 - 20 mm, vorzugsweise 10 - 15 mm, Uber der
Pulpebahn (16) positioniert ist.

Pulpemaschine geman einem der Anspriiche 1 - 13, dadurch gekennzeichnet, dass nach
der Anordnung ein Klumpenbrecher (30) vorhanden ist, der mit einer Saugrolle (31) in Kon-
takt steht.

Pulpemaschine geman einem der Anspriche 1 - 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Temperatur des heiBen Wassers wahrend der Verteilung 70 - 99 °C, vorzugsweise 85 -
95 °C, betragt.
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