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Spos6b wytwarzania wysokoweglowego i wysokomanganowego
zeliwa perlitycznego w Zeliwiakach z kwasnym wylozeniem
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania wy-
sokoweglowego i wysokomanganowego zeliwa perlitycz-
nego, w zeliwiakach o kwasnym wyloZeniu, przezna-
czonego do wykonywania odlewéw, a zwlaszcza wlew-
nic stalowych i osprzetu hutniczego.

Obecnie, osprzgt hutniczy na przykiad wlewnice sta-
lownicze wykionuje si¢ z szarych zeliw o strukturze
ferrytycznej wzglednie ferrytyczno-perlitycznej wytapia-
nych w zeliwiakach z kwa§nym wylozeniem. Ten rodzaj
‘Zeliwa, oparty o suréwki iodlewnicze hematytowe i pol-
hematytowe zapewnia wprawdzie w znacznym stopniu
odpornoé¢ wytwarzanych wlewnic, na tak @zwany udar
qieplny i peknigoia $cian, jednakze nie wabezpiecza
optymalnych wlasnoéci zeliwa wlewnicowego zapewnia-
jacych maksymalng zywotnoéé wykonywanych wlewnic.

Wlewnice wykonane z tego mnodzaju Zeliw posiadaja
bowiem niska odpomnos$é ma siatke pekmi¢é i deforma-
cj¢ Scian, a takZe szereg innych wad wynikajacych ze
sklonnosci tego tworzywa do ,,ro$nigcia” i ,tuszczenia”
powodujacych @niszczenie roboczych powierzchni, co
jest przyczyna w przypadku wlewnic, przedwczesnego
wycofywania lich z eksploatacji, oraz obniZzenia zywo-

Wytwarzane dotychczasowym sposobem Zeliwo o per-
litycznej strukturze osnowy metalicznej, w Zeliwiakach
z kwasnym wylozeniem, mimo wysokich wlasnosci od-
porno$ai na siatk¢ peknieé prowadzacych do zniszczenia
powierzchni wlewnic wspélpracujacych z ciekla stala,
nie znalazlo szerokiego zastosowania z uwagi na duza
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skionnoé¢ do twomzenia przedwczesnych peknieé Scian
na calej grubosai.

Zadaniem technicznym do gozwiazania bylo opra-
cowanie sposobu wytwarzania wysokoweglowego i wy-
sokomanganowego Zeliwa perlitycznego posiadajpcego
jednoczesnie wysoka odpornoéé na siatke peknieé i pek-
nigcia $cian’ odlewanych wlewnic. Tego nodzaju zeliwa
nie udaje si¢ wytwarzaé w sposéb produkcyjny, zwia-
szcza odnoénie uzyskiwania wysokich zawartosci wegla
okolo 4% w zeliwiakach z powszechnie stosowanym
kwasnym wylozeniem. Natomiast Zeliwiaki z wylozeniem
zasadowym z uwagi na bardzo duze trudnosci i kioszt
ich eksploatacji, s3 instalowane w odlewniach jedynie
w wyjatkowych preypadkach i praktycznie mie znajduja
zastosowania w produkciji tego typu zeliwa.

Zadanie zostalo mozwiazane przez Opracowanie Sposo-
bu wytwarzania wysokowegglowego i wysokomangano-
wego zeliwa perlitycznego, w powszechnie stosowanych
w pmzemySle zeliwiakach z kwasnym wylozeniem, po-
legajacego na zastosowaniu we wsadzie metalowym Ze-
liwiaka, dominujacej ilo§ciowo, suré6wki marntenowskiej
o $cisle okneslonym pochodzeniu i sktadzie chemicznym
zwlaszcza odnoénie wysokich zawartos$ci wegla, man-
ganu i fosforu.

Sposdb wytwarzania Zeliwa wedtug wynalazku, polega
na zastosowaniu we wsadzie zeliwiaka wysokoweglowych
i wysokomanganowych suré6wek martenowskich pocl{o-
dzacych z produkcji wielkich piecow nastawianych na
okresowa produkcje Zelazomanganu, ktére wykorzystuja
w mabojach wsadowych, przy wytapianiu tych suréwek
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spieki, pyly, Zuzle, pochodzace z produkcii Fe — Mn,
zachowujac w surowce stanowigcej minimum 50%
cigzarowych wsadu zeliwiakowego wysokie zawambosci:
wegla minimum 4,1%, manganu 1,0—2,5%, kmzemu
minimum 0,8 % oraz fosforu 0,10—0,40%.

Pozostala czgé¢ wsadu zeliwiaka stanowi suréwka
odlewnicza, ziom wlewnicowy, ztom stalowy itp. uzu-
pelniajace zawarto$¢ krzemu w Zeliwie do poziomu
0,7—1,47%.

Zeliwo wedlug wynalazku wytwarzane jest przy za-
chowaniu temperatury spustu zeliwa na rynnie w gra-
nicach 1250—1350°C, oraz temperatury zalewania form
w granicach 1180—1220°C. Wiasnoséci wysokoweglowej
i wysokomanganowej suréwki martenowskiej uzyskane
w procesie metalurgicznym wielkich piecéw zapewniaja,
W procesie przetapiania jej w zeliwiaku z kwasnym
wylozeniem, uzyskanie w Zeliwie, w spos6b kierowany
i powtamzalny wysokich zawartoéci wegla w granicach
okoto 4%.

Wysoka zawartoé¢ manganu w suréwee martenowskiej,
przy odpowiedniej regulacji w miej i W pozostatych
skiadnikach wsadu metalowego krzemu, umozliwia row-
nolegle uzyskanie, przy zawartoéai manganu w Zeliwie
okolo 0,8—1,3% i krzemu okolo 0,7—1,4%, perlitycznej
ustabilizowanej struktury metalicznej w odlewach, przy
odpowiedniej korzystnej wielkoéci, ksztalcie i mozmie-
szczeniu platkéw grafitu, zapewniajac wysokie wiasnoéci
odpornosci, zeliwa na siatk¢ peknieé i zniszczenie ro-
boczych écian wytwarzanych wlewnic.

Spos6b wedlug wynalazku zapewnia uzyskamie wy-
maganych w Zzeliwie perlitycznym wysokich mawartosci
wegla okolo 4% i wysokich zawarto$ci manganu w
granicach 0,8—1,3% poprzez wprowadzenie tych pier-
wiastkéw znajdujacych si¢ w suréwce martenowskie;.

Oddziatywanie wysokich zawartodci manganu zawar-
tych w wysokoweglowej i wysokomanganowej suréwce
martenowskiej jest w procesie topienia zeliwa ko-
rzystne, zwlaszcza z uwagi na mozliwoéé skutecznego
obmizenia szkodliwej domieszki siarki w Zeliwie i zmia-
ny jej niepozadanej strukturalnej postaci. Stad tez ilosé
manganu wprowadzona w suréwkach, moze by¢ zasty-
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piona Zelazo-manganem, weglednie suréwka
sta w ilo$ci maksimum 10%.

Domieszka fosforu, w tych warunkach posiada nawet
pozadane wiasnosci i wprowadzona jest w suréwce
i zeliwie w szerokich gramicach w dloéci 0,10—0,40%.
Nizszy koszt wsadu metalowego Zeliwiak6w wynikajacy
z wastosowania w miejsce suréwek odlewniczych, tan-
szych na przyktad w produkcji wlewnic suréwek mar-
tenowskich, zwigksza dodatkowe efekty ekomomiczne
spowodowane podwyzszeniem zZywotnosci wlewnic wy-

zwierciadli-

~konywanych z zeliwa wytwarzanego sposobem wedlug

wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania wysokoweglowego i wysoko-
manganowego Zzeliwa perlitycznego w Zzeliwiakach z
kwasnym wyloZeniem, zapewniajacy uzyskanie wysokich
wawarto§ci: wegla 4%, manganu 0,8—1,3%, kmzemu
0,7—14% i fosforu 0,10—0,40%, znamienny tym, ze
we wsadzie metalowym zeliwiaka stosuje si¢ wysoko-
weglowa i wysokomanganowa suréwke marntenowska.
pochodzaca z produkcji wielkiego pieca ustawionego
na lokresowg produkcje zelazo-manganu i wykorzystu-
jacego w mabojach wsadowych przy wytapianiu tych
surowek: spieki, pyly, zuzle i tym podobne skladniki
pochodzace z produkcji Fe—Mn, przy zachowaniu wy-
sokich zawamtosci w suréwkach wegla w ilo§ci minimum.
4,1%, manganu w ilosai 1,0—2,5%, kmzemu minimum
0,8%, fosforu 0,1—0,40% oraz przy dotrzymaniu jej
ilooi wynoszacej minimum 509 cigzaru wsadu meta-
lowego zeliwiaka, z tym iz w powzostalej czesci wsadu
zeliwiaka megulujacej zawantoéé krzemu w zeliwie, sto-
suje si¢ suréwki odlewnicze, zeliwny zlom wlewnicowy,
ziom stalowy, a takZe zelazo-mangan wzglednie suréwke
zwierciadlista zastgpujac w ilosci maksimum 107 man-
gan w suréwkach.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze prooces
metalurgiczny prowadzi si¢ @ zachowaniem temperatury
spustu zeliwa na rtynnie w granicach 1250—1350°C
i temperatury odlewania w granicach 1180—1220°C.
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