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(54)实用新型名称

矿热炉进料快速可调节落料口

(57)摘要

本实用新型属于铁合金冶炼技术领域，即矿

热炉进料快速可调节落料口。适用于矿热炉下料

管入炉端部，可用于镍铁冶炼。是在矿热炉下料

管位于矿热炉炉盖上部1m高度位置连接内套管、

外套管,内套管、外套管采用滑动连接；内套管上

部有上外凸支架，外套管上部有下外凸支架，上

外凸支架与下外凸支架之间有两个以上连接丝

杆、丝母。本落料口采用可调伸缩结构，可快速对

入炉深度进行调节，改善工作环境、节省时间、提

高效率单人即可完成。本落料口可根据冶炼操作

的需要调节入炉深度，调节布料厚度及范围，减

少材料浪费。
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1.矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于在矿热炉下料管位于矿热炉炉盖上部1m

高度位置连接内套管（1）、外套管（2），内套管（1）、外套管（2）采用滑动连接；内套管（1）上部

有上外凸支架（3），外套管（2）上部有下外凸支架（4），上外凸支架（3）与下外凸支架（4）之间

有两个以上连接丝杆（5）、丝母（6）。

2.按照权利要求1所述的矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于上外凸支架（3）与

下外凸支架（4）之间沿圆周间隔布置有三个连接丝杆（5）、丝母（6）。

3.按照权利要求1或2所述的矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于外套管（2）下

端外表壳铺设了耐火材料层（7）。

4.按照权利要求3所述的矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于外套管（2）下端外

表壳有利于固定耐火材料层的间隔环状凸台（8）。

5.按照权利要求4所述的矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于在内套管（1）、外

套管（2）之间接近炉膛部位段衬有耐火度达1260℃的硅酸铝岩棉毡（9）。

6.按照权利要求5所述的矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于在内套管（1）、外

套管（2）之间接近炉盖上部段衬有石棉绳（10）。
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矿热炉进料快速可调节落料口

技术领域

[0001] 本实用新型属于铁合金冶炼技术领域，即矿热炉进料快速可调节落料口。适用于

矿热炉下料管入炉端部，可用于镍铁冶炼。

背景技术

[0002] 在现有技术中，加料系统是密闭镍铁矿热炉的重要组成部分，是间歇或连续的向

矿热炉内补给炉料的装置，加料系统由料仓、插板阀、料管、落料口等组成。根据炉型大小的

不同炉内通常设有10‑38根料管，分为中心料管、相间料管、外围料管，料管端部是落料口。

[0003] 镍铁矿热炉冶炼时，当采用热焙砂入炉炉料温度达750‑850℃，因入炉原料温度的

不同、炉膛中烟气含氧量的不同及矿热炉操作时炉况的波动会导致矿热炉炉膛温度产生较

大的变化。考虑翻渣等极端情况炉膛料面温度在500‑1100℃范围内。对料管、落料口要求应

该耐热。普通的下料管由炉顶料仓经插板阀直接插入矿热炉烟罩内。矿热炉冶炼中炉料沿

电极周围的均匀分布十分重要，由在电极周围安装的下料管来解决布料问题，由于下料管

端部工作在矿热炉炉盖下面的高温区，且受到高温炉气左右，当炉况发生变化及炉膛温度

改变时，下料管端部因高温作用传统的本体会逐渐烧蚀损耗寿命较短，传统方式无法及时

更换，必须停炉。由于落料口长度已定，无法根据冶炼操作的需要调节入炉深度，调节布料

厚度及范围，影响冶炼。

[0004] 以往调节落料点与料面的距离是直接切割料管长度或是调节插板孔的位置，切割

料管长度导致材料浪费，调节插板孔的位置由于矿热炉炉盖环境温度高，辐射热大，空间狭

窄，设备自重大，每次都费时费力。

实用新型内容

[0005] 本实用新型目的是提供一种长度可调、耐热、使用效果好的矿热炉进料快速可调

节落料口。

[0006] 本实用新型的技术解决方案是：矿热炉进料快速可调节落料口，其特征在于在矿

热炉下料管位于矿热炉炉盖上部1m高度位置连接内套管、外套管,内套管、外套管采用滑动

连接，内套管上部有上外凸支架，外套管上部有下外凸支架，上外凸支架与下外凸支架之间

有两个以上连接丝杆、丝母。

[0007] 上述方案中，还包括：

[0008] 上外凸支架与下外凸支架之间沿圆周间隔布置有三个连接丝杆、丝母。

[0009] 外套管下端外表壳铺设了耐火材料层。

[0010] 外套管下端外表壳有利于固定耐火材料层的间隔环状凸台。

[0011] 在内套管、外套管之间接近炉膛部位段衬有耐火度达1260℃的硅酸铝岩棉毡。

[0012] 在内套管、外套管之间接近炉盖上部段衬有石棉绳。

[0013] 本实用新型的优点是：1、本落料口采用可调伸缩结构，可快速对入炉深度进行调

节，改善工作环境、节省时间、提高效率单人即可完成。2、本落料口可根据冶炼操作的需要
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调节入炉深度，调节布料厚度及范围，减少材料浪费。3、本落料口在设备的不同位置采用不

同的耐热材质，替代了大量的不锈钢，因此设备成本大大降低。4、根据不同的炉况选用不同

的落料口材质从而降低生产成本。5、由于在落料口前段外表壳铺设了耐火材料，在炉况异

常翻渣时可将耐材清除掉，有效的保护了设备本体。

[0014] 下面将结合附图对本实用新型的实施方式作进一步详细描述。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型结构简图。

[0016] 图2是图1中A向结构简图。

具体实施方式

[0017] 参见图1、2，零部件名称如下：内套管1，外套管2，上外凸支架3，下外凸支架4，丝杆

5，丝母6，耐火材料层7，环状凸台8，硅酸铝岩棉毡9，石棉绳10，电炉炉盖下平面11，法兰盘

12。

[0018] 参见图1、2，矿热炉进料快速可调节落料口，是在矿热炉下料管位于矿热炉炉盖上

部约1m高度位置连接内套管1、外套管2两体滑动结构，内套管1上部有上外凸支架3，外套管

2上部有下外凸支架4（或称连接板），上外凸支架3与下外凸支架4之间沿圆周间隔布置有三

个连接丝杆5（螺栓）、丝母6（螺母）。α为120度。拧动丝母6，带动丝杆5上移，从而带动外套管

2沿内套管1上移，反之可以使外套管2沿内套管1下移。本装置改变传统下料管下料位置固

定的缺陷。因为落料口端部工作在矿热炉炉盖下面的高温区，且受到高温炉气左右，当炉况

发生变化及炉膛温度改变时，落料口端部因高温作用会逐渐烧蚀损耗，为解决这个技术问

题本实用新型采用了进料快速可调节落料口。设计螺母形式连接板，连接板通过传动的丝

杆5可合理选择料管端部落料口伸入炉盖内的长度，可有效解决以往普通下料管入料位置

固定的缺陷，本落料口可根据冶炼操作的需要调节入炉深度，及时调节布料厚度及范围以

保障炉况顺行。用丝杆5调节则时间短、速度快、一个操作人员就可以完成，大大提高工作效

率。法兰盘12与下料管连接。

[0019] 外套管2下端外表壳铺设了一定厚度的耐火材料层7。采用的是在落料口前段外表

壳铺设了一定厚度的耐火材料层7，耐材中含有SiO2、CaO、Al2O3等原料，通过组分的调节利

用其热稳定性高、耐火度高的优点，可有效保护落料口本体，最大限度降低辐射热，从而延

长调节其使用寿命、减少维修、降低生产成本。

[0020] 外套管2下端外表壳有利于固定耐火材料层的间隔环状凸台8。

[0021] 在内套管1、外套管2之间接近炉膛部位段衬有耐火度达1260℃的硅酸铝岩棉毡9。

在内套管1、外套管2中间接近炉膛部位采用耐火度达1260℃的硅酸铝岩棉毡9可有效保护

内套管1材质，阻止烟气上窜。

[0022] 在内套管1、外套管2之间接近炉盖上部段衬有石棉绳10。在内套管1、外套管2中间

接近炉盖上部采用石棉绳10可彻底解决烟气外泄，有效保障工作环境安全，改善操作条件。

[0023] 本装置适用于矿热炉料管入炉端部，向炉膛料面投放料，可用于镍铁冶炼，调整部

分材质也可广泛应用于其他铁合金冶炼。

[0024] 上面描述，只是本实用新型的具体实施方式，各种举例说明不对本实用新型的实

说　明　书 2/3 页

4

CN 216694480 U

4



质内容构成限制。
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图1
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图2
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