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(54) VERFAHREN ZUR MERSTELLUNG VON DUNNEN DECKEN AUF BODENFLACHEN, INSBESONDERE VERKEHRSFLACHEN

(57) Verfahren zur Hersteliung von dinnen Decken auf
Bodenflachen, insbesondere Verkehrsflachen, und Einrich-
tung zur Durchfiihrung des Verfahrens. Bei dem Verfahren
wird entweder das Bindemittel in fortschreitender Arbeits-
weise flisssig auf die Bodenflache aufgetragen und der
Zuschlagstoff gleichfalls in fortschreitender Arbeitsweise auf
die Bodenfliche aufgestreut, oder der mineralische
Zuschlagstoff wird maschinell mit Bindemittel unmittelbar
vor dem Aufbringen auf die Bodenflache zu einer Schiamme
vermengt und diese Schlamme wird in fortschreitender
Arbeitsweise maschinell auf die Bodenflache zur Bildung
der Decke aufgebracht. Der Zuschlagstoff wird auf der mit
der Decke zu versehenden Bodenfliache oder neben dieser
vorgelegt und beim Aufbringen der Decke vom Boden auf-
genommen und dem Aufstreuen auf die mit der Decke zu
versehende Bodenflache oder dem Vermengen mit dem
Bindemittel zum nachfolgenden Aufbringen auf die Boden-
flache zugefiihrt. Es ist dabei ginstig, wenn der Zuschiag-
stoff in Form eine im wesentlichen fortlaufenden
Schittkegels vorgelegt wird. Die Einrichtung ist mit Einzug-
oder Zulaufmittein versehen, mit denen der Zuschlagstoff
fortlaufend vom Boden aufgenommen wird und zum Auf-
streuen oder Vermengen mit Bindemittel weitergeleitet wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellurig von diinnen Decken auf Bodenflachen,
insbesondere Verkehrsflichen, bei welchem Verfahren das aus einem Bindemittel und aus zugeflihrtem,
mineralischem Zuschlagstoff in Form von Splitt oder Splitt und Sand bestehende Deckenmaterial eniweder
im Zuge des Aufbringens von Bindemittel und Zuschlagstoff auf der Bodenfidche selbst gebildet wird,
indem das Bindemittel in fortschreitender Arbeitsweise flissig auf die Bodenfldche aufgetragen, insbeson-
dere aufgespriiht, wird und lose zugeflihrter mineralischer Zuschlagstoff gleichfails in fortschreitender
Arbeitsweise auf die Bodenfliche aufgestreut wird, oder der lose zugefiihrte mineralische Zuschlagstoff
maschinell mit Bindemittel unmittelbar vor dem Aufbringen auf die Bodenfldche zur Bildung einer Schidm-
me vermengt wird und diese Schiimme in fortschreitender Arbeitsweise maschinell auf die Bodenfléche zur
Bildung der Decke aufgebracht wird.

Verfahren vorgenannter Art sind bekannt und werden h3ufig zur Behebung von Verschlei- und
Alterungserscheinungen an der Oberfldche von Asphaltdecken und gegebenenfalls auch zur Hersteliung
von diinnen Asphalidecken auf hinreichend festen Unterlagen angewendet. Es gibt dabei (siehe z.B.
Verbffentlichung RVS 8.06.24 der Forschungsgeselischaft flir das Verkehrs- und StraBenwesen, Wien)
Verfahren, bei denen auf die Bodenfldchen, welche mit einer Decke versehen werden sollen, heiffliissiges
Bitumen aufgetragen wird, wonach auf die solcherart mit Bitumen Uberdeckien Bodenildchen der Zuschlag-
stoff aufgestreut wird; gegebenenfalls wird dabei der aufgestreute Zuschlagstoff noch Uberwalzt, der
Zuschiagstoff bindet sich mit dem Bindemittel und es tritt im Zuge der Abkiihlung des Bitumens eine
Verfestigung der so gebildeten Decke ein. Bei @hnlichen bekannten Verfahren, welche ebenso wie die
vorerwdhnten Verfahren oft als "Oberfldchenbehandlung” bezeichnet werden, wird auf die mit einer diinnen
Decke zu versehende Bodenfliche eine flliissige Bitumenemuision kalt, d.h. mit Umgebungstemperatur,
aufgebracht, und es wird die solcherart mit Bitumen versehene Bodenfldche mit dem zur Bildung der Decke
vorgesehenen mineralischen Zuschlagstoff (korngestufter Split bzw. Sand und gegebenenfalls Gesteinsmehl
oder Zement) bestreut. Kurze Zeit nach dem Bestreuen bricht die Bitumenemuision und es erlaugt damit
das zuvor emulgiert gewesene Bitumen die zur Verbindung des lose aufgestreuten Zuschlagstoffes
erforderliche Bindekraft. Es wird auch bei diesem Verfahren der aufgestreute Zuschlagstoff nach dem’
Aufstreuen oft leicht Uberwalzt. Bei einem weiteren bekannten Verfahren zur Herstellung von diinnen
Decken auf Bodenflichen (welches Verfahren oft als "Schldmme-Verfahren" oder "Slurry-Seal-Verfahren™
bezeichnet wird) wird der mineralische Zuschlagstoff in einer fahrbaren Maschine, die mit einer Mischvor-
richtung versehen ist, fortlaufend mit Bitumenemulsion zur Bildung einer Schidmme vermengt, und es wird
diese Schlimme fortlaufend auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfldche aufgebracht; auch in
diesem Fall bricht die kalt zur Anwendung kommende Bitumenemulsion kurze Zeit nach dem Kontakt mit
dem Zuschiagstoff und verleint damit dem Zuschlagstoff die erforderliche Bindung, wobei getrachtet wird,
so zu arbeiten, daB das Brechen der Bitumenemulsion stattfindet, nachdem die Schldmme auf die
Bodenfldche aufgebracht worden ist. .

Diinne Decken, wie sie bei den vorgenannten Vorgangsweisen gebildet werden und welche meist eine
Schichtdicke von etwa 10 mm oder weniger haben, unterscheiden sich hinsichtlich Struktur und Eigenschai-
ten sowie hinsichtlich der Herstellung deutlich von Decken, welche aus einem aus Bindemittel und Zuschlag
bestehenden Mischgut gebildet sind, das in teigartiger oder kriimeliger Form auf die Bodenfléche aufge-
bracht und auf dieser verteilt und, meist mit einer vibrierenden Bohle, verdichtet wird. Eine soiche aus
Mischgut gebildete Decke hat eine wesenilich gréBere Schichtdicke als die hier in Rede stehenden diinnen
Decken und weist einen wesentlich gréBeren Widerstand gegen Verformung unter dem Einfluf von Lasten
auf; es erfordert aber die Mischgutdecke einen hohen Materialaufwand und Energieaufwand, und die
Herstellung der Mischgutdecke geht langsam vor sich, dies insbesondere dann, wenn eine Mischgutdecke
unter Verwendung von durch Aufbruch oder Abfrdsen alter Decken gewonnenem Material als Zuschlagstoff
hergestellt wird.

Die diinnen Decken k®nnen in schneller Arbeitsweise mit vergleichsweise geringem Aufwand an
Material und Energie hergestellt werden. Es ergeben sich aber bei den oben angeflihrten Verfahren zur
Herstellung der hier in Rede stehenden diinnen Decken von der Zufuhr des Zuschlagstoffes her Schwierig-
keiten, welche die prinzipiell gesehen mdgliche Leistung bei der Hersteliung der Decken beeintrdchtigen
und meist auch zu UngleichmaBigkeiten im Aufbau der Decken AnlaB geben. Bei den beiden vorerw&hnten
Verfahrensarten, bei denen zundchst heiflissiges Bitumen oder kalte Bitumenemulsion auf die mit einer
Decke zu versehende Bodenfldche aufgebracht wird, muB das Bestreuen des Bitumens mit dem Zuschlag-
stoff erfolgen, bevor die Réder der das Bestreuen ausfiihrenden Arbeitsmaschinen oder Fahrzeuge mit der
bereits mit Bitumen versehenen Bodenfldche in Berlihrung kommen. Dies wird bei den bisher gebréuchli-
chen Verfahren dieser Art so gelSst, daB der Zuschlagstoff entweder mit einer verhdltnisméBig groB
dimensionierten Arbeitsmaschine aufgebracht wird, weiche eine Spriiheinrichtung fiir das Bitumen bzw. die
Bitumenemulsion aufweist und unmittelbar danach, noch vor dem, in Arbeitsrichtung gesehen, darauffolgen-
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den Riderpaar, eine Streueinrichtung flir den Zuschlagstoff, der einem groBdimensionierten Bunker, der
sich auf der Arbeitsmaschine befindet, entnommen wird. Dieser Bunker der Arbeitsmaschine wird mit einer
in der Arbeitsmaschine vorgesehenen Fdrdervorrichiung vom, in Arbeitsrichtung gesehen, hinteren Ende
dieser Arbeitsmaschine her beladen, wobei jeder derartige Beladungsvorgang verhdltnisméBig viel Zeit in
Anspruch nimmt, was eine entsprechend lange Unterbrechung der Herstellung der Decke verursacht, und
es hat diese Beladung auch den Nachteil, daB der Zuschlagstoff vom zubringenden LKW nach hinten
abgekippt werden muB, was in der Regel ein vorheriges Reversieren der den Zuschlagstoff zubringenden
Fahrzeuge erfordert. Man hat auch schon die erwdhnten Verfahren so durchgefiihrt, daB man mit einer an
einem Kesselfahrzeug angebrachten Sprilheinrichtung auf mit einer diinnen Decke zu versehende Bodenfla-
chen, insbesondere StraBen, Bitumen bzw. Bitumenemulsion aufgebracht hat und diese Bitumenschicht
darauffolgend von einem mit einer Streuvorrichtung versehenen Lastkraftwagen aus mit dem Zuschlagstoff
bestreut hat, was den Nachteil hat, daB alle zur Zufuhr des Zuschlagstoffes eingesetzten Fahrzeuge mit
Streuvorrichtungen versehen sein miissen, da ja ein Umladen des Zuschlagstoffes von einem Lastkrafiwa-
gen auf einen anderen Lastkraftwagen praktisch nicht in Betracht kommt. Auch das Streuen des Zuschlag-
stoffes von einem riickwartsfahrenden Lastkraftwagen aus erfordert in der Regel ein Reversieren der
Lastkraftwagen, was oft eine erhebliche Erschwernis der Anlieferung des Zuschlagstoffes mit sich bringt.
Unterbrechungen im Herstellungsvorgang, wie sie sich zum Beispiel unvermeidbar ergeben, wenn der
Vorratsbunker flir den Zuschlagstoff, der an der vorgenannten Arbeitsmaschine vorgesehen ist, beladen
werden muB, oder wie sie sich auch beim Rangieren aufeinanderfolgend zum Einsatz kommender Lastkraft-
wagen, von denen der Zuschlagstoff abgestreut wird, ergeben kdnnen, fiihren zu UngleichmaBigkeiten im
Aufbau der hergestellten Decken, z.B. zu Uberfettungen, welche UngleichméBigkeiten zweifellos nachteilig
sind. Uberdies verursacht jeder Stillstand, der sich bei der Herstellung der Decken ergibt, eine enisprechen-
de Minderung der Leistung, welche Minderung betréchtliche AusmaBe annehmen kann. Es verlangt auch
die Notwendigkeit, da8 der angefieferte Zuschlagstoff im Zuge des Herstellungsablaufes der auf Bodentld-
chen herzustellenden Decken zu bestimmten, -im vorhinein nicht genau fixierbaren Zeitpunkten zur Verfl-
gung steht, den Einsaiz einer erhShien Anzahl von Transportfahrzeugen, von denen immer einige in
Wartestellung zur Verfligung stehen miissen, was eine sehr nachteilige zusétzliche Kostenbelastung ergibt
und unter Umstéinden auch die Verkehrsverhiltnisse nachteilig beeinflut. Bei jener vorstehend erw&hntien
Ausbildung eines Verfahrens eingangs erwdhnter Art, bei der eine Bitumenemulsion mit dem Zuschlagstoff
zur Bildung einer Schidmme. vermengt wird und dann diese Schiimme auf die Bodenfldche zur Bildung der
Decke aufgebracht wird, ergibt sich zu den vorstehend genannten Nachteilen, beim Auftreten von Unterbre-
chungen des Herstellungsablaufes noch der weitere Nachteil, daB Reste der Schidmme, welche in der
Mischeinrichtung oder am Weg von dieser zur Bodenfldche bei einer solchen Betriebsunterbrechung
zurlickbleiben, hdndisch aus der Arbeitsmaschine entfernt werden miissen und kaum mehr verwendbar
sind, da die Bitumenemulsion wie erwihnt kurze Zeit nach dem in Berlihrung kommen mit dem Zuschlag-
stoff bricht.

Es kann erwihnt werden, daB aus der CH-PS 569 843 eine Technik zur Herstellung von Beton, welcher
fiir den Bau von Verkehrsflichen eingesetzt werden soll, hervorgeht, bei dem ortsanstehendes Gesteinsma-
terial mit hohem Plastizititsgrad, d.h. mit hohem Gehalt an Ton, Lehm oder Schiuff, als Zuschiag verwendet
wird. Es wird dabei diesem nur schwierig verarbeitbaren ortsanstehenden Gesteinsmaterial weiteres
Gesteinsmaterial, weiches die dem ersterwihnten Material fehlenden Gesteinskornklassen enthalt, sowie
Bindemittel und Wasser im Rahmen eines speziell gestalteten und den Materialeigenschaften anpaBbaren
Mischvorganges zugegeben, und man erhdlt einen transportfahigen und einlegeféhigen Beton, der sich als
Unterbau fir Betondecken eignet. Die Verwendung des erwdhnten ortsanstehenden Gesteinsmaterials soll
die Herstellung von Beton ermdglichen, wenn gutes Gesteinsmaterial an der Verwendungsstelle nicht zur
Verfiigung steht bzw. unter groBem Kosten- und Arbeitsaufwand herantransportiert werden muBte.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren eingangs erwdhnter Art zu schaffen, bei dem
Nachteile, wie sie vorstehend erBrtert sind, behoben sind und welches auf einfache Weise das Erzielen
eines weitgehend ungestdrten Betriebsablaufes bei der Herstellung der diinnen Decken erreichen 148t und
in Verbindung damit auch eine ErhShung der praktisch erzielbaren Leistung ermdglicht.

Das erfindungsgemiBe Verfahren eingangs erwdhnter Art ist dadurch gekennzeichnet, daB der lose
zugefiinrte Zuschlagstoff vor dem Auforingen der Decke auf der mit der Decke zu versehenden Bodenfld-
che oder neben dieser vorgelegt wird und daB dieser vorgelegte Zuschlagstoff beim Aufbringen der Decke
vom Boden aufgenommen und dem Aufstreuen auf die mit der Decke zu versehende Bodenfldche oder
dem Vermengen mit Bindemittel, insbesondere mit Bitumenemuision, zur Bildung einer Schidmme, die auf
die Bodenfliche aufgebracht wird, zugeflihrt wird. Durch diese Ausbildung eines Verfahrens eingangs
erwihnter Art kann der vorstehend angefiihrten Zielsetzung gut entsprochen werden, wobei gegenliber den
bisher gelibten Vorgangsweisen sowohl hinsichtlich der erzielbaren Leistung als auch hinsichtlich einer
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weitgehenden Vermeidung von durch Unterbrechungen des Herstellungsablaufes verursachten Ungleichfor-
migkeiten in den hergesteliten Decken die bisherigen Nachteile vermeidbar sind und auch wesentliche
Vereinfachungen und Ersparnisse bei der Anlieferung des Zuschlagstoffes erzielbar sind, und bei der
Herstellung von Decken auf Verkehrsfliichen geringere Beeintrdchtigungen des Verkehrs als bisher verur-
sacht werden; es ergibt sich auch die Mdglichkeit, die Decken mit wesentlich kleineren und damit
beweglicheren Arbeitsmaschinen als bisher rationell und fortlaufend, praktisch unterbrechungsfrei, herzustel-
len, so daB solche maschinell hergestellte Decken auch dort vorgesehen werden kdnnen, wo dies bisher
aus Platzgrinden nicht m&glich war. Da der lose zugeflihrte und vorgelegte Zuschlagstoff beim Aufnehmen
vom Boden ohne weitere Behandiung dem Aufstreuen oder der Bildung einer Schidmme zugefihrt wird,
kann zum einen sehr schnell gearbeitet werden und k&nnen zum anderen kiein und wendig ausgebildete
Arbeitsmaschinen eingesetzt werden. Selbst bei einem Mitflihren einer flr eine groBe Fléche ausreichenden
Bindemitielmenge auf der Arbeitsmaschine kann diese, verglichen mit bisherigen Maschinen, auf denen
auch der Zuschlagstoff mitgeflihrt wird, wesentlich kleiner und leichter ausgebildet sein, da ja das
Bindemittel nur einen geringen Teil des Deckenmaterials darstellt.

Das beim erfindungsgemaBen Verfahren vorgesehene Vorlegen des lose zugefiihrien Zuschlagstoffes
kann auf verhdlinism3Big einfache Weise mit Transportfahrzeugen, wie z.B. auch Lastkraftwagen, durchge-
flihrt werden, wobei man gegebenenfalls, um eine gezieltes Placieren und Dosieren des Zuschlagstoffes
vom fahrenden Transportfahrzeug weg zu erleichtern, einfache Schittvorrichtungen verwenden kann. Es ist
flir das Aufnehmen des vorgelegten Zuschlagstoffes eine Ausfiihrungsform des erfindungsgeméBen Verfah-
rens vorteilhaft, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB der lose zugefiihrte Zuschlagstoff in Form eines im
wesentlichen fortlaufenden Schiittkegels auf der mit einer Decke zu versehenden Bodenfldche oder neben
dieser vorgelegt wird. Es kann auf diese Weise beim Aufnehmen des-vorgelegten Zuschlagstoffes ohne
besondere Vorkehrungen ein kontinuierlicher MaterialfluB erzielt werden, der unmittelbar einen gleichiérmi-
gen ZufluB des Zuschlagstoffes zur Streusinrichtung oder Mischeinrichtung ergibt.

Es ist bei der Herstellung von Decken hier in Rede stehender Art oft erwiinscht, einen Zuschlagstoff
einzusetzen, der Anteile mehrerer KorngréBenbereiche enthilt, dahingehend, da8 iiberall oder an bestimm-
ten Stellen der Decke Material mit kleinerer Korngr&8e zwischen den Kérnern gr8erer KorngréBe zu liegen
kommen. Um eine solche Kornverteilung zu erzielen, ist es glinstig, die sich in der KorngréBe unterschei-
denden Komponenten des Zuschlagstoffes entweder geirennt voneinander auf die mit Bindemittel versehe-
ne Flidche zu streuen oder die Komponenten getrennt voneinander einer fiir beide Komponenten gemeinsa-
men Streuvorrichtung zuzuflihren, damit bis zur Streuvorrichtung hin keine Veranderungen der Mengenver-
hdlinisse durch Entmischungsvorgénge auftreten. Man hat bei einer solchen Vorgangsweise also zwei oder
mehr Komponenten des Zuschlagstoffes bis zum Streuen getrennt voneinander zur Verfligung; hiezu kann
man beim erfindungsgemaBen Verfahren die einzeinen Komponenten des lose zugeflhrten Zuschlagstoffes
getrennt voneinander vorlegen und aufnehmen. Es ergibt sich aber eine hinsichilich des Arbeitsablaufes
vorteilnaftere Losung, wenn man vorsieht, daB als Zuschlagstoff ein korngrdBengestuftes Material bzw. ein
Materialkonvolut, welches Anteile mehrerer KorngréBenbereiche enthilt, vorgelegt wird, daB der vorgelegte
Zuschlagstoff nach dem Aufnehmen einer KorngréBenklassierung unterworfen wird und die bei dieser
Klassierung erhaltenen, sich in der KorngrdBe unterscheidenden Zuschiagstoffkomponenten getrennt von-
einander auf die mit Bindemittel versehene Bodenfléche gestreut werden oder getrennt voneinander einem
gemeinsamen Streuvorgang zugeflihrt werden. Es ist dabei auch glinstig, wenn man vorsieht, da8 die
Zuschlagstoffkomponenten getrennt voneinander unmittelbar nacheinander gestreut werden.

Es ist weiter im Sinne des Einhaltens eines vorgewdhlten Kornaufbaues der herzustellenden Decke
vorteilhaft, daB der vorgelegte Zuschlagstoff beim Aufnehmen durch Abkehren und/oder Absaugen vollstén-
dig von der Bodenflache, auf die die Decke aufgebracht wird, entfernt wird.

Eine andere vorteilhafie Variante des erfindungsgemiBen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB
der Zuschlagstoff beim Aufnehmen direkt in einen flachen Mischkasten aufgenommen wird, der direkt Uber
die mit einer Decke zu versehende Bodenfliche bewegt wird, der Zuschlagsioff in diesem flachen
Mischkasten mit Bindemittel, insbesondere mit Bitumenemulsion, zu einer Schidmme vermengt und Uber
die Breite des Mischkastens verteilt wird und die Schidmme mit dem Mischkasten auf die mit der Decke zu
versehende Bodenfliche aufgetragen wird. Diese Variante hat den Vorteil, da8 mit einer sehr einfach
gebauten Einrichiung zur Herstellung der Decke gearbeitet werden kann, wobei eine hieflir ausgebildete
Einrichtung auch baulich klein und damit leicht beweglich ausgefiihrt werden kann, so da8 diinne Decken
hier in Rede stehender Art problemios auch bei beschrdnkien Platzverhdlinissen, wie dies z.B. auf
Gehsteigen, kleineren Abstellpldizen oder auch in Hallen oder dergl. der Fall ist, gebildet werden kdnnen.
Es ist bei dieser Variante glinstig, wenn ein Mischkasten verwendet wird, der nach unten offen ist. Es kann
auf diese Weise in Verbindung mit dem Mischvorgang, der im Mischkasten ablduft, eine sehr gute
Benetzung der Bodenfldche mit dem Bindemittel, insbesondere Bitumenemuision, erzielt werden und weiter
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auch ein gutes Ausflillen von Vertiefungen, die auf der Bodenfldche vorliegen, mit dem die Decke bildenden
Material. Es kann auch auf einfache Weise eine im wesentlichen glatte bzw. ebene Oberfldche der
gebildeten Decke erzielt werden, indem man vorsieht, daB die mit dem Mischkasten aufgetragene Schldm-
me mit einer am Mischkasten vorgesehenen Kante oder einem Lineal od. dergl. egalisiert wird.

Die Erfindung bezieht sich auch auf fahrbare Einrichtungen zur Durchfiihrung des -erfindungsgemaBen
Verfahrens. Eine solche Einrichtung weist eine FSrdervorrichtung zur Aufnahme des Zuschlagstoffes in die
Einrichtung sowie weiter entweder eine Vorrichtung zum Aufbringen von Bindemitte! auf die mit einer Decke
zu versehende Fliche und eine Streuvorrichtung zum Aufbringen des Zuschlagstoffes auf diese Fldche
oder eine Mischvorrichtung zum Vermengen von Zuschlagstoff und Bindemittel, insbesondere Bitumene-
mulsion, zu einer Schidmme auf, und es ist diese erfindungsgemé&Be Einrichtung dadurch gekennzeichnet,
daB die Férdervorrichtung zur Aufnahme von auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfldche oder
neben dieser vorgelegtem Zuschlagstoff seitlich versetzbar, in der Arbeiisfahrrichtung der Einrichtung
gesehen, an der Einrichtung nach vorne weisend oder seitlich neben der Einrichtung angeordnet ist. Es
kann so ein einfacher Arbeitsablauf beim Vorlegen des Zuschlagstoffes und auch beim Aufnehmen des
Zuschlagstoffes erzielt werden, da auf diese Weise die Fdrdervorrichtung ohne die Fahrtrichtung der die
Decke herstellenden Arbeitsmaschine dndern zu miissen, seitlichen Schwankungen oder Versetzungen der
Spur des vorgelegten Zuschlagstoffes zu folgen vermag. Eine baulich einfache und hinsichtlich einer
weitgehend volistdndigen Aufnahme des vorgelegten Zuschlagstoffes sehr gut wirkende erfindungsgeméBe
Einrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Fdrdervorrichtung in an sich bekannter Weise ein mit
Querrippen, Schaufeln oder dergl. ausgestattetes Ftrderband aufweist, welches in den Aufnahmebereich
der Fdrdervorrichtung gefiihrt ist, wobei das unten liegende Leertrum des F&rderbandes vor der Umlenkung
in das oben liegende F&rdertrum parallel zur Bodenfléche in geringer Hohe Uber dieser gefiihrt ist, und daB
ergdnzend zu den Querrippen, Schaufeln oder dergl. elastische Kehrleisten vorgesehen sind, welche
gleichfalls am FGrderband oder an den Schaufeln selbst angeordnet sind und vor der Umienkung des
Forderbandes {iber den Boden streichen. '

Eine sehr gute Aufnahmewirkung haben Kehreinrichtungen und Saugeinrichtungen. Demgema3 ist es
vorieilhaft, im Aufnahmebereich der Fdrdervorrichtung eine Kehreinrichtung und/oder eine Saugeinrichtung
vorzusehen, welche vorgelegte Zuschlagstoffe aufnimmt, wobei die Kehreinrichtung und/oder Saugeinrich-
tung die Aufnahme des vorgelegten Zuschlagstoffes zur G&nze ausflihren kann oder auch zur Aufnahme
von Resten vorgesehen sein kann, weiche beim Aufnehmen des vorgelegten Zuschlagstoffes mit Schaufein
oder dergl. zurlickgeblieben sind.

Eine erfindungsgem#Be Einrichtung, welche zum Erzielen einer vorgewdhiten Verteilung mehrerer
Anteile des Zuschlagstoffes, welche verschiedene KorngrdBen haben, vorteithaft ist, ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung eine Korngrdfenklassiereinrichtung flir den aufgenommenen Zuschlagstoff
und an die KorngrdBenklassiereinrichiung anschlieBend flir die einzelnen von der KorngréBenklassiereinrich-
tung kommenden Fraktionen des Zuschlagstoffes getrennte zu getrennten Streueinrichtungen oder zu einer
gemeinsamen Streueinrichtung flihrende Transporteinrichtungen aufweist. Eine vorteilhafte Weiterbildung
dieser erfindungsgeméBen Einrichtung, welche eine bereichsweise verschiedene Verteilung der Anteile des
Zuschlagstoffes ermdglicht, wie dies z.B. beim Aufflillen von Spurrillen vorteilhaft ist, ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens eine der Transporteinrichtungen mehrere zu Uber die Arbeitsbreite der Streuein-
richtung verteilt liegenden Stellen flihrende Transportwege aufweist.

Eine andere vorteilhafte Einrichtung zum Durchflihren des erfindungsgeméBen Verfahrens ist dadurch
gekennzeichnet, daB die Einrichtung einen flachen, auf der mit einer Decke zu versehenden Bodenflache
aufsitzenden zum Aufbringen der Decke bewegbaren Mischkasten aufweist, der mit einer Zufuhreinrichtung
fUr Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, versehen ist und in dem maschinell angetriebene Misch-
werkzeuge vorgesehen sind und der zur Aufnahme des auf der mit der Decke zu versehenden Bodenflache
vorgelegten Zuschlagstoffes an der in Arbeitsvorschubrichtung gesehen vorderen Seite offen ist und weiter
nach unten zu mindestens eine Offnung zum Aufbringen der aus dem Zuschlagstoff und dem Bindemittel,
insbesondere Bitumenemulsion, gebildeten Schidmme auf die mit der Decke zu versehende Bodenfldche
aufweist. Diese Ausflihrungsform kann besonders einfach und kompakt gebaut werden und demgemas
auch bei beschrinkten Platzverhdlinissen zum Einsatz kommen. Es ist bei dieser Ausfiihrungsform der
Einrichtung vorteilhaft, wenn man vorsieht, daB der Kasten unten durchgehend offen ist. Es ergibt sich eine
baulich sehr einfache Ausbildung, welche eine gute Arbeitsleistung der Einrichtung erzielen 148t, wenn man
vorsieht, daB als Mischwerkzeuge im Kasten zwei oder mehr Fdrderschnecken, deren Achsen quer zur
Arbeitsvorschubrichtung verlaufen und die den Zuschlagstoff und das Bindemittel, insbesondere Bitumene-
mulsion, mischen und verteilen, vorgesehen sind. Es ist weiter glnstig, und erm{giicht auch eine
bereichsweise hinsichtlich der Bindemittelmenge variierende Zusammensetzung des Deckenmaterials, wie
dies vor allem bei Reparaturarbeiten oft gewlinscht ist, wenn man vorsieht, daB zum Einbringen des
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Bindemitiels, insbesondere Bitumenemuision, ein Verteilungsleitungssystem mit mehreren Uber die Breite
des Kastens verteilt angeordneten Ausldssen oder Diisen vorgesehen ist.

Die Erfindung wird nun nachstehend anhand von Beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung
weiter erldutert. In der Zeichnung zeigt Fig. 1 eine bekannte Einrichtung zur Herstellung von diinnen
Decken aus einem Bindemittel und mineralischem Zuschlagstoff in Seitenansicht, Fig. 2 gleichfalls in
Seitenansicht ein Variante einer solchen Einrichtung, welche mit einer Mischvorrichtung zur Bildung einer
Schidgmme aus Bitumenemuision und Zuschlagstoff versehen ist, Fig. 3 eine schematische Draufsichtsdar-
stellung zur Erlduterung einer Ausflihrungsform des erfindungsgeméBen Verfahrens, Fig. 4 eine erste
Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméBen Einrichtung in Seitenansicht, Fig. 5 diese Einrichtung in Drauf-
sicht, Fig. 6 eine Variante einer soichen Einrichtung, welche mit einer Mischeinrichtung zur Bildung einer
Schldmme versehen ist, in Seitenansicht, Fig. 7 eine Ausflihrungsform einer Fordervorrichiung, welche bei
einer erfindungsgeméBen Einrichtung vorgesehen ist, Fig. 8 eine andere Ausflihrungsform einer solchen
Frdervorrichtung, Fig. 9 einen Teil einer Ausfihrungsform einer erfindungsgem&Ben Einrichtung, welche
mit einer KorngrdBenklassiereinrichtung flir den Zuschlagstoff und mit zwei Streuvorrichtungen versehen ist,
in Seitenansicht, Fig. 10 einen Teil einer erfindungsgem&Ben Einrichtung, welche mit einer KorngrdBenklas-
siereinrichtung fiir den Zuschlagstoff und einer Streuvorrichtung versehen ist, in Draufsicht, Fig. 11 ein
Ausflihrungsform einer erfindungsgeméBen Einrichtung, welche einen auf der mit einer Decke zu versehen-
den Bodenfliche aufsitzenden, bewegbaren Mischkasten aufweist, in Draufsicht, und Fig. 12 diese Einrich-
tung im Schnitt nach der Linie 12-12 in Fig. 11.

Die in Fig. 1 dargestellte Einrichtung 1 zur Herstellung von diinnen Decken 2, weiche aus einem
Bindemittel und mineralischem Zuschlagstoff bestehen, auf einer Bodenfliche 3, insbesondere einer
Verkehrsfidche, z.B. einer StraBe, ist als selbstfahrende Arbeitsmaschine ausgebildet, welche von der
Antriebseinheit 4 in der durch den Pfeil 5 bezeichneten Arbeitsfahrrichtung {iber die Bodenfldche 3 bewegt
wird, wobei im Zuge dieser Bewegung auf der Bodenfliche 3 eine diinne Decke hergestellt wird. Die
Einrichtung 1 ist mit -einem Vorraisbehélter 6 fUr Bindemittel, im speziellen eine Bitumenemuision,
versehen, welches Bindemittel einer gleichfalls an der Einrichtung 1 vorgesehenen Sprlheinrichtung 7
zugefiihrt wird, mit der das Bindemittel beim Betrieb der Einrichtung auf die Bodenfldche 3 aufgetragen

“wird. Die Einrichtung 1 weist weiter einen verhéltnismagig groB dimensionierien Vorratsbehdlier 8 zur

Aufnahme des zur Bildung der Decke vorgesehenen mineralischen Zuschlagstoffes (Split, Sand und dergl.)
auf. Der Zuschlagstoff wird mit einer Streuvorrichtung 9 unmittelbar nach dem Aufbringen des Bindemittels
auf die mit dem Bindemiitel versehene Bodenfléche gestreut, und zwar vor den nichstiolgenden Rédern 10
der Einrichtung, so daB diese Rider 10 nicht unmittelbar mit der mit Bindemittel versehenen Bodenfldche in
Beriihrung kommen. Am hinteren Ende der Einrichtung 1 ist eine Reihe nebeneinander angeordneter

‘Walzen 11 vorgesehen, mit denen der aufgestreute Zuschlagstoff zur VergleichméBigung der Oberfldche

und zur Verbesserung des Kontaktes mit dem Bindemittel und mit der Bodenfliche niedergedriickt wird.
Zum Beladen des Vorratsbehélters 8 mit Zuschlagstoff ist eine Fdrdervorrichtung 12 vorgesehen, die aus
einem Fdrderband 14 und einer Aufnahmewanne 15 besteht. Wihrend der Arbeitsfahrt der Einrichtung 1, in
der die Spriiheinrichtung 7 und die Streuvorrichtung 9 in Betrieb sind, befindet sich die FGrdervorrichtung
12 in Ruhestellung, in der sie, wie in Fig. 1 dargestelit, in den Vorratsbehilier 8 an dessen Oberseite
eingeschoben ist. Um den Zuschlagstoff in den Vorratsbehélter 8 zu flillen, mu8 die Arbeit der Einrichtung 1
unterbrochen werden, es wird die Fdrdervorrichtung 12 in die in Fig. 1 strichliert dargestellte Stellung
ausgefahren, in der sich die Aufnahmewanne 15 in Bodenndhe befindet, der Zuschlagstoff wird von den zur
Anlieferung dienenden Lastkraftwagen 16 in die Aufnahmewanne 15 geleert und mit dem Fdrderband 14
der Fordervorrichtung in den Vorratsbehalier 8 geflllt. Dieser Fiillvorgang erfordert, da8 die den Zuschlag-
stoff zubringenden Lastkraftwagen in Ruckwdrtsfahrt an die Férdervorrichtung heranfahren und daB dabei
zum Ableeren des Zuschlagstoffes in die Aufnahmewanne 15 eine bestimmte Stellung des Lastkraftwagens
in bezug auf die Aufnahmewanne genau eingehalten wird, und diese beiden Erfordernisse stellen eine
wesentliche Erschwernis beim Flllen des Vorratsbehilters 8 dar; die durch den Fillivorgang des Vorratsbe-
hilters erzwungene Unterbrechung des Arbeitsvorganges der Einrichtung 1 flihrt zu UngleichméBigkeiten
im Aufbau bzw. in der Zusammensetzung der hergesteliten Decke an diesen Unterbrechungsstellen, weil ja
an jeder Unterbrechungsstelle das Aufspriihen des Bindemittels und das Streuen des Zuschlagstoffes mit
einer gewissen Uberlappung mit dem Ende des vorhergehend gebildeten Deckenabschnittes neu gestartet
werden muB; es kommt dabei meist zu sogenannten Uberfettungen, d.h. Zonen, an denen zuviel Bindemittel
vorliegt, was hinsichtlich der erforderlichen Griffigkeit der Decke nachteilig ist; um mdglichst wenig derartige
Unterbrechungsstellen zu verursachen, ist der Vorratsbehélter 8 verh&ltnismaBig groB, damit der darin
gespeicherte Zuschlagstoff wenigstens flir eine Arbeitsstrecke von 100 bis 200 m, besser mehr, ausreicht;
dadurch ergibt sich eine betrdchtliche Gr6Be bzw. Lénge der Einrichtung 1, was die Einsatzmdglichkeiten in
unerwiinschter Weise einschréinkt; weiter folgt aus dem Vorsehen eines groBen Vorratsbehditers fir den
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Zuschlagstoff, daB der Fiillvorgang verhdlinism#Big viel Zeit in Anspruch nimmt, z.B. eine halbe bis eine
Stunde und mehr, und daB mehrere Lastkrafiwagen, mit denen der Zuschlagstoff antransportiert wird, flr
jeden soichen Fiillvorgang bereitstehen missen, so daB verhdlinism#Big viele Transportfahrzeuge durch
unvermeidliche Stehzeiten unwirtschaftlich eingesetzt werden mussen.

Die vorerwihnten, sich beim Zubringen des Zuschlagstoffes ergebenden Nachteile liegen im wesentli-
chen auch beim Einsatz der in Fig. 2 dargestellten Variante der Einrichtung nach Fig. 1 vor, bei welcher
Variante eine Mischvorrichtung 17 vorgesehen ist, in der Bitumenemulsion und Zuschlagstoff zur Bildung
giner Schidmme vermengt werden, welche Schigmme auf die Bodenfldche 3 aufgebracht wird. Es ergibt
sich bei dieser Einrichtung auBer den vorgenannten Nachteilen noch der weitere Nachteil, daB bei
Unterbrechungen des Arbeitsablaufes die aus Bindemitiel und Zuschlagstoff bestehende Schidmme nicht
zur Génze ausgebracht wird, und die in der Mischvorrichtung zurlickbleibenden Reste dort im Zuge der
Betriebsunterbrechung erhirten kdnnen, so daB die Notwendigkeit besteht, diese Reste mdglichst rasch
aus der Mischvorrichiung zu entfernen, was einen betrdchilichen Aufwand an mihevoller Handarbeit mit
sich bringt.

Beim erfindungsgeméBen Verfahren, dessen Ablauf beispielhaft in Fig. 3 in Draufsicht schematisch
dargestelit ist, kann zur Herstellung einer Decke auf einer Bodenfliche 3 fortlaufend gearbeitet werden,
ohne daB sich die Notwendigkeit ergibt, die Arbeit zum Bereitstellen des flir die Decke erforderlichen
Zuschlagstoffes zu unterbrechen. Hinsichtlich des Mitflihrens des Bindemittels auf maschinellen Einrichtun-
gen bzw. Arbeitsmaschinen, die zur Herstellung von Decken auf Bodenfléichen dienen, ergeben sich in der
Praxis keine gréBeren Probleme, weil der Anteil des Bindemittels am Deckenmaterial meist gering ist und
nur selten Uber 10% liegt.

Es wird beim erfindungsgemaBen Verfahren der lose zugefiihrte Zuschlagstoff 21 vor dem Aufbringen
der Decke auf der mit der Decke zu versehenden Bodenflache 3 oder neben dieser Bodenfldche vorgelegt.
Dies kann z.B. sehr einfach mit Lastkraftwagen 16, die mit einer einfachen Schiittvorrichtung 22 ausgestattet
sind, welche vorzugsweise einen in Querrichtung verstellbaren Ausleger 23 hat, vorgenommen werden.
Diese Vorlegevorgang kann in normaler Vorwérisfahrt des betreffenden, den Zuschlagstoff zubringenden
Transportfahrzeuges bzw. Lastkraftwagens vorgenommen werden, ohne daB die Notwendigkeit einer eng
begrenzten zeitlichen Festlegung fiir die Durchfiihrung dieses Vorganges besteht, und es kdnnen demge-
miB die fiir das Zubringen des Zuschlagstoffes eingesetzten Fahrzeuge wirtschaftlich ausgeniitzt werden.

Durch enisprechende Wahi der Stellung des Auslegers 23 kann das Vorlegen des Zuschlagstoffes 21
mehr im Zentrum a jenes Bereiches der Bodenfidche 3, auf den eine Decke aufgebracht werden soll, oder
am Rand b dieser Bodenfliche, oder in einem Bereich ¢ neben dieser Bodenfldche fortlaufend in einer
Menge erfolgen, die der Menge des Zuschiagstoffes entspricht, welche im betreffenden Abschnitt der
Bodenfliche flr die dort herzustellende Decke bendtigt wird. Das Vorlegen des Zuschlagstoffes, der flir die
Herstellung von Decken auf Verkehrsflichen bestimmt ist, kann in der Regel vorgenommen werden, ohne
die betreffenden Verkehrsfidchen fiir den Verkehr zu sperren, und es wird in der Regel auch durch den
vorgelegten Zuschlagstoff allenfalls die Leistungsfdhigkeit einer Verkehrsfliche bzw. StraBe gemindert,
jedoch keine Sperre derselben erforderlich; dies gilt insbesondere dann, wenn der Zuschiagstoff neben der
mit einer Decke zu versehenden Verkehrsfidche oder am Rand derselben vorgelegt wird, aber es kann
selbst dann, wenn den Zuschlagstoff etwa in der Mitte der herzustellenden Decke vorgelegt wird, der
Verkehr meist in eingeschrénkter Form aufrechterhalten werden.

Der vorgelegte Zuschlagstoff wird dann beim Herstellen der Decke 2 aufgenommen und auf die mit
Bindemittel versehene Bodenfliche aufgestreut, oder mit Bindemittel zu einer Schidgmme vermengt und
diese Schidgmme wird dann auf die Bodenfliche 3 zur Bildung der Decke 2 aufgetragen. Man kann dazu
z.B. Arbeitsmaschinen 1 verwenden, welche den in den Fig. 1 und 2 dargestellten &hnlich sind, und welche
erganzend zum fortlaufenden Aufnehmen des vorgelegten Zuschlages von der Bodenfldche 3 bzw. von
einer neben dieser Bodenfliche gelegenen Stelle ausgebildet sind. Man kann hiezu z.B. an einer solchen
Arbeitsmaschine 1 eine im Arbeitsgang der Maschine in den Bodenbereich fiihrende Fdrdervorrichtung 24
vorsehen, die den vorgelegten Zuschlagstoff fortlaufend vom Boden aufnimmt. Durch das fortlaufende
Aufnehmen des vorgelegten Zuschlagstoffes erlibrigt sich das Vorsehen eines groBen Speichers fur den
Zuschlagstoff an der die Decke 2 herstellenden Einrichtung bzw. Arbeitsmaschine und es kann der die
Decke 2 hersteliende Arbeitsvorgang liber lange Strecken hinweg fortlaufend durchgeflinrt werden, so daB
die nachteiligen AnschluBstelien, an denen eine abweichende Zusammensetzung oder Strukiur der Decke
entsteht, in Wegfall kommen und durch die fortlaufende Arbeitsweise auch eine wesentlich gréBere Leistung
bei der Herstellung der Decke 2 erzielt werden kann. Wird der Zuschlagstoif in dem mit einer Decke 2 zu.
versehenden Bereich der Bodenfliche 3 vorgelegt, ist er an einer in Arbeitsfahrrichtung 5 gesehen vor dem
Aufbringen des Bindemittels gelegenen Stelle von der Bodenfliche 3 mdglichst vollsténdig aufzunehmen;
wird hingegen der Zuschlagstoff in einem neben der Bodenfliche 3 befindlichen Bereich ¢ vorgelegt, kann
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das Aufnehmen des vorgelegten Zuschiagstoffes auch von einer an der Einrichtung bzw. Arbeitsmaschine 1
in Arbeitsfahrrichtung 5 weiter riickwérts gelegenen Stelle vorgenommen werden, da ja in diesem Fall das
Vorlegen des Zuschlagstoffes in einer vom Aufbringen des Bindemittels nicht berlihrten Zone stattfindet.

Es ist glinstig, wenn der Zuschiagstoff 21 in Form eines im wesentlichen fortlaufenden Schuttkegels
vorgelegt wird, da auf diese Weise beim nachfolgenden fortlaufenden Aufnehmen des Zuschlagstoffes auf
einfache Weise ein gleichmaBiger MaterialfluB erzielt werden kann; es ist dabei besonders vorteilhaft, wenn
man dafir sorgt, daB dieser fortlaufende Schiittkegel auf die Lingeneinheit bezogen iiberall anndhernd die
gleiche Materialmenge enthalt. Es ist aber auch mdglich, den Zuschlagstoff in Form einer Reihe aufeinan-
derfolgender Haufen vorzulegen; es kann ohne besondere Schwierigkeiten eine Vergleichmagigung des
Materialflusses auf dem Weg vom Aufnehmen des Zuschlagstoffes bis zum Aufstreuen oder Vermengen
desselben mit Bindemittel herbeigefiinrt werden; es liegt z.B. in der Streuvorrichtung selbst eine gewisse
Menge an Zuschlagstoff vor, welche Schwankungen der Zubringung ausgleicht.

Beim erfindungsgemiBen Verfahren kdnnen verschiedene Bindemittel angewendet werden. Besonders
ist der Einsatz von Bitumenemuision, weiche kalt, d.h. im wesentlichen bei Umgebungstemperatur, ange-
wendet wird, und welche kurze Zeit nachdem sie mit dem Zuschlagstoff in Berlhrung gekommen ist bricht
und damit ihre Bindekraft entfaltet, in Betracht gezogen. Es kann aber auch heiBflissiges Bitumen
Verwendung finden. Desgleichen kann, wenn das Bindemittel mit dem Zuschlagstoff vermengt und dieses
Gemenge auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfldche aufgetragen wird, Zement als Bindemittel
eingesetzt werden. Auch Bindemittel auf Basis von Kunststoffen kénnen beim erfindungsgeméBen Verfah-
ren Verwendung finden.

Bei der in Fig. 4 und 5 dargesteliten Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméBen Einrichtung 1 ist
analog wie bei der Einrichtung nach Fig. 1 eine Antriebseinheit 4 vorgesehen sowie ein Vorratsbehélter 6
fir das auf der Einrichtung mitgefiihrte Bindemittel, wobei insbesondere Bitumenemuision in Betracht
gezogen ist. Es ist bei dieser Einrichtung eine in Arbeitsfahrrichtung 5 gesehen nach vormne weisende
Férdervorrichtung 24 vorgesehen, deren Aufnahmeseite auf dem Niveau der mit einer Decke zu versehen-
den Bodenfliche 3 angeordnet ist. Die Fordervorrichtung 24 nimmt im Zuge der Arbeitsbewegung der
Einrichtung in Arbeitsfahrrichtung 5 den auf die Bodenfliche 3 vorgelegten Zuschlagstoff 21 auf und leitet
inn an die Streuvorrichtung 9 weiter. In Arbeitsfahrrichtung 5 gesehen ist vor der Streuvorrichtung 9 eine
Spriiheinrichtung 7 flir das Bindemittel angeordnet. Eine Reihe von Walzen 11 dient zum Egalisieren und
Andriicken des aufgestreuten Zuschlagstoffes. Die den Zuschlagstoff aufnehmende Fordervorrichtung 24 ist
an ihrem zur Aufnahme des Zuschlagstofies ausgebildeten Ende seitlich versetzbar ausgeflinrt, sodaB der
Zuschlagstoff von verschiedenen Stellen, welche auf der Bodenflache 3 selbst oder neben dieser liegen
kGnnen, aufgenommen werden kann.

Bei der in Fig. 6 dargestellten Einrichtung, welche hinsichtlich der Aufnahme des vorgelegten Zuschlag-
stoffes hnlich wie die in Fig. 4 und 5 dargestellte Einrichtung ausgebildet ist, ist eine Mischvorrichtung 17
vorgesehen, in der der mit der FSrdervorrichtung 24 zugebrachte Zuschlagstoff 21 mit Bitumenemulsion zu
einer Schiimme vermengt wird, wonach diese Schliamme sogleich auf die mit einer Decke 2 zu versehende
Bodenfldche 3 aufgebracht wird.

Bei der in Fig. 7 dargesteliten F&rdervorrichtung 24 ist ein Fdrderband 27 vorgesehen, welches mit
Schaufeln 28 ausgestattet ist, in denen der Zuschiagstoff 21 gefbrdert wird. Es ist bei dieser Ausflihrungs-
form das Férderband 27 bis in den Aufnahmebereich der Vorrichtung gefiinrt, sodaB die Schaufeln 28 den
auf die Bodenfliche 3 vorgelegten Zuschlagstoff 21 unmittelbar aufnehmen. An den Schaufeln 28 sind
elastische Kehrleisten 29 angebracht, weiche Reste des Zuschlagstoffes, die nicht unmittelbar von den
Schaufeln 28 aufgenommen worden sind, auf der Bodenfléche 3 in Arbeitsfahrrichtung 5 nach vorne kehren,
sodaB sie wieder in den Aufnahmebereich kommen und schlieBlich von den Schaufeln 28 des Fdrderban-
des 27 erfaBt werden. Das unten liegende Leertrum 27a des Férderbandes 27 ist dabei vor der Umienkung
an der Walze 26, an der das oben liegende Fordertrum 27b beginnt, paralle! zur Bodenfldche 3 in geringer
Hohe Uber dieser geflihrt, sodaB die Kehrleisten 29 liber den Boden streichen. Die Kehrleisten 29 kSnnen
alternativ zur Anbringung auf den Schaufeln 28 auch unmittelbar am F&rderband 27 befestigt sein.
Desweiteren kann man das Férderband anstelle mit Schaufeln mit Querrippen oder dergl. ausstatten.

Bei der in Fig. 8 dargesteliten Ausflihrungsform einer Férdervorrichtung 24 ist im Aufnahmebereich eine
Férderwalze 30 vorgesehen, welche an ihrem Umfang mit Schaufeln 31 versehen ist, welche den
vorgelegten Zuschlagstoff aufnehmen und an das Férderband 27 weiterleiten. Gewlinschtenfalls kann dabei
das Forderband 27 mit Schaufeln oder Querrippen 32 versehen sein. Man kann auch anstelle der
Férderwalze 30 andere die Aufnahme und den Einzug des vorgelegten Zuschlagstoffes bewirkende Mittel
vorsehen, z.B. Fdrderschnecken. Desgleichen kann man im Aufnahmebereich eine Kehreinrichtung oder
eine Saugeinrichtung 25 vorsehen, welche ergénzend zu mechanischen Einzugseinrichtungen flr den
Zuschlagstoff arbeiten, und Reste des Zuschlagstoffes, die von den mechanischen Einzugseinrichtungen
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nicht erfaBt worden sind, aufnehmen, oder die fiir die Aufnahme des gesamten Zuschlagstoffes und zur
Weiterleitung an eine mit einem Fdrderband oder dergl. versehene Fdrdervorrichtung vorgesehen sind.
Eine solche Saugeinrichtung 25 kann auch die Férderung des Zuschlagstoffes bis zu einer Streuvorrichtung
oder einer Mischvorrichtung ausiiihren.

Soll bei der Herstellung einer diinnen Decke der Zuschiagstoff aus Anteilen mehrerer Korngr&Benberei-
che bestehen, wobei die K&rner mit der kieineren KorngrBe in der fertigen Decke einigermaBen gleichmé-
Big verteilt zwischen Kérnern grdBerer KorngrdBe zu liegen kommen, sieht man vorteilhaft eine getrennte
Fiihrung der den verschiedenen KorngréBenbereichen des Zuschiagstoffes entsprechenden Anteile bis zum
Streuen oder bis zum Vermengen mit dem Bindemittel vor. So kann der nachteilige EinfluB von Entmi-
schungsvorgéngen, welche beim Transport, beim Vorlegen und beim Aufnehmen des Zuschiagstoffes
auftreten kdnnen, weitgehend ausgesAchaltet werden. Man kann dabei so vorgehen, daB man die Anteile der
verschiedenen KorngrdBenbereiche getrennt voneinander vorlegt, und mit getrennten Fordervorrichtungen
vom Boden aufnimmt, und getrennt dem Streuen oder dem Vermengen mit Bindemittel zufiihrt. Es ist aber
hinsichtlich des Vorlegens des Zuschlagstoffes und hinsichilich des Aufnehmens desselben vom Boden
glinstiger, wenn man die Anteile des Zuschlagstoffes zu einem Materialkonvolut vereinigt gemeinsam
vorlegt und gemeinsam aufnimmt, und den Zuschlagstoff nach dem Aufnehmen einer KorngrSBenklassie-
rung unterwirft, und die bei dieser Klassierung erhaltenen Zuschlagstoffkomponenten getrennt voneinander
zum Aufstreuvorgang oder zum Vermengen mit dem Bindemittel fiihrt. Die in den Fig. 9 und 10
dargestellten Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméBen Einrichtung 1 sind flir diese Vorgangsweise
ausgebildet. Bei der in Fig. 9 dargesteliten Einrichtung wird der Zuschlagstoff 21, der Anteile von mehreren
KorngréBenbereichen enthdlt, von der Fdrdervorrichtung 24 einer Korngr&Benklassiereinrichtung 33 zuge-
fihrt, welche das ankommende Materialkonvolut des Zuschlagstoffes in zwei Fraktionen aufteilt, welche
Fraktionen (iber getrennte Transporteinrichfungen 34, 35 zu getrennten Streuvorrichtungen 9a, 9b weiterge-
leitet werden. Die Streuvorrichtungen 9a, 9b sind auf eine Spriiheinrichtung 7 folgend unmittelbar nachein-
ander angeordnet.

Bei der in Fig. 10 dargestellten Einrichtung, welche ebenso wie die Einrichtung nach Fig. 9 eine von der
Fordervorrichtung 24 mit einem Materialkonvolut des Zuschlagstoffes beschickte
KorngrdBenklassiereinrichtung 33 aufweist, werden die in dieser KorngrdBenklassiereinrichiung 33 gebilde-
ten Fraktionen Uber getrennte Transporteinrichtungen 34, 35 einer einzigen Streuvorrichtung 9 zugefiihri. Es
kann dadurch einerseits Entmischungseinflissen entgegengewirkt werden, und andererseits durch die
spezielle Ausbildung der Transporteinrichtungen 34, 35 auch eine vorgewdhlte, Uber die Arbeitsbreite der
Streuvorrichtung 9 verschiedene Zusammensetzung des Zuschlagstoffes erzielt werden, weil die Transport-
einrichtungen 34, 35 je mehrere Ausldsse 36 bzw. 37, die liber die Arbeitsbreite verteilt angeordnet sind,
und unabhingig voneinander gesteuert werden kénnen, aufweisen. So kann man z.B. beim Aufbringen einer
diinnen Decke auf eine starke Spurrillen aufweisende Fahrbahn fir das Aufflillen der Spurrillen Srtlich eine
bestimmte besondere Zusammensetzung des Zuschiagstoffes vorsehen. '

Man kann die in den Fig. 9 und 10 dargestellten Einrichtungen auch dahingehend ab&ndern, da8 man
anstelle der Streuvorrichtungen Mischvorrichtungen vorsieht, in denen der Zuschlagstoff mit einem Binde-
mitte! zu einer Schidmme vermengt wird, wonach diese Schidmme auf die mit einer Decke zu versehende
Bodenflidche aufgebracht wird.

Eine besonders einfache Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméBen Einrichtung, die fiir eine spezielie
Ausfiihrungsform des erfindungsgeméfen Verfahrens bestimmt ist, bei der der vorgelegte Zuschlagstoif
mechanisch mit einem Bindemittel zu einer Schidmme vermischt wird, ist in den Fig. 11 und 12 dargestellt.
Bei dieser Einrichtung ist eine flacher Kasten 41 vorgesehen, der auf der Bodenfliche 3, die mit einer
Decke versehen werden soll, aufsitzt, und {iber diese Bodenfldche analog wie die vorstehend beschriebe-
nen Einrichtungen zur Herstellung der Decke bewegbar ist. Der Kasten 41 ist zur Aufnahme des auf der mit
der Decke zu versehenden Bodenfliche vorgelegten Zuschlagstoffes 21 an der in Arbeitsvorschubrichtung
5 gesehen vorderen Seite 42 offen, und es sind in dem Kasten maschinell angetriebene Mischwerkzeuge
43a, 43b vorgesehen, welche den aufgenommenen Zuschlagstoff 21 mit Bindemittel, welches mit einer
Zufuhreinrichtung 44 in den Kasten eingebracht wird, zu einer Schidmme vermengen. Der Kasten 41 hat
nach unten zu mindestens eine Offnung 45 zum Aufbringen dieser Schldmme auf die mit einer Decke 2 zu
versehende Bodenfliche 3. Bei der'in den Fig. 11 und 12 dargesteliten Ausflihrungsform ist vor der
Offnung 45 eine Bodenwand 46 vorgesehen, was dahingehend vorteilhaft ist, daB die aus Zuschlagstoff und
Bindemittel entstehende Schldimme beim Mischvorgang intensiv durchgearbeitet werden kann, ohne da8
dabei nennenswerte Krifte auf die Bodenfliche 3 ausgelibt werden; dies ist z.B. glinstig, wenn an der
Bodenfldche 3 das diese bildende Material mehr oder minder lose aneinanderliegt und glatt gewalzt ist.
Man kann die Bodenwand 46 aber auch weglassen, so daB eine Ausbildung entsteht, bei der der Kasten 41
nach unten durchgehend offen ist. Diese Ausbildung hat den Vorieil, daB der Mischvorgang, bei dem der
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Zuschlagstoff und das Bindemittel miteinander zu einer Schiimme vermengt werden, gleichzeitig einen
intensiven Kontakt zwischen dem Bindemittel, bzw. der gebildeten Schldmme einerseits und der Bodenfla-
che 3, auf die diese Schidmme aufzubringen ist, andererseits, herstellt.

Als Mischwerkzeuge sind bei der in den Fig. 11 und 12 dargesteliten Einrichtung zwei Forderschnecken
43a, 43b vorgesehen, deren Achsen quer zur Arbeitsvorschubrichtung 5 verlaufen, und die den Zuschiag-
stoff und das Bindemittel mischen und verteilen. Diese F&rderschnecken werden von einem Antriebsmotor
47 in Drehung verseizt, wobei man gewilinschienfalls die Mdglichkeit vorsehen kann, die Drehrichtung
dieser FSrderschnecken nach Wahl mit einem Getriebe 48 umzuschalten. Gegebenenfalls kann man,
insbesondere zum Verteilen in Querrichtung, weitere Verteilerschnecken 49 oder einen anderen Quervertei-
ler vorsehen. Auch diese zusitzlichen Mittel zu Querverteilung kdnnen vom Antriebsmotor 47 her angetrie-
ben werden.

Die Zufuhreinrichtung 44 ist vorzugsweise mit einem Verteilungsleitungssystem mit mehreren Uber die
Breite des Kastens verteilt angeordneten Ausldssen oder Diisen zum Einbringen von filissigem Bindemittel,
insbesondere Bitumenemulsion, versehen. Dies erleichtert das gleichméBige und vollstdndige Umhdillen der
Teilchen des Zuschlagstoffes mit dem Bindemittel. Es ist dabei auch mdglich, durch getrennte Steuerung
der Auslisse bzw. Diisen 51 in verschiedenen Bereichen der mit dieser Einrichtung hergestellten Decke
verschieden groBe Bindemitielmengen einzusetzen, was bei Dickenschwankungen der herzustellenden
Decke, die sich z.B. aus dem Ausfiillen von Spurrillen ergeben, das Erzielen gleichmé8iger Eigenschaften
an der Oberfldche der herzustelienden Decke erleichtet.

Die die Decke bildende Schiimme aus Bindemittel und Zuschiagstoff, welche auf die Bodenfldche 3
aufgebracht wird, kann mit einer an der hinteren Seite 52 des Kastens vorgesehenen, die Offnung 45
begrenzenden Kante 53 egalisiert werden; statidessen kann man auch ein Lineal oder dergl. an dieser
Einrichtung vorsehen.

Eine Einrichiung, wie sie in den Fig. 11 und 12 dargestellt ist, kann sehr leicht und kompaki gebaut
werden, so daB die Mdglichkeit besteht, Decken hier in Rede stehender Art auch auf verhdlinismaBgig -
kleinen und/oder unregelmBig geformten und/oder schwer zugsnglichen Bodenfldchen, welche sich gege-
benenfalls auch in Innenrdumen, wie z.B. in Hallen, befinden k&nnen, herzustellen. Um eine solche
Einrichtung leicht bewegbar zu machen, wird man in der Regel am Kasten geeignete Laufréder vorsehen.
Solche Laufrader k&nnen auch mit einem Antriebsmotor gekuppelt werden, um die Einrichtung selbstfah-
rend auszubilden. Man kann aber auch eine solche Einrichtung mit einem geeigneten Zugfahrzeug, wie z.B.
ginem kleinen Trakitor, oder mittels eines von einer Seilwinde gezogenen Seiles bewegen. Fir das
Bindemittel kann man an der Einrichtung einen geeigneten Behilter vorsehen; man kann aber auch das
Bindemittel Uber eine Schlauchverbindung oder dergl. der Zufuhreinrichtung 44 von einem an anderer
Stelle, z.B. auf einem mitfahrenden Fahrzeug, untergebrachten Behdlter her zuflihren, wenn die Einrichtung
besonders leicht und wendig sein soil.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von diinnen Decken auf Bodenflichen, insbesondere Verkehrsflachen, bei
welchem Verfahren das aus einem Bindemittel und aus zugeflihnriem, mineralischem Zuschlagstoff in
Form von Splitt oder Splitt und Sand bestehende Deckenmaterial entweder im Zuge des Aufbringens
von Bindemittel und Zuschlagstoff auf der Bodenfldche selbst gebildet wird, indem das Bindemittel in
fortschreitender Arbeitsweise fliissig auf die Bodenflache aufgetragen, insbesondere aufgespriiht, wird
und lose zugefihrter mineralischer Zuschlagstoff gleichfalls in fortschreitender Arbeitsweise auf die
Bodenfliche aufgestreut wird, oder der lose zugefihrte mineralische Zuschlagstoff maschinell mit
Bindemittel unmittelbar vor dem Aufbringen auf die Bodenfléche zur Bildung einer Schldmme vermengt
wird und diese Schiimme in fortschreitender Arbeitsweise maschinell auf die Bodenfldche zur Bildung
der Decke aufgebracht wird, dadurch gekennzeichnet, daB der lose zugeflihrte Zuschlagstoff vor
dem Aufbringen der Decke auf der mit der Decke zu versehenden Bodenfliche oder neben dieser
vorgelegt wird und daB dieser vorgelegte Zuschlagstoff beim Aufbringen der Decke vom Boden
aufgenommen und dem Aufstreuen auf die mit der Decke zu versehende Bodenfliche oder dem
Vermengen mit Bindemittel, insbesondere mit Bitumenemulsion, zur Bildung einer Schidmme, die auf
die Bodenfldche aufgebracht wird, zugeflihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag der lose zugeflihrte Zuschlagstoff in Form

eines im wesentlichen fortlaufenden Schiittkegels auf der mit einer Decke zu versehenden Bodenfidche
oder neben dieser vorgelegt wird.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 als Zuschlagstoff ein korngr8en-
gestuftes Material bzw. ein Materialkonvolut, welches Anteile mehrerer KorngréBenbereiche enthilt,
vorgelegt wird, daB der vorgelegte Zuschlagstoff nach dem Aufnehmen einer KorngréBenklassierung
unterworfen wird und die bei dieser Klassierung erhaltenen, sich in der Korngr&Be unterscheidenden
Zuschlagstoffkomponenten getrennt voneinander auf die mit Bindemittel versehene Bodenfléche ge-
streut werden oder getrennt voneinander einem gemeinsamen Streuvorgang zugeflihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da die Zuschiagstofikomponenten getrennt
voneinander unmittelbar nacheinander gestreut werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der vorgelegte
Zuschlagstoff beim Aufnehmen durch Abkehren und/oder Absaugen vollsténdig von der Bodenilédche,
auf die die Decke aufgebracht wird, entfernt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der Zuschlagstoff beim Aufnehmen
direkt in einen flachen Mischkasten aufgenommen wird, der direkt Uber die mit einer Decke zu
versehende Bodenfliche bewegt wird, der Zuschlagstoff in diesem flachen Mischkasten mit Bindemit-
tel, insbesondere mit Bitumenemulsion, zu einer Schidmme vermengt und Uber die Breite des
Mischkastens verteilt wird und die Schidmme mit dem Mischkasten auf die mit der Decke zu
versehende Bodenfliche aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mischkasten verwendet wird, der nach
unten offen ist.

Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die mit dem Mischkasten
aufgetragene Schidmme mit einer am Mischkasten vorgesehenen Kante oder einem Lineal od. dergl.
egalisiert wird.

Fahrbare Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, welche Einrichiung eine
Fordervorrichtung zur Aufnahme des Zuschlagstoffes in die Einrichtung sowie weiter entweder eine
Vorrichtung zum Aufbringen von Bindemittel auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfidche und
eine Streuvorrichtung zum Aufbringen des Zuschlagstoffes auf diese Bodentfléche oder eine Mischvor-
richtung zum Vermengen von Zuschlagstoff und Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, zu einer
Schlamme aufweist, dadurch gekennzeichnet, da die Férdervorrichtung (24) zur Aufnahme von auf
die mit einer Decke (2) zu versehende Bodenildche (3) oder neben dieser vorgelegten Zuschiagstoft
(21) seitlich versetzbar, in der Arbeitsfahrrichtung (5) der Einrichtung (1) gesehen, an der Einrichtung
(1) nach vorne weisend oder seitlich neben der Einrichtung (1) angeordnet ist.

Fahrbare Einrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, welche Einrichtung eine
FSrdervorrichtung zur Aufnahme des Zuschlagstoffes in die Einrichtung sowie weiter entweder eine
Vorrichtung zum Aufbringen von Bindemittel auf die mit einer Decke zu versehende Bodenflache und
eine Streuvorrichtung zum Aufbringen des Zuschlagstoffes auf diese Bodenfidche oder eine Mischvor-
richtung zum Vermengen von Zuschlagstoff und Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, zu einer
Schiimme aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdrdervorrichtung (24) in an sich bekannter
Waeise ein mit Querrippen, Schaufein (28) oder dergl. ausgestatietes Frderband (27) aufweist, welches
in den Aufnahmebereich der Fdrdervorrichiung (24) gefiihrt ist, wobei das unten liegende Leertrum
(27a) des Forderbandes (27) vor der Umlenkung in das oben liegende Fdrdertrum parallel zur
Bodenfliche in geringer H&he Uber dieser geflhrt ist, und daB ergdnzend zu den Querrippen,
Schaufeln oder dergl. elastische Kehrleisten (29) vorgesehen sind, welche gleichfalls am Forderband
(27) oder an den Schaufeln (28) selbst angeordnet sind und vor der Umlenkung des Férderbandes (27)
{iber den Boden streichen.

Fahrbare Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, welche Einrichtung eine
Férdervorrichtung zur Aufnahme des Zuschlagstoffes in die Einrichtung sowie weiter entweder eine
Vorrichtung zum Aufbringen von Bindemittel auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfldche und
eine Streuvorrichtung zum Aufbringen des Zuschlagstoffes auf diese Bodenfldche oder eine Mischvor-
richtung zum Vermengen von Zuschlagstoff und Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, zu einer
Schiimme aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB im Aufnahmebereich der FSrdervorrichtung (24)
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eine Kehreinrichtung und/oder eine Saugeinrichtung (25) vorgesehen ist, welche vorgelegte Zuschlag-
stoffe (21) aufnimmt.

Fahrbare Einrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens nach Anspruch 3 weiche Einrichtung eine
Férdervorrichtung zur Aufnahme des Zuschlagstoffes in die Einrichtung sowie weiter eine Vorrichtung
zum Aufbringen von Bindemittel auf die mit einer Decke zu versehende Bodenfléiche und eine
Streuvorrichtung zum Aufbringen des Zuschlagstoffes auf diese Bodenflache aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung (1) eine KorngrdBenklassiereinrichtung (33) flr den aufgenomme-
nen Zuschlagstoff und an die KorngrdBenklassiereinrichtung (33) anschlieBend flr die einzelnen von
der Korngr&Benklassiereinrichiung kommenden Fraktionen des Zuschlagstoffes getrennte zu getrennten
Streueinrichtungen (9a, 9b) oder zu einer gemeinsamen Streueinrichtung flihrende Transporteinrichtun-
gen (34, 35) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine der Transporteinrich-
tungen ( 34, 35) mehrere zu Uiber die Arbeitsbreite der Streueinrichtung verteilt fiegenden Stellen (36,
37) flihrende Transportwege aufweist (Fig. 10). :

Einrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Einrichtung einen flachen, auf der mit einer Decke (2) zu versehenden Bodenfldche (3) aufsitzenden
zum Aufbringen der Decke bewegbaren Mischkasten (41) aufweist, der mit einer Zufuhreinrichtung (44)
fur Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, versehen ist und in dem maschinell angetriebene
Mischwerkzeuge (43a, 43b) vorgesehen sind und der zur Aufnahme des auf der mit der Decke (2) zu
versehenden Bodenfidche (3) vorgelegten Zuschiagstoffes (21) an der in Arbeitsvorschubrichtung ( 5)
gesehen vorderen Seite (42) offen ist und weiter nach unten zu mindestens eine Offnung (45) zum
Aufbringen der aus dem Zuschlagstoff und dem Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, gebilde-
ten Schidmme auf die mit der Decke zu versehende Bodenfidche (3) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kasten (41) nach unten durchge-
hend offen ist.

Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB als Mischwerkzeuge im Kasten
{41) zwei oder mehr Forderschnecken (43a, 43b), deren Achsen quer zur Arbeitsvorschubrichtung (5)
verlaufen und die den Zuschlagstoff und das Bindemittel, insbesondere Bitumenemulsion, mischen und
verteilen, vorgesehen sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB zum Einbringen des
Bindemittels, insbesondere Bitumenemulsion, ein Verteilungsleitungssystem (44) mit mehreren Uber die
Breite des Kastens (41) verteilt angeordneten Ausldssen oder Dilsen vorgesehen ist (Fig. 11).

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen

12



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 398 997 B

Ausgegeben 27. 2.1995 Int. C1.°: EO1C 7/18
: - E01C 7/32
Blatt 1

A 'z’ 3 1%

____________ -
/‘5 "~ SRR e S S S R I S 2

2% s
zzzzz




OSTERREICHEISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 398 997 B

Ausgegeben 27. 2.1995 Int. Cl1.°: E01C 7/18
E01C 7/32

Blatt 2

Y]
'
!
}
|
A
i
~
[Nt
Tei] 2 2
oz~
-
-

‘.
.
=]
/.————»4
~
e o
TR = 7o

\}——\,/—\.
!
|
i
| v——mn
|

wHf

D
B




OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr. AT 398 997 B

Ausgegeben 27. 2.1995 Int. C1.°: E01C 7/18
EQ1C 7/32

Blatt 3

[y
FIG. 7
2k
24 ya
L ~Tr
Noe e -/ 4
AP A (
'4;fL. __)lgn;lkdlkxm}; ;L\A}\

B \SUEEEEE W U WA VAN WA A\ NN WA\




OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Ausgegeben 27. 2.1995 Int. C1.°: E01C 7/18
EQ1C 7/32
Blatt 4
xm T TR 11
b &~ // iy b/ y
> P /
L<J> pling 4 J/ 1
pi ey
= ]
T <~ <
AN <2 > .r’
;r‘\&x\ et i)@ <a> { /> 32.
A e ¥ - =g <
~\f\\u ‘:r>, = >
A S I <7 <l o —
F ol L+ <LF> < - -— Xl
N —- < - Pog -
—_— <"> } q/
s <“>' §:> i >
é.r__ i l B 1 48
/5_ i
~ Ly
FIG. 12 11 1
3a D g 1
2.1 - ?q { 4 L f&i //
o Ixe 1 .
AN S } 52
® 2
. \'39/; SR ' 53 (
\.L /\ ',X ~ |NOUTT 77T T > 7 2 e \ RS
[ b
34 L 15

Patentschrift Nr. AT 398 997 B



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

