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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwarza-
nia zapomocy wytlaczania wulkanizowa-
nych przedmiotéw z miekkiej gumy i ma
na celu zmniejszenie ilosci potrzebnych do
wulkanizacji form i podobnych urzadzes.

Przy znanych sposobach sponzadzania
takich przedmiotéw z migkkiej gumy ujaw-
niaja si¢ pewne trudnosci, jak np., przy
wytwarzaniu gimnastycznego albo podobne-
go obuwia, gdy nalezy polaczyé podszewke
z guma i jednoczesnie gume te ksztaltowaé.
Nalezato w takich wypadkach dodawaé do
gumy domieszki zmigkczajace albo wyko-
nywaé prace przy tak wysokiej temperatu-
rze, ze guma stawala sie miekka i lepka.

Taka guma przykleja si¢ nietylko do
podszewki, ale réwniez i do formy, ktéra z
tego powodu nie mogla byé usunieta przed
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wulkanizowaniem. Dalej niezbedne bylo po-
zostawianie danego przedmiotu gumowego
w formie, a to w tym celu, by guma roz-
migkczona przy temperaturze wulkanizo-
wania nie zmienila ksztaltu.

Z tego powodu wynikala koniecznosé¢
stosowania formy nietylko podczas ksztal-
towania, ale réwniez podczas wulkanizowa-
nia, Poniewaz obuwie gumowe wytwarzane
zostaje o rozmaitych ksztalttach, ktére, po-
dobnie, jak ksztalty obuwia, do ktérych one
sa dopasowane, musza ulega¢ zmianom, a
oprécz tego kazdego ksztaltu obuwie wy-
twarza sie o rozmaitej wielkosci, zrozumia-
te jest, ze taki rodzaj pracy wymaga wiel-
kiej ilosci form i przez to staje sie nieeko-
_nomiczny i klopotliwy pod wzgledem tech-
nicznym,
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Sposéb. wedlug wynalazku niniejszego
usuwa powyzsze trudnosci i polega na tem,
ze albo na gume wprowadza si¢ pokrycie
ze staniolu, tkaniny, papieru albo podobne-
go materjalu albo na tem, ze powierzchnig
gumy zmienia si¢ tak, ze po wytloczeniu
niewulkanizowany przedmiot gumowy
mozna wyjaé z zewnetrznej formy, a w

i pewnych wypadkach mozna usunaé¢ réw-

niez i wewnetrzna cze§¢ formy i dany
przedmiot wulkanizowa¢.. _

W powyzszy sposéb czas, w ciagu kté-
rego dany przedmiot znajduje si¢ w formie,
skrécony zostaje do 1/300—1/400 czasu, w
ciagu ktérego znajdowal sie dotychczas
osiagnieta w ten spos6b oszczednoscia zo-
staje w zadawalniajacy spos6b rozwiazany
problemat taniego wytwarzania wytlacza-
nych przedmiotéw gumowych

Pewne szczegoly wykonania sposobu
niniejszego zaleza, naturalnie, od rodzaju
wytwarzanego przedmiotu. Przy wytwarza-
niu np. podeszew plyta gumowa zaopa-
trzona zostaje z obu stron w odpowiedniej
grubosci pokrycie ze staniolu. Po wycieciu
z niej odpowiedniej czesci zostaje sttoczo-
na pomiedzy dwiema czeSciami formy,
przyczem nadmiar gumy wyciska sig. Po-
deszew z przylegajacem jeszcze pokryciem
wulkanizuje si¢ na powietrzu, w parze, wo-
dzie albo w innym odpowiednim osrodku.

Przy wytwarzaniu np, obuwia gimna-
stycznego, przy ktérem tylko podeszew jest
gumowa, na umieszczona nad kopytem czes¢
podszewki wprowadza si¢ plyte gumowa,
ktéra stuzy jako podeszew i jest tylko na
zewnetrznej stronie wylozona staniolem al-
bo podobnym materjatem. Przy sttaczaniu
przenika guma do tkaniny, ktéra w ten spo-
s6b wytwarza pokrycie gumy na jednej
stronie, gdy pokrycie na drugiej stronie
sktada sig ze staniolu albo podobnego ma-
terjalu.

Przy sporzadzaniu obuwia gumowego
wedlug wynalazku niniejszego mozna po-

stepowaé w rozmaity sposéb. Mozna wy-
twarza¢ obuwie gumowe w kilku czesciach
i nastepnie skladaé te czesci albo cale obu-
wie gumowe wytlaczaé z jednej czesci,
przyczem moze byé uzyta dowolna odpo-
wiednia forma, ktéra moze sie sktadaé z
dwéch, trzech albo kilku czesci.

Gl6éwna, rzecza jest, by guma zostala za-
opatrzona w odpowiednie pokrycie podczas
wytlaczania i1 w ten spos6b przedmiot, w
danym wypadku obuwie gumowe, mogto byé
bezposrednio po wyjeciu z prasy poddane
wulkanizacji, To pokrycie, jak powyzej po-
wiedziano, moze skiadaé sie ze staniolu,
tkaniny, papieru lub podobnego materjalu
albo tez moze skladaé sie ze zmienionej po-
wierzchni samego obuwia. Taka zmiana po-
wierzchni zostaje wywolana zapomoca
traktowania odpowiedniego obuwia gumo-
wego np. chlorkiem siarki, wywolujacym
powierzchniowa wulkanizacje. Guma, kté-
ra w celu umozliwienia jej wyttaczania mu-
si sktadaé¢ si¢ z migkkiej i plastycznej ma-
sy, nie przykleja sie juz do formy i wytlo-
czony przedmiot moze byé usunigty z for-
my i poddany wulkanizacji, przyczem
zmieniona powierzchnia przyczynia si¢ do
powigkszenia wytrzymalosci obuwia gumo-
wego.

Mozliwe jest réwniez polaczenie obu
sposobéw. Np, przy wytwarzaniu obuwia
gumowego wedlug wynalazku niniejszego
moze byé uzyte kopyto z wprowadzona na
nie podszewka, tworzaca wewnetrzne po-
krycie. Do kopyta zostaja przyciskane zew-
netrzne czeéci formy po wprowadzeniu po-
miedzy kopyto i czesci formy jednego albo
kilku odpowiednich kawaléw gumy, przy-
czem ta cze¢$é gumy, ktéra ma tworzyé po-
deszwe moze byé pokryta np. staniolem,
a natomiast powierzchnia pozostalej czesci
gumy zostaje traktowana chlorkiem siarki
albo podobna substancja. Przy stlaczaniu
przenika guma do podszewki i laczy si¢ z
nig. Czesci formy pozostaja na kopycie tyl-



ko do czasu, dopoki to jest potrzebne do
stlaczania, a nastepnie zostaja rozdzielone
i uzyte do dalszego wyrobu. W ten sposéb
uzywa sie formy tylko w czasie matej cze-
$ci minuty, gdy do stlaczania i nastepnego
wulkanizowania przy pozostawianiu przed-
miotu w formie musi ona byé uzyta w prze-
ciagu nie mniej, niz calej godziny.

Wytloczone obuwie gumowe zostaje na-
ttepnie wulkanizowane, pozostajac na ko-
pycie albo po usunieciu z kopyta. .

Zastrzezenia patentowe,

1. Spos6b wytwarzania z miekkiej gu-
my przedmiotéw, zwlaszcza obuwia gumo-
wego, obuwia gimnastycznego i podeszew
gumowych, znamienny tem, ze powierzch-
nia danego przedmiotu przed wytlacza-
niem zostaje zaopatrzona w pokrycie, ktore
nie przykleja si¢ do formy i nie zmigkcza
sie przy wulkanizowaniu, nastepnie przed-
miot po usunigciu otaczajacych go czesci
formy zostaje wulkanizowany w parze, w
wodzie albo w innym odpowiednim osrod-
ku, przyczem pokrycie moze by¢ catkowi-
cie albo czesciowo usuniete.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zamiast pokrycia powierzchnia
przedmiotu jest traktowana chlorkiem siar-
ki albo inna odpowiednia substancja.

3. Sposéb wedlug zasirz. 1, znamien-
ny tem, Zze jednoczes$nie z uzyciem pokry-
cia traktuje si¢ powierzchnie¢ przedmiotu
chlorkiem siarki albo inna odpowiednia
substancja,

4. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze guma, zaopatrzona na zew-
netrznej stronie w pokrycie ze staniolu, pa-
pieru lub podobnego materjatu albo trak-
towana chlorkiem siarki albo podobna sub-
stancja, zostaje otaczajacemi ja cze§ciami
formy przyciskana do pokrytego podszew-
ka kopyta, dzieki czemu guma przenika do
podszewki i laczy sie z nia, poczem zew-
netrzne czesci formy, zaréwno jak i kopyto
zostaja usuni¢te, a obuwie gumowe—wul-
kanizowane. .

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, zna-
mienny tem, Ze przy wytwarzaniu obuwia
gimnastycznego do wprowadzonej na ko-
pyto czeéci podszewki przyttaczana zosta-
je pokryta na swej dolnej stronie cynfolja
albo - podobnym materjatem, wzglednie
traktowana chlorkiem siarki albo podobna
substancja cze$é gumy, tworzaca podeszew,
poczem forma zostaje usunigta, a obu-
wie—wulkanizowane,

6. Sposéb wedtug zastrz, 1 albo 2, zna-
mienny tem, ze przy wytwarzaniu podeszew
gumowych guma, pokryta z obu stron cyn-
folja, papierem, tkaning albo podobnym
materjatem albo tez z jednej strony tkani-
na, a z drugiej — cynfolja albo podobnym
materjalem w celu utrzymania pozadane-
go ksztaltu zostaje stlaczana i po wyjeciu
z prasy—wulkanizowana, poczem pokrycie
zostaje calkowicie albo cze¢$ciowo usunigte.
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