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Apparat tll afglvelse af en blan=
ding af faste brmndbare partikler
og andre partikler.

Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til afgivelse
af en blanding af faste brendbare partikler og andre partikler, hvilket
apparat indbefatter et strdlergr, der er forbundet med anordninger, hvor-
ved der kontinuerligt kan afgives faste partikler og en oxiderende gas
til et s&dant rgr, fra hvilket der sker en afgivelse af den navnte gas,
der fgrer partiklerne med sig. )

Forsgg har vist, at ndr f.eks. ildfaste metaloxider i form
af partikler sprgjtes p& ildfaste overflader sammen med partikler af
et brendbart materiale, der under sin forbrending udviklede varme, kan
der, ndr navnte varme er tilstrekkeligt stor, under givne forhold dan-
nes en sammenhzngende ildfast masse, f.eks. som fglge af blgdggring el-
ler smeltning af de ildfaste oxidpartiklers overflader. Samtidig er det
muligt for den ildfaste masse at hzfte ved underlaget og danne en



2 145459

belegning.

Fremgangsmider af denne art er nzrmere omtalt 1 beskrivel-
serne til tysk patent nr. 837.832 og schweizisk patent nr. 363.285.

Ved disse kendte fremgangsmdder kan det navnlig ved anven-

" delse af faste partikler i form af et pulver med ufordelagtig kornstgr-
relsesfordeling eller med dirlige strgmningsegenskaber vare vanskeligt
at opnd en ensartet og regulerbar indblanding af faste partikler i den
oxiderende gas og dermed i den blanding, som fgres gennem stridlergret,
og ligeledes en hurtig standsning i tilfzlde af overhangende fare for
eksplosioner. '

Formdlet med opfindelsen er at eliminere eller reducere denne
ulempe ved de kendbte fremgangsmader.

Dette formdl opn&s med apparatet ifglge opfindelsen, hvilket
apparat er ejendommeligt ved, at det indbefatter en beholder til det
faste udgangsmatériale, at den nzvnte beholder er anbragt inde i et
kammer med organer, hvorved det er forbundet med en forsyningskilde for
en oxygenindeholdende gas, hvilken forbindelse er forsynet med en sikker-
hedsventil, og har en afgangsdbning, gennem hvilken den nazvnte gas passe-
rer fra dette kammer til strdlergret, og at det nevnte kammer ogsé ind-
befatter organer til afgivelse af afmdlte mengder pulveragtig blanding
ind i den gasstrgm, der strgmmer ud af kammeret, hvilket apparat end-
videre indeholder en styringsmekanisme for standsning af apparatet ved
opstdelse af driftsforhold, der medfgrer en risiko for tilbageslag.

Som fglge af, at beholderen indeholdende det faste udgangs-
materiale er anbragt inde i kammeret, hvorfra den oxiderende gas afgi-
ves til strdlergret, volder doseringen af fast udgangsmateriale i gas-
strgmmen ingen vasentlige problémer, hvorfor reguleringen af mengden
af doseret udgangsmateriale let kan foretages ved at @ndre indstillin-
gen af de nzvnte afgivelsesorganer. Som fglge af den nzvnte integration
af faststofafgivelsen og tilfgrslen af oxygenholdig gas kan man med
den nzvnte styringsorganisme hurtigt bringe apparatet til standsning.

En szrlig foretrukket udfgrelsesform for apparatet ifglge
opfindelsen er ejendommelig ved, at den nzvnbte beholder indbefatter
bevaegelige anordninger, som, ndr beholderen er fyldt med pulveragtigt
materiale, kan bringe partikler, der indeholdes i den nederste del af
beholderen, i indbyrdes bevagelse.

) I det f@glgende vil der blive beskrevet en fremgangsmide, til
hvis udgvelse apparatet ifglge den foreliggende opfindelse er egnet.

Nermere bestemt er der tale om en fremgangsméde til dannelse

af ildfast masse, der er ejendommelig ved, at partikler af i det mind-
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ste ét oxiderbart materiale, som under tilfgring af ilt ved forbran-.
ding udvikler varme, hvilke partiklers gennemsnitlige stgrrelse er
mindre end 50 mikron, og partikler af 1 det mindste ét andet materi-
ale fgres mod en overflade, og at de nevnte partikler af oxiderbart
materiale forbrendes i narvarelse af de andre partikler, og at de
nevnte oxiderbare og/eller nmvnte andre partikler er sammensat sdledes,
at forbrendingsvarmen bevirker, at det nevnte oxiderbare materialenog
de nevnte andre partikler danner en sammenhangende ildfast masse pé
den navnte overflade. ~

De nevnte andre partikler, f.eks. de partikler, som anvendes
i forbindelse med de fine oxiderbare partikler (gennemsnitsstgrrelse
mindre end 50 mikron) kan vere sammensat siledes, at de ligeledes un-
dergdr nogen oxidering, men i det fglgende vil betegnelsen "fine oxi-
derbare partikler" for nemheds skyld veare forbeholdt denne ene kom-
ponent.

De nevnte andre partikler er fortrinsvis sammensat s8ledes,
at deres overflader smelter ved varmen fra forbrendingen. I & tilfel~-
de kan der dannes en meget sterkt sammenhzngende masse. Imidlertid er
det muligt at sammensztte de nzvnte andre partikler, sédledes at den
endelige ildfaste masses kohmsion i det mindste til dels er en Pdlge
af en kemisk reaktion og binding mellem de fine oxiderbare partikler
og de andre partikler.

Den sammenhengende ildfaste masse og den overflade, p& hvil-
ken en s&dan masse er formet, er fortrinsvis sammensat sdledes, at den
nevnte masse hzfter ved en sddan overflade og danner en belsgning.
Dette er almindeligvis pdkravet i tilfelde, hvor der er tale om pé&--
fgring af et i1ldfast lag pd en genstand, f.eks.'en ovns udfgring., Imid-
lertid behgver en s8dan vedhzftningsevne ikke at vare vesentlig, f.eks.
ndr der skal anvendes en ildfast masse, bl.a. 1 en samling eller revne
i en ovnvag, hvor mellemrummet i samlingen eller revnen kan vare af
en sidan form, at den ildfaste fyldning fastholdes, uden at vedheft=.
ningsevne er ngdvendig.

Metoden kan ligeledes anvendes til formning af ildfast masse,
som kan fjernes, f.eks. lgftes bort fra den flade, mod hvilken den er
formet, eller til at forme ildfast masse, som pd grund af en sddan
flades stilling i kraft af sin tyngde falder bort fra en sidan flade
til brug andetsteds.
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Af hensyn til det ¢nskede resultat er det af fordel, at navn-
te oxiderbare og de nevnte andre partikler blandes og slynges mod fla-
den som en blanding. Hérved opnds det mest tilfredsstillende resultat
med de fazrreste vanskeligheder for den samtidige p&fgring af de forskel-
lige bestanddele pd belegningsomrédet.

De fine oxiderbare partikler afbrzndes under en hovedsagelig
“regelmessig spredning ind i mzngden af de andre partikler. For at det-
te kan ske, bgr de fine oxiderbare partiklers og de andre partiklers
relative stgrrelse vare sdledes, at de fine oxiderbare partikler vil
forblive i det vesentlige regelmzssigt spredt ud over hele partikel-
blandingen, medens blandingen slynges mod fladen. De gnskede resulta-
ter kan opnds ved lagbtagelse af de senere ombalte foretrukne kornstgr-
relser for udgangsmaterialet.

Afbrazndingen af de fine oxiderbare partikler kan foregéd i
1uft eller anden oxygenholdig blanding. Imidlertid er det fordelagtigt
at lade denne forbrznding foregd i oxygen alene. I ethvert tilfelde er
anvendelsen af et oxygenoverskud fordelagtig, dersom der krzves en
totalforbrending af de fine oxiderbare partikler.

Der anvendes fortrinsvis en forbrazndingsfremmende gas, for-
trinsvis ren oxygen, til at slynge de fine oxiderbare partikler og
fortrinsvis ogsi de andre partikler mod den genstand, der skal belag-
ges; de nevnte partikler bliver med andre ord fgrt med en strgm af gas,
der strgmmer udfra &t eller flere rgr for at sprgjte partiklerne pé gen-
standen. I dette tilfmlde er fremgangsmiden serlig let at udfgre og at
kontrollere.

De nazvnte oxiderbare og de nzvnte andre partikler er isar
sammensat sdledes, at den ildfaste masse 1 det vesentlige bliver sam-

. ﬁensat af 1 det mindste ét oxid. Ildfaste oxidmasser er det mest til-
fredsstillende til de primert tilstrzbte formél.

Stgrrelserne for de fine oxiderbare partikler er fortrinsvis
alle under 50 mikron. De bedste resultater opnds med kornstgrrelser
p& gennemsnitligt mindre end 10 mikron.

De fine oxiderbare partikler har fortrinsvis en specifik over -
flade pd mindst 500 cme/g. Det er konstateret, at denne egenskab er af
stor fordel for opndelse af ildfaste belagninger af hgj] kvalitet. Dette
er noget specielt, men ikke ufravigeligt, ved fremstilling af ildfaste
oxidbelagninger, der gdr ud fra en blanding af partikler af et brend-
bart metal eller metalloid med partikler af et eller flere ildfaste
oxider, sdsom de udgangsmaterialer, der senere beskrives som sarligt
tilfredsstillende.
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De fine oxiderbare partikler har fortrinsvis en specifik
overflade, der er meget stgrre end 500 cmalg; Nazrmere betegnet ind-
tager anvendelsen af fine oxiderbare partikler med en specifik over-
flade omkring 3000 og hgjst omkring 9000 cm2/g en fortrinsstilling.

Stgrrelsen af de nazvnte andre ﬁartikler kan, hvis de skal
undergd en smeltning eller en blgdggring, velges ud fra hensynet til
graden af smeltningen eller blddggringen, der ¢gnskes ved en given tem-
peratur og givne hastighedsforhold. I almindelighed er det af fordel,
at disse andre partikler har en gennemsnitsstgrrelse pd mindre end -
500 mikron. De navnte andre partikler er fortrinsvis alle under 500
mikron, og szrligthensigtsmessigter stgrrelsen af disse partikler helt
eller i hovedsagen under 300 mikron. ' '

Fordelen ved at iagttage de foran n®vnte foretrukne gverste
graenser for stgrrelsen af de nzvnte andre partikler er, at der opnés
en hurtig smeltning. Det er ofte bedre at anvende smeltelige partik-
ler, hvis stgrrelse ligger i nzrheden af 500 mikron, men af hvilke en
anselig del er mindre end 100 mikron, end at anvende partikler,-sem i

-y

det vesentlige alle er omkring 200-300 mikron.

I nogle tilfzlde er det billigere at forberede partikler i
henhold til det udvidede stgrrelsesomrddes specifikationer. :

Det er fordelagtigt, at i det mindste 1/3 af vagten af samt-
lige af de partikler, der slynges mod overfladen, indeholder partikler
med en stgrrelse omkring 200 mikron, og at i det mindste 1/4 af vegten
af disse samtlige partikler endvidere er under 100 mikroh. I mange
tilfzlde er det f.eks. passende,at hele det massive udgangsmateriale
indeholder 35 til 40% af partikler, hvis stgrrelse er mindre end 100
mikron. P4 grund af indholdet af en betydelig del af meget fine par-.-
tikler fremskyndes de relativt store partiklers fuldstzndige omslut-
ning af smeltet materiale. For de relativt store partikler gelder, at
det er tilstrekkeligt, hvis deres overflader smeltes, eftersom smelt-
ningen af partikelkernerne ikke vil bidrage til massens kohzsion., Til=
stedevaerelsen af de relativt store partikler er derfor en fordel udfra
et varmegkonomisk synspunkt, fordi disse partikler absorberer mindre
varme pr. vegtenhed.

Behandlingen kan f.eks. gennemfgres for at tilvejebringe en
ildfast masse, der er sammensat af en eller flere oxider, der findes i
et udgangsmateriale, og et andet eller flere andre oxider, der dannes
ved oxldering af de fine partikler i udgangsmaterialet. Eventuelt kan
udgangsmaterialet indeholde fine partikler af et eller flere grundstoffer
sammen med et eller flere oxider af samme grundstof eller -stoffer, og
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den dannede ildfaste masse kan i s& tilfelde sammensattes udelukkende
af det eller de oxider, der benyttedes i1 udgangsmaterialet.

Ved dannelsen af den ildfaste masse kan forskellige oxider
indgd en kemisk forbindelse.

Tldfaste oxidbelagninger er sarlig anvendelige til regenere-
ring eller forsterkning af ovnes udforinger. Den dannede belegning kan
vere af glas, eventuelt af glas med meget hgjt smeltepunkt, ildfast
keramik eller en sammenszbning, der indeholder -en blanding af glas-
agtige og krystallinske faser.

De fine oxiderbare partikler kan vare og er fortrinsvis par-
tikler af et metal eller metalloid eller partikler af suboxider heraf.
Disse materialegrupper omfatter de herefter beskrevne materialer, der
har vist sig at vzre stoffer, der er sarligt egnede for forbrendin-
gen. Metallets eller metalloidets renhed er fortrinsvis mindst 90%,
f.eks. 95 eller 97%, fordi sammensaztningen af belzgningen péd denne mide
kan bringes i overensstemmelse med en forud fastlagt specifikation for
at -eliminere ugnskede oxider, der ikke har de ¢nskede ildfaste egen=
skaber.

Fglgende metaller er sardeles tilfredsstillende materialer
for de fine oxiderbare partikler: aluminium, magnesium,silicium og zir-
conium. Disse er de mest foretrukne brzndbare stoffer. Pvrige brend-
bare stoffer, som kan anvendes med godt resultat, er: calcium, mangan
og jern. Naturligvis kan der anvendes en blanding af to eller flere
af sddanne brandbare stoffer.

De nzvnte andre partikler er fortrinsvis metaloxidpartikler
eller partikler af et metalloidoxid eller partikler af en forbindelse
af to basisstoffer tilsat oxygen.

Specielt gode resultater kan opnds ved anvendelse af partik-
ler af en eller flere af de fglgende ildfaste blandinger: A1203, MgO,
SiO2,,Zr02, ZrSiOu, A1203, Sioz, 3A1203.28i02 samt en blanding sammen-
sat dels af A1203 og dels af MgO eller Cr203. Der kan som et alternativ
til disse stoffer anvendes et mere sammensat stof, som f.eks. ler.

Serlig fortrinlige udgangsmaterialer er sddanne, som indbefat-
ter i det mindste 8t af metallerne aluminium og zirconium og i det mind-
ste én forbindelse af oxygen og i det mindste &t s8dant metal, og hvor
mindst 70% af vegten af metallet i det faste udgangsmateriale forefin-
des i mindst én oxygenholdig forbindelse, og mindst 10% af vagten af
metallet i det faste udgangsmateriale forefindes 1 metallisk tilstand.
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Udgangsmaterialet indeholder fortrinsvis mindst 20%, f.eks.
20 til 30% af vegten af de fine oxiderbare partikler. I alle tilfelde
indbefatter udgangsmaterialet udregnet efter vagten fortrinsvis i det
mindste 70% af andre partikler end de fine oxiderbare partikler, hvilke
andre partikler fortrinsvis er metaloxidpartikler. Mzngden af de fine
oxiderbare partikler afhenger naturligvis bl.a. af den varme, som skal
udvikles ved forbrzndingen. Denne afhanger igen af forskellige fakto-
rer som begyndelsestemperaturen pd den flade, mod hvilken partlklerne
skal slynges, smeltningen, blgdggringen eller de nzvnte andre partik-
lers reaktionstemperatur, den afgivne mengde af de fine oxiderbaré:par—
tikler og af fladens og dennes omgivelsers evne til at lede varmen fra
forbrendingen bort. Den varmemengde, der skal frembringes ved forbren-
dingen, afhaznger ligeledes af det overfladeomrdde, mod hvilket partik-
lerne skal slynges. Hvis strdlergret eller forstgveren under pa&fgrin-
gen af en belazgning f.eks. skal bevages frem og tilbage for at féje
hen over belzgningsomrédet, vil temperaturen med mellemrum falde pé
givne steder i omradet, og dette betyder, at varmen fra forbran-
dingen md vere hgjere for at opné et glvet resultat, end det ville
have vaeret tilfzldet, hvis strilergret eller forstgveren i en lengere
periode var rettet mod en del af belaegningsomrddet. En yderllgere fak-
tor, som her skal iagttages, er den eventuelle mengde af uforbrendt
oxiderbart materiale, der kan vere tilbage i belzgningen. Iszr nar der
anvendes et metal som brandbart materlale; er det 1 almlndellghed en
fordel, at hele denne metalmengde oxideres, fordi oxiderne almlndellg-
vis har bedre ildfaste egenskaber end metallet. Under sddanne omsten-

digheder medfgrer brugen af for meget metal ungdvendige omkostnlnger.
Dersom stridlergret eller forstgveren, der afgiver partikler-

ne, som nevnt fgr skal beveges frem og tilbage, skal denne bevegelse
afpasses siledes, at det péfgrte belzgningsmateriale ikke lgber, hvis
den neden under liggende flades stilling er siledes, at der er mulig-
hed herfor. :

Ved dannelse af ildfaste belzgninhger er det foretrukket ved
hjelp af den varme, der udvikles ved forbrendingen, at hzve tempera-~
turen pa den flade, pd hvilken den ildfaste belazgning skal péfgres, :
tilstrekkeligt til at blgdggre eller smelte denne overflade samt til
enten helt at smelte de udover de brendbare partikler tilfgrte gvrige
partikler eller til blot at smelte eller blgdggre disses overflade,
og herved muligvis forérsage en kemisk reaktion mellem de forskellige
bestanddele i den udslyngede masse af partikler. Smeltningen eller
blgdggringen af den underliggende flade fgrer til en sarlig god ved-
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heftning af belagningen til fladen. Det er ligeledes fordelagtigt at
udvelge de fine oxiderbare og de andre partikler sdledes, at den pa-
fgrte belzgning har samme kemiske sammensatning eller har en sammen-
sztning af samme type som fladen, sdledes at der er kontinuitet i
sammensatningen, og siledes ogsd 1 strukbturen af fladen og belazgningen.

Fladen kan forvarmes til en hgj temperatur,og/eller partik-
lerne kan slynges mod fladen i hede omgivelser for at frembringe en
igéngsetning af f.eks. forbrzndingen.

Behandlingen kan anvendes til reparation eller ved forstaerk-
ning af en ovnvaeg eller udforing pd veggens inderside eller p& dens
“yderside,og i sidstnevnte tilfzlde ved at begynde ved udgangsstedet
for en defekt samling, som kun er modstandsdygtig i ringe grad og er
blevet rgdglgdende eller ved at starte forbrendingen ved hjzlp af en
flamme for at opvarme ovnvaeggen eller til tending af den oxiderende gas-

strgm.

Fordelen ved at anvende behandlingen ved reparation af indu-
striovne, medens ovnen er i drift, er betydelig, fordi ovnen kan holdes
i drift i &revis uden at standse produktionen og uden forringelse af
kvaliteten for de produkter, der fremstilles i ovnen. Denne fordel er
is@r vigtig ved beholderovne for glasfremstilling. Glassmelteovnens
hvelving eller overdel kan repareres, medens ovnen er i brug, og uden
at glasset i ovnen forurenes. Betjeningen af ovnen behgver ikke P& no-
gen mdde blive generet, og ngdvendigheden af at skulle standse en el-
ler flere brandere nar ved det sted, der skal repareres i den tid, hvor
reparationen foregdr, bortfalder. Gruber pd over 20 cm opstdet ved
forvitring kan nemt fyldes.

Som allerede nazvnt kan der benyttes en ekstra varmekilde

ikke blot til tendingsformdl, men ogsd for at opretholde en tilstrzk-
kelig hgj temperatur i belmgningsomrddet. En sddan ekstra varmekilde
kan bestd af en eller to flammer, der rettes direkte mod overfladen af
den genstand, der skal belzgges, og/eller det omrdde, det pulverforme-
de udgangsmateriale passerer igennem, fdr det ndr genstanden. I stedet
for eller som supplement til é&n eller flere flammer kan der benyttes

én eller flere elekbriske lysbuer. Den ekstra varmekilde kan sadvanlig-
vis afbrydes, s& snart belzgningen starter, fordi den varme, der frem-
kommer ved forbrendingen, opretholder de ngdvendige temperaturbetingel-

sSer. .
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Anvendelsen af en ekstra varmekilde tjener til at fremskaffe
den fulde varmemangde, der er pdkravet ved belegningsomrédet\og er i
gnskverdig i nogle tilfzlde, f.eks. ndr der skal dannes en belagnlng
sammensat udelukkende af et specielt oxid, f.eks. MgO, idet det v111e
vere farligt at iblande en tilstrekkelig mangde rent metal 1 udgangs-
materialet. v

Nir behandlingen gennemfgres under anvendelse af oxygen eller
af en gasart med hgjt oxygenindhold, er dette forbundet med visse ri-
sici for uheld, og ud fra deﬁte synspunkt er apparatet forsynet med
en speciel sikkerhedsanordning. |

Den ovenfor omtalte’styringsmekanismes virkem8de kan vere
sdledes, at den afbryder en normal tllveJebrlngelse af den for for-
brendingen vigtige sammensztning af udgangsmaterialet. Styrlngsmeka—
nismens virkemdde kan f.eks. ogsd vare saledes, at den- afbryder til-
fgrslen af oxiderende gas. Alternativt kan styringsmekanismens virke-
mdde vare s3ledes, at den afbryder tilfgrslen af brandbare partikler
eller bdde tilfgrslen af oxiderende gas og brandbare partlkler.

Det er foretrukket at anvende en styrlngsmekanlsme, hvis
virkem&de er at afbryde for i det mindste tilfgrslen af oxiderende gas,
og desuden at gennemblazse systemet med en gasart, f.eks. nitrogen, der
ikke fremmer forbrandingen. h

Til registrering af opstdede risikable forhold kan der anven-
des forskellige typer fgleapparater. F.eks. kan styringsmekanismen
indbefatte et apparat, som i1 det mindste indirekte reagerer ved et
fald under en i forvejen fasﬁsat verdi i den gasmzngde, der afgives

fra strdlergret.
Som et alternativ hertil eller i forening hermed kan styr-

Aingsmekanismen indbefatte et apparat, der er fglsomt overfor den
gasmengde, der forekommer 1 strdlergret ved dettes afgangsende. Et s&-
dant apparat kan afgive en kontrolimpuls eller et signal, hvis trykket
i tilfgrslen af den oxiderende gas falder til under en given forud
fastsat sikkerhedsminimumsverdi. Opstéelseh af risikable forhold kan
ligeledes registreres ved anvendelse af et apparat, der er fglsomt
over for den temperatur, der hersker i det mindste 1 en del af den vej,
som gassen skal gennemstrgmme, fgr det afgives fra strdlergret. Til
registrering af en potentiel farlig stigning i temperaturen i den nevn—
te vej, som gassen skal gennemstrgmme, kan der anbringes en 51kr1ng,
som smelter eller afbryder, hvis flammen beveger sig tilbage til det
sted, hvor sikringen er anbragt, som f.eks. kan vere inde i en del af
rgret ner rgrets afgangsdbning.
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Naturligvis kan styringsmekanismen indbefatte €t eller flere
yderligere apparater i forening med &t eller flere apparater med en
som ovenfor beskrevet virkemdde. F.eks. kan styringsmekanismen ind-
befatte et apparat, som reagerer ved et utilladeligt fald i trykket
i tilfgrslen af udskylningsgassen eller ved en stigning i temperatu-
ren 1 et kglekredslgb, der skal afkgle strilerdgret.

Beholderen i apparatet ifglge opfindelsen indeholder fortrins=-

'vis bevegeorganer, der, ndr beholderen er fyldt med pulveragtigt ma-
teriale, kan saztte de partikler, der indeholdes i de nederste dele af
beholderen, i indbyrdes bevagelse.

Partiklerne i udgangsmaterialet og de overflader p& apparat-
et, med hvilke de kommer 1 bergring, bgr, i hvert fald ndr partikler-
ne slynges ind i en blandestrgm af oxygen eller en gasart med et hgjt
oxygenindhold, vare rene for spor af fedt, olie eller farligt organisk
materiale, som kunne skabe risiko for tending i utide.

7 En udfdgrelsesform for et apparat ifglge opfindelsen skal her-
efter beskrives under henvisning til tegningen, som viser apparatet
delvis gennemskiret.

Formédlet er at udfylde en hulhed 1, som er opstdet i en vag
i en ovn 2 langs en samling 3 mellem vagblokke 4, af hvilke siden 5

" er indersiden.

Apparatet indbefatter en lanse 6, der anvendes til sprgjt-
ning af ildfast materiale, en pulverfordeler 7, fgdergr og sikkerheds-
apparater. _

7 Lansen 6 er dannet af tre koaksiale rgr: en pulveragtig blan-
ding, der presses frem ved hjzlp af oxygen, sprgjtes fra et midterrdgr
8, som fortrinsvis er udfgrt i rustfrit stdl. To ydre rgr 9 og 10 sam-
virker med rgret 8 til dannelse af en kglekappe med en vandtilgangs-
dbning 11 og en afgangsdbning 12. Lansen 6 kan som vist indfgres gennem
en 8bning 13 i en anden veg 14 p& ovnen 2. Den viste lanse 6 er lige.
En buet lanse kan anvendes til at nd steder, som ikke ligger over for
en 8bning 1 veggen. Ved hjalp af en lanse, der er passende buet, er
det f.eks. muligt at nd et sted pd indersiden af den pigzldende vag,
gennem hvilken lansen indfgres.

Lansen 6 er via fleksible slanger 16, f.eks. af gummi, og et
stift rgr 18, 19 forbundet med fordeleren 7, der tilfgres oxygen over
et rgr 22, der er forbundet med en tilfgrsel 24,
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Fordeleren 7 er fortrinsvis udfgrt af kobber eller en kobber-
legering eller rustfrit stdl. Den indbefatter en ydre kappe 26 med et
18g 28, der er udformet med en 8bning 30, der kan anvendes ved pafyld-
ning af den pulveragtige blanding. Kappen 26 indeholder en beholder -

31 til opbevaring af den pulveragtige blanding. Nedenunder kappen 26
er der anbragt en lavtgearet motor, der frembringer en langsom robar.
tion af en lodret aksel 34, der er anbragh koaksialt med beholderen
31's akse, og som gir igennem en pakning 36 ind i kappen 26. Akselen
3l pzrer en vandret skive %8 og en ramme 40, hvis form og st@grrelse:

er siledes, at den fglger indersiden af beholderen 31's ydervag. VYed
rammens omdrejning forhindres den pulveragtige blanding i at hange 'ved
veggen i beholderen 31. Rammen 40 kan udformes i flade profiler, hvis
forkanter er skrd, for at lette dens bevagelse gennem beholderens: ihd-

hold. oire
Den pulveragtige blanding afgives kontinuerligt fra bunden

af beholderen og danner en bunke 42 p& skiven 38. Under sklvens rota—
tion skubber en skraber 44 en 1 det vasentllge jevn mengde materiale
fra bunken ind i en tragt 46, der danner enden af et rgr 19, der gar
gennem kappen 26's veg. Skraberen 4l er med mulighed for regulerlng i
alle retninger monteret p&d en arm 48 p& et befmstigelsesorgan 50.
Befmstigelsesorganet indbefatter to riller med vingeskruer 52, 54, som
muligegr de ngdvendige justeringer. Den mengde af den pulveragtlge blan—
ding, der skal skubbes fra skiven 38 ind i tragten U6, reguleres ved
justering af skraberen Li's stilling og motoren 32's hastighed. Den
indskubbede blanding rives med af en oxygenstrgm, der passerer gennem
kappen 26 og ud via rgr 19, 18, 16, 8.

Det beskrevne apparat er sarligt egnet for lndblandlng af
pulver, som vanskeligt lader sig indblande, f.eks. 1ndustr1pulverblan—
dinger med ufordelagtig kornstgrrelse, f.eks. blandinger, der béde in-
deholder meget fine og stgrre korn. Apparatet arbejder ligeledes til-
fredsstillende i tilfelde, hvor blandingen har meget ddrlige strgmnings-
egenskaber pd grund af formen p& kornene eller pé grund af fugtigh?d
eller af anden &rsag. h

Apparatet indeholder et antal sikkerhedssystemer. En graf;t-
sprengmembran 56 er monteret péd et rgr 58 i dzkslet 28 for at forhindre
kappen 26 i at eksplodere som resultat af overtryk, f.eks. hvis pulve-
ret bliver varmt og bryder i brand i kappen 26. En sikring 60, som
smelter ved en lav temperatur, f.eks. 900, er anbragt i rdgret 18 og
brender over, hvis der er tilbageslag, f.éks. hvis flammefronten fra
forbrendingen af blandingenaf oxygen 0g pulveragtigt metal beveger sig
mod strémningsretningen inde i rgret 8, 16, 18.
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En elektrisk kontaktstrimmel 62 af bimetal er anbragt i lan-
sen 6's kglevandskredslgb for at registrere enhver'overhedning af det-
te, f.eks. ved at registrere enhver fordampning, som enten skyldes for
stark varmereller en betydelig nedsattelse af vandets cirkulation.

En kontrolkasse 80 indeholder et elektrisk kontrolkredslgb,
£i1 hvilket sikringen 60, bimetalstrimlen 62 og motoren 32 er forbun-
det, og'som er forbundet til en elektromotorisk kraftkilde over lednin-
ger 8l. Kontrolkredslgbet er ligeledes forbundet med en manometerenhed
- 64, som reagerer over for gastrykket i et grenrgr 66 for tilfgrslen af
nitrogen og med ventiler 68 og 70, henholdsvis 1 oxygen og nitrogen~
-fddergrene. Kontrolkredslgbet er ligeledes forbundet med en kontrolven-
£til T4 i et afluftningsrgr 76 p4 lansen 6 og med et yderligere manome-

ter 82, som reagerer pd gastrykket i lansen 6. Kontrolkredslgbets vir-

kemide er at lukke for oxygenventilen 68 og at &bne nitrogenventilen

70 i'tilfelae'af, at sikringen 60 smelter eller afbryder, eller hvis
bimetalstrimlen 62 flyttes, eller ved udfald af en driftspznding i kon-
trolkredslgbet. I tilfzlde af, at oxygentrykket, som registreres af
manoimetret 82, afviger fra en forud fastsat verdi, lukker kontrolkreds-
'-i¢béﬁ ligeledes for oxygenventilen og &bner for nitrogenventilen 70,
ogrsamtidig standser motoren 32. Abningen af nitrogenventilen 70 efter-
fglges altid af 8bningen af ventilen T4, sdledes at systemet gennem-
skylles méd nitrogen, af hvilken en del afluftes ud i det fri, og en
del afgiVes gennem lansen under forudsztning af, at denne lkke er for-
stoppet. Udskylningen af systemet med nitrogen forhindrer enhver far-
lig brand. Skulle der opst8 en blokering oppe 1 rgret 76 samtidig med
et tilbageslag, kan nitrogenen slippe ud ved sikringen 60, som fglge

af anbringelsen ved dette sted af en rude 78, som er udformet i samme
'materiale som sikringen. Kontrolkredslgbet sikrer ligeledes lukningen
- af oxygenventilen 68 i tilfelde af, at nitrogentrykket i rgret 66, som
registreres af manometret 6L, falder til under en i forvejen fastsat
verdi. I ethvert tilfmlde af kontrolkredslgbets nmvnte operationer af-
givés et advarselssignal for at pékalde kontrolpersonalets opmzrksom-

~ hed. ’

I det fglgende angives nogle eksempler p& anvendelsen af

apparatet ifglge opfindelsen:
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'Eksemgel 1

Der tilberedtes en blanding, der efter vagt indeholdt 20-22%
silicium i form af partikler med en maksimumstgrrelse pd 10 mikron og
en specifik overflade p& 4000 cmg/g, og hvor resten af blandingen inde-
holdt sand i form af partikler med maksimumsstgrrelse pd 200 mikron.
Der dannedes en tilfredsstillende sammenhsngende ildfast belzgning'af
SiO2 ved under anvendelse af det foran beskrevne apparat i en mengde
p& 1 kg pr. minut 1 en oxygenstrgm, der afgaves med 200 liter pr. mi-

nut, at slynge denne partikelblanding mod et ovnloft af siliciumoxid,
der havde en temperatur péd 1400°¢c. :

Eksempel 2
Der tilberedtes en blanding svarende til den i eksempel 1
beskrevne med undtagelse af, at sandet var af forskellig kofnst¢rrelse.
I det foreliggende tilfzlde havde 2/3 af sandet en stgrrelse pd 200-
500 mikron, og resten havde en stgrrelse pd8 40-60 mikron. Der dannedes
en belzgning ved anvendelse af denne blanding pd samme méde, som den
i eksempel 1 beskrevne. Aflejringens bestandighed var bedre end den,

som dannedes ifglge eksempel 1.

Eksemgel 3

Der forberedtes en blanding, der efter vegt indeholdt 20-25%
aluminiumkorn med en gennemsnitsstgrrelse p& ikke over 10 mikron el-
ler flager med en specifik overflade pg 500-10.000 cme/g, og hvor res-
ten af blandingen bestod af aluminiumoxidpartikler af en stgrrelse péd
200-300 mikron. En slidt ovnudforing, der er opbygget af ildfaste sten
sammensat af aluminiumoxid eller aluminiumsiliciumholdigt materiale,
og som har en temperatur p& ikke under lOOOOC, kan belagges med et
apparat ifglge opfindelsen under anvendelse af denne blanding som ud-
gangsmateriale. Den dannede belagning er en ildfast sammenhangende
aluminiumoxidbelagning. En egnet pafgringsmengde er 0,5 kg af udgangs-
materialet pr. minut i en oxygenstrgm, der afgives med 80 liter pr.
minut. Der kan opnds endnu bedre resultatér, hvis den ene halvdel af
aluminiumoxidmengden erstattes af aluminiumoxidpartikler med en gennem-

snitsstgrrelse p& 60 mikron eller derunder.

!
@
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Eksempel 4

En sammenhzngende belzgning sammensat af ca. 10% SiOZ, 459
) ZrO2 08 457 Al 93
trostgbte ildfaste blokke, sdkaldte "Zac"-blokke med en temperatur
pad over lOOOoC under anvendelse af det foran beskrevne apparabt i-
fglge opfindelsen og ved benyttelse af et udgangsmateriale i form
af en blanding indeholdende 17% zirconium (ZrSiO“), 39% zirconium-
dioxid (ZrOZ), 22,5% aluminiumoxid (A1203) (samtlige bestanddele
i form af partikler med en stgrrelse pd mellem 50 og 500 mikron),
3,5% silicium ligesom i eksempel 1 og 18% aluminium enten i form
af korn eller flager ligesom i eksempel 3 under anvendelse af
samme pafgringshastighed af de faste bestanddele og af oxygen som

p&fgrtes zirconium- og aluminiumoxidholdige elek-

i s;dstn&vnte eksempel.

Eksempel 5
, VDQP dannedes ildfaste sammenhzngende belazgninger sammensat
af. 2r0, og Al,0; pé elektrostgbte "Zac-blokke med et apparat ifdlge
opfindelsen (med samme pafgringshastighed som beskrevet 1 eksempel 3)
under anvendelse af f@glgende udgangsblandinger:

Gennemsnitskornstdrrelse Vegtandel
" i mikron
. Zr0, 5 - 26,5%
ZrO2 120-250 26,5%
A1203 10 . Ts5%
A1203 250-300 17,5%
Al - 5 22,0%

Eksempel 6

‘Ildfaste belagninger sammensat af MgO. A12 3 og MgO pafgrtes
ré 1ldfaste sten, der hovedsagellg bestod af magnesiumoxid, og som ved
forvarmnlng var ophedet til over 1000°¢ med apparatet ifglge
opfindelsen under anvendelse af en udgangsblanding indeholdende 20 til
22% aluminiumskorn eller flager som i eksempel 3 og med samme pa-
fgringshastighed, og hvor resten af blandingen bestod af .partikler af
elektrostgbt eller kalcineret magnesiumoxid med en kornstgrrelse pa

200 til 300 mikron.
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Eksempel 7

En belegning af ildfaste blokke hovedsagelig bestdende af
magnesiumoxid dannedes hhrtigere end ved fremgangsmiden ifdlge eksempel
6 ved at anvende en blanding af partikler indeholdende 5% elektrosmel-
tede MgO-korn med en kornstgrrelse p& 40 til 150 mikron, 43% kalcine-
rede A1203-korn med en gennemsnitsstgrrelse péd 20 mikron og 12% alumi-
niumkorn med en st¢rrelse p& ca. 15 mikron og med en specifik overfla-
de p& omkring 1000 cm 2/g. Ved denne blanding blev den partielle for-
flygtigelse af MgO vesentligt reduceret. Den dannede aflejring var ho=-
vedsagelig sammensat af et spinel af eutektlsk sammensatnlng indehol~
dende 55% Al,0 3 08 45% MgO.

Eksempel 8

Der fremstilledes plader med apparatet ifglge opfindel-
sen ved at slynge en blanding som den i eksempel 4 beskrevne ind i et
lukket rum, der ved forvarmning var ophedet til 1100 ¢ og mod en lodret
plade p& en"Zackplade anbragt over en behplder af siliciumoxid, som
den sammensatning, der dannedes mod den nevnte plade 1 flydende ti1-
stand, 1¢b ned i.

De i det foreglende beskrevne udgangsblandinger kan anvendes
£i1l dannelse af belzgninger pé 1aboratorie- eller industriovme, udfo-
ringer eller andre dele, der er beskadigede ved slid, ndr overfladen,
der skal belmzgges, enten i forvejen er,eller ved forvarmning er ophe-
dede til mindst 1000 °¢, Lignende pelzgninger kan pdfgres murvark ved
hé¢jere temperaturer, f.eks. 1400°cC.

PATENT K RAV

1. Apparat til afgivelse af en blanding af faste brzndbare
partikler og andre partikler, hvilket apparat indbefatter et strile-
rgr (6), der er forbundet med anordninger, hvorved der kontinuerligt
kan afgives faste partikler og en oxiderende gas til et sédant rgr,
fra hvilket der sker en afgivelse af den nzvnte gas, der fgrer par-
tiklerne med sig, kendet egnet ved, at det indbefatter en
beholder (31) til det faste udgangsmateriale, at den navnte beholder
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(31) er anbragt inde i et kammer (7) med organer (22), hvorved det er
forbundet med en forsyningskilde (24) for en oxygen-indeholdende gas,
hvilken forbindelse er forsynet med en sikkerhedsventil (68), o=

har en afgangs8bning (46), gennem hvilken den nzvnte gas passerer

fra dette kammer (7) til strilergret (6), og at det nazvnte kammer

(7) ogs& indbefatter organer (4L) til afgivelse af afmi&lte mzngder
‘pulveragtig blanding ind i den gasstrgm, der strgmmer ud af kammeret
(79, hvilket apparat endvidere indeholder en styringsmekanisme 80)
for standsning af apparatet ved opstdelse af driftsforhold, der

"medfgrer en.risiko for tilbageslag.

2. Abparat ifglge krav 1, k end e t egnet ved, at den
nezvnte beholder (31) indbefatter bevagelige anordninger (34, 40), som,
nir beholderen (31) er fyldt med pulveragtigt materiale, kan bringe
partikler, der indeholdes i den nederste del af beholderen (31), i

' indbyrdes bevzgelse.

Frémdraghe publikationer:
DE patent nr. 837823.
CH patent nr. 363285.
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