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Absorpéni vyrobek zahrnuje v podstaté pro
kapaliny nepropustnou, pary propoustéjici
kombinovanou spodni rubovou vrstvu /32/,
kapaliny propousdtéjici vrchni licni vrstvu
/34/, umisténou v ¢elnim usporadani vzhle-
dem k uvedené spodni rubové vrstvé /32/ a
mezi témito vrstvami /32, 34/ uspofadané
absorpéni jadro /36/. Kombinovanou spodni
rubovou vrstvu /32/ tvofi polymerni prodys-
na félie /60/ s relativné nizkou zdkladni
hmotnosti a netkana vnéjsi licni vrstva /62/,
jejiz  usporadani zajidtuje zvySeni meze
pevnosti a vytvoreni tkaniné podobné vnéjsi
povrchové vrstvy této kombinované spodni ru-
bové vrstvy /32/.

A ——




ABSORPCNI VYROBEK, OPATRENY PRODYSNOU
KOMBINOVANOU SPODNI RUBOVOU VRSTVOU

Oblast vynalezu

predloZeny  vynalez se obecné tyka absorpéniho
vyrobku  pro pohlcovani téinich tekutin a exsudatu,
napfiklad moéi a fekalii. Konkrétné se predlozeny vynalez
tyka spodnich rubovych vrstev nebo vné usporadanych krycich
vrstev absorpénich vyrobkli, napriklad takovych Jjako Jjsou
zavinovacl pleny na jednorazove pouziti nebo inkontinenéni
prostredky pro dospélé osoby, které jsou pro kapaliny

nepropustne a propustné pro pary.

Dosavadni stav techniky

B&zné vyrabéné absorpéni vyrobky, napriklad takové
jako zavinovaci pleny na jednorazove pouziti, vyuzivaji ve
svém usporadani absorpéni  materialy, které se ucelné
umistuji mezi kapaliny propoustéjici vnéjsi licni vrstvu
a pro kapaliny nepropustnou spodni rubovou vrstvu a jejich
funkéni ¢innosti je pohlcovani télnich exsudatu. Kromé toho
takové absorpéni vyrobky zahrnuji elastikované pasové dily
a noini manZety, které Jsou uréené pro napomdhani pri
snizovani mozného nezadouciho prosakovani télnich exsudatl.
Kromé toho nékteré takoveé absorpéni vyrobky ze stejnych
duvodud, tj. redukce mozného prosakovani télnich exsudaty,
zahrnujil regulaéni neko bariérové klopy, usporadane

v oblasti noznich nebo pasovych Gsekd absorpéniho vyrobku.
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Pro  kapaliny nepropustna spodni rubova vrstva
standardnich absorpénich vyrobkl Jje konfigurovand jako
zadrzovaci bariéra mezi absorpénim jadrem, usporadanym
v absorpénim  vyrobku, a spodnim pradlem uzivatele.
Charakteristicka spodni rubova vrstva je nepropustna jak
pro kapaliny, tak i pro pary. Rada standardnich absorpénich
vyrobki takto zahrnuje spodni rubovou vrstvu vytvorenou
napriklad 2 polymerni folie, kterd Je nepropustna pro
kapaliny i Pro pary. Z davodu zajisténi vytvoreni takové
spodni rubové vrstvy, ktera by pri dotyku yyvolavala pocit
materialu podobného tkanine, je tato polymerni félie
opattena doplnkovou &elni povrchova vrstvou, vytvorenou
z netkanych materialti. Pouziti  pro kapaliny a pary
nepropustnych spodnich rubovych yrstev maze vsak, bohuzel,
béhem aplikace absorpéniho vyrobku ve svém dusledku
zpusobovat relativné vysoky stupen vlhkosti v jeho vnit¥nimn
objemu. Vysledkem uvedené skutec¢nosti pak mohou byt
relativné  vysoké urovné  hydratace povrchu pokoZky
urivatele, ktera mize vést k nesadoucimu podrazdéni pokoZky

a vyskytu vyrazky.

standardnich absorpénich vyrobcich usporadané spodni rubové
vrstvy vytvorené 2z polymerni f6lie, ktera je opatfena
perforaci. Nékteré dalsi standardni absorpéni vyrobky
zahrnuji jedinou vrstvu nebo kompozitni netkany material,
které Jsou zpracované tak, aby vykazovaly odpovidajicl
nepropustnost pro kapaliny. Jiné standardni absorpéni
vyrobky Jsou zase opatfené polymernimi félienmi, ktere
vykazuji drobne trhlinky zajistujici propustnost pro pary.
Takové polymerni foélie se vytvari pridanim vyplhového

materialu, takového Jjako je uhlicitan vapenaty, béhem




jejich vyroby & tim, 2Ze PpEl nasledném protaZeni takto
vytvorené foélie dojde prostfednictvim poruseni castic
vyplhoveého materialu v mistech jejich vyskytu x vytvoreni
drobnych trhlinek. Jeité daldéi standardni absorpéni vyrobky
jsou navrzené tak, Ze Jsou opatrené specifickymi zdénami
nebo panely, usporadanymi na spodni rubové vrstve, které
z duvedu podpory provétrévéni absorpéniho vyrobku vykazuji

propustnost pro pary.

standardni  absorpéni vyrobky, ve kterych Jjsou
zaclenéné shora popsané prodysne spodni rubové vrstvy, vsak
nejsou, bohuzZel, dplné vyhovujici. Napfiklad polymerni
félie, které Jsou opat¥ené perforaci charakteristicky
dovoluji pruchod vy&sich drovni vlhkosti, ¢ehoZ dusledkemnm
je nezadoucli a neprijemna vlhkost a lepkavost vnéjsi
povrchove plochy folie. Kromeé toho takoveé félie
nevyvolavaji pocit dotyku podobny dotyku S tkaninou,
pric¢emZ jsou pri dotyku spise tuZsl a vydavaijil nezadouci
hluk. Perforované félie dale umoZnuji nadmérne prosakovani
kapalin, které muze zpusobovat nezadoucil zvyseneé
snedistovani pradla a odévu uiivatele. Prestoze jsou spodni
rubové vrstvy, zahrnujici netkané materialy nebo vrstvené
naterialy, sestavajici 2z neékolika netkanych vrstev, pro
paru propustné, nevykazuji takové spodni ruboveé vrstvy
poZadovanou Gdrovefi nepropustnosti pro kapaliny, ktera ve
svém disledku zpusobuje nezadouci znedigtovani pradia
a odévu uzivatele. Shora uvedené fdlie, ve kterych jsou
obsazené vyplihové materialy a které po jejich protaZeni
vykazujil drobné trhlinky pro ucely dosazeni propustnosti
pro pary, Jjsou kromé toho ekononicky velmi nakladne
a charakteristicky nevykazuji pozadcovanou mez pevnosti.

Drobné trhlinky, nachazejici se prostfednictvim uvedené




f6lie ve spodnich rubovych vrstvach, se mohou pusobenim
tlaku a sil, vyvijenych na spodni rubovou vrstvu uzivatelem
béhem aplikace, nezadoucim zpusobem rozevirat a rozsirovat.
Uvedené folie rovnél nevykazuji pozadovany tkaniné podobny

charakter.

Vysledkem  shora uvedenych skutecnosti Je, ze
standardni absorpéni vyrobky, opatrene popsanymi prodySnymi
spodnimi rubovymi vrstvami, prestoze V Fadé piripadl
vykazujli v podstate prijatelnou droven nepropustnosti pro
kapaliny, nejsou stale schopné zajistit odpovidajici
a dostatecnou redukci hydratace povrchu pokoZky uzivatele.
vzhledem k uvedenému existuje neustale pozadavek zajistit
ekonomicky vyrobné nenakladne, vysokou mez pevnostil
vykazujici spodni rubove vrstvy s na dotyk tkaniné podobnym
charakterem, vyuzitelne pro zaclenéni do absorpénich
vyrobka, které jsou, 2z duavodu zajigténi redukce arovne
hydratace povrchu pokoZky usivatele a eliminace moZného
podrazdéni jeho pokoZky a vyskytu vyrazky, nepropustné pro

kapaliny a saroven propustné pro pary.

podstata vyndlezu

v odezvé na obtiZe a problémy shora popsaneho
stavajicicho stavu techniky se navrhuje novy absorpéni
vyrobek na jednorazove pouziti se zdokonalenou prodysnou

kombinovanou spodni rubovou vrstvou.

Pro ucely predloZeného vynalezu pouzity pro kapaliny
nepropustny material Jje kxonfigurovany tak, se zajistuje

dosazeni hodnoty statické vysky vodniho sloupce alespon asl




50 centimetruy, vyhodné alespon asi 75 centimetru,
a prednostné, pokud je to zadouci, alespon asi 90
centimetri. Vhodnym a PTro uvedene ucely pouzitelnym
technologickym postupen urcovani hodnoty statické vysSky
vodniho sloupce 7Je 7kusebni test hydrostatickym tlakem,

podrobné popsany v dale uvedenén textu.

Pro ucely predloZeného vynalezu pouzity pary
propoustéjici material je konfigurovany tak, ze zajistuje
dosazeni hodnoty intenzity propustnosti vodnich par (WVTR)
alespon asi 100 gramu/metr atverecny/24 hod. Vhodnym a pro
uvedené ucely pouzitelnym technologickym postupem uréovani
hodnoty intenzity propustnosti vodnich par Je Zkusebni test
intenzity propustnosti vodnich par (WVIR), podrobné popsany

v dale uvedenen textu.

Podle prvniho aspektu predlozeneho vyndlezu se
navrhuje absorpéni vyrobek, ktery zahrnuje V podstaté pro
kapaliny nepropustnou a pary propouétéjici kombinovanou
spodni rubovou vrstvu, kterou tvori v podstatée pro kapaliny
nepropustna a pary propoustéjici folie, vykazujici zakladnil
hmotnost mensi nei asi 20,0 gramd na netr ¢tvereény,
a netkana vnéjsi licni vrstva, pripevnéna ke k pradlu
usivatele privracene povrchove plose uvedené folie
a vykazujici mez pevnosti ve strojnim podélném smeru pri
prodlouzeni o 30 procent alespon asi 3000 tihovych gramd.
Podle specifickeho provedeni predlozeneho vyynalezu se pomer
meze pevnosti kombinované spodni rubové vrstvy ku mezi
pevnosti folie ve strojnim podélnem sméru pri prodlouéeni
o 30 procent rovna alespon asi 2:1. Uvedend kombinovana
spodni rubova vrstva yykazuje hodnotu intenzity

propustnosti vodnich par alespon asi 500 grami/metr
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podle dalSiho aspektu predlozeného vyndlezu se
navrhuje absorpéni vyrobek, ktery zahrnuje V podstaté pro
kapaliny nepropustnou kombinovanou spodni rubovou vrstvu,
kterou tvoFi polymerni félie, vykazujicl zédkladni hmotnost
menéi nez asi 20,0 grami na metr &stvereény, a netkana
vnéjgi lieni vrstva, pripevnéna ke k pradlu uzivatele
privracené povrchové plose uvedené folie. Kombinovana
spodni rubova  vrstva vykazuje hodnotu intenzity
propustnosti vodnich par alespon asi 500 grami/metr
ctverecny/24 hod a hodnotu statické vysky vodniho sloupce
alespon asi 50 centimetri. Navrhovany absorpéni vyrobek
dale =zahrnuje prulincitou, kapaliny propouétéjici vrchni
licni vrstvu, umisténou Vv &elnim usporadani vzhledemnm
k uvedené kombinovane spodni ruboveé vretvé, a mezi temito,
spodni rubovou a vrchni licni, yrstvami ucelneé usporadane
absorpéni jadro. podle specifického provedeni uvedena folie
v podstate prekryva kK pradiu uiivatele privracenou

povrchovou plochu absorpéniho jadra.

Podle dalsiho aspektu predlozeneho vynalezu se
navrhuje absorpéni yyrobek, ktery zahrnuje v podstaté pro
kapaliny nhepropustnou, pary propouétéjici kombinovanou
spodni rubovou vratvu, kterou tvofi v podstaté pro kapaliny
nepropustna, pary propoustéjici polyethylenové foélie,
obsahujici alespon asi 20 procent nmotnostnich vyplnovych
castic a vykazujici zakladni hmotnost men&i nez asi 20,0
grami na metr ctvereény, a foukana vnéjsi licni vrstva,
pripevnéna ke k pradlu uzivatele privréacené povrchoveé plose
uvedené folie a vykazujici zakladni hmotnost mensi nez

30,0 grami na metr &tvereény a hodnotu statické vysky




vodniho sloupce alespon asi 50 centimetrd. Pomér meze
pevnosti kombinované spodni rubové vrstvy ku mezi pevnosti
f6lie ve strojnim podélném sméru pri prodlouZeni o 30
procent rovna alespon asi 2:1. Podle specifického provedeni
se navrhuje kombinovana spodni rubova vrstva konfigurovana
tak, Ze vykazuje mez pevnosti ve strojnim podélnénm sméru
pri prodlouzeni o 30 procent alespon asi 3500 tihovych

grami.

podle ruaznych dalgich aspektl predlozeného vynalezu
se s vyhodou navrhuje takové vytvofeni absorpéniho vyrobku,
které zajistuje dosazeni redukce urovneé hydratace povrchu
pokoZky uzivatele béhem jeho aplikace. Takto, vzhledem ke
skutednostem uvedenym, miZe byt prostfednictvim takovych
absorpénich vyrobku, vytvorenych Vv souladu s predloZenym
vynalezen, zajisténo snizeni nezadouciho podrazdéni pokoZky

a eliminace vzniku vyrazky.

pfehled obrazkl na vykresech

predloeny vynalez, Jjeho podstata a dalsi vyhody
pude ozrejmeny prostfednictvim dale uvedeného podrobného
popisu s odvolanim na pripojenou vykresovou dokumentaci, ve

které:

obr. 1 predstavuje absorpéni vyrobek, vytvoreny
v souladu s prvnim provedenim predloZeného vynélezu,
znazornény Vv pudorysném pohledu s dastedné odstranénou

vrchni licni vrstvou.




Priklady provedeni vynalezu

Nasledujici podrobny popis absorpéniho vyrobku podle
predlozeného vynalezu bude provedeny V souvislosti se
zavinovaci plenou na ]ednorazove pou21t1 kalhotkoveho typu,
uzpusobenou pro aplikaci u kojencu. Osobam obezndmenym se
stavem techniky vsak musi byt naprosto zrejmé, Ze
strukturni usporadani absorpéniho vyrobku podle
predloZeného vynalezu  Je rovnéi moZne vyuzit 1 pro
vytvoreni dalsich typd absorpénich vyrobku, napriklad
takovych Jjako jsou damské hygienické nenstruaéni vloiky,
inkontinenéni hygienicke prostredky, détské plenkové
kalhotky a podobné. Kromé toho bude absorpéni vyrobek podle
predloZeného vynalezu popsany Vv souvislosti s Jjeho raznymi
strukturnimi konf iguracemi. vzhledem k uvedenému nusi byt
vzato do uvahy, ze razna alternativni usporadani
absorpéniho vyrobku mohou zahrnovat jakoukoliv kombinaci

takovych strukturnich konfiguraci.

S odvolanim nha Obr. 1 pfipojené‘ vykresove
dokumentace je zde znizorneny integralni absorpcéni vyrobek
kalhotkového typu, takovy Jako zavinovaci plena 20 na
jednorazove pouziti, charakterizovany pfednim pasovyn dilem
22, zadnim pasovym dilem 24, mezi nimi usporadanym
a navzajem Je spojujicim mezilehlym dilem 26, dvojici
v pricném smeru protilehle usporadanych bocénich okraju 28,
a dvojici v podélnem sméru protilehle usporadanych boénich
okrajt 30. Uvedené predni a zadni pasoveé dily 22 a 24 tvori
obecné useky absorpéniho vyrobku, které 7jsou vytvorené tak,
56 se beéhem aplikace, V uvedeném poradi, V podstate

rozkladaji pres brigni a zadovou krajinu uzivatele.




Mezilehly dil 26 pak tvori obecny usek absorpéniho vyrobku,
xtery je urceny pro prekryti oblastl rozkroku, rozkladajici
se mezi nohama uzivatele. Navzdjem protilehle usporadane
bocni okraje 28 PEl aplikaci zavinovaci pleny 20 vynezuji
jeji nozni otvory a 7z duvodu tésneho ulozeni na nohach
uzivatele vykazuji obecné zak¥ivenou nebo tvarovou
obrysaovou konfiguraci. Navzajem protilehle usporadane Gelni
okraje 30 pak pri aplikaci gavinovaci pleny 290 vymezuj1l
jeji pasovy otvor a charakteristicky Jsou vytvorené jako
primé s  tim, 3¢ mohou byt vytvorené se zak¥ivenou

konfiguraci.

obr. 1 pripojené vykresové dokumentace znazornuje
prikladne provedeni zavinovaci pleny 20 na jednorazove
pouziti podle predloZeného vynalezu Vv padorysném pohledu
a v do roviny rozloZenémn, nestaZeném stavu. Na zminovaném
obr. 1 je cast vrchni licni vrstvy zavinovaci pleny 20 za
Gcelem Jjasnéjsiho a zietelnéjsiho naznaceni Jjeji vnit#ni
atrukturni stavby odstranéna a povrchova plocha, ktera
ptichéazi do styku s pokoZkou uzivatele je usporadana celne
vzhledem k pozorovateli. 7nazornéna zavinovaci plena 20
zahrnuje V podstate pro kapaliny nepropustnou, pary
propouétéjici kombinovanou spodni rubovou vrstvu 327
prulincitou, kapaliny propouétéjici vrchni 1licni vrstvu
34, umisténou Vv Gelnim usporadani vzhleden k uvedené spodni
rubové vrstvé 32; a mezi témito vrstvami Géelné usporadané
absorpcni jadro 36, napfiklad  takove jako Jje vlozka
z absorp¢niho materialu. 7avinovaci plena 20 Je kromé toho
dale charakterizovana pri¢nym smérem 38 a podélnym smerem
40. Okrajové useky zavinovaci pleny 20, napriklad okrajove
Gseky spodni rubové vrstvy 32, Se mohou rozkladat za

koncové obvodové okraje absorpéniho jadra 36. Vv prikladnem
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znazornéném provedeni se spodni rubova vrstva 32 rozklada
vné za koncové obvodové okraje absorpéniho jadra 36 za
vytvotreni boénich okrajovych Gseku 42 a ¢elnich okrajovych
GUseki 44. Vrchni licni vrstva 34 vykazuje zpravidla stejny
rozsah a navzajem se prekryva se spodni rubovou vrstvou 32
s tim, Ze pokud se to vyzaduje muie vrchni licni vrstva
volitelné prekryvat oblast, ktera je bud vétsi nebo mensi

neZ plosny rozsah spodni rubové vrstvy 32.

7 duvodu dosaZeni vytvoreni zdokonaleného uloZeni na
nohach uZivatele a tim napomahani pri redukci'prosakovéni
a unikani télnich exsudata ze zavinovacl pleny 20 mohou byt
jeji bolni okrajové useky 42 a selni okrajové useky 44
elastikovane prostfednictvim vhodnych a pouzitelnych
elastickych prvkl, napriklad takovych Jjako Jsou nozni
elastické prvky 46 a pasové elastické prvky 48. Uvedené
nosni  elastické prvky 46 mohou napriklad zahrnovat
jednoduche nebo nékolikadilné pasy 2 elastickych nebo
elastomernich kompozity, které  jsou konfigurované Pro
dosazeni operabilniho nabirani a raseni bo¢nich okrajovych
Gsekt 42 zavinovaci pleny 20 a zajistuji tak vytvorenl
elastikovanych noznich pasem, ktera jsou za ucelem redukce
prosakovani a Gniku télnich tekutin a dosazeni zlepSeneho
pohodli a zdokonaleného vzhledu usporadana tak, Ze mohou
tésné obepinat nohy uzivatele béhem aplikace. deobné mohou
byt pro elastikovani c¢elnich okrajovych usekl 44 zavinovaci
pleny 20 pouzité pasoveé elastické prvky 48, na zédkladé
dehoz dojde Kk vytvoreni elastikovanych pasovych pasem.
Uvedené pasové elastické prvky 48 Jsou konfigurované pro
dosazeni operabilniho nabirani a Faseni pasovych dilu
a zajistuji tak dosaZeni pruZnehe, pohod1ného a tésneho

ulozeni kolem pasu uzivatele.




Flastické prvky 46 a 48 jsou kx zavinovaci plené 20
pripevnéne Vv elasticky stazitelném stavu tak, Ze se pri
normédlni  konfiguraci 2a pusobeni deformaéniho napéti
elastické prvky vuci zavinovaci plené 20 elasticky stahuji.
Tyto elastické prvky 46 a 48 mohou byt Kk zavihovaci plené
20 ptipeviiované napriklad Vv roztaZeném stavu, zatimco
zavinovaci plena 20 se nachazi v do roviny rozloZeném,
nestazeném stavu. Na Obr. 1 jsou elastické prvky 46 a 48
2 davodu jasnosti znazornéné v Jjejich nestazené, pruZné
roztaZeném stavu. Alternativné muZe zavinovaci plena 20
zahrnovat  dvojici od sebe oddélenych, elastikovanych
a nabiranych vyztuZeni nozni oblasti (v pripojeneé vykresove
dokumentaci nejsou snazornéna), ktera jsou Kk zavinovacil
plené pfipevnénd na boénich okrajovych usecich 42 alespon
v oblasti jejiho mezilehlého dilu 26 a zajistuji vytvoreni
elastikovanych noZnich manzet. Uvedena vyztuZeni nozni
oblasti mohou byt kxonfigurovana tak, 3¢ se rozkladajl za
a preklenuji prislusnou smerem dovnitr zakrivenou cast

pocnich okrajovy useku 42.

zavinovaci plena 20, snazornénd prikladne na Obr. 1
ptipojene vykresoveé dokumentace, mize dale zahrnovat
dvojici upevaovacich chlopni 50, které jsou urcene pro jejil
upevnéni kolem pasu uzivatele béhem aplikace. Vhodné a pro
Géely predloZeného vynalezu pouzitelné upevnovaci chlopné
50 zahrnuji upeviovace typu hacek s ocken, upeviovace typu
kotvicka s ockem, adhezni paskové upeviovace, knofliky,
stiskaci uzavery a podobné prostfedky. S kazdou upevioevacil
chlopni wmohou byt spPazené navzajem spolupracujici boéni
panely, které mohou pyt vytvorené jako neelastikované nebo

elasticky roztazitelné alespon V priéném sméru 38
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zavinovaci pleny 20.

gavinovaci plena 20 mize dale zahrnovat dvojici
elastikovanych, podélné se rozkladajicich regula¢nich klop
(v pripojené vykresové dokumentaci nejsou znazornéné),
které jsou konfigurované pro uwdriovani v kolmo vzprimenen
usporadani alespon v oblasti jejiho mezilehlého dilu 26
a slouzi  jako dodatec¢nd  bariéra proti pocnimu toku
kapalnych télnich exsudati., Zavinovaci plena 20 miaze dale
zahrnovat vyrovnavaci vrstvu (v pripojené vykresove
dokumentaci neni zndzornéna), usporadanou ncelné mezl
yrchni  lieni  vrstvou 34 a absorpénim  jadrem 36
a konfigurovanou pro ucinné zadrzovani a rozvadéni télnich
exsudatu do absorpéniho jadra 36. Tato vyrovnavaci vrstva
nize eliminovat vytvareni "jezirek" a shromazdovani
kapalnych télnich exsudata Vv 4asecich zavinovaci pleny,
nachazejicich  se proti pokozZce uszivatele, a takto
zajistovat redukci urovne hydratace povrchu pokoiZky
uzivatele. Vhodna & Ppro uéely  predlozeného vynalezu
pouzitelna konstrukéni a strukturni usporadani uvedenych
zavérnych regulacnich klop a vyrovnavacich vrstev jsou
osobam obeznamenym se stavem techniky velmi dobre zZnami ze
stavajiciho stavu techniky. Kromé uvedenych mohou byt do
struktury absorpcniho vyrobku podle predlozeneho vynalezu

dalgi vhodné a pro pozadované ucely pouzitelné komponenty.

7avinovaci plena 20 na jednorazove pouziti muZe
vykazovat razné tvarové konfigurace. vzhledem X uvedenému
nize zavinovaci plena napriklad vykazovat konfiguraci
pravouhlého ctyruhelniku, konfiguraci  pismene T nebo
uprostred zuzenou konfiguraci (pfibliZne tvar presypacich

hodin}). Na ©Obr. 1 pripojene vykresove dokumentace
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snazorndné provedenl zavinovaci pleny 20 vykazuje obecneé
konfiguraci  pismene I. pFiklady  vhodnych tvarovych
konfiguraci zavinovaci  pleny, odpovidajicich acelum
pouZitelnosti pri aplikaci, a jejich v kombinaci s ni
pouzivanych daléich komponent Jsou popsané VvV patentovych
spisech: U.S. 4,798,603, Meyer a kol., publikovaném 17.
Gnora 1989; U.S. 5,176,668, Bernardin, publikovaném 5.
ljedna 1993; U.S. 5,176,672, Bruemmer a kol., publikovaném
5. ledna 1993; U.S. 5,192,606, proxnmire a kol., 9. brezna
1993; a U.S. 5,509,915, Hanson a kol., 23. dubha 1996,
jejichz popisy se V rozsahu, odpovidajicim podstaté
predloZeného vynalezu, zadlefinji do jeho odvolavek
a stavaji se takto soutasti popisu predlozeného vynalezu,
aniz by jakymkoli zpisobem omezovaly jeho rozsah. Razne
aspekty a konfigurace predlozeného vynalezu jsou schopné
zajistit vytvofeni absorpéniho vyrobku s charakteristickymi
a specifickyml kombinacemi mékkosti, schopnosti
prizpisobeni se povrchu télesnych partii uzivatele, redukce
vyskytu znedistovani poKoZKy usivatele krvi, redukce
hydratace povrchu pokoZky uzivatele, a zdokonalené

schopnosti zadrzovani télnich exsudatu.

Jednotlivé ruzné komponenty zavinovaci pleny 20 jsou
s touto plenou sprazené do integralniho celku za pouziti
ruznych typd vhodnych upeviiovacich prostredku, napriklad
takovych jako Jjsou adhezni prostredky, ultrazvukové vazby,
tepelné  vazby nebo  Jjejich vzédjemné  kombinace. Ve
znazornéném provedeni jsou napfiklad vrchni licni vrstva
34 a xombinovana spodni rubova vrstva 32 spraZene viéi sobé
navzajem a s absorpénin jadrem 36 prostfednictvim adheznich
prostredku, napriklad takovych jako je teplem tavitelné,

dotykem stlacitelné lepidlo. Tyto adhezni prostredky mohou




- 14 - IR S

byt na jednotliveé komponenty aplikované ve tvaru rovnomérne
souvislé vrstvy lepidla, rastrové vrstvy lepidla, nastrikem
aplikované vrstvy lepidla, nebo adhezni vrstvy tvorené
seskupenim navzajem od sebe oddélenych prouzku, segmentl
nebo bodlu lepidla. Podobnym zpusobem, to je za pouziti
shora uvedenych upeviiovacich prostredku, Je mozné provadet
zadlefiovani 1 daléich komponent do struktury zavinovacil
pleny 20, napfiklad takovych jako jsou elastické prvky 46

a 48, do struktury zavinovaci pleny 20.

prulincita, kapaliny propouétéjici vrchni licni
vrstva 34, znazornéna prikladné na Obr. 1 pripojene
vykresove dokumentace, vyhodne poskytuje dosazeni k pokoice
uzivatele privracené povrchové  plochy, ktera vykazuje
poddajnost a mékkost na  dotek a soudasné nevyvolava
nezadouci podrazdeni pokoZky uzivatele. Kromé toho nize byt
vrchni lieni vrstva 34, Ve srovnani s absorpcnin jadrem
36, kxonfigurovana Jjako méne hydrofilni, co? ve svénm
dusledku zajistuje dosazeni relativne suchého povrchu pro
uzivatele, a zaroven dostateéné prulincita tak, 2Ze je
propustna pro kapaliny a na zakladé této skutecnosti
umoznuje snadnou a rychlou penetraci pasobici kapaliny
skrze jeji tloustku. Vhodna a Dpro ucely pfedloZeného
vynalezu pouzitelna vrechni 1lieni  vrstva 34 mize byt
vytvorena 2 &irokého rozsahu plosnych materialt, napriklad
takovych jako Jsou prulincite pénové hmoty, zesitované
pénové hmoty, dérované plastické folie, prirodni vlaknité
materialy (vytvofené napriklad 2 drevénych nebo pavlnénych
vlaken), synteticke vlaknité materialy (vytvorené napriklad
z polyesterovych nebo polypropylenonch vlaken), nebo
vzajemné kombinace prirodnich a syntetickych materidalu.

Uvedena vrchni licni vrstva 34 se vyhodne pouziva pro
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napomahani a zdokonalovani 1zolace pokoZKy uzivatele od

pisobeni kapalin zadrzovanych v absorpénin jadru 36.

Pro vytvoreni vrchni licni vrstvy 34 Je mozné pouzit
riaznych tkanych nebo netkanych plosnych textilii. Vzhleden
k uvedenému muze vrchni licni vrstva sestavat z foukaného
nebo tazeného vlaknitého rouna, vytvorenych
vA polyolefinovych vlaken. Rovnéz tak mize byt vrchni licni
yrstva vytvorena z mykanim vazaného vlaknitého rouna,
sestavajiciho 2 prirodnich a/nebo gyntetickych vlaken.
vrehni  licni  vrstva mize byt sloZena z v podstaté
hydrofébniho materialu, pricemz tento hydrofébni material
se mize na zakladé pozadavku zpracovavat prostfednictvim
povrchové aktivniho ¢inidla nebo za  pouZiti jinych
adekvatnich zpusobu, kterasto zpracovani dodavaji tomuto
materialu pozadovany stupen amacivosti a hydrofilnosti. Ve
gpecifickem provedeni predloZeného vynadlezu je vrehni licni
vrstva 34 vytvorena 2 netkané, tazene polypropylenové
ploéné textilie, slozené z vlaken 0O vahové jemnosti prize
2,8 ai 3,2 denier zpracovanych do vlaknitého rouna se
zdkladni hmotnosti asi 20 grama nha metr ¢&tvereény
a hustotou asi 0,13 gramu na centimetr kubicky. Tato plosna
textilie miZe byt povrchove zpracovana prostfednictvim
povrchove aktivniho ¢inidla Vv mnoZstvi asi 0,28 procent
hmotnostnich, dodavaného na trh firmou Rohm and Haas co.
pod obchodnim  oznacenim TRITON X-102. pPri vlastnim
zpracovanl se povrchoveé aktivni ¢inidlo mize aplikovat
prostfednictvim jakychkoliv ze stavu techniky znamych
prostredkua, napriklad takovych  jako jsou nanaseni
stfikanim, nanaseni tiskem, natirani gtétcem a podobne.
Kromé toho se muze povrchove aktivni €¢inidlo na vrchni

lieni vrstvu 34 aplikovat pud v jejim celém rozsahu nebo na
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predem svolené specificke aseky, napriklad sttredni oblast
vzhledem k podélné ose zavinovaci pleny, V dusledku ¢ehoz

takovy usek vykazuje yvétsi smacivost.

Absorpéni jadro 36 zavinovaci pleny 20, znazornéné
prikladné na obr. 1 pripojené vykresove dokumentace, muZe
vyhodneé zahrnovat matrici 2 hydrofilniho vlaknitého
materialu, napfiklad takového Jjako Je rouno 2 vlaknité
buniéiny, do které  ]sou sadlenéné Castice vysoce
absorpcéniho materialu ze stavu techniky obecné znamého jako
superabsorpéni materidl. Ve specifickeén provedeni
predlozeného vynalezu obsahuje absorpéni jadro 36 matrici
- vlaknité buniciny, napriklad 2z drevité vlaknite bunic¢iny,
a Gastic superabsorpéniho hydrogel tvoFiciho materialu.
Drevitou vlaknitou bunié¢inu je mozZné nahradit
prostfednictvim materidlu  ze syntetickych foukanych
polymernich vlaken  nebo kombinovaného materialu ze
syntetickych foukanych vlaken a prirodnich vlaken. Castice
superabsorpéniho materialu mohou byt Vv matrici hydrofilnich
vlaken usporadané bud homogennim zpusoben nebo
nerovnomérné. Matrice 2 vlaknité lbuniciny & gastice
superabsorpéniho materialu je kromé toho rovnéz mozne, za
uGelem dosaZeni zdokonaleneho pohlcovani a zadrzovani
télnich  tekutin, volitelné  rozmistit do pozadovanych
oblasti absorpcniho jadra 36. Dale je rovnéz moZné ménit
koncentraci ¢astic superabsorpéniho materialu vzhledem Ke
tloustce absorpéniho jadra 36. V alternativnim provedeni
miZze byt absorpéni jadro 36 vytvofené Z vrstveného
materidlu, sestavajiciho z v1laknitych plosnych textilii,
a superabsorpéniho materidlu nebo  dalsich vhodnych
a pouzitelnych prostfedkld pro udrzovani superabsorpéniho

materialu v poZadovanych lokalizovanych oblastech.
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Absorpéni  jadro 36 maze vykazovat jakoukoliv
tvarovou konfiguraci. vzhledem k uvedenému miZze mit
absorpéni  jadro konfiguraci pravouhlého &tyruhelniku,
konfiguraci  pismene I, nebo konfiguraci  pismene T.
zpravidla se véak uprednostnuje takova konfigurace, Ve
které absorpéni jadro 36 Vv oblasti rozkroku vykazuje uzsi
rozmér Vv pric¢ném sméru nez odpovidajici rozméry predniho
a zadniho dilu zavinovaci pleny 20. Rozmérova velikost
a absorpéni  jimavost absorpéniho  jadra 36 musi byt
kompatibilni S velikosti piedpokladaneho uzivatele
a dosahovat odpovidajici schopnost  pfenaset zatizeni
pusobici kapalinou V gsouladu se zamyslenou aplikaci

absorpéniho vyrobku.

Uvedeny vysoce absorpéni material se maze volit
z materialu, zahrnujicich prirodni, synteticke,
a modifikované prirodni polymery a materidly. Témito vysoce
absorpénimi materialy mohou byt anorganickée nmaterialy,
napriklad silikagely, nebo organicke slouceniny, napriklad
zesitované polymery S pricnymi vazbami. vyrazem
nyesitovany" se mini jakékoliv prostfedky‘ a zpusoby
zpracovani pro 4éinné prevadéni za normalniho stavu ve vodeé
rozpustnych materialll na materialy, které Jjsou Vv podstaté
ve vodé nerozpustné, avsak pobtnatelné. Takové prostredky
mohou napfiklad zahrnovat fyzikalni zapleteni, krystalicke
domény, kovalentni vazby, iontové celky a vazebni spojeni,
hydrofilni vazebni spojeni, naptiklad vodikové mustky,
a hydrofébni vazebni spojeni nebo Van der Waalsovy silove

vazby.

Priklady syntetickych polymernich vysoce absorpénich
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materiald zahrnuji alkalicky Xkov a amonné soli Kkyseliny
polyakrylové a kyseliny metakrylove, polyakrylanmidy,
polyvinylethery, kopolymery anhydridu kyseliny maleinoveé
s vinylethery a alfa-olefiny, polyvinylpyrolidin,
polyvinylmorfolin, polyvinylalkohol, jejich vzajemné smési
a jejich  kopolymery. Dalsimi  polymernimi materialy,
vhodnymi a pouzitelnymi pro vytvareni absorpéniho jadra
zahrnuji  prirodni a modifikované prirodni polymery,
napriklad takove jako Jje hydrolyzovany akrylonitrilovy
roubovany skrob, roubovany Skrob kyseliny akrylové, methyl
celuléza, karboxymethyl celuléza, hydroxypropyl celuloza,
a prirodni pryskyftice, napriklad takové jako jsou alginaty,
xantanova guma, karubova guma, a podobné. Pro ucely
predloZeného vynalezu jsou rovnéz pouZitelne vzajemné smési
prirodnich a uplné nebo sasteéné syntetickych polymeri
s pohlcovacimi schopnostmi. Uvedené  vysoce absorpéni
materialy 7jsou osobam obeznamenym se stavem techniky
dostatedné znameé a Vv girokém rozsahu dostuphé na trhu.
prikladem vhodnych a  Ppro ucely predlozZeného vynalezu
pouzitelnych superabsorpénich polymernich materiald Jje
polymerni material, dodavany na trh firmou Hoechst Celanese
se sidlem v Portsmouth, Virginia, a znamy pod obchodnim
oznacenim SANWET IM 3900, a polymerni materidl, dodavany ha
trh firmou Dow Chemical Co. se sidlem v Midland, Michigan,

a znamy pod obchodnim oznadéenim DRYTECH 2035LD.

Uvedeny Vvysoce absorpéni material mize vykazovat
jakykoliv z sirokého  rozsahu geometricky tvar. Podle
obecného pravidla se uprednostnuje takova konfigurace, Ve
které se vysoce absorpéni material nachazi ve forme
diskrétnich ¢astic. Pro ucely predleozeneho vynalezu je vsak

mosné pouZit rovnéz vysoce absorpéni material ve forme
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vlaken, vlocek, tycéinek, kuliéek, Jjehlicek, nebo podobnych
dtvara. Podle obecného pravidla plati, Ze obsah vysoce
absorpéniho materialu v absorpénim jadru se pohybuje
v rozmezi od 5 do 90 procent hmotnostnich, vztaZeno na

celkovou hmotnost absorpcniho jadra 36.

Na zakladé poZadavku se PIo Géely napomahani pri
udriovani integrity foukané vlaknité struktury absorpéniho
jadra 36 muze pouzit v podstate hydrofilni papirova
prekryvaci vrstva (v pripojené vykresovée dokumentaci neni
ZnAazornéna) . Tato  papirova prekryvaci  vrstva je
charakteristicky ucelné umisténa kolem absorpéniho jadra
pres alespon jeho dveé hlavni ¢&elni povrchove plochy
a sestava =z materialu na bazi bunic¢iny s pohlcovacimi
schopnostni, napriklad takového jako je krepovana vata nebo
tenky papir s vysokou pevnosti za mokra. Podle jednoho
aspektu predloZeného vynalezu miZe byt uvedena papirova
prekryvaci vrstva konfigurovana tak, se tvori tamponovou
vrstvu podporujici rychlou distribuci v podstaté pres
celkové mnozstvi vlaken s pohlcovacimi schopnostmi,
tvoficich  absorpéni  jadro. Podle dalsiho aspektu
predloZeného vynalezu mize byt material prekryvaci vrstvy,
nachazejici se na jedné strane vlaknité struktury vazebneé
sprazeny s materialem prekryvaci vrstvy umisténém na

protilehle usporadané straneé v1aknité struktury.

Kombinovana spodni rubova vrstva 32 zavinovaci pleny
20, znazornéna prikladné na Obr. 1 pfipojehé vykresove
dokumentace, zahrnuje Vv podstaté pro kapaliny nepropustnou,
pary propoustéjici f61ii 60, ktera je sprazend s netkanou
vnéijsi licni vrstvou 62. Uvedend folic 60 je konfigurovana

tak, Ze umoZnuje unikani par z absorp¢niho vyrobku, zatimco
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soucasné eliminuje pruchod veskerych kapalnych télnich
exsudatll skrze absorpéni jadro 36 vne Z absorpéniho vyrobku
a na spodni pradlo uiivatele. Uvedend netkana vnéjsi lieni
vrstva 62 Jje naproti tomu konfigurovana tak, ze zpevnuje
a pusobi jako vyztuzeni félie 60 a zvysuje tak jejl
odolnost proti vyskytu trhlin a poruseni, které by mohly
pficinou pusobeni sil, vyvijenych na zavinovaci plenu 20
uzivatelem pFi jeji aplikaci. Netkana wvnéjsi licni vrstva
62 dale eliminuje  razove pronikani kapalin skrze
kombinovanou spodni rubovou vrstvu 32, které by mohlo byt
dusledkem existence porozity félie 60 nebo dalsich v ni se
vyskytujicich protahovanim vznikajicich otvoru. Kromé toho
je netkana vnéjsi licni vrstva 62 konfigurovana tak, Ze
zajistuje na strané zavinovaci pleny 20, privracené ke
spodnimu pradlu uzivatele, vytvoreni mékké tkaniné se
podobaijici povrchové plochy. Félie 60 je umisténa v éelnim
usporadani vzhleden K absorpénimu jadru 36 a netkand vnéjsi
licni vrstva 62 je umisténa Vv Gelnim usporadani vzhledem
k £f61ii 60.

F6lie 60 a netkana vnéjsi licni wvrstva 62
kombinované spodni rubové vrstvy 32 mohou byt navzajem
sprazené za pouziti osoban obeznamenym se stavem techniky
dostateéné znamych technologii, napriklad takovych jako
jsou technologie spojovani za pouziti adheznich prostredku,
tepelnych vazeb nebo ultrazvukovych vazeb. Uvedene folie
60 a netkana vnéjsi licni vrstva 62 mohou byt k sobé
pripevnéné bud celkovym rozsahem svych navzajem
priléhajicich povrchovych ploch nebo pouze jejich zvolenymi
Gseky. Napriklad v Jjednom ze specifickych provedeni miZe
byt folie 60 pripevnéna k netkané vnéjgi licni vrstve 62

prostfednictvim ve sméru Sifky kombinovaneé spodni rubové
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vrstvy 32 prerusovaneho adhezniho spojeni nebo na vnéjsich
okrajich kombinované spodni rubové vrstvy 32 V takzvane

okénkové konfiguraci.

Félie, které se dodate&né zpracovavaji za ucelenm
dosazeni jejich propustnosti  pro pary, jsou osobam
obeznamenym se stavem techniky ze stavajiciho stavu
techniku dostatecneé znamé. Avsak z daovodu zajisténi
dostatedné meze pevnosti a nepropustnosti pro kapaliny musi
pyt zakladni hmotnost takovych f£o6lil relativné vysoka, coZ
ve svém dusledku zpisobuje nesadouci zvysovani nakladl na
jejich vyrobu a zaroven sniZenou, nevyhovujici pruZnost
félie. Vysoké naklady na vyrobu félie mohou byt pricinou
ekonomickych probléema se zac¢lefovanim takovych félii do
absorpénich vyrobkll na jednorazove pouziti, napriklad
takovych Jako Je prave zavinovacl plena. Prihladovatelen
bylo vsak zjisténo, 3e zakladni hmotnost folie 60 podle
ptedlozeného vynalezu je mozne prostfednictvim pouziti teéto
félie 60 v kombinaci s netkanou vnéjsi lieni vrstvou 62,
ktera ve svem duasledku zpusobuje zvyseni meze pevnostl
a nepropustnosti félie pro kapaliny, snizit na takovou
hmotnost, pri které Je vyroba fdélie ekonomicky méne
nakladna a kteréito félie Je mo3né efektivné zaclerovat do
absorpénich vyrobku typu vyrobkl na jednorazove pouziti.
Folie s nizkou zakladni hmotnosti jsou kromé toho mnohemn
pruznéjsi, coz zajistuje vytvoreni zdokonaleného provedenl
absorpéniho vyrobku a moznost dosazeni jeho 1lep$iho
a tésnéjsiho uloZeni. Félie 60 kombinované spodni rubové
vrstvy 32 podle predloZeného vynalezu maZze vykazovat
napfiklad zakladni hmotnost, kterd je mensi nez asi 20,0
grami na atverecny metr, vyhodné menéi ne? asi 15,0 graml

ne c¢tvereény metr, a prednostné, pokud je to zadouci, nensi
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ne? asi 12,0 grami ha dtvereény metr.

vzhledenm ke shora uvedené nizké zakladni hmotnosti
vykazuje folie 60 relativné nizkou mez pevnosti a vzhledem
k tomu neni u této fdlie mozné dosahnout, nez dojde
k jejimu poruseni, velkého protaZeni. Charakteristicky
takové folie vykazuji mez pevnostl ve strojnim podélnem pri
prodlouzeni o 30 procent smeéru menéi neZ asi 2000 tihovych
grama. V této souvislosti se pouZitym vyrazem "strojni
podélny smer" mini takovy smér, Ve kterém se material,
v tomto pripadé félie, vyrabi. Uvedena nizkd mez pevnosti
neni  pro popisované provedeni nijak zvlasgt Zadouci
a vyhodna, predstavuje  vsak zajisténi efektivnéjsich
nadkladd na vyrobu absorpénich vyrobkld na . jednorazove
pouziti. Vzhledenm k uvedenému takové félie sami o sobé
nevykazujil postadujici mez pevnosti, ktera by byla schopna
zajistit odolnost této félie proti pisobeni sil vyvijenych
na kombinovanou spodni rubovou vrstvu 32 uZivatelem béhem
aplikace. Vzhledem K tomu je v kombinaci s touto félii 60
usporadanéd netkand ynéjsi licni vrstva 62, ktera zvysuje
jejich mez pevnosti a nepropustnost pro kapaliny, ¢CehoZ
vysledken je vytvoreni zdokonaleného provedeni aniz by bylo
nutné néjak zvlast nadmérné zvysovat naklady spojené

s vyrobhou kombinované spodni rubové vrstvy 32.

Folie 60 kombinovane spodni rubove vrstvy 32
zavinovaci pleny 20, znazornéna prikladne na Obr. 1
pripojené vykresové dokumentace, je konfigurovana tak, Ze
je v podstateé nepropustna pro kapaliny. Ve specifickem
provedeni folie 60 vykazuje hodnotu statické vysky vodniho
sloupce, zjistenou prostiednictvinm zkuéebniho  testu

hydrostatickym tlakem, alespon asi 50 cm, vyhodné alespon
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asi 70 cm, a prednostné, pokud je to Za
90 cm. Nezadoucim dusledkem hodnot stati
sloupce, které Jsou nizsi neZz shora

pronikani kapalnych télnich tekutin, nhap

tuto folii béhem aplikace. Folle 60

konfigurovana tak, 2e je vV podstaté pro
vodni pary a vykazuje hodnotu inten
vodnich par alespon asi 500 grami/metr
vyhodné vykazuje hodnotu intenzity propus
v rozmezi od asi 1000 do  asi
ctverecny/24 hod, a prednostne, pokud
v rozmezi od asi 1000 do asi
ctvereény/24 hod. pfihlasovatelem byl
v pripadeé, kdy félie &0 vykazuje
propustnosti vodnich par nizsi nez shor
neni kombinovana spodni rubova vrstva 32
yvyhovujicim zpusoben prevadet vznikajici
dusledku vede K nezadoucimu zvySovani
povrchu pokozky usivatele a vyskytu vyTr
vy&s&i roven propustnosti vodnich par,
uvedenym hodnotam, zplsobuje nadnernou ko
spodnimu pradlu uzivatele privracenou

plochu spodni rubové vrstvy 32 a Je

douci, alespon asi
cké vysky vodniho
uvedené, razové
Fiklad mo¢i, skrze
je kromé toho
pustna alespon pro
zity propustnosti
ctveredny/24 hod,
tnosti. vodnich par
5000 grama/metr
je to zadoucl
2500 grami/metr
o zjisténo, e
hodnoty intenzity
a uvedené hodnoty,
schopna dostatecné
pary, coz ve svén
urovné hydratace
azky. Naproti tomu
vzhledem ke shora
ndenzaci par na ke
@elni povrchovou

ve svém dusledku

pricinou nesadouciho a nepfijemného pocitu vlhkosti.

Folie 0 kombinované spodni rubové vrstvy 32 muZe

byt s vyhodou vytvorena z material

u, ktery zajisti

poZadovanou droven nepropustnosti pro kapaliny, pozadovanou

Uroven propustnosti pro pary, nizkou
(a z toho vyplyvajici nizke naklady) a
zakladni hmotnosti relativné vysoKou mez

k uvedenému Jje  hohou pyt takovymi

zakladnli hmotnost
vzhledem k nizké
pevnosti. vzhleden

féliemi napriklad
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polyolefinové f6lie a to takové jako jsou polyethylenove
nebo polypropylenové f6lie. Prihlasovatelem bylo zjisteno,
3e pri dodrieni pozadované nizké =zakladni hmotnosti jsou
pro pouziti obzvlast vyhodné polyethylenove félie a to
vzhledem k Jjejich relativné vysoké urovni meze pevnosti.
Takto miZe byt folie €0 xombinované spodni rubové vrstvy
32 podle predlozeného vynalezu vytvofena napriklad
z polyethylenové f6lie o tloustce menéi nez asi 0,025
milimetru (1 tisicina palce) a vyhodne z polyethylenove
£61ie o tloustce pohybujici se V rozmezi od asi 0,008 do
asi 0,018 milimetru (0,3 az 0,7 tisiciny palce). S vyhodou
se féolie 60 zeslabuje protahovénin, cos ve svém dusledku
zajistuje vytvoreni vrstvy pouzitelné pro absorpéni vyrobky
na jednorazove pouziti pti ekonomicky efektivnéjsich
nakladech na jeji vyrobu. Tyto félie jsou charakteristicky
pro Ppary nepropustne, je véak snadné zajistit jejich
propustnost pro pary prostfednictvim perforace folie za
vytvoreni malych otvori nebo &térbinek, které umoznujil
poéadovany prostup par, avéak nikoliv prostup kapalnych

té1lnich exsudatd skrze ne.

Podle specifického provedeni Jje moZné pozadované
drovne propustnosti félie pro pary dosahnout
prostrednictvim pridanim vypliovych c¢astic do struktury
materialu foélie a jejiho nasledného protahovani nad mez
pevnosti vyplnovych castic za vytvoreni trhlinek v nistech,
ve kterych se pred porusenim nachazely uvedene dastice.
Jako vyplhové castice ntize félie 60 zahrnovat napriklad
uhliéitan véapenaty. Po vytvoreni félie osobam obeznamenym
se stavem techniky dostatecné znamymil technologickymi
postupy se takto vytvorena folie protahovanim zeslabuje za

yytvareni drobnych trhlinek, nachdzejicich se Vv mistech
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drivéjsiho vyskytu yyplhovych  ¢&astic, které zajistuji
dosazeni poZadované Grovné propustnosti pro pary. Uvedené
protahovani folie je  nezbytné rizené ovladat takovym
zplisobem, ktery zajisti dosaZeni odpovidajicl rozmérove
velikosti vznikajicich trhlinek, Kktera Jje dostatecna pro
pruchod par, avsak soucasne eliminuje nezadouci prichod
kapalin. Kromé toho je vyhodne takové folie zpracovat
protahovanim ve dvou smérech osobam obeznamenym se stavem
techniky  dostatecne Znamymi technologickymi  postupu
takzvané dvousmérne orientace, &ehoz vysledkem je dosaZeni
zvySené meze pevhosti félie a odolnosti proti tvoreni
trhlin.

velikost vyplnovych castic, pridgavanych ze shora
uvedenych davodd do folie, se pohybuje V rozsahu od 1 do
10 mikrometr. MnoZstvi téchto vyplhovych castic je zavisle
na pozadovanych vlastnostech vytvarenych £f61ii, napriklad
na drovni jejich propustnosti vodnich par, Jjejich odolnosti
proti tvoreni trhlin, a jejich roztazitelnosti. Pro ucely
zajisténi pozadované urovné propustnosti vodnich par
v souladu s predlozenym vynalezem mohou takove £foélie
zahrnovat alespon asi 20 procent hmotnostnich, vyhodne
alespon 30 procent hmotnostnich, a prednostné, pokud je to
zadouci, alespon 40 procent hmotnostnich vypliovych ¢castic.
Pro ucely zajisténi v souladu s predlozenym vynalezenm
pozadovanych urovni propustnosti pro paru se tyto félie
protahuji ve strojnim podélném smeru, V priéném smeru
(ktery 1je kolmy na strojni podélny smér) nebo ve dvou
smérech a to Jjak ve strojnim podélnem sméru, tak
i v pri¢ném sméru alesponn o 150 procent, vyhodné alespon
o 200 procent, a pfednostne, pokud Jje to zadouci, alespon

o 300 procent. Pro ucely zajisténi zvysene prodysnosti
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a meze pevnosti Je s4douci protahovani f6lii ve dvou
smérech. Prihlasovatelem bylo zjisténo, ze takové fdlie,
které maji vysoky obsah vypliovych ¢&astic, vysoky stupen
protaZeni a shora popsané nizké zakladni hmotnosti,
vykazuji ve srovnani s féliemi s nizkou zakladni hmotnosti,
ve kterych nejsou obsazené zadné vyplnove gastice a které
nemaji tak vysoky stupen protaZeni, obzvlast nizkou mez

pevnosti.

Pro pouziti jako félie 60 podle predlozeneho
vynalezu je obzvlast pozadovanym materialem ve dvou smérech
protahovana polyethylenova £6lie, ktera obsahuje asi 50
procent hmotnostnich uhlicitanu vapenatého jako vyplnovych
&4astic, ktery na trh dodava firma Exxon Chenical Patents,
Inc., s obchodnim zastoupenim v Linden, New Jersey, pod

obchodnim oznacenim EXXAIRE.

Podle jinych aspekti predloZeného vynalezu folie 60
kombinované spodni ruboveé vrstvy 32 ucinnym zpusobem
eliminuje prevadéni kapalin, zatimco goucasné postacujicim
zplusobem umoznuje propustnost par skrze tuto spodni rubovou
vrstvu 32 z davodu redukce urovné hydratace povrchu pokoZKky
uzivatele a vyskytu vyrazky. Kromé toho je foélie 60 schopna
eliminovat prevadéni nadmérného mnozstvi par nebo vysokého
procenta vlhkosti z objemu zavinovaci pleny 20. Uvedena
skutednost je v mnoha pripadech sadouci vzhledem k tomu, ze
zjigtény vysoky stupen prevadéni vlhkosti skrze celou
povrchovou plochu zavinovacil pleny, vyskytujici se pri jeii
aplikaci, zpusobuje na vnéjsi povrchove plose zavinovaci
pleny vytvareni lepkavého pocitu, ktery uzZivatelé vnimaji

jako negativni a nezadoucl.




Netkana vnéjsi licni vrstva 62 kombinované spodni
rubové  vrstvy 32 podle predloZeného vynalezu je
konfigurovana pro Géely zvyseni meze pevnosti folie 60
s nizkou zakladni hmotnosti tak, aby nedochazelo ke vzniku
trhlin a tim neZadouciho umoznéni prosakovani kapalnych
télnich  exsudatu 2 objemu zavinovaci pleny  20.
prihlasovatelem bylo zjisténo, Ze netkanou vnéjsi licni
vrstvu 62, usporadanou Vv souladu s predlozenym vynalezem,
je moineé konfigurovat tak, Z2e mize mit relativné nizkou
zakladni  hmotnosti a soudasné Jje schopna zajistit
pozadované zvysSeni meze pevnosti a nepropustnosti félie 60
tykajici se kapalin. Tato netkana vnéjsi licni vrstva 62,
usporadana Vv kombinované spodni rubové vrstvé 32 podle
pfedlozeného vynalezu muZe napriklad vykazovat zakladni
hmotnost mensi neZ asi 30,0 gramil na metr &tvereény,
vyhodné mensi nez asi 25,0 graml na metr &tvereény,
a prednostne, pokud je to 3adouci, mensi nez asi 20,0 grami

na metr ¢tverecny.

I pri techto, pravé vyse uvedenych, relativne
nizkych zakladnich nmotnostech zajistuje netkana vnéjsi
1icni vrstva 62 pro foélii 60 z hlediska poZadovanych ucelu
dostateénou mez pevnosti, pricemz coudasné nevyzaduje dalsi
zvySovani naklada na vyrobu. Takto vnéjsi lieni vrstvy,
které Jjsou vhodné a pouzitelné pro ucely predloZeného
vynalezu, vykazuji charakteristickou  mez pevnosti ve
strojnim podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent
alespon asi 3000 tihovych grami, a vyhodné alespon asi
4000 graml. Kombinace f6lie 60 a netkane vnéjsi licni
vrstvy 62, tverici rombinovanou spodni rubovou vrstvu 32
podle predlozeneho vynalezu, zajistuje dosazeni

pozadovaného zpevnéni spodni rubové vrstvy eliminujici
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vyskyt Jjejiho moZného poruseni, aniz by by

nadmérné zvysovat naklady na vyrobu.

Netkana vnéjsi licni wvrstva 62 komb
rubova vrstvy 32 zavinovaci pleny 20, ZNazor
na Obr. 1 pripojené vykresové dokumentace, je
tak, e vykazuje uréitou uroven nepro

kapaliny, ktera napomdha eliminaci pricho

lo nutné dale

inované spodni
néna prikladné
konf igurovana
pustnosti pro

du jakychkoliv

kapalin, prochdzejicich skrze £61ii 60 v pripade, kdy

dochazi Xk rozséirovani malych otvord nebo podl
vyskytujicich se Vv této f6lii. Ve specific
vykazuje netkana vnéjsi licni vrstva 62 pri 2
hydrostatickym tlakem hodnotu staticke
sloupce alespori asi 50 centimetru, vyhodne
centimetrd, a prednostné, pokud Jje to zadouc

90 centimetrd. Uvedené hodnoty staticke

ouhlych mezer,
kém provedeni
kusebnim testu
vysky vodniho
alespon asi 70
i, alespon asi

vysky vodniho

sloupce jsou Ve srovnani s hodnotami, pri kterych dochazi

X razovému pronikani kapalin, takovych jako
skrze material, mensi. Kromé toho Je netkan
vrstva 62 dale vytvorena tak, Ze je v pods

pro vodnli paru a vykazuje hodnotu intenzit

napriklad moc,
4 vnéjsi licni
taté propustna
y propustnosti

vodnich par alespon asi 2500 grami/metr &tvereény/24 hod,

vyhodne hodnotu intenzity propustnosti

pohybujici se v rozmezi od asi 2500 do asi 6
ctvereény/24 hed, a prednostné, pokud Je
v rozmezl od asi 4000 do asi 500

&tverecny/24 hod.

Jako netkana wvnéjsi licnl vrstva

spodni rubové vrstvy 32 podle predlozeného

vodnich par
000 grami/metr
to Zéadouci,

0 grama/metr

62 kombinované

vynalezu mizZe

byt pouzity Jjakykoliv typ netkangho materialu, ktery

zajisti pozZadovanou mez pevnosti spodni

rubové vrstvy
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a ktery zvysuje jeji Uroven nepropustnosti pro kapaliny.
Tato netkana vnéjsi licni vrstva 62, znazornénd prikladne
na Obr. 1 pripojené vykresové dokumentace, S vyhodou
predstavuje vnéjsi povrchovou plochu, ktera je vzhledenm
k pokoZce uZivatele poddajna, mékka na dotek a nevyvolava
jeji nezadoucl podrazdéni. Pro vytvoreni netkane vnéjsi
iicni vrstvy 62 je moZne pouzit ruzné netkané materialy.
Takto muZe byt netkana vnéjsi licni vrstva 62 vytvorena
napriklad z foukanych nebo taZenych vlaknitych textilii,
sestavajicich z polyolefinovych vlaken. Netkana vnéjsi
licni vrstva 62 maZe byt slosena z v podstate hydrofdébniho
materialu, pfic¢emz tento hydrofébni material je moZné na
zakladé poZadavku zpracovat prislusnym zpusobem pro zvyseni

jeho urovne nepropustnosti pro kapaliny.

Ve specificken provedeni, vytvoreném V souladu
s predloZenym vynalezen, sestava netkana vnéjsi licni
vrstva 62, z duvodu jejiho zvysenl meze pevnosti, 2 alespon
jedné foukaneé Vrstvy. Takto maze netkana vnéjsi liceni
vrstva 62 sestavat napriklad z materialu, tvoreného vrstvou
taZenych vlaken a vrstvou foukanych vlaken, nebo
z materidlu, tvoreneho vrstvou tazenych vlaken, vrstvou
foukanych vlaken a vrstvou tazenych vlaken, které se vyrabi
ve stavu techniky standardné pouzivanymi technologickymi
postupy tvorenim plogne textilie zvlaknovanim tazenim
a pojenim pod tryskou (taZend vrstva) a tvorenim plosneé
textilie tavnym svlakiovanim a vyfukovanim pod tryskou
(foukana vrstva). je sadouci a vyhodné, jestlize Jje foukana
vrstva vytvorena 2 polypropylenovych viadken a taZena vrstva
vytvofena 2 polyethylen/polypropylenov?oh vléken, ktera

vykazujl vahovou jemnost prize v rozmezi od 2 do 10 denier.
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Kombinace v podstaté pro kapaliny nepropustne, pary
propoustéjicl félie 60 s netkanou vnéjsi licni vrstvou 62,
tvorici kombinovanou spodni rubovou vrstvu 32 absorpéniho
vyrobku, znazornéného prikladné na obr. 1. pripojeneé
vykresove dokumentace, je dale konfigurovana Ppro zvySeni
prodysnosti vyrobku, jehoz yvysledkem je redukce hydratace
povrchu pokoZky uzivatele béhem aplikace tohoto absorpéniho
vyrobku. Takto je foélie 60 uvedené kombinace navrzena pro
zajisténi maximalniho  pfevadéni vlhkosti z objemu
absorpéniho vyrobku za soucdasné eliminace nadmérneho
srazeni téchto par na k pradlu uzivatele privracené ¢elni
povrchové plose spodni ruboveé vratvy, zatimco netkana
vnéjsi licni vrstva 62 uvedené kombinace je navrzena Ppro
zajidténi odpovidajicl meze pevnosti  pro fé6l1ii 60
a vytvofeni K pradlu uzivatele privracené ¢elni vrstvy
kombinované spodni rubové vrstvy 32 takovym zpusobem, aby
na dotyk vyvolavala pocit podobny pocitu pri dotyku

¢ tkaninou.

Netkana vnéjsi licni vrstva 62 se obvykle rozklada
za obvodové okraje absorpéniho jadra 36 az k vnéjsim
okrajum zavinovaci pleny 20. Ve znazornéném provedeni se
félie 60 prekryva a vykazuje stejny rozsah jako netkana
vnéjsi licni vrstva 62, Vv souvislosti s predlozenym
vynalezem musi byt vsak naprosto zfejmé, e folie 60 muzZe
rovnéz tak vykazovat odlisnou tvarovou konfiguraci a mensi
velikost neZ netkana vnéjsi 1icni vrstva 62. Folie 60 mazZe
mit jakoukoliv odpovidajici konfiguraci, kterda Je schopna
eliminovat pronikani kapalin skrze kombinovanou spodni
rubovou vrstvu 32 a zahrnuje tvar pravouhlého &dtyruhelniku,
uprostfed zuzeny tvar (tvar presypacich hodin), ovalny tvar

a podobné. Folie 60 maze mit rovnéz tak jakoukoliv
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odpovidajici rozmerovou velikost, ktera je schopnd zajistit
zvysené prevadéni par 2a soudasné eliminace nadmérného
srazeni téchto par, vystupujicich 2 absorpéniho jadra 36,
na k pradlu uZivatele prevracené celnl povrchové plose
kombinované spodni rubové vrstvy 3z2. 7 dtvodu zajisténi
vytvoreni zdokonaleného provedeni absorpéniho vyrobku je
zadouci, aby folie 60 pfrekryvala alespon X pradlu uzivatele
piivracenou ¢elni povrchovou plochu absorpéniho jadra 36
zavinovaci pleny 20. Ve specifickém provedeni vykazuje,
vzhledem ke shora uvedenému a na zakladé pozadavku, félie
60 plosny rozsah, ktery predstavuje alespon asi 70 procent
a prednostné alespon asi 90 procent plosného rozsahu
netkané vndjsi licni vrstvy 62. V pripadé, kdy Je plosny
rozsah félie 60 prilis maly mtZe zavinovaci plena vykazovat
nezadouci prosakovéani kapalin nebo nezadouci sraZeni par na
nekryté, k pradlu uwzivatele privracené celni povrchové
plose kombinované spodni rubové vrstvy 32, coZ by ve svénm
dusledku zpusocbovat neprijemny lepkavy pocit piri dotyku

s touto vnéjsi povrchovou plochou zavinovacl pleny.

Kombinovana spodni rubova vrstva 32 zavinovaci pleny

20, =znazornéna pfikladné na Obr. 1 pripojené vykresove
dokumentace, Jje konfigurovana tak, Ze Jje Vv podstaté pro
kapaliny nepropustna a soucéasné propustna pro pary. Ve
specifickem provedeni vykazuje kombinovana spodni rubova
yretva 32 pri zkusebnim testu hydrostatickym tlakem hodnotu
statické vysky vodniho sloupce alespon asi 50 centimetri,
& alespon asi 70 centimetru, a prednostné, pokud je

+to  Zadouci, alespon asi 90 centimetrii. Uvedené hodnoty
statické vysky vodniho  sloupce jsou ve srovnani
s hodnotami, pri kterych dochazi X razovému pronikani

kapalin, takovych jako napfiklad mocC, skrze material,
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mensi. Kromé toho Je kombinovand spodni rubova vrstva 32
dale vytvorena tak, ze je v podstate propustna alespon pPro
vodni paru a vykazuje hodnotu intenzity propustnosti
vodnich par alespon asi 500 grami/metr &tvereény/24 hod,
vyhodné hodnotu intenzity  propustnosti vodnich par

pohybujici se Vv rozmezi od asi 1000 do asi 3000 gramu/metr

ctverecny/24 hod, a prednostne, pokud Jje to zadouci,
v rozmezi od asl 1200 do asi 2000 grami/metr
&tvereény/24 hod. pfihlagsovatelem  bylo zjisténo, Ze

v pripadé, kdy kombinovana spodni rubova vrstva 32 vykazuje
hodnoty intenzity propustnosti vodnich par mensi nez
hodnoty shora  uvedené, neunczinuje takto vytvorena
kxombinovana spodni rubovd vrstva 32 zajistit vyhovujici
prevadéni par, coz ve svém dusledku predstavuje nezadouci
hladiny hydratace povrchu  pokozky uzivatele a vyskyt
neprijemnych vyraZek. Naproti tomu V piripadé, kdy
kombinovana spodni rubovd  vrstva 32 vykazuje hodnoty
intenzity propustnosti vodnich par vétsi nez hodnoty shora
uvedené, dochazi na K pradlu uzivatele privracene gelni
povrchové plose kombinované spodni ruboveé vrstvy 32
k nadmérnému srazeni par, které  ve svém dusledku

predstavuje nezadouci pocit vlhkosti.

Kombinovana  spodni rubova vrstva . 32 podle
predlozeného vynalezu Je dale Xkonfigurovana tak, Ze
zajistuje dosazeni pozadovane meze pevhosti, kterd Je
schopnd odolavat moznému poruseni nebo vytvareni trhlinek
béhem aplikace. Vzhledem x uvedeném kombinovana spodni
rubové  vrotva 32 vykazuje napfiklad mnez pevnosti ve
strojnim podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent
alesponi asi 3500 tihovych grami, vyhodne alespon asi 4500

tihovych gramu, a prednostne, pokud je to zadouci, alespon
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5000 tihovych gramu. prihlagovatelem bylo zjisténo, ze
v pripadé, kdy kombinovana spodni rubova vrstva 32 vykazuje
hodnoty meze pevnosti mengi neiZ hodnoty shora uvedené, muze
béhem aplikace absorpéniho vyrobku dochazet k poruseni
takto vytvorené kombinovane spodni rubové vrstvy 32, coZ ve
svém dusledku predstavuje nezadouci prosakovani kapaliny.
Kromé toho miZe kombinovana spodni rubova vrstva 32 podle
predlozeného vynalezu, 2z divodu dosaZeni zvysene efektivity
nakladt na vyrobu, dale vykazovat zakladni hmotnost, ktera
je mensi ne? asi 60,0 grami na metr &tveredny, vyhodné
mendi ne? asi 50,0 grami nha netr ctverecny, a prednostne,
pokud Jje to sadouci, mensi neZ asi 45 grami na metr

gtveredny.

Jak jiz bylo uvedeno shora, je netkana vnéjsi lieni
vrstva 62 kombinovane spodni rubove vrstvy 32 konfigurovana
tak, ze zajistuje zvySeni Jak nepropustnosti pro kapaliny,
tak i meze pevnosti fdlie 60 s nizkou zakladni hmotnosti.
Ve gpecifickén provedeni se takto pomer meze pevnosti
kombinované spodni rubové vrstvy 32 ku mezi pevnosti folie
60 ve strojnim podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent
z duvodu dosazeni zdokonaleného provedeni rovna alespon asil
2:1, vyhodne alespon asi 3:1, a prednostne, pokud je

sadouci, alespon asi 4:1.

prihlagovatelem bylo zjisténo, se vysledkem spojeni
v podstaté pro kapaliny nepropustné, pary propoustéjici
f6lie s nizkou zakladni hmotnosti s netkanou vnéjsi licni
yretvou je nové vytvorena kombinovana spodni rubovad vrstva,
urcena pro za¢lenéni do absorpénich vyrobku na jednorazove
pouziti, ktera je schopna zajistit dosazeni odpovidajici

prodySnosti, pevnosti a efektivnich ndkladd na jeji vyrobu.
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Popis provadéni zkusebnich testu

Zkusebni test hydrostatickym tlakem

prostfednictvim  zkuSebniho  testu hydrostatickym
tlakem se zjistuji bariérové schopnosti viéi pronikani
kapaliny. Obecné  receno  se prostfednictvim tohoto
skuSebniho testu se  stanovuje vyska sloupce vody
(v centimetrech), ktery je zkouseny material schopny
nesenim zadriovat neZz skrze nej pronikne predem stanovené
mnosstvi  vody. Vy$sl  hodnota hydrostatickeho tlaku,
zjisténd u zkougeného materialu, vyjadruje, ve srovnani
s materialem, ktery vykazuje nizsi hodnotu hydrostatickeho
tlaku, Ze tento material ma lepsi bariérove schopnosti vaci
pronikani kapaliny. 7kugebni test hydrostatickym tlakem se
provadi podle Federalni zkusebni normy FIMS <. 191A
- 7kudebni metoda 5514 (Federal Test Methods Standard).

7kusSebni test intenzity propustnosti vodnich par WVIR

Vhodnym technologickym postupem Ppro urcovani hodnot
intenzity propustnosti vodnich par (WVTR) materialu je
nasledujici procedura. Pro uéely predlozeného vynalezu byly
pripraveny kruhoveé zkusebni vzorky o pruméru 3 palce (76
milimetrd) jejich vysttiZenim jak ze zkouseného materialu,
tak 2z  porovnavaciho materialu, kterym Jje material
CELGUARDE 2500 (vyrobce Hoechst Celanese Corporation).
7 kazdého zkouSeného materialu se pripravi dva nebo €ri
zkusebni vzorky. Zkudebni misky, pouzivané pro provadéni

skuéebnich testd jsou vyrobeny z 1litého hliniku, opatrené
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prirubou, 2 palce (50,8 milimetru) hluboké a uzpusobené pro
mechanické utésnéni prostfednictvin neoprenové ploché
tésnici vlozky. Uvedené misky na  trh dodava firma
Thwing-Albert Instrument Company, Philadelphia,
Pennsylvania pod obchodnim oznadenim Vapometer cup #681. Do
kazdé zkugebni misky se nalije sto milimetrd destilované
vody a kazdy z jednotlivych zkugebnich vzorkl testovanych
materialt a porovnavaciho materialu se unisti pres volnou
horni plochu jednotlivych misek. priruby misek se navzajem
pevné sesroubuji za ucCelem vytvoreni neprodysného utésnéni
po celé délce okraju zkuSebni misky, coZ umoZni ponechat
odpovidajici zkouseny nebo porovnavaci material na kruhové
ploge o prumeru 62 milimetra misky  pusobeni okolni
atmozfére (oteviend expoziéni  plocha ma velikost asi
20 cm?). Pak se misky zvazi, umisti se na podloZku a ulozi
do laboratorni pece s nucenym obéhem vzduchu, nastavenou na
teplotu 37 °c (100 °F).  Laboratorni peci je  pec
s konstantni teplotou a vnéjsi cirkulacl vzduchu pro
zabranéni akumulace vodni pary v Jjejim vnitrnim prostoru.
Vhodnou peci s nucenym obéhem vzduchu je napriklad pec
Blue M Power-0O-Matic 60, dodavana na trh firmou
Blue M Electric Co., Blue Island, Illinois. Po 24 hodinach
se zkusebni misky z laboratorni pece vyjmou a znovu zvazi.
Predbésna hodnota intenzity propustnosti vodnich par WVTR
se =ze zjisténych velic¢in vypocita pomoci nasledujiciho

vztahu:

[ (Gbytek hmotnosti [gram] za 24 hod) x 7571]
Hodnota WVIR = ===—======————==———-——ssscososssoosssommssmsss H
zjist.testen 24
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pridemz vypocitana hodnota WVIR se udava v:

[gram/metr ¢tverecny/24 hod].

Relativni vlhkost uvnitf pece se nijak zvlaste
nereguluje, ani nekontroluje. Na zaklade predem stanovenych
podminek: teplota 379 ¢ (100° F) a relativni vlhkosti
okoli, byla hodnota intenzity propustnosti vodnich par WVTR
pro materidl CELGUARDR 2500 stanovena na hodnotu 5000
grani/metr ¢tvereény/24 hod. Tento material CELGUARD® 2500
se pak pouZiva jako porovnavaci vzorek pro kazdy zkusebni
test. Materialem CELGUARDR 2500 dje félie o tloustce

0,0025 cm, vytvorena z mikroporézniho polypropylenu.

Dale uvedené konkrétni priklady zkuSebnich testu
jsou do popisu pfedloZeného vynalezu zarazené z davodu
zajisténi jeho podrobnéjsiho ozFejmeni. Popsané specificke
materigly, pouzité pro zkusebni testy, a namérene parametry
jsou pouze prikladné a zadnym zpusobemn neomezuji specificky
rozsah predloZeného vynalezu, stanoveny prostfednictvin

pripojenych patentovych naroku.

priklad 1

Pro ucely zkusebniho testu se pripravi material,
ktery Jje vyhovujici a pouZitelny Jjako kombinovana spodni
rubova vrstva pro vytvareni absorpénich vyrobkia, napriklad
zavinovacich plen, V souladu s predloZenym vynalezem. Pro
kapaliny nepropustna, vodni pary propoustéjici kombinovana
spodni rubova vrstva 32 sestava z polyethylenove folie
s nizkou hustotou, vykazuijici zakladni hmotnost 19,5 gramu

na metr dtverecny, ktera Je prostrednictvim adhezniho
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prostredku spraZena s vrstvenym materidlem (vrstveny SMS
material), tvorenym vrstvou tazenych vlaken, vrstvou
foukanych vldken a vrstvou tazenych vlaken, se zakladni

nmotnosti 27 grami na metr &tverelny.

pouzita folie je vytvorend =z polyethylenového
materidlu s dvousmérnou orientaci, ve Xkterem je obsaZeno
asi 50 procent hmotnostnich uhli¢itanu vapenatého jako
vypliiovych  castic a ktery se protahuje ve dvou
odpovidajicich smérech asi o 400 procent Vv kazdém sméru.
Uvedenou félii dodava na trh firma Exxon Chemical Patents,
Inc. pod obchodnim oznacenim EXXAIRE 1500 WVTR., Fdélie
EXXAIRE 1500 WVTR vykazuje tloustku asi 0,7 tisiciny palce,
hodnota intenzity propustnosti vodnich par (WVTR) 1553
grami/metr <ctverecny/24 hod, a mez pevnosti ve strojnim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent 1006 tihovych

gramu.

Vrstveny SMS materidal Je vytvoreny z foukané
polypropylenove vrstvy se zdkladni hmotnosti 8,1 gramu na
metr ¢tverecny, usporadané mezl  dvéma taZenymi
polyethylen/polypropylenovymi vrstvami, 2 nichz kazda
vykazuje zakladni hmotnost 9,5 gramu na netr &étverecény. Jak
foukané vrstvy, tak taZené vrstvy byly vyrobena firmou
Kimberly-Clark. Foukana vrstva obsahuje aZ 5 procent
hmotnostnich polybutylenu, dodévaného na trh firmou Shell
pod obchodnim ozna¢enim DP 8911, pri¢emz zbytek do 100
procent tvori polypropylen, dodavany na trh firmou Exxon
pod obchodnim oznacenim 3546G. Obeé taZené vrstvy obsahuji
az 4 procenta hmotnostni pigmentu, tvoreného oxidem
titaniéitym 50ti procentni koncentrace, dodavaného na trh

firmou Ampacet pod  obchodnim oznacenim AMPACET 41438.
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Zbytek taZenych vrstev do 100 procent  tvori
polyethylen/polypropylenovy kopolymer, obsahujici 3
procenta hmothostni polyethylenu a 97 procent hmotnostnich
polypropylenu, ktery mna trh dodava firma Shell pod
obchodnim oznadenim 6D43. Foukana vrstva tvori asi 25 aZ
35 procent hmotnostnich celkového obsahu vrstveného SMS
materialu. Tento vrstveny SMS materidl vykazuje hoednotu
intenzity propustnosti vodnich par (WVTR) 4941 gramu/metr
&dtverecny/24 hod a mez pevnosti ve strojnim podélném smeéru

pri prodlouzeni o 30 procent 5043 tihovych grami.

Uvedena kombinovana spodni rubova vrstva 32,
vytvorena 2z kombinace félie a vrstveneho SMS materidlu,
vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par (WVTR)
1299 grami/metr &tvereény/24 hod a mez pevnosti ve strojnim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent 6620 tihovych

grami.

Priklad 2

Pro ucely zkusebniho testu se pripravi material,
ktery Jje vyhovujici a pouzitelny Jako kombinovana spodni
rubova vrstva pro vytvareni absorpénich vyrobku, napriklad
zavinovacich plen, v souladu s predloZenynr vynalezem. pro
kapaliny nepropustna, vodnl pary propouétéjicirkombinované
spodni rubova vrstva sestava z polyethylenové folie

s nizkou hustotou, vykazujici zadkladni hmotnost 19,5 gramu

L=

na metr o&tveredny, kterd Jje prostrednictvim adhezniho
prostfedku sprazena s vrstvou (vrstva SM), tvorenou vrstvou
tazenych vlaken a vrstvou foukanych vlaken, se zdkladni

hmotnosti 20,3 gramd na metr ¢tverecny. Pouzita félie je
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vytvorena z polyethylenového materialu s dvousmérnou
orientaci, ktery obsahuje asi 50 procent hmotnostnich
uwhli¢itanu vapenatého jako vyplhovych castic a ktery se
protahuje ve dvou odpovidajicich smérech asi o 400 procent
v kazdém sméru. Uvedenou foélii dodava na trh firma ExXon
Chemical Patents, Inc. pod obchodnim oznac¢enim EXXAIRE
1500 WVTR. Foélie EXXAIRE 1500 WVTR vykazuje tloustku asi
0,7 tisiciny palce, hodnotu intenzity propustnosti vodnich
par (WVTR) 1553 grami/metr &tvereény/24 hod, a mez pevnosti
ve strojnim podélném smeéru pri prodlouZeni o 30 procent

1006 tihovych grami.

Vrstva SM je vytvorena z foukane vrstvy se zakladni
hmotnosti 8,1 gramu na metr ctverecny a tazZené vrstvy se
sikladni hmotnosti 9,5 gramu na metr ¢tvereény. Foukana
vrstva obsahuje aZ 5 procent hmotnostnich polybutylenu,
ktery na trh dodava firma Shell pod obchodnim oznac¢enim
DP 8911, pricemZ zbytek do 100 procent tvori polypropylen,
dodavany na trh firmou Exxon pod obchodnim oznacenim
1546G. TaZend vrstva obsahuje aZz 4 procenta hmotnostni
pigmentu, tvorenehc oxidem titani¢itym 50ti procentni
koncentrace, dodavaného na trh firmou Ampacet pod obchodnim
oznadenim AMPACET 41438. Zbytek taZené vrstvy do 100
procent tvori polyethylen/polypropylenovy  kopolymer,
obsahujici 3 procenta hmotnostni polyethylenu a 97 procent
hmotnostnich polypropylenu, dodadvany na trh firmou Shell
pod obchodnim oznadenim 6D43. Takto vytvorena vrstva G5SM
vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par (WVTR)
4896 grami/metr Ctvereény/24 hod a mez pevnosti ve strojnim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent 3629 tihovych

gramd.




- 40 - R

Uvedena kombinace félie a vrstvy SM, tvorené taZenou
vrstvou a foukanou vrstvou, vykazuje hodnotu intenzity
propustnosti vodnich  par (WVTR) 1250 grami/metr
Etvereény/24 hod a mez pevnosti ve strojnim podélném sméru

pfi prodlouZeni o 30 procent 4745 tihovych grami.

Srovnavaci priklad 1

Pro ucely zkuSebniho testu se pripravi material,
ktery Jje vyhovujici a pouzitelny Jjako kombinovana spodni
rubova vrstva pro vytvareni absorpénich vyrobku, napriklad
zavinovacich plen, v souladu s predloZenyn vynalezem. Pro
kapaliny nepropustnd, vodni pary propoustéjici kombinovana
spodni rubova vrstva sestdva z polyethylenové folie
s nizkou hustotou, vykazujici zakladni hmotnost 19,5 gramu
na metr d&tvereény, kterda je prostrednictvim adhezniho
prostrfedku spfazend s materidlem, vytvorenym z taZenych

vldken 20,3 graml na metr ctverecny.

Pouzitd félie je  vytvorena =z polyethylenového
materidlu s dvousmérnou orientaci, ve kterém je obsazeno
asi 50 procent hmotnostnich uhlic¢itanu vapenatého jako
vyplnovych ¢astic a ktery se protahuje ve dvou
odpovidajicich smérech asi o 400 procent v kazdém sméru.
Uvedenou foélii dodava na trh firma Exxon Chemical Patents,
Inc. pod obchodnim ozna¢enim EXXAIRE 1500 WVTR. Folie
EXXAIRE 1500 WVTR vykazuje tloustku asi 0,7 tisiciny palce,
hodnotu intenzity propustnosti vodnich par (WVTR) 1553
grami/metr d&tverecny/24 hod, a mez pevnosti ve stroinim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent 1006 tihovych

grama.
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TaZend vrstva obsahuje aZ 4 procenta hmotnostni
pigmentu, tvofeného oxidem titanicitym 50ti procentni
kxoncentrace, dodavaného na trh firmou Ampacet pod obchodnim
oznad¢enim AMPACET 41438. Zbytek taZené vrstvy do 100
procent tvori polyethylen/polypropylenovy kopolymer,
obsahujici 3 procenta hmotnostni polyethylenu a 97 procent
hmotnostnich polypropylenu, dodavany na trh firmou Shell
pod obchodnim oznac¢enim 6D43. Takto vytvorend tazena vrstva
vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par (WVTIR)
12,306 grami/metr c¢tvereény/24 hod a mez pevnosti ve
strojnim podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent 2701

tihovych grami.

Uvedend Xombinace félie a taZené vrstvy vykazuje
hodnotu intenzity propustnosti vodnich par (WVTR) 1312
grami/metr c&tvere¢ny/24 hod a mez pevnosti ve strojnim
podélném sméru pri prodlouZeni o 30 procent 2701 tihovych

gramua.

Shora popsané priklady nazorné ilustruji, e
pri¢lenéni vrstvenych materiald typu tazena vrstva/foukana
vrstva nebo taZena vrstva/foukana vrstva/tazena vrstva
k prody3né félii s nizkou zdkladni hmotnosti Wd¢innym
zplisobem zvysuje mez pevnosti této folie, pricemz zaroven
zadnym nepriznivym zpisobem neovliviuje jeji - prodysnost.
Srovnavaci pfriklad kromé toho ilustruje, Ze ne ve vsech
pripadech pfié¢lenéni netkanych material k prodysne folii
zplsobi dosaZeni pozadované meze pevnosti, nezbytné pro
zajisténi odpovidajici odolnosti proti tvoreni trhlin béhem
aplikace absorpénihe vyrobku na Jednorazove pouziti,

napriklad zavinovaci pleny. Vzhleden k uvedenému je moZneé
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konstatovat, Ze pro zajisténi vytvoreni odpovidajici pro
kapaliny nepropustné a pary propoustéjici kombinované
spodni rubové vrstvy s pro poZzadované ucely dostatecnou
mezi pevnosti a pEiméfenymi naklady, které dovoluji jeji
vyuziti pri vyrobé absorpcnich vyrobklli na Jjednorazove
pouziti, je kombinace netkanych vrstvenych materidlu

a prody&né félie s nizkou zakladni hmotnosti pouzitelna.

V souladu se shora uvedenym podrobnym popisen
predloZeného vynalezu musi byt osobam obeznamenym se stavem
techniky naprosto zrejmé, Ze na zakladé tohoto popisu je
moZné vytvorit rGzné obmény a modifikace predloZeného
vynalezu aniz by doslo k odchyleni se 2z jeho podstaty.
zaroven se predpokladd, Ze vsechny takto provedené obmeny
a modifikace spadaji do rozsahu predloZeného vynalezu,
vymezeného pouze prostfednictvi pripojenych patentovych

naroku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Absorpéni vyrobek, zahrnujici pro kapaliny
nepropustnou, Ppary propoustéjici spodni rubovou vrstvu,

kterou tvori:

a) v podstaté pro kapaliny nepropustna, pary
propoustéjici folie vykazujici =zakladni hmotnost mensi nez

asi 20,0 grami na metr ctverelny; a

b) netkana vnéjsi licni vrstva, pripevnéna ke
k pradlu uZivatele privracené celni povrchové plose uvedené
félie a vykazujici mez pevnosti ve strojnim podélném sméru
pfi prodlouZeni o 30 procent alespon asi 3000 tihovych

gramu.

2. Abscrpéni  vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze uvedena félie vykazuje zakladni

hmotnost men&i neZ asi 15,0 graml ha metr ctverecny.

3. Absorpéni  vyrobek podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze uvedena folie vykazuje zdkladni

hnotnost mensi neZ asi 12,0 grami na metr &tverecny.

4. Absorpéni  vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze uvedena folie vykazuje hodnotu
intenzity propustnosti vodnich par alespon asi 500

grami/metr ¢tvereény/24 hodin.
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5. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze uvedena foélie vykazuje hodnotou

statické vysky vodniho sloupce alespon asi 50 centimetru.

6. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznaéujici se tim, Ze uvedenou f6lii je polyolefinova
fé6lie, kterd vykazuje tloustku mensi neZ asi 0,025

milimetru.

7. Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze uvedenou fo6lii je 1linedrni

polyethylenova félie s nizkou hustotou.

8. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznadujici se tim, 2Ze wuvedend fdlie obsahuje alespon

asi 20 procent hmotnostnich vyplnovych Castic.

9. Absorpéni  vyrobek podle naroku 8,
vyznacdujici se tim, 2Ze uvedené vyplriiové  ¢astice

zahrnuji uhli¢itan vapenaty.

10. Absorpéni vyrobek podle naroku 8,
vyzna¢ujici se tim, 3ze uvedena folie se protahuje ve
strojnim podélném sméru alespon o asi 150 procent za
vytvoteni trhlinek v mistech, ve kterych se pred jejich

porusenim nachazely vyplnove castice.

11. Absorpéni  vyrobek podle naroku 8,
vyznadujici se tim, Ze uvedena félie se protahuje ve
dvou smérech a to ve strojnim podélném sméru a v pri¢nem
sméru alespoii o asi 150 procent za vytvoreni trhlinek

v mistech, ve kterych se jejich pred porusenim nachazely
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vyplnové c¢astice.

12. Absorpéni  vyrobek pedle  néaroku 1,
vyznadujici se tim, 2e uvedend netkand wvnéjsi licni
vrstva vykazuje mez pevnosti ve strojnim podélném sméru pri

prodlouzeni o 30 procent alespofi asi 4000 tihovych grami.

13.  Absorpéni  vyrobek podle naroku 1,
vyznadujici se tim, :Ze uvedena netkanid vnéjs$i licni
vykazuje zakladni hmotnost mensi neZ asi 30,0 grami na metr

¢tverecny.

14. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznaéujici se tim, Ze uvedend netkand vnéjsi licni
vrstva vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par

alespon asi 2500 grami/metr &tvereény/24 hodin.

15, Absorpéni vyrobek podle naroku 1,
vyznaéujici se tim, 2Ze uvedend netkand vnéjsi licni
vrstva vykazuj hodnotou statické vysky vodniho sloupce

alespon asi 50 centimetrua.

16. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznadujici se tim, Ze uvedenou netkanou vnéjgi licni
vrstvou Jje vrstveny material, tvofeny vrstvou taZenych

vlaken a vrstvou foukanych vlaken.

17. Absorpéni  vyrobek podle naroku 1,
vyzna¢ujici se tim, #e uvedenou netkanou vnéjsi licni
vrstvou je vrstveny materidl, tvoreny vrstvou taZzenych

vldken, vrstvou foukanych vlaken a vrstvou taZenych vlaken.
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18. Absorp¢ni  vyrobek podle  naroku 1,
vyzna¢ujici se tim, Ze uvedena netkanad vnéjsi licni
vrstva prostrednictvin adhezniho prostredku navrstveni na
uvedenou f£o6lii za vytvofeni uvedené xombinované spodni

rubové vrstvy.

19, Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznaéujici se tim, Ze uvedena kombinovana spodni
rubovd vrstva vykazuje hodnotu intenzity propustnosti

vodnich par alespon asi 500 grami/metr &tvereény/24 hodin.

20. Absorpéni  vyrobek podle  naroku 1,
vyznacujici se tim, 2Ze pomér meze pevnosti kombinované
spodni rubové vrstvy Kku mezi pevnosti folie ve strojnim
podélném sméru Ppri prodlouzeni © 30 proceht se rovna

alespon asi 2:1.

21, Absorpéni vyrobek zahrnuje:

a) v podstate pro kapaliny nepropustnou
kombinovanou spodni rubovou vrstvu, kterou tvori polymerni
félie, vykazujici zakladni hmotnost mensi nez asi 20,0
grami na metr ctvereény, a netkana vnéjsi licni vrstva,
pripevnéna ke k pradlu uzivatele privracené povrchové plose
uvedené félie, pricemz tato kombinovana spodni rubova
vrstva vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par
alesponn asi 500 grami/metr &tvereény/24 hod a hodnotu

statické vysky vodniho sloupce alespon asi 50 centimetri;

h) kapaliny bropousStéjici vrchni licni vrstvu,
umisténou v  celnim usporaddni  vzhledem k uvedené

kombinované spodni rubové vrstve;




c) mezi uvedenymi kombinovanou spodni rubovou
vrstvou a vrchni licni vrstvou u¢elné usporadané absorpéni

jadro.

22, Absorpcni vyrobek podle naroku 21,
vyznacujici se tim, Ze uvedena kombinovana spodni
rubovda vrstva vykazuje hodnotou statické vysky vodniho

sloupce alespon asi 50 centimetri.

23. Absorpéni  vyrobek  podle  naroku 21,
vyznacujici se tim, Ze uvedend kombinovana spodni
rubova vrstva vykazuje hodnotu intenzity propustnosti

vodnich par alespon asi 500 grami/metr &tverecny/24 hodin.

24. Absorpéni  vyrobek  podle  naroku 21,
vyznadujici se tim, &Ze  pomer meze pevnosti kombinované
spodni rubové vrstvy Ku mezl pevnosti félie wve strojnim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent se rovna

alespon asi 2:1.

25. Absorpéni  vyrobek  podle  naroku 21,
vyznaédujici se tim, Ze  pomer meze pevnosti kombinovane
spodni rubové vrstvy ku mezi pevnosti félie ve strojnim
podélném sméru pri prodlouzeni o 30 procent se rovna

alespon asi 3:1.

26. Absorpéni  vyrobek  podle  naroku 21,
vyznacujici se tim, Ze uvedena fodlie se prekryva

a wvykazuje stejny rozsah jako netkana vnéijsi licni vrstva.
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27. Absorpéni  vyrobek podle naroku 21,
vyznadujici se tim, z2e uvedena folie vykazuje sifku,
ktera je mensi nez $irka uvedené netkané vnéjsi lieni

vrstvy.

28, Absorpéni  vyrobek  podle naroku 27,
vyznaéujici se tim, Ze uvedena félie vykazuje plosnych
rozsah. ktery predstavuje alespon asi 70 procent plosného

rozsahu uvedené netkané vnejsi licni vrstvy.

29. Absorpéni vyrobek podle  naroku 27,
vyznacujici se tim, ze uvedena folie v podstate
prekryva k pradlu pfivracenou ¢elni povrchovou plochu

absorpéniho jadra.

30. Absorpcni vyrobek, zahrnuiici pro kapaliny
nepropustnou, pary propoustéjici spodni rubovou vrstvu,

kterou tvori:

a) v podstate pro kapaliny nepropustna, pary
propoustéjici polyethylenové folie, obsahujici alespon asi
20 procent hmotnostnich vyplhovych c¢astic a vykazujici
zikladni hmotnost mens$i nez asi 20,0 grami na metr

étveredny; a

b) foukana vnéjsi licni vrstva, pfipevnéna ke
k pradlu uZivatele privracené povrchavé plose uvedené folie
a vykazujici zakladni nmotnost men$i nei 30,0 grami na metr
tveredny a hodnotu statické vysSky vodniho sloupce alespon

asi 50 centimetru;

pfricemz pomér meze pevnosti kombinované spodni
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rubové vrstvy ku mezi pevnosti f6lie ve strojnim podélném
sméru pri prodlouZeni o 30 procent se rovna alespon asi
2:1.

31. Absorpcéni vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, ze uvedend polyehylenova foélie
vykazuje z4kladni hmotnost mensi neZ asi 15,0 grami na metr

ctverecny.

32. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, Ze uvedena polyehylenova foélie
vykazuje zékladni hmotnost mensi neZ asi 12,0 grami na metr

&tverecny.

33. Absorpéni  vyrobek  peodle naroku 30,
vyznadujici se tim, Ze uvedena polyethylenova folie
obsahuje alespon asi 30 procent nmotnostnich vyplnovych

¢astic.

34, Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznaéujici se tim, 2e uvedena polyethylenovou folil

je linedrni polyethylenova félie s nizkou hustotou.
35. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznacujici se tim, Ze uvedena polyethylenova fdlie

vykazuje tloustku menéi nez asi 0,025 milimetru.

36. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,

K

d.

-—— w1y

vyznadujici se tim, 7e uvedena polyethylenova folie
vykazuje hodnotu intenzity propustnosti vodnich par alespon

asi 500 gramu/metr étveredny/24 hodin.
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37. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznaéujici se tim, e uvedena polyethylenova fdlie se
protahuje alespon V jednom sméru alespon o asi 150 procent
za vytvoreni trhlinek Vv nistech, ve kterych se pred jejich

porusenim nachazely vyplnové castice.

38. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznacéujici se tim, Ze uvedena polyethylenova folie se
protahuje ve dvou smérech a to ve strojnim podélném smeru

a v pri¢ném sméru alespon o asi 150 procent.

39. Absorpéni vyrobek podle naroku 30,
vyznacujici se tim, 2e uvedena foukana vnéjsi licni

vrstva zahrnuje polypropylenova vlakna.

40. Absorpéni vyrobek  podle naroku 30,
vyzna¢ujici se tim, #e uvedenou foukanou vnéjsi licni
vrstvou Jje vrstveny material, tvoreny vrstvou tazenych

vlaken a vrstvou foukanych vlaken.

41, Absorpéni vyrobek  podle naroku 30,
vyznaéujici se tim, 3¢ uvedenou foukanou vnéjsi licni
vrstvou Jje vrstveny material, tvoreny vrstvou taZenych

vlaken, vrstvou foukanych vlaken a vrstvou taZenych vlaken.

42, Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, zZe uvedena foukand vnéjsi licni
vrstva vykazuje hodnotu statické vysky vodniho sloupce

oh asi 50 centimetru.

43, Absorpcni vyrobek podle naroku 30,

vyznaéujici se tim, Ze uvedena foukana vnéjsi licni
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vrstva vykazuje zdkladnl hmotnost menéi ne? asi 25,0 graml

na metr ¢tverecény.

44. Absorpéni vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, zZe uvedend kombinovand spodni
rubova vrstva vykazuje  hodnotu intenzity propustnosti

vodnich par alespon asi 500 grama/metr &tverecny/24 hodin.

45. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyzna¢ujici se tim, ze uvedenad  kombinovana spodni
rubova vrstva vykazuje hodnotu statické vysky vodniho

sloupce alespon asi 70 centimetru.

46, Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, Ze uvedena kombinovana spodni
rubova vrstva vykazuje mez pevnostl ve strojnim podélnem
sméru pti prodlouZeni o 30 procent alespon 3500 tihovych

grami.

47. Absorpéni  vyrobek  podle naroku 30,
vyznadujici se tim, Ze pomér meze pevnosti kombinovane
spodni rubové vrstvy ku mezi pevnostil polyethylenove félie
ve strojnim podélném sméru pri prodlouZzeni o 30 procent se

rovna alespon asi 3:1.
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