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Urzadzenie do wlaczania pradu o duzym natezeniu

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wlaczania
" pradu o duzym natezeniu za pomocg utworzenia
.polaczenia dobrze przewodzacego i latwo rozlacz-
nego, miedzy ruchomg szyng stykows, a miejscem
styku przewodzgcym prad, przy czym dociskanie
stykéw nastepuje za pomocg wlasnego ciezaru szy-
ny stykowej oraz polgczonych z nig elementow
bez dodatkowego dzialania sily, a przewodzony
prad moze mieé duze natezenie tak jak to sie sto-
suje w urzadzeniach galwanizacyjnych.

W galwanotechnice, w tak zwanych urzadze-
niach pélautomatycznych, elementy podtrzymujace,
stuzace do przytrzymywania wieszakéw galwanicz-
nych, skladajgcych sie z bebnéw itp. poruszajg
sie przez wiele ustawionych obok siebie wanien
galwanicznych zgodnie z ustalona technologia pro-
cesu galwanizowania. Elementy podtrzymujace,
przy zanurzaniu ich do kapieli musza by¢ potaczo-
ne katodowo ze Zrédlem pradu galwanicznego.

Miejsce zetkniecia sie tych elementéw z brzegiem
wanny wykorzystywane jest jednoczeénie do prze-
plywu pradu, przy czym przy osadzaniu elementéw
podtrzymujacych, szyny w ksztalcie Kklina lub
trzpienia zostaja nasadzone na gniazda w ksztalcie
litery ,V” lub tez miedzy elementy stykowe sa
weciskane styki nozowe. Ze pomocg znanych gniazd
stykowych w ksztalcie ,,V”’ nie mozna jednak prze-
sylaé pradéw o duzym natezeniu, gdyz obcigZenie
pradowe przypadajace na centymetr kwadratowy
jest tak duze, ze wystepuje nagrzewanie sie i opa-
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lanie stykéw, przy czym wskutek spadku napiecia
w miejscu styku wystepuja straty mocy.

Przy stosowaniu stykéw nozZowych poprawia sie
wprawdzie znacznie przewodzenie pradu _dzieki
zwigkszonej czynnej powierzchni zestyku oraz
sprezynujgcemu dzialaniu gniazda, w ktére weciska
sie néz, ale takie urzgdzenie mozna stosowaé tylko
wtedy, gdy istnieje wystarczajgca sita weciskajgca
néz w gniazdo..

W przypadku automatéw galwanizacyjnych do
rozporzgdzenia . istnieje tylko wlasny ciezar ele-
mentéw przytrzymujgcych. Sprezynowanie takiego
zestyku nozowego musi wiec byé tak stabe, Ze no-
zowe szyny stykowe mogg §lizgaé sie jeszcze
w swym gniezdzie. Nie pozwala to jednak na prze-
wodzenie pragdéow o duzym natezeniu.

Zadaniem wynalazku jest uzyskanie przy osa-
dzaniu elementéw przytrzymujacych zestyku pew-
nego w dzialaniu, umozliwiajgcego przewodzenie
pradéw o duzym natezeniu, przy bardzo matym
spadku napiecia, a dzialanie to nastepuje tylko za
pomoca wlasnego ciezaru tych elementéw, przy
czym zestyk bez dodatkowej sily daje sie latwo
rozlgczaé, a przy ruchu §lizgowym elementéw sty-
kowych zapewniona jest maksymalna powierzchnia
przewodzenia pradu przy dostatecznym docisku
zestyku. Poza tym przy pionowym ruchu ukladu
stykowego, przy krawedzi wanny galwanicznej
musi istnieé mozliwo$é nadania elementowi przy-
{rzymujacemu periodycznego ruchu w gore i w dét
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lub ruchu plywajgcego, bez powodowania trudno-
§ci w ukladzie zestykowym.

Zadanie to wedlug wynalazku zostalo rozwigza-
ne w ten spos6b, ze szyny stykowe elementéw
przytrzymujgcych zostaly zaopatrzone na koncach
po obu stronach w kliny stykowe tworzace kat o.
Na brzegu wanny umieszczone sg bloki stykowe
w ksztalcie litery ,,U”, ktére od strony wewnetrz-
nej maja rowniez ruchome kliny o tym samym
kacie a znajdujgce sie pod dzialaniem nastawianej
sprezyny.

Kat klinéw o o wielkosci 15—30° w szczegdlno-
Sci 25°, jest tak dobrany, ze przy wysuwaniu szy-
ny z bloku stykowego do gbéry, nie wystepuje
zadne samohamowanie, przy czym stosunkowo nie-
wielka pionowa sila (ciezar elementu) zostaje we-
ktorowo tak powiekszona, ze miedzy klinami wy-
stepuje - maksymalny docisk pltaszezyzn. Przy weci-
skaniu sie szyny stykowej sprezynujace kliny usu-
wajg sie na boki, tak ze powierzchnie klinéw
wzajemnie sie §cierajg przez co warstwa tlenkowa
zostaje z nich usunieta powodujgc zmniejszenie
opornos$ci przejsScia.

Miedzy ruchomymi Kklinami stykowymi, a blo-
kami w ksztalcie litery ,,U” umieszczone s3 ela-
styczne plyty powodujgce elastyczno§é zestyku
i rozkladajgce docisk styk6w réwnomiernie na ca-
13 powierzchnie stykows klinéw. Unika sie w ten
spos6b miejscowego przecigzenia poszczegolnych
czeSci powierzchni. .

Zwiekszenie efektu usuwania powloki tlenkowej
oraz rownomierniejszy rozklad docisku stykow
mozna uzyskaé¢ przez podzial powierzchni klinéw
na poszczegbélne pasma, przy czym mogg one prze-
biegaé poziomo lub pionowo, a pasma te umiesz-
czone sg przy klinach stykowych szyny lub bloku
lub przy kazdym z nich.

Aby elementy przytrzymujace mogly .wykonaé
w kapieli galwanicznej ruch katodowy, wedlug
wynalazku pod blokiem stykowym umieszczone
jest urzadzenie poruszajgce ten blok pionowo
w gére i w dél za pomocg napedu elektrycznego,
pneumatycznego lub hydraulicznego. Blok wtyko-
wy potgczony jest przy tym przegubowo z pionowa
czeScia prowadniczg napedu tak, Zze oba miejsca
styku szyny stykowej, nie muszg sie poruszaé
w tym samym rytmie. W ten spos6b uzyskuje sie
szczegblnie korzystny dla procesu osadzania gal-
wanicznego wahadlowy ruch w gére i w dét obra-
bianego przedmiotu, tak zwany ruch ptywajacy.

Wynalazek zostanie objasniony na podstawie ry-
sunku. Na fig. 1 jest przedstawiony blok stykowy
urzadzenia z czeSciowo wprowadzona szyng styko-
wa, a na fig. 2 — urzgdzenie stykowe przy wan-
nie galwanicznej z urzadzeniem do ruchu katodo-
wego,
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Blok stykowy w ksztalcie ,,U” urzgdzenia we-
dlug wynalazku sklada sie z plyty podstawowej
1 i przySrubowanych do niej katownikéw 2, 3.
Katowniki 2, 3 posiadajg jeden lub wiecej otwo-
row 4, w ktorych sg umieszczone sprezyny doci-
skowe 5 wciskajace kliny 6, 7 do $rodka bloku.
Ruch ten ograniczony jest przez wkrecone w kliny
6, 7 trzpienie 8, 9, ktore przechodzg przez sprezy-
ny 5 i katowniki 2,7 3 oraz posiadaja nakretki na-
stawcze 10, 11. Miedzy kgtownikami 2, 3 i tarcza-
mi stykowymi 6, 7 znajdujg sie elastyczne plyty
12, 13. Po obu stronach szyny stykowej 14 ele-
mentu przytrzymujacego przymocowane sg srupami
17 kliny stykowe 15, 16. Kliny 15, 16 oraz 6, 7
tworza kat o. Kliny 6, 7 dolgczone sg za pomocg
gietkich kabli do Zrdédila pradu katodowego.

Na fig. 2 jest przedstawiony uklad urzgdzenia
przy wannie galwanicznej 20. Urzadzenia do ruchu
katodowego w postaci uktadu dzwigni poruszanych
pneumatycznie lub hydraulicznie umocowane sg za
pomocag wspornikéw 21, 22 po bokach wanny 20.
Blok 23 polgczony jest przegubowo przez trzpien
25 z czeScig prowadniczg 24 tak, ze umozliwiony
jest wspomniany ruch plywajgcy elementéw 26.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wlgczania pradu o duzym nate-
ieniu za pomocg utworzenia polgczenia dobrze
przewodzacego i latwo rozlgcznego miedzy ru-
choma szyng stykowg i miejscami styku prze-
wodzgcymi prad, znamienne tym, Ze ma szyne
stykowa (14) zaopatrzong z obu stron w kliny
stykowe (15, 16) o kacie zbieznosci 15° do 30°,
ktére wprowadzane sg miedzy Kkliny stykowe
(6, 7) o tej samej zbiezno$ci usprezynowane -
poprzecznie za pomoca nastawialnych spre-.
zyn (5).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma blok stykowy (1, 2, 3) w ksztalcie litery
»U”, ktéry ogranicza boczny ruch klinéw sty-
kowych (6, 7) przy czym miedzy klinami i bo-
kiem stykowym umieszczone sg elastyczne ply-
ty (12, 13).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze ma blok stykowy (23), ktéry porusza sie
w gore i w dot za pomocg odpowiedniego urza-
dzenia napedowego, przy czym blok (23) pola-
czony jest przegubowo z czeScig prowadnicza
urzgdzenia napedowego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne
tym, ze kliny szyny stykowej lub bloku styko-
wego, lub kliny obu tych elementéw sg .po-
dzielone na poziome lub pionowe powierzchnie
stykowe w ksztalcie paskow.
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