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@ Procédeé et dispositif de remplissage et de prélévement de liquides.

L'invention décrit un procédé et le dispositif pour sa
mise en ceuvre propres au remplissage, au preleve-

ment et a la mesure de la quantité disponible d’un liquide g
contenu dans un récipient ne comportant qu’'un seul ori- e
fice, tel un fat de transport.
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Description

La présente invention concerne un procédé -pour
assurer le remplissage et le prélevement de liquide
contenu dans un fit ne comportant qu'une seule
ouverture, particulierement dans des laboratoires.

Usuellement, lorsque des liquides sont contenus
dans des flts métalliques, tels les flts de transport,
le prélévement s'opére par linjection sous pression
appropriée d'un gaz neutre, généralement de l'ordre
de 250 mbar, fonction de la hauteur du fit et du
poids spécifique du liquide, ledit liquide s'écoulant
alors par une tuyauterie plongée jusqu’au fond du
fat. 1l est dans ce cas usuel de prévoir au moins
deux orifices a la partie supérieure du fat, 'un pour
I'injection de gaz, l'autre pour le prélévement. De
plus, l'utilisateur désire généralement connaitre I'état
de remplissage du f(t, ce qui nécessite un troisieme
orifice pour lintroduction d'un systéme de mesure du
niveau. Un quatriéme orifice est souvent encore pré-
vu pour le remplissage, voir un cinquiéme pour une
soupape de sécurité a la surpression. Tous ces dis-
positifs sont connus et usuels, entre autres dans lin-
dustrie chimique. 1l n’en sera donc pas fait plus am-
ple description.

L’inconvénient est évident: L'exigence de multiples
orifices constitue un facteur de colt et rend impos-
sible l'utilisation directe des flts standard qui le plus
souvent ne disposent que d'un seul orifice.

La présente invention concerne ainsi un procédé,
tel que défini a la revendication 1, pour assurer le
remplissage et le prélévement de liquide contenu
dans un fat muni d’'un seul orifice présentant usuelle-
ment un taraudage de 2 pouces dans lequel se vis-
se un bouchon fileté. Ce procédé est caractérisé par
Futilisation d'un dispositif formant un tout d'un seul
tenant qui se visse sur l'orifice du fGt et qui com-
porte tous les éléments nécessaires a assurer les
fonctions décrites plus haut, soit remplissage, mise
sous pression par lintroduction de gaz, mesure du
niveau, surveillance de la pression, prélévement.

L'invention concerne également le dispositif pour
la mise en ceuvre du procédé, tel que défini & la re-
vendication 2, qui est caractérisé par la présence
des divers organes montés sur un corps unique qui
vient se visser en lieu et place du bouchon du fGt.

La présente invention sera mieux comprise en ré-
férence a la description de deux exemples préférés
de réalisation et des dessins annexés dans lesquels:

Fig. 1: Présentation en élévation et en plan d'une
premiére variante du dispositif selon Pinvention.

Fig. 2: Présentation en élévation et en plan d'une
seconde variante du dispositif selon Finvention.

La fig. 1 représente en élévation et en plan une
premiére variante du dispositif monté sur I'ouverture
1 d'un fat 2. Le corps 3 du dispositif dispose d'un fi-
letage correspondant a celui du fit, soit usuellement
G 27", Un orifice horizontal 4 taraudé est en commu-
nication avec un canal vertical 5 qui débouche a ['in-
térieur du fGt. Cet orifice 4 est destiné au raccorde-
ment d'un élément de tuyauterie 6 comportant une
vanne 7 donnant passage au gaz et raccordé de
préférence par un raccord rapide 8 & un réseau de
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distribution de gaz non représenté. Cet élément de
tuyauterie comporte également une soupape 9 de
protection en cas de surpression débouchant a lair
libre.

Un deuxiéme élément de tuyauterie 10 comportant
une ou plusieurs vannes de distribution 11 pour le
prélévement est monté a lorifice 12, cet orifice étant
en communication avec le canal vertical 13 a I'extré-
mité inférieure duguel est monté un tuyau plongeur
14 débouchant prés du fond du fat.

Le canal 5 donne également passage a la tige 15
du dispositif 16 de mesure du niveau 17 du liquide,
niveau détecté par la position du flotteur 18. L’indica-
tion est donnée sous forme analogique ou numé-
riqgue par un élément d'affichage non représenté,
cette indication pouvant étre exprimée en unités de
volume ou de masse, compte tenu de la densité du
liquide, ainsi que des dimensions et de la forme du
fat.

Un troisiéme élément de tuyauterie 19 muni d'une
vanne 20 et d’'un raccord d'entrée 21 est destiné au
remplissage du fat si celui-ci est a poste fixe. Cet
élément est monté sur Porifice 22 en communication
avec le canal vertical 23, de préférence au canal 5
par lequel doit s’écouler le gaz contenu dans le fit
lors du remplissage, la vanne 7 étant alors ouverte
et le raccord 8 découplé de lalimentation en gaz. La
vanne 7 peut aussi étre du type a 3 voies, F'une
d’entre elles débouchant a l'air libre, ce qui évite la
déconnexion de lalimentation en gaz.

A T'exception du corps 3 du dispositif, tous les éle-
ments mentionnés ci-dessus sont des éléments stan-
dard, disponibles dans le commerce. Relevons enfin
les fraisages 24 destinés a la mise en place d'une
clé pour le montage du dispositif et le joint 25 assu-
rant I'étanchéité entre ce dernier et le fit.

La fig. 2 représente également en élévation et en
plan une autre variante du dispositif monté sur
Pouverture 1 d’un fGt 2. Le corps 31 du dispositif dis-
pose d'un filetage correspondant a celui du fit, soit
usuellement G 27", Un orifice horizontal 32 taraudé
est en communication avec un canal vertical 33 qui
débouche au fond du fit par un conduit 34. Cet ori-
fice 32 est destiné au raccordement d’un élément de
tuyauterie 35 comportant une vanne 36 donnant
passage au gaz et raccordé de préférence par un
raccord rapide 37 a un réseau de distribution non re-
présenté. Cet élément de tuyauterie comporte égale-
ment une soupape anti-retour 38 montée en série,
l'orifice 37 ne pouvant servir a I'échappement du gaz
lors du remplissage. Un manomeétre de sensibilité
appropriée 39, usuellement d'une portée comprise
entre 50 et 200 mbar, connecté au canal 33 est pla-
cé a la partie supérieure du corps 31, son logement
étant fermé par une vitre 40 munie d’un joint d'étan-
chéité 41 et relié a intérieur du f(t par un canal 42
débouchant a la partie inférieure du corps 31. Ce
manométre mesure ainsi la différence de pression
entre le gaz introduit par le conduit 34 et e gaz con-
tenu au-dessus du niveau du liquide. Cette pression
différentielle est alors proportionnelle & la hauteur H
du liquide dans le f(t, donc au volume de liquide
disponible. Une tabelle prenant en compte le dia-
meétre du fGt et le poids spécifique du liquide donne
la correspondance entre la pression différentielle me-
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surée et le volume du liquide disponible. Dans le cas
d’'un fit de forme non cylindrique, la tabelle y sera
adaptée.

Dans une forme de réalisation non représentee, le
manométre est remplacé par un capteur de pression
et lindication de la quantité disponible est donnée
par un module d'affichage analogique ou numeérique.
Le capteur est alors également utilisé de maniére a
effectuer une mesure différentielle.

De méme que dans 'exemple de la fig. 1, un en-
semble de tuyauterie 43 est destiné au prélévement,
un autre ensemble 44 au remplissage, chacun de
ces deux ensembles étant relié par son propre canal
vertical a la face inférieure du corps 31, alors qu'une
soupape de sécurité en cas de surpression 45 et
une vanne d'échappement 46 du gaz sont en com-
munication avec le canal 42, la soupape 45 étant de
préférence placée sous la vanne 46. Relevons enfin
les poignées 47 facilitant le vissage du dispositif sur
le fat et l'anneau ressort 48 retenant la vitre 40.

Dans une variante non représentée du dispositif
destinée au prélévement de fiquide a partir d’'un fat
de transport dont le remplissage ne s'effectue que
chez son fournisseur, les tuyauteries destinées au
remplissage et a I'évacuation du gaz sont suppri-
mées.

Par ailleurs, une autre variante du dispositif (non
représentée) comporte des électrovannes en rempla-
cement d'une ou plusieurs des vannes manuelles, le
remplissage du fdt pouvant alors étre automatisé a
partir des indications fournies par le dispositif de me-
sure du niveau.

Enfin, il est a remarquer que les descriptions
ci-dessus ne doivent pas étre considérées comme li-
mitatives dans leur disposition, le dispositif pouvant
au besoin étre réalisé en plusieurs parties démon-
tables les unes par rapport aux autres afin de répon-
dre & des exigences particulieres d’encombrement
et/ou de raccordement a une installation existante.

Revendications

1. Procédé de prélévement et de remplissage de
liquide contenu dans un fit ne comportant qu'un
seul orifice caractérisé par I'utilisation d’'un dispositif
amovible formant un tout et se montant sur lorifice
unique du fat.

2. Procédé selon revendication 1 caractérisé par
la mesure indirecte du niveau du liquide disponible
au moyen d’un manoméatre mesurant la différence de
pression entre du gaz injecté et du gaz contenu
dans le ft.

3. Dispositif pour la mise en ceuvre du procéde de
prélévement et de remplissage de liquide contenu
dans un fat ne comportant qu’un seul orifice selon la
revendication 1 caractérisé par la présence d’un en-
semble de différentes tuyauteries sur un élément
unique se vissant directement a l'orifice du fit, cet
ensemble comportant également un dispositif de deé-
termination de la quantité de liquide disponible dans
le fat par la mesure directe ou indirecte de son ni-
veau.

4. Dispositif selon revendication 3 caractérisé en
ce que le dispositif de détermination de la quantité
de liquide disponible comprend un manométre mesu-
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rant la pression du gaz injecté et disposé dans un
logement fermé en communication avec le gaz con-
tenu a lintérieur du fat, ce manométre indiquant la
différence des deux pressions.

5. Dispositif selon revendication 3 caractérisé par
la présence d'un capteur de pression différentielle
mesurant la différence entre la pression du gaz in-
jecté et celle du gaz contenu a Fintérieur du fat.
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