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RULLAUSMENETELMA JA -LAITE

Tamad keksintd koskee yleisesti parannettua menetelmdd ja lai-
tetta materiaalirainan rullaamiseksi rullalle, jolloin mate-
riaalirainan jdnnitystd ja puristusta sdddetdin sitd rullat-
taessa, ja materiaaliraina leikataan ja uusi rulla aloitetaan

ja valmiiksi rullattu materiaalirulla tydnnetdidn ulos auto-

maattisesti.

Téhdn saakka rainaa rullattaessa tai uudelleenrullattaessa
sddtotelaa on kdytetty jannityksen vaihtelun absorboimiseen
ja siten jdnnityksen sddtidmiseen. Sadtdtelat voivat kuitenkin
muodostaa laskoksia ohuisiin kalvoihin eikd rullattujen kal-
vojen reunoja voida kohdistaa ja sddtotela vield kohdistaa
jadnnityksen rullattavaan materiaalirainaan. Joissakin rulla-
uslaitteissa kdytetddn yleisesti jannityksensddtdmenetelmii,
jossa sdddetddn moottorin akselin vaadntSmomenttia, tai jénni-

tys ilmaistaan kiintedn telan avulla.

Tyypillinen keino arkkiin kohdistuvan jadnnityksen ilmaisemi-
seksi ja sen sddtamiseksi on sditdtelan kdyttadminen. Arkkiin
kohdistuva jdnnitys ilmaistaan sdhkdsignaalina, joka saadaan
siirtyneestd sditotelasta, joka vaikuttaa potentiometriin tai
vastaavaan. Sen jdlkeen kun tdtd havaittua signaalia on ver-
rattu esiasetusarvoon, kdyttdvoimaa ohjataan sddtdtelan tuo-
miseksi takaisin asetuskohtaansa ja siten j&nnityksen kohdis-
tamiseksi arkkiin ennalta mid&ratyn mddrdn. Tdmin tyyppiselld
laitteella on haittapuolena, ettid sidtdtelan seurausominai-
suus, so. sen reagoiminen kalvon jannitykseen, ei ole riitta-
vdn suuri. Lisdksi, mddritelmdn perusteella, aina on jokin
mddrd jannitystd, joka sddtdtelan tdytyy kohdistaa rainaan
kéytté#oimanséadan tarkkailemiseksi ja kdyttamiseksi kunnol-
la. Ndin ollen tyypillistd sdidtdtelajidrjestelyd ei voida

kdyttda nollajannityksen saamiseksi rullattavaan rainaan.

Erds toinen menetelmd, jota kdytetddn jannityksen sddtdmi-
seen, on laite, jossa ilmaistaan moottorin, joka k&yttdi puo-

laa tai sisusta, l14pi menevd virta (kun rullattavan arkin
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jannityksestd tulee pieni, moottorin viddntSmomenttia pienen-
netddn ja siten moottorin l&pi menevdd virtaa pienennetaan)
ja siten arkkiin vaikuttava j&nnitys havaitaan. Arkin janni-
tyksen vertaamiseksi esiasetusarvoon havaittu virtasignaali
sydtetddn virransiitdjdrjestelmddn, jossa virtasignaalia ver-
rataan moottorin esiasetusarvoon moottorivirran siddtédmiseksi.
Kuitenkin my®s tdmdn tyyppiseen laitteeseen sisdltyy ongelmia
siten, ettd j&nnityksensddddn reagointiominaisuus on huono
mekaanisen jarjestelmdn hitausvoiman vuoksi, ja arkkia veny-

tetddn epdtasaisesti jadnnityksen vaihteluiden takia.

Olettaen, ettd uudelleenrullauslaitteessa kdytetdadn samanlai-
slia sditdlaitteita kuin edelld mainituissa rullauslaitteissa,
koska sellainen materiaali kuin &&ninauha pidetddn yleensd
koskemattomana useita p&divid vanhennustarkoituksessa ennen
kuin se rullataan uudelleen uudelleenrullauslaitteella, yh-
dessd nauhan kanssa rullattu ilma pakenee, mink&d tuloksena on
rullatun nauhan epdkeskinen deformoituminen. Sen seurauksena
jannityksen vaihtelu on paljon suurempi kuin mik&d esiintyy
rullauksessa, ja uudelleenrullauksesta tulee mahdoton.

Kuten edelld on selitetty, tunnetuissa menetelmissd on monia
haittapuolia. Tarkemmin sanottuna, uudelleenrullauslaittees-
sa, jossa on s#ditdtela, kalvon jannitystd ei voida mitata
tdsmidllisesti sidtdtelan massasta johtuen, ja puolan kierros-
luvusta tulee yhtd suuri tai suurempi kuin vardhtelyjdrjes-
telmdn resonanssitaajuudesta, joka jarjestelmd koostuu saats-
telan, t&t3d kannattavan tuen ja jousen tai muun sddtdtelaa
varten kdytettdvidn jannitysmekanismin massasta, eikd ainoas-
taan jannityksenhavaintokyky heikkene, vaan my6s uudelleen-
rullaustoimenpide tulee sindnsd mahdottomaksi sddtdtelan va-
rahtelystd johtuen. Kuten edelld on mainittu, rullattu kalvo

pidet&d&n koskemattomana useita pdivid vanhennustarkoitukses-

Sd.

Edelleen, olettaen, ettd uudelleenrullauslaitteessa kaytetaan
samanlaisia sddtdlaitteita kuin edelld mainituissa rullaus-

laitteissa, koska sellainen materiaali kuin polyetyleenivaah-
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tomuovi tai vastaava, kdy ldpi vanhenemisprosessin, jossa
rainamateriaalissa tapahtuu jalkilaajenemista, ja koska rul-
lalle rullattu materiaaliraina on ahdettu tiettyyn tilaan,
kaikki tapahtuva rainamateriaalin laajeneminen kuvastuu yhtd
suurena rainamateriaalin kokoonpuristumisena rullan muissa
osissa. Yleensi rullan ulommat rainakerrokset laajenevat ja
kun ne laajenevat, ne puristavat kokoon rainan sisempid ker-
roksia rullan sis&llad. Tamdn seurauksena rainamateriaalin
paksuudenvaihtelu pyrkii sdilym8&n materiaalirainassa jopa

sen jdlkeen kun sitd uudelleenrullataan tavanomaisia rullaus-

menetelmid k&ayttéden.

Lisdksi suurin osa termoplastisesta kalvosta tai arkista ve-
nyy jonkin verran kdsittelyn aikana ja jos rullauslaitteessa
tai uudelleenrullauslaitteessa kdytetddn samanlaisia sdats-
laitteita kuin edelld mainituissa rullauslaitteissa, esiinty-
van venymisen mddra pyrkii sdilymddn materiaalissa, kunnes se
puretaan ja jdtetddn vapaaseen tilaan ilman ulkoisia voimia.
Ajan mittaan materiaali pyrkii kutistumaan ja laukeamaan ve-
nymissuunnassa ja ottamaan uuden mittageometrian. Jos tuote
on esimerkiksi meistettdvd ennen kuin tuote on saavuttanut
lauenneen tilan, silloin leikatun tuotteen mitat muuttuvat,
kun tuote laukeaa ja sen mitat voivat ylittdd hyvdksyttavat

toleranssit ja se voi olla pakko heittadd pois jatteena.

Muut jdlkikdsittelyvaiheet, kuten esimerkiksi ohennus tai
lampdmuovaus, vaativat usein materiaalia, jossa on pieni jan-
nitys. Kuitenkin, kun kdytet&d&n samanlaisia sddtdlaitteita
kuin edelld mainituissa rullauslaitteissa tai uudelleenrul-
lauslaitteissa, jonkin verran jdnnitystd ja suuntaisuutta

voidaan antaa materiaaliin.

Rullauslaitteet ovat t&drkeitd laitteita monissa valmistus-
prosesseissa, kuten esimerkiksi kaapelin, kalvon, arkin tai
muiden k&ysi- tai rainatyyppisten materiaalien valmistukses-
sa, joilla on monia edullisia teollisia ja kaupallisia kayt-
tomahdollisuuksia erityisesti pakkausteollisuudessa. Rullaus-

laitteilla kdytettdvdd menetelmdi ja laitetta on selitetty
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US~-patenteissa, jotka on listattu alla, samoin kuin muussa

kirjallisuudessa, joka liittyy rakenteeseen ja toimintamene-

telmién.

US-patentti no. 3,429,517 esittdid kaksikerrosrullauslaitetta,
erityisesti tekstiilirainoja varten, joka toimii yhdenmukai-
sesti kaksoisrullauksen kanssa, jossa on kaksi vyyhtirullaa
pydrimissuunnan vaihtamiseksi tavaroiden varastoimista var-
ten, jotka vedetddn takaisin jatkuvasti keskeytymdttomdsti.

US-patentti no. 3,503,526 esittdd laitetta ei-johtavaa mate-
riaalia olevan jatkuvan rainan rullaamiseksi ja purkamiseksi
laitteen sisdltdessd alfahiukkasia ldhettdvan laitteen, joka
on suunnattu kohti rullaus- tai purkurullaa tai rainaa rainan

ja rullan vdlisen tangenttipisteen toisella puolella.

US-patentti no. 3,506,211 esittdd laitetta paperirainojen,
aaltopahvin ja vastaavien leikkaamiseksi ja kdAarimiseksi,
kdsittden akselin muodossa olevan kddrintdtangon, joka akti-
voidaan toisesta pddstd ja on asennettu toisesta pddstd irro-

tettavaan laakeriin, joka kayttd3 mekaanista siirrettavaia

jadrjestelyd pitkin rullaustankoa.

US-patentti no. 3,514,046 esittdd laitetta, joka sisdltdid
rullauskelojen parin, joka on valinnaisesti sijoitettavissa

kdytettdvdksi viereisestd kédsittelylaitteesta vastaanotetun

materiaalikaistan rullaamiseen.

US-patentti no. 3,514,047 esittdd laitetta, joka sisdltaa
kdytetyn ulkorullauslaitteen sisuksen sydttdmiseksi automaat-
tisesti rullausrumpujen pesddn, rainan pddn kiinnittdmiseksi
sisuksen ymp&rille, rainan rullaamiseksi sisuksen p&dille rul-
lan muodostamiseksi ja rullatun rullan tydnt&miseksi ulos pe-
sdstd. Menetelmd rainan takap&ddn kiinnitt&miseksi automaatti-~
sesti rullatun rullan ulkopoimuun ja menetelmd rullausrummun

puhdistamiseksi automaattisesti.
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US-patentti no. 3,602,448 esittdd laitetta rainan rullaami-
seksi py®rivdn rullan piddlle, silityslaitetta rainan tasoit-
tamiseksi lisdttdessd sitd rullalle, sisdltden silitysrullan,
joka on rullan pddlld, niveldidysti ripustetun kehyksen, jon-
ka massa on suurempi kuin silitysrullan, ja jouset, jotka
ovat kokoonpuristuneina kehyksen ja rullan vdlissd kehyksen
tukemiseksi joustavasti rullan pa&dlla niin, ettad kehyksen

paino lisdd rullan rainaan kohdistamaa puristusta.

US-patentti no. 3,630,462 esittdd rainan rullauslaitetta,
joka sis&ltdd rullan, jossa ratsastajarulla koskettaa rullat-
tavaan rullaan, ja potentiometri, johon liittyy ratsastaja-
rulla, valvoo rullan muodostusta ja ohjaa DC-jakomoottoria
rullausrullan pydritté@miseksi pois ratsastajarullasta oleel-
lisesti vakiopiirin jakomoottorin kiihtyvyyden ja hidastuvuu-
den s3ddtamiseksi rullia vaihdettaessa rainajédnnityksen salli-

miseksi pitdd vakiona.

US-patentti no. 3,677,484 esittidi, ettd ohutkerrosmateriaa-
lia, jolla on suuri leveys, voidaan rullata rullaussyddmen
ympdrille sydttdmdlld ja asettamalla sisddn jatkuvasti pit-
kdnomaista jatkuvaa lankamaista materiaalia, joka menee ohut-
kerrosmateriaalin poikki, rullattujen kerrosten vdliin védlin

jattdmiseksi pitkin vdliinasetettua lankamaista materiaalia.

US-patentti no. 3,749,328 esittdid, ettd ilmaa l&pdisevd osa

on kiinnitetty niveldidysti asennetun ohjausvarren kannatta-
man putken p&ddhdn, mainitun osan ollessa sijoitettu nauharul-
lan laippojen valiin ja mekaanisesti jadnnitetty kohti rullan

napaa, kun nauhaliuska rullataan navan paille.

US-patentti no. 3,794,268 esittdd menetelmdd ja laitetta on-
ton, joustavan putkimaisen materiaalin rullaamiseksi tavalla,
joka sallii putkimaisen materiaalin poistamisen tuestaan ja

samanaikaisen tayttdmisen jatkuvasti pakkaamis~ tai muita

tarkoituksia varten.
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US-patentti no. 4,050,642 esittdi menetelmdsda ja laitetta kal-
von rullaamiseksi, missd paineilmasuihku suunnataan rullatta-

van tai uudelleenrullattavan kalvon tukemattoman osan pinnal-

le.

Edelld mainitut patentit eivét esitd menetelmdid ja laitetta
arkin tai rainan jannityksen pienentdmiseksi sitd rullattaes-
sa tai rullan kokoonpuristumisen pienentdmiseksi, jonka aihe-
uttaa syoéttotela, kun ulkorullataan kdyttdmdlld toisiosy&ttd-
telaa erilaisella nopeussdddolld ensidsyottdtelan suhteen,
tai servomoottorin kiyttdmistd puristuksen siditdmiseksi, joka
muodostuu rullattavan rullan ja syottotelan, joka pyorittaa
rullattavaa rullaa, vdlissd. Kun haluttiin vdhemm&n jdnnitys-
td tai kokoonpuristumista rullalle rullattavaan materiaaliin,
on aiemmin ollut v&dlttamdtdéntd héllentdd materiaalia rulla-
tulla rullalla rullaamisen jdlkeen tai uudelleenrullata rulla
toisessa vaiheessa linjan ulkopuolella. Tdmd lisdvaihe lis&d
tuotteeseen tehtdvad tyodtd, ja sen vuoksi kustannuksia, ja
lisdksi tuloksena on lisddntynyt kdsittely ja materiaalin
altistuminen mahdollisuudelle tulla j&dlki&, likaantua, rypis-
tyd tai vahingoittua, minkd seurauksena ovat huonot esteetti-
set ja/tai toiminnalliset kvaliteetit, mikd pienentdd materi-

aalin arvoa ja/tai sen rakennetta. Lisdksi ndmd patentit ei-

: vdt esitd rullapinnan, joka on tehty materiaalista, joka on

pehmedmpdd kuin rullattava materiaaliraina, kayttamistd, ja
siten rulla, jossa on pehmed p&ddllys, kdyttdytyy enemmidnkin
kuin litted pinta, joka pienentdd pistekosketusta, joka on
useimmilla ulkorullauslaitteilla. Lis#dksi laskostuslaitetta
tai laskostustelaa ei ole esitetty edelli olevissa patenteis-
sa eikd takaisinvedettdvdd katkaisutela ja veitsi -yhdistel-

mdd materiaalirainan katkaisemiseksi.

Tamd keksintd on esitetty tunnetun tekniikan edelld mainittu-
jen haittapuolien eliminoimiseksi, ja kyseisen keksinnén paa-
madradnd on saada aikaan uusi rullausmenetelmd tai uudelleen-
rullausmenetelmd, joka eliminoi monet niistd ongelmista, joi-
ta tavataan nykyisissd rullausteknologioissa ja tekniikoissa

vaikka materiaalirainaa rullataan hyvin suurella nopeudella.
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Tama patentti antaa tekniikan arkin tai rainan jannityksen
pienentamiseksi sitd rullattaessa ja pienentdad rullan puris-
tumista, jonka aiheuttaa syodttdtela ulkorullauksessa. Pienem-
mallad jénnityksellad ja puristumisella, joka kohdistuu rullal-
le rullattuun materiaalirainaan, kun kdytet&an téssd paten-
tissa selitettyd menetelmda ja laitetta, tarve materiaalirai-
nan hoéllentamiseen rullatulla rullalla rullauksen jalkeen
pienenee tai poistuu samoin kuin tarve rullata rulla uudel-
leen toisiovaiheessa linjan sivussa. Naiden lis&vaiheiden
eliminoiminen pienenta&a tuotteeseen tehtavaa tydtad, ja sen
vuoksi kustannuksia, ja lisdksi tuloksena on vahentynyt ka-
sittely ja materiaalin altistuminen mahdollisuudelle tulla
jalkia, likaantua, rypistya tai vahingoittua, mink& seurauk-
sena ovat huonot esteettiset ja/tai toiminnalliset kvalitee-

tit, mika& parantaa materiaalin arvoa ja/tai sen rakennetta.

Kyseisen keksinnén yhden piirteen mukaan edelld mainittu paa-
maadrd voidaan saavuttaa rullaus- tai uudelleenrullausvaihees-
sa kayttdmdllad toisiosydttdtelaa rullausrullan pydrittamisek-
si yhdessa ensidsyodttdtelan kanssa, joka on ladhelld rullaus-
rullaa, mutta ei kosketa siihen ja jonka teht&va&nd on yleensa
sybttaa raina rullausrullalle nopeudella, joka on yhtd suuri
tai suurempi kuin rullausrullan ulkopinnan pintanopeus. Rul-
lausrullan pydrintdd tai nopeutta sidadetddn toisiotelalla.
Kun rullausrullan rullapinnan nopeus on pienempi kuin materi-
aalirainan, jota se rullaa, nopeus, silloin rainaa rullataan
pienemmalla jannitykselld. Keksinndn edullisille sovellusmuo-
doille on tunnusomaista se, mitd on jaljempé&na olevissa pa-

tenttivaatimuksissa esitetty.

Kuviot 1 ja 2 ovat kaaviollisia esityksid esitetystd rullaus-
laitteesta. Kuvio 1 on kaaviollinen halkileikkaus laitteesta
keksinndén menetelmé&n toteuttamiseksi, kun normaalissa kayttd-

asennossa.

Kuvio 2 on kaaviollinen halkileikkaus keksinndén menetelman
toteuttamiseksi, kun normaalissa katkaisuasennossa, rullatta-
van materiaalirainan siirtamiseksi rullalle uuden sisuksen

paalle uuden rullan aloittamiseksi.



8

Kuviossa 1 rullattava materiaaliraina 12 on viety ensidsyot-
tételan 1 ympdri. Edullisesti rullattava materiaaliraina 12
on viety ainakin 90°:n kulmassa ensidsyottdtelan 1 ympéri,
vaikka pienempidikin kulmaa voidaan kdyttdd. Ympdrivienti
liittyy kulmaetdisyyteen, jossa materiaaliraina 12 on telan
pintaa vasten. Ensidsydttotela 1 sySttdd materiaalirainan 12
rullattavalle materiaalirullalle 6. Ensibsydttdtelaa 1 pySri-
tetddn sen omalla moottorilla ja sen nopeutta sdddetdédn po-
tentiometrilld tai vastaavalla laitteella. Joissakin jdrjes-
telyissd ensidsydttdtelan 1 nopeutta valvotaan tai sdddetdén
sddtstelalla 11, jonka liike vaihtelee rullattavan materiaa-
lirainan 12 j&nnityksen mukana. Puristusta, Jjonka sdatotela
11 kohdistaa materiaalirainaan 12, voidaan vaihdella rullat-

tavan materiaalirainan 12 jdnnityksen lisd&miseksi tai vdhen-

tadmiseksi.

Sen jadlkeen kun materiaaliraina 12 on sijoitettu rullattaval-
le materiaalirullalle 6, se liikkuu yhdessd rullattavan mate-
riaalirullan 6 kanssa. Sen jdlkeen kun materiaaliraina 12 on
sijoitettu rullattavalle materiaalirullalle 6, se kohtaa toi-

siosydttdtelan 2. Toisiosydttdtelan 2 pySrintd saa aikaan

‘ rullattavan materiaalirullan 6 pySrimisen suunnilleen samalla

pintanopeudella kuin toisiosydttdtelan 2 pintanopeus. Toisio-
syottotelalla 2 on oma kdyttdmoottorinsa. Toisiosydttdtelan 2
nopeutta sdidetddn ensidsyottdtelan 1 suhteen, joka on saia-
dettdvissd, funktiona. Sen vuoksi, kun ensidsyodttdtelan 1
nopeus kasvaa tai pienenee, toisiosyottdtelan 2 nopeus kasvaa
tai vdhenee saman m&&rdn, niin ettd ensidsydttdtela 1 ja toi-
siosyo6ttotela 2 sdilyttavdat saman suhteellisen nopeussuhteen.
Lisdaksi, koska toisiosyottotelaa 2 voidaan kdyttdd nopeudel-
la, joka on hitaampi tai nopeampi nopeus ensidsydttotelan 1
nopeuden suhteen, rullattavan materiaalirullan 6 nopeutta
voidaan sddtdid muuttamalla toisiosyottdtelan 2 nopeutta mate-
riaalirainan 12 j&nnityksen lis&&miseksi tai pienent&miseksi,
kun se sijoitetaan rullattavalle materiaalirullalle 6, mikd
muodostaa ndin menetelmdn sddtdd ja manipuloida materiaali-
rainan 12 jdnnitystd rullassa tahdn asti tuntemattomalla ta-

valla. Erds lisdetu voidaan saada padllystadmdlld toisiosyodt-
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tétela 2 pehme&dlla materiaalilla, joka voi puristua kasaan,

kun sitd tyonnetddn rullattavaa materiaalirullaa 6 vasten.

Jos toisiosybttdtelan 2 pddllyste puristuu kasaan, rullatta-
vaa materiaalirainaa 6 kohti oleva pinta on littedmpi. Lit-
tedmpi toisiosybdttdtela 2 pienentdi materiaalirainan 12 pu-
ristumista rullattavalla materiaalirainalla 6, mik& normaa-
listi olisi kahden telan vAlinen pistekosketus, erityisesti

jos toisiosydttdtelan 2 p&adalld olisi lujempi materiaali.

Rullattava materiaalirulla 6 on asennettu akselille 14, jonka
paddt lepddvat pitimissd 10. Pitimet 10 kannattavat akselia 14
molemmista pdistd ja sallivat rullattavan materiaalirullan 6
pydrid, kun materiaalirainaa 12 rullataan sille. Kun materi-
aalirainaa 12 rullataan materiaalirullalle 6, rullattavan
materiaalirullan 6 halkaisija kasvaa, mikd tyontdda pitimia 10
kauemmaksi toisiosydttdtelasta 2, kun taas materiaalirulla 6
pysyy kosketuksessa toisiosydttdtelaan 2 ja jatkaa pyorimistéd
sen vaikutuksesta. Pitimet 10 on liitetty toisiinsa ketju ja
védliakseli -yhdistelmdlld. Yhdistelmdn liikettd sdddet&ddn

servomoottorilla 8. Servomoottori 8 voi siirtdd pitimid si-

sadn tai ulos, tai se voi sd&tdd puristusta, jonka rullattava

‘. materiaalirulla 6 aiheuttaa toisiosydttdtelaa 2 vasten.

Kuvio 2 esittdd rullan vaihtoasentoa. Kun haluttu materiaali-
rainan 12 pituus on rullattu rullattavalle materiaalirullalle
6, takaisinvedettdvd katkaisutela 5 ja katkaisuterd 4 siirre-
tadn paikkaan materiaalirainan 12 katkaisemiseksi ja sen
siirtamiseksi aloitusrullalle 15 niin, ettd uusi materiaali-
rulla 6 voidaan rullata. Sen jalkeen kun materiaalirainan 12
siirto aloitusmateriaalirullalle 15 on tehty ja uusi materi-
aalirulla 6 rullautuu, katkaisutela 5 ja katkaisuveitsi 4
vedetddn takaisin ja siirretddn rullausasentoon, missid ne

eivadt estd uuden aloitusrullan 15 rullaamista.
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Patenttivaatimukset

1. Rullauslaite, joka kasittéa:

rullausvalineen (6) materiaalirainan (12) kerididmiseksi py&-
rittamalla;

jakolaitteen (1) materiaalirainan (12) jakamiseksi rullaus-
vadlineen (6) paalle;

kayttdlaitteen (2) mainitun rullausvalineen (6) pydrittami-
seksi ja jakolaitteen (1) pydrittamiseksi; ja

sdatdlaitteen vakiopintanopeussuhteen sailyttamiseksi maini-
tun rullausvalineen (6) ja mainitun jakolaitteen (1) valilla,
tunnettu siitd, ettd jakolaite (1) on rullausvidlineen

(6) paddlle jaetun materiaalirainan (12) vieressa, mutta ir-

rallaan siita.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet¢t tu

siita, ett&d jakolaite (1) on tela (1).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd mainitun rullausvalineen (6) ja mainitun

jakolaitteen (1) pintanopeussuhde on sdadettavissa.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siita, ettd mainitulla kayttdlaitteella (2)
ja mainitulla jakolaitteella (1) on erilliset kaytdt, ja etta
mainitut kaytdt on synkronoitu siten, ettd niiden pintanopeu-

det pidetdan vakiosuhteessa.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd mainittu jakolaite (1) on suo-
rassa kosketuksessa mainittua materiaalirainaa (12) jaettaes-

sa rullausvalineelle (6).

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd materiaaliraina (12) on viety

mainitun jakolaitteen ympari ainakin 90°:n kulmassa.
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7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd s&itdlaite on kayttdmoottori,
joka muodostaa osan mainittua kéyttdlaitetta ja joka reagoi

mainitun jakolaitteen (1) pintanopeuden muutoksiin.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siita, ettd mainitun rullattavan materiaali-

rainan (12) jannitystd saddetéan saatdtelalla (11).

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd mainitun materiaalirainan (12) jannitystd saade-

tdan muuttamalla mainittua pintanopeussuhdetta.

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd se kasittda edelleen katkaisu-
laitteen (4 ja 5) mainitun materiaalirainan (12) katkaisemi-

seksi, kun mainittu rullausrulla (6) on riittavan taysi.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne t t u
siita, ettd mainittu katkaisulaite (4 ja 5) on takaisinvedet-

tavan katkaisutelan (5) ja veitsen (4) yhdistelma.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t unne¢t tu
siitd, ettd mainittua takaisinvedettavaa katkaisutelaa (5)

kayttda mainittu jakolaite (1).

13. Patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd mainittua takaisinvedettavaad katkai-
sutelaa (5) ka&yttdd mainittu jakolaite (1) yhdessd muuttuva-

nopeuksisen alennusvaihteen kanssa.

14. Jonkin patenttivaatimuksen 11-13 mukainen laite, t un -
netetu siitd, ettd mainittua takaisinvedettavasd katkai-
sutelaa (5) kayttda sen oma moottori ja se on synkronoitu

mainitun jakolaitteen (1) kulmanopeuden tai pintanopeuden

kanssa.
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15. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne ¢t t u
siitd, ettd mainittu veitsiyhdistelmd (4) ké&sitti&d useita
terid, jotka on sijoitettu riviin ja suunnattu kohti rullat-

tavaa materiaalirataa (12).

16. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unnet t u
siitd, ettd se kasittdd edelleen siirtolaitteen mainitun
rainamateriaalin (12) siirtamiseksi toiselle rullausrullalle

rainan katkaisemisen jédlkeen niin, ettd toinen materiaalirul-

la voidaan rullata.

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet t u

siitd, ettd mainittu siirtolaite on tela.

18. Patenttivaatimuksen 16 mukainen laite, t unnet t u

siitd, ettd mainittu siirtolaite on laskostuslaite.

19. Patenttivaatimuksen 8 tai patenttivaatimukseen 8 yhdis-
tettynd jokin patenttivaatimuksista 9-18 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd s&itdtelalla (1) voidaan kohdis-
taa saadettava paine mainitulle materiaalirainalle (12) ennen
mainitun materiaalirainan (12) kulkua mainitulle jakolait-

teelle (1).

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, t unnettu
siita, ettd saatdtelan (11) kohdistama paine vaihtelee ma-

teriaalirainan (12) veden funktiona.

21. Patenttivaatimuksen 19 tai 20 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd jakolaitteen (1) ulkopinnan nopeutta

kontrolloidaan saatdételalla (11).
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Patentkrav

1. Rullanordning, som innefattar:

ett rullorgan (6) fér att samla upp en materialbana (12)
genom att rulla;

en férdelningsanordning (1) for att férdela materialbanan
(12) pa& rullorganet (6);

en drivanordning (2) for att rotera ndmnda rullorgan (6) och
foér att rotera féordelningsanordningen (1); och

en regleringsancrdning f&r att bevara ett konstant ythastig-
hetsfdérhdllande mellan nédmnda rullorgan (6) och ndmnda fér-
delningsanordning (1), k&nnetecknad av att férdelningsanord-
ningen (1) &r beldgen pa rullorganet (6) bredvid den férde-

lade materialbanan (12), men skilt fran den.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att for-

delningsanordningen (1) &r en vals (1).

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, ké&nnetecknad av
att ythastighetsférhallandet mellan ndmnda rullorgan (6) och

ndmnda fordelningsanordning (1) &r reglerbart.

4. Anordning enligt nagot av foregdende patentkrav, kénne-
tecknad av att ndmnda drivanordning (2) och ndmnda fordel-

ningsanordning (1) har separat drift, och att ndmnda drift-
forlopp &r synkroniserade, sa att deras ythastighet halls i

ett konstant fdérhallande.

5. Anordning enligt nagot av féregdende patentkrav, kénne-
tecknad av att né&mnda foérdelningsanordning (1) &dr i direkt

kontakt med ndmnda materialbana (12) d& den férdelas péa

rullorganet (6).

6. Anordning enligt nagot av fdregdende patentkrav, kénne-
tecknad av att materialbanan (12) &r anbringad runt ndmnda

férdelningsanordning i atminstone en 90¢ vinkel.
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7. Anordning enligt nagot av fdéregaende patentkrav, kénne-
tecknad av att regleringsanordningen &dr en drivmotor, som
utgdr en del av ndmnda drivanordning och som reagerar pa

forédndringar i ythastigheten hos ndmnda férdelningsanordning

(1).

8. Anordning enligt nagot av féregdende patentkrav, kénne-
tecknad av att spdnningen hos ndmnda materialbana (12) som

skall rullas upp regleras med en regleringsvals (11).

9. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att spén-
ningen hos ndmnda materialbana (12) regleras genom att for-

dndra ndmnda ythastighetsforhallande.

10. Anordning enligt nagot av fdregaende patentkrav, kénne-
tecknad av att den vidare innefattar en brytanordning (4 och
5) f6r att bryta ndmnda materialbana (12), d& ndmnda rull-

ningsrulle (6) &dr tillréackligt fylld.

11. Anordning enligt patentkrav 10, k&dnnetecknad av att
ndmnda brytanordning (4 och 5) &r en kombination av en

indragbar brytvals (5) och en kniv (4).

12. Anordning enligt patentkrav 11, kénnetecknad av att

ndmnda indragbara brytvals (5) drivs av ndmnda férdelnings-

anordning (1).

13. Anordning enligt patentkrav 11 eller 12, ké&nnetecknad av
att nédmnda indragbara brytvals (5) drivs av ndmnda férdel-

ningsanordning (1) tillsammans med en reduktionsvixel med

variabel hastighet.

14. Anordning enligt nagot av patentkraven 11-13, kinneteck-
nad av att ndmnda indragbara brytvals (5) drivs av sin egen
motor och den &dr synkroniserad med ndmnda férdelningsanord-

nings (1) wvinkelhastighet eller ythastighet.
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15. Anordning enligt patentkrav 10, ka&nnetecknad av att
nédmnda knivkombination (4) innefattar flera blad, vilka &r

anordnade i rad och riktade mot materialbanan (12) som skall

rullas upp.

16. Anordning enligt patentkrav 9, ka&nnetecknad av att den
vidare innefattar en flyttanordning fér att flytta ndmnda
banmaterial (12) p& en andra rullningsrulle efter att banan

brutits, s& att den andra materialrullen kan rullas upp.

17. Anordning enligt patentkrav 16, k&nnetecknad av att

ndmnda flyttanordning &r en vals.

18. Anordning enligt patentkrav 16, ké&nnetecknad av att

namnda flyttanordning &r en veckningsanordning.

19. Anordning enligt patentkrav 8 eller nagot av patentkraven
9-18 kombinerat med patentkrav 8, k&nnetecknad av att med

regleringsvalsen (1) kan man rikta ett reglerbart tryck mot
nadmnda materialbana (12) innan ndmnda materialbana (12) gar

till ndmnda férdelningsanordning (1).

20. Anordning enligt patentkrav 19, kéd@nnetecknad av att
trycket som riktas med regleringsvalsen (11) varierar som

funktion av materialbanans (12) wvatten.

21. Anordning enligt patentkrav 19 eller 20, ké&nnetecknad av

att hastigheten hos fo6rdelningsanordningens (1) yttre yta

kontrolleras med en regleringsvals (11).



FIG. 1

(12)

(11)

FIG. 2



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - CLAIMS
	Page 12 - CLAIMS
	Page 13 - CLAIMS
	Page 14 - CLAIMS
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - DRAWINGS

