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forem pro tlakové odlévéni neZeleznych kovi

Vodou Feditelny bezéigmentovj d8lied
e mezaci prost¥edek k oZet¥eni forem pro
tlakové‘odlévéni nezeleznych kovi. Zabra-
nuje vzdjemmému spojeni odlitku s formou
& usnadnuje Jeho vyjimdni, MaZe pohyblivé
34sti formy. PPed poufitim se Pedi vodou.
Je zv14¥t& vhodny pro slitiny zinku & hli-
niku. Prostfedekv3e~tvofe£ smési etoxylo-
venyoh mastinych alkoholl, minerdlnich ole-
ja, vlaniho tuku, alkylfenylpolyglykél—
éteru, vody a delsich ldteke.
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Vyndlez se ty¥kd vodou Peditelného beipigmentového déliciho a mazaciho prost¥edku

k oBetFovéni forem pro tlakové odlévdni neZeleznych kovi,

P#1 tlekovém odlévdni se vst¥ikuje roztaveny kov vysokym tlekem do kovové formy,
kde dochdzi ke krystalizaci a ztuhnuti na odlitek, P¥i vyjimdni odlitku z formy se
musi odlitek snedno odd&lit od &innyeh ploch formy.

Formy obsahuji dasto také pohyblivé &dsti, jddra, vloZky e vyhazovade, které je

nutno mazat, aby nedochdzelo vlivem tepelného naméhédni k Jejioh zadirdni.

Aby se zamezilo nalepovdni roztaveného kovu na formy a zadirdni pohyblivych 34at?,
nand3i se p¥ed 1litim na &innou plochu formy d8lici a mezaci prostiedky. Ty vytvori mez:

formou & odlitkem jemmy film, & tim zajisti snadné vyjmuti odlitku’ z formy.

Zndmé d8lici a mazaci prost¥edky kvoéetfeni forem tlakovych licich za¥izend Jsou
jednak rozpustidiové na bdzi ropnych produkti, jednak vodou Yeditelné na bdzi vodnych
emulzi minerdinich oleJi. Tak je nepiiklad zndma smEs vdlcového oleje & petrolejem
a konzervadni vazelinou, pop¥ipadd prdsSkovym hlinikem, Ddle je 2zndme smés destildtu
parafinového oleje ni¥s{i viskozity, motorového mezaciho oleje na uhlovodikové bdzi
"tvrdého parefinu, vosku a grafitu. K mezdni a odetfovdni forem se také pouzivaji oleje,
tuky a vosky vEetnd smési s pi¥isadou kyseliny adipové, jantarové nebo jejich esterd 3i
alkanolaminovyoh soli pro zesileni mazaciho U8inku, Jiny vodou Peditelny p¥ipravek
k oSetPeni forem pro tlekové liti obsahuje 1,6 hmothostniho dilu smési etoxylovanych A
mastnyoh alkoholl s 12 a% 18 atomy uhliku v molekule a & 10 aZ 20 &ldnky etylenoxidu
v molekule, 0,7 hmotnostniho dilu etoxylovaného eslkylfenolu s 9 atomy uhliku v Fetdz~
ci a s 9 3ldnky etylenoxidu v molekule, 5,6 hmotnostniho dilu lehkych & stPednich olejl
ziskanych vekuovou destilaei ropy, kterd je charakterizovdna bodem vzplanuti alespon
150 °C a viskozitou pii'SO °C v rozmez{ 16 a¥ 22 mmzs'l. 3 hmotnostni dily vlnniho tuku,
1 hmotnostni dil jemnd mletéhoigrafitu zpracovaného’pfedbéiné na thecim zarizeni na
pastu v minerdlnim bleji charakterizovaném bodem vzplanuti alespon 150 °C a viskozitou
v rozmezi 16 a¥ 22 mmzs'l'bii 50 °¢, 0,1 hmotnostniho dilu hlinikpvého prdasku zpracovae
ného na t¥ecim za¥izeni ne pestu s minerdlnim olejem stejného sloZeni jako v piipads
érafitové pasty, 3 hmotnostni dily karboxymetylcelulozy, 81 hmotnostnich dild vody,

2 hmotnostni dily dinaftylmetandisulfonanu sodného s 1,5 hmotnostniho dilu kondenzad-
nfho produktu kyseliny olejové s dietylentriesminem, rozpudtdného v piebytku kyseliny
‘olejové, kdy je dédno &islo kyselosti 80 mg KOH/g. '

I kdyZ véechny tyto zn&mé délici a mazaci prostiedky meji urdité prednosti, proja=
vuje se p¥i jejich pou%it{ celd Fada nevfhod a nedostatkl, P¥i pousit{ ve aloiitédﬁioﬁ
formdch, zejména po jejich zah¥dti, ztrdoeji ne udinnosti, spaluji se a dochdz{ k nale-
tovdni roztaveného kovu ne vnit¥ni povreh formy. P¥ipravky s obsahem grafitu znedisfuji
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povreh odlitkd, zejména p#i niZdich licich teplotdch. Velké mnozstvi Skodlivych zplodin

rozpustidlovyoh p¥ipravkl obtéZuje obslubu e zvySuje ndroky na obsluhu.

Uvedené nedostatky odstranuje vodou Feditelny bezpigmentovy ddlici a mazaci prostie-
dek k ofet¥eni forem pro tlekové odlévéni neZeleznjch kovi podle vyndlezu, obsamujied
3 a% 11 hmotnostnich dild smési etoxyl;vanych mastnfch alkohold s podtem uhliku 8 aZ 20
a s 5 a¥ 25 3ldnky v etoxyloveném Fetézci, 0,7 a¥ 2,1 hmotnostniho dilu smési lehkjgh
e stiednich minerdlnich oleji ziskanych vekuovou destileci ropy, 5 a% 25 hmotnostnich
af18 extrakiniho oleje ziskeného odasfaltovénim a odparafinovdnim t8Zkych oleji zbylych
po vekuové destilaci ropy, 1 aZ 2,5 hmotnostniho dilu dinaftylmetandisulfonanu sodného,
40 a3 120 hmotnostnich dfld vody, 4,6 &% 17 hmotnostnioh afld vimniho tuku nebo lenolinu,
0,6 a% 2 hmotnostni dily alkylfenylpolyglykoléteru, kde alkyl md 8 af 12 uhlfkli v Fet¥zel
a molekule obsahuje 6 a¥ 12 etylenoxidovych élénkﬁﬁnl a% 2 hmotnostni dily karboxymetyl-
celulozy, pop¥ipadé 0,1 a% 1 hmotnostni éil lsurylsiranu sodného.

Vinni tuk neni Zivodisnym tukem v chemickém slova smyslu, tedy esterem glycerinu,
ale l4tkou jiného charakteru, kterd podle sloZeni v odborné literatu¥e neni dosud zcele
objasnénd, obsahuje p¥es 50 % cholesterolu a vyssi mastné kyseliny jeko palhitovou,
myristovovou, ceratovou a vySSi mestné alkoholy jako cexylalkohol a karnmaubutylalkohol.
Po vydisténi a emulgaci s 20 aZ 25 hmotnogtnimi dfily vody ddvé lanolin, hojné pouZivany

v kosmetickém primyslu.

Prost¥edek na mazdni forem tlakovych licich strojd pro odlévéni neZeleznych kovi
Je vhodnj zejména pro odlévdni zinkovych slitin a jednoduchych tvari odlitkd ze slitin
hlinfku. Dobré mezaci a d¥lici linky prost¥edku jsou ddny vy#sim podilem a vhodnjm vzd-
jemnym pomdrem vlnniho tuku, lehkych a stPednich minerdlnich oleji ziskanych vakuovou
destilaci ropy, kterd je charakterizovdna bodem vzplanuti alespon 150 % a viskozitou
16 az 22 e p¥i teploté 50 9% g extrakdniho oleje ziskaného odasfaltovdnim a.odpara-
finovdnim td%kjoh oleji zbylyeh po vakuové destilaci ropy, ne# je tomu u zndmych délicich
prost¥edki, Pisobenim smdédedla jeko je leurylsiran sodny dochdzi k rovnomérnému ulpéni
vrstvy mazedle i ve velmi 3lenitych tvarech forem, jek je to obvyklé u zinkovyeh odlitkd.
Vzéjemné véhové pomdry ostatnich ldtek v prostiedku podle vyndlezu jsou dédny optimdinim
sloﬁenim'gmési z hlediske emlgace a dispergace vzhledem k uvedenym pod{lim vinnfho tuku,
smési lehkjch a st¥ednich minerdinich oleji a extrakdniho oleje ziskaného odasfaltovdnim

a odparafinovdnim téZkyoh olejl zbylfch po vekuové destilaci ropy.

ProstPedek podle vyndlezu po nanesgni ne 1ic formy, nejlépe vzduchenm, plsobi sou-
3asnd jeko d¥liocf, mazaci & chladic{ dinidlo. Zebranmuje naletovdni slitiny ne formu.
UmoZnuje snadné v&jiméni odlitku z formy. Mafe pohyblivé &dsti jeko jsou jédra, nepravd
jédra e vlofky, tak¥e nedochdzi k jejich zedirdni. Vyvin plynu ve formé i mimo ni je
omezeny & neni ¥kodlivy vidi obsluze. Povreh odlitkd Je 3isty beze stop p¥ipravku.
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Ve formé se ani po dlouhodobém uZivéni netvo¥i usazeniny. P#{pravek nenapadd povrch formy.

PouZiti je Jednoduché a hygienické. Jeho daldi vyhodou je, Ze neobsahuje Zddnd pevnd

aditiva.

P¥iklad 1

V kotli opatfeném michadlem se p¥i teploté 60 aZ 80 % roztavi 3,1 kg smési etoxy~
lovanych mastnych alkoholl s 12 a% 18 atomy uhliku v molekule a s 10 aZ 20 3ldnky etylane
oxidu. v molekule, 0,7 kg etoxylovaného alkylfenolu s 9 atomy uhliku v Fetdzei & s 9 8ldn-
ky etylenoxidu v molekule., Postupné se do kotle vnd#{ 9 kg smési lehkyoh & st¥ednioch ole-
Ji ziskanych vakuovou destilaoi ropy, kterd Je charakterizovédne bodem vzplanuti alespon
150 °%C a viskozitou p¥i 50 °C v rozmezi 16 a¥ 22 mmzs'l, 5 kg vlnniho tuku, 6 kg extrak-
éniho oleje ziskaného odesfaltovénim a odparafinovénim t&%fkyoh oleji zbylyeh po vakuové
destilaci ropy. V odd&lené nddobé se pripravi 42 kg roztoku karboxymetylcelulozy tak, Ze
se rozpusti 1,2 kg karboxymetylcelulozy v 40,8 kg vody. K tomuto mnoZstvi se pPidd 1,1 kg
dinaftylmetendisulfonanu sodného. V duplikdtorovém kotli se smisi a zhomogenizuji oba
zdkladni roztoky, p¥idd se 0,2 kg laurylsiranu sodného. Promichdnim a ochlazenim.se zigks

vysledny mazaci a d8lici prostiPedek.

Priklad 2

Do duplikdtorového kotle se pFedloZi 30 kg smési lehkyjoh a stiednich oleji ziskangoh
vakuovou destilaci ropy, kterd je cherakterizovdna bodem vzplanuti alespon 150 °C a visko-
. zitou p#i 50 °C 16 a% 22 mmzs'l, 15 kg lanolinu, 20 kg extrakdniho oleje ziskaného odasfalw
tovdnim a odparafinovdnim t&Zkych olejd zbylyeh po vakuové destileci ropy. Tato smds je
vyh¥4ta na 70 °C, v ni se potom rozpusti za neustdlého michdni T+3 kg smési etoxylovanyoeh
magtnych alkohold s 12 a¥ 18 atomy uhliku v molekule, 1,2 kg nonylfenyldodecylglykoléteru,
0,8 kg laurylsiranu sodného. V odddlend nédobé se p¥ipravi 110 kg roztoku karoxymetylcelu-
losy tak, Ze se rozpusti 1,9 kg karbox&metylcelulosy v 108,1 kg vody. K tomuto mnoZstv{
se prideji 2,4 kg dinaftylmatndisulfonanu sodného. V duplikdtorovém kotli se smiohaji
a zhomogenizuJi oba tyto zdkladni roztoky pii teplotd 40 %,

Pr{klad 3

V duplikdtorovém kotli opatFeném michadlem se zah¥ivd 21 kg sm&si lehkjch a stiednich
minerdlnich oleji ziskanyoh destilaci ropy, kterd je charakterizovdna bodem vzplanuti
alespon 150 °C a viskozitou v rozmezi 16 a¥ 22 mm°s~L p¥i 50 °%C & 16 kg extrakdniho oleje
zigkeného odasfaltovinim a odpafafinovénim t8Zkyoh olejd ziskanych po vekuové destilaci

ropy na teplotu 70 a¥ 80 °C, V takto vyhtdtém oleji se rozpusti 9 kg smési etexylovanjoh
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mastnfoh alkohold a 12 a% 18 atomy uhliku v molekule a 14 aZ 20 &ld4nky etylenoxidu v mo=-
lekule a 1,8 kg nonylfenyldodecylglykoléteru, Tato omds se zhomogenizuje a ochladi na

45 °%C, K nf se potom ze neustdlého michdn{ p#idd 11,2 kg vlinniho tuku e 0,6 kg laurylsie
ranu sodndho. V odd&lend nddobd se piipravi roztok karboxymetylcelulosy tak, Ze se roz-
pusti 1,7 kg karboxymetyleelﬁlosy v 90 kg vody. K tomuto mno¥stvi se p#idd 1,5 kg dinaf-
tylmetandisulfonanu sodného, V duplikdtorovém kotli se smichaji a zhomogenizuji oba tyto
zékladni roztoky p¥i teplotd 40 °%.

Dé;ici prost¥edek podle pFikladu 1 byl odzkouSen v provozu tlekového liti zinkovych
slitin. Byl nandSen na formu stFikdnim prieumatickou pistoli bfed kaZdym litim. Prostiedek
byl ped aplikeci na¥edén vodou v poméru 1 dfl prost¥edku na 10 dilt vodye. Zkoudky pro=-
kézaly, %e prostiedek md dobré mezeci & a8l{ici vlastnosti, Ve formé se netvorily Z4dné
usazeniny. Povrch odlitkd byl $isty, beze stop po mazadle. P¥i zkoudkdch s vétdim stupném
nafeddni se u stPednd sloiityeh a sloZityoh odlitkid jevilae mazeci a délieci schopnost jako
nedostatedni. Prostiedek podle piikladu 1 je vhodny pro jednoduché odlitky v pomdru Fedé-

nf vodou a¥% 1125, pro stPednd slofité v poméru mex. 1:10.

D&lici prostiedek podle p¥ikladu 2 byl Usp&sn& pouZit pro ofet¥ovdni velmi sloZitych
forem s dlouhymi a tenkymi jddry. Stupen Peddni vodou se pohyboval v. rozmezi 1 dil pro-
stredku na 10 af 25 dild vody. P¥i vyssim nafeddni vice jek 1:30, kdy existuje je3té pred=-
poklad dostatedného mazdni pro jednodusf tvary odlitkd, klesd vSak rychle schopnost smd -
Seni horkého povrchu formy & soulasné i ¥ivotnoat emulze. ProstPedek je vhodny pro oSetio-
véni slofitfoh & velmi sloZitych forem pFi odlévdni Zn slitin. Ddle byl uvedeny prostfedek
zkouden pro oSet¥ovédni forem p¥i tlakovém odlévéni Al slitin. Pro jednoduché tvary odlitkd

byly mazaeil Q8inky vyhovujici. Povrch odlitkd byl velmi Iisty, beze stop po mazadle,

D&lici prost¥edek podle p¥ikledu 3 prokdzal p¥i technologickych zkouskdch zvydenou
mazaci a d¥lioci schopnost proti piikladu 8. l. U st¥edné sloZitych odlitklG ze slitin Zn
p¥1 Peddni 1:25 byla uinnost prostiedku je§té zcela dostateénd., U velmi slozityech odlit-
k% bylo nutno pro zajisténi dostatedného mazdni Fedit prost¥edek vodou pouze v poméru
1:25 meximdlnd 1:7. P¥i tomto nizkém stupni navedéni zistal odlitek zneli¥tén stopami
po mazadle, Prostfedek podle pfikladu 3 Je vhodny v pfisiuﬁném zbedéni pro ofetPovdni

gstPedné sloZitych forems
rXEpM¥T VYNLKLEZU

Vodou Peditelny bezpigmentovy délici a mazaci prostPedek k o¥et¥eni forem pro tleko~
vé o0dlévdni neZeleznych kovld, obsahujici smés etoxylovenjch mastnych alkoholl s podtem
uhlfku 8 a¥ 20 a 8 5 ai 25 3ldnky v etoxyloveaném Fetdzei, smés lghkich a stPednim minerdl-
nich oleji ziskenfch vakuovou destilaci ropy, kterd je charskterizovdna bodem vzplenuti
ales?eﬁ 150 °C a viskozitou 16 a% 22 mn?s™t p¥i teplotd 50 °C, extrakdni olej ziskany
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odasfaltovdnim e odparafinovdnim t&Zkfch oleji zbylych po vékﬁpvé degtileci ropy, di=
naftylmetandisulfonen sodny, vodu, vinni tuk nebo lanolin, alkylfenylpolykoléter, kde
alkyl md 8 a¥ 12 uhlfkd v Yetézci a molekula obsahuje 6 aZ 12 etylenoxidovych 3ldnkd,
karboxymetylcelulosu a laurylsiren sodny, vyznadujici se fim. Ze obsshuje 3 aZ 11 hmot~-
nostnich dilh smési etoxylovanych mastnych alkohold s podtem uhliku 8 8% 20 a 8 5 a% 25
$lénky v etoxylovaném Fetdzci, 8,7 ez 32,1 hmotnostﬁ%hp dflu smési lehkjych e stdednich
minerdlnich olejd ziskanych vakuovou destilaci ropy,xiteré je charakterizovdna bodem

vzplanuti slespon 150 °C a viskozitou 16 a¥ 22 mm%s™  p¥i teplotd 50 °C, 5 a¥ 25 huot-

nostnich dild extrakéniho oleje ziskaného odasfaltovdnim a odparafinovdnim t&%kjch™élejd
zb&lﬁch po vekuové destilaci ropy, 1 aZ 2,5 mmotnostniho dilu dinaftylmetandisulfonanu

sodného, 40 aZ 180 hmdtnostnich dild vody, 4,6 a¥% 17 hmotnostniech éild g}nniho tukJ'nebo
lanolinu, 0,6 aZ 2 hmotnostni dily alkylfenylpolyglykoldteru, kde alkyfﬁﬁé 8 e¥ 12 unli-
ki v Petézei a molekule obsehuje 6 a? 12 etylenoxidovych &ldnkd, 1 a¥ 2 hmqtnostni aily

karboxyme tylcelulosy a i pop¥ipadéd 0,1 aZ 1 nmotnostni dil laarylsiranuvsodného;

Vytiskly .
Jiho¢eské tiskarny, n. p., Ceské Budéjovice
provoz 11 Cesky Krumlov Cena: 2,40 Kes
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