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ZCasti uzavfeny aplikator na distribuci latky na cilovy povrch

Oblast vynélezu

Pfedmétny vynédlez se tykéd zCasti uzavfeného aplikatoru na
distribuci latky na cilovy povrch. Zejména se pfedm&tny vyndlez
tyka takového zCasti uzavfeného aplikdtoru, ktery také obsahuje

latku k naneseni na povrch cilového objektu.

Dosavadni stav techniky

V oblasti davkovani byly vyvinuty vyrobky, které jsou pokryty
nebo impregnovany pouZitelnymi latkami, urCenymi k pouZiti kdyZ
je vyrobek uveden do styku s cilovym povrchem. Je sice vyhodné
mit latku pritomnou na povrchu vyrobklli nebo v jejich blizkosti,
ale casto je nevyhodou, Ze uZite&nd latka neni chrénéna a je
pfedmétem ndhodného styku pred zamy3lenym pouZitim. Nahodny styk
miZe vést ke kontaminaci 1latky na jiné povrchy neZ dje Zadouci
cilovy povrch anebo kontaminaci takovychto Jjinych povrchi
ldtkou. Navic pouZiti takovychto vyrobklli k ru&nimu nanadeni
l14tky na povrch predmé&tu Casto vede k znelidténi rukou uZivatele
latkou. Na samém konci takovy scénd¥ vede k plytvéni produktem a
je neZadouci z estetického hlediska a v nejhor3im pFipad@ vede k
nadmérnému vystaveni uZivatele potencidlné Skodlivym, toxickym
nebo jinak neZadoucim latkam.

Jiné obvyklé pristupy zahrnuji davkovani 1latky, Jako e
Cistici prostfedek nebo ochranny prostt¥edek, 2z lahve nebo jiné
uzaviené nadoby, na cilovy povrch, s vyuZitim houby, utérky,
kartacku nebo jiného néastroje k rozet¥eni vyrobku na povrchu, a
je-1li to Zadouci, k absorpci pfebyte&ného produktu, potencialné
s jinym nastrojem nebo substratem. Takové praktiky jsou bé&Zné u
povrchu jako je sklo, deska kuchyniské linky a jiné kuchyriské a
koupelnové povrchy. Tyto praktiky jsou sice Siroce akceptovany,

vedou ale cCasto k neudinnému pouZiti produktu anebo kontaktu s
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pritomnymi l&tkami. VyuZiti takového néstroje navic zpravidla
poskytuje Jjenom Jeden typ povrchu materidalu k pouZiti p#i
kontaktovdni latky a «cilového povrchu. NandSeni 1latky na
aplikdtor =z néadoby v misté pouZiti podobné casto vede k
neucinnému pouZivani produktu anebo ke kontaktu s pFitomnymi
latkami.

BéZny pristup k Ccisténi skla nebo Jjinych povrcha Jje
napfiklad, Ze se nastrikd ¢&istici roztok na povrch a potom se
povrch otfe papirovou utérkou. Nastfikani ¢isticiho roztoku
obvykle vede k vyplytvani ¢éasti ¢&isticiho roztoku kvali
prestfiku, ktery se snese na oblasti, kde se nechce provadét
¢isténi. Tento prestrik Je Casto neZadouci, protoZfe nékteré
povrchy mohou byt poSkozeny timto Cisticim roztokem nebo alespori
Jje tfreba pak tyto dal3i povrchy také vyCistit. Papirova utérka
se pouzZiva jak k roztiréni &isticiho roztoku na povrchu, tak i k
absorbovani prebytku. Papirovda utérka neni vhodnd k roztiréani
¢isticiho roztoku, protoZe je zpravidla zkonstruovana tak, aby
hodné séala. D& se to vykompenzovat tim, Ze Jje papirova utérka
pro Jjednorédzové pouZiti CGéastedné nasycené, coZ usnadiuje
roztirdni c&istidla. Toto ale zpravidla utérku zeslabuje, protoZe
ji chybi pevnost za vlhka. Potom se mliZe pouZit zvliaddtni suché
papirovad utérka k vyle3téni skla do sucha a k absorbovani
p¥ebytedného ¢istidla. Tento zplsob vyZaduje nanést vice
¢isticiho roztoku a vyZaduje vice Cisticich utérek neZ jak je to
zaddouci. Aby se to vykompenzovalo, nékteri =zakaznici pouZivaji
novinovy papir nebo Jjiny mélo absorbujici papir jako utérku.
Tento typ papiru méd nizkou absorpéni schopnost a prirozené lépe
roztird C&istici roztok namisto toho, aby absorboval &istidlo do
papirové utérky. Tyto typy utérek také maji tuZ3i a tvrdsi
upravu, kterd napomdhd vyt¥it sklo do 1lesku bez 3Smouh, ale,
tento pFistup Jje méné Zadouci, protoZe se vyZaduji specialni
papirové utérky a 3Jje tfeba dlouhého 1le3téni, aby se dosahlo

poZadovaného kone&ného vysledku.
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Proto by bylo Zadouci mit aplikdtor na nanéSeni 1latky na
cilovy povrch, ktery by veétsSi kontrolu uZivatelem bé&hem procesu
nanaseni.

Rovné&Z by bylo Zadouci poskytovat takovy aplikator, ktery
dovoluje uZivateli, aby nandSel 1latku na cilovy povrch s mendim
Spinénim a odpadem latky.

Dale by bylo Zadouci poskytovat takovy aplikétor, ktery
poskytuje vice povrchli rGznych materidltt anebo vice latek k
pouziti u vice ukolt.

Dale by bylo Zadouci mit nastroj majici jednu stranu vhodnou
k roztirdni <¢isticiho roztoku s minimdlnim dusilim a dobrou
pevnost za vlhka a druhou stranu vhodnou na rychlé absorbovani
pfrebyteného <&istidla a vyleSténi povrchu do lesku bez Smouh.
RovnéZ by bylo Zadouci mit aplikator, ktery vyluluje pFestfiky a

zabraiuje plytvani &isticim roztokem.

Podstata vynalezu

Popisuje se zCasti uzavieny aplikdtor na distribuci 1latky na
cilovy povrch, pficemZ se tento aplikdtor skladdd z prvni strany
majicl prvni vnit¥ni povrch a prvni vnéj3i povrch a druhé strany
majici druhy wvnit¥ni povrch a druhy vné&js8i povrch, vnit#ni
dutiny mezi prvnim vnitfnim povrchem a druhym vnit¥nim povrchem,
nejméné jednoho otvoru, jimZ Jje vnit¥ni dutina zvendi pFistupna
a vacku z ohebné fdélie, obsahujiciho produkt umistény v
blizkosti prvni strany a prvku méniciho teplotu.

Prvek ménici teplotu je s vyhodou umistén mezi prvni stranou
a druhou stranou.

Z&asti wuzavrieny aplikdtor je s vyhodou uzplsoben k uUpravé
pokoZky, vlas@i nebo nehtli zejména &iZténim, zvlh¢ovanim,
kondiciovénim nebo jinak.

Produkt je s vyhodou zvolen ze skupiny skladajici se =z

Cisticich prostredkll na oblic¢e]j, ¢&isticich prostfedkli na télo,
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tonerti, pletovych vod, zvlh&ovac&d, masti, kosmetickych p¥ipravka
anebo 1i¢idel, 1é¢iv a jinych povrchové aplikovanych prost¥edki.

Produkt s vyhodou obsahuje sloZky zvolené =ze skupiny
skladajici se =z alkoholll, barviv a pigmentli, zvlh&ovada,
emulgatorq, oleit, polymert, vosku, a podobnych latek
z&visejicich na typu produktu.

Produkt mé& s vyvhodou sniZujici se viskozitu za st¥ihového
napéti nebo tixotropni wvlastnosti.

Produkt s vyhodou nemé& neZadouci dotekové vlastnosti, jako
je umadténost, lepivost nebo lepkavost nebo kluzkost.

Produkt je s vyhodou =zvolen =ze skupiny skléadajici se =z
petrolatu, vazeliny =z ropy, ricinového oleje, opalovaciho
krému, oktokrylenu, tokoferylacetéatu, gum a netékavych
organosubstituovanych polysiloxani.

ZCasti uzav¥feny aplikdtor md s vyhodu vice neZ jednu funké&ni
stranu.

Funk&ni strany jsou s vyhodou uzplsobeny na ¢idténi, drhnuti,
odstratiovdni vrstvy bunék odum¥elé pokoZky, absorbovani nebo
pfijmu latek z cilového povrchu nebo ukladéni 1latek na cilovy
povrch.

ZCasti uzavfeny aplikadtor obsahuje s vyhodou masé&ini
strukturu nebo prvek umisté&ny za vnéjsi prvni stranou.

MasazZni struktura je s vyhodu zvolena ze skupiny skladajici
se z tuhé skléddané struktury, zvlnéné struktury, Zebrované
struktury, tuhych zvySenych povrchovych vystupkli, zahloubenych
povrchovych prohlubni, préazdnych mist v Jjinak pevné ploché
struktufe, perforaci v jinak pevné, ploché struktufe, kulic&ek,
valeckl, tyéek, trojrozmérnych vzorli vyraZenych do pevného
materidlu, trojrozmérnych vzortt vyrytych v pevném materidlu a

trojrozmérnych vzord vytvarovanych v pevném materidlu.



Pfehled obrazkd na vareseﬁ!L

PfestoZe je popis zakonCen naroky, které zvl1asts vyzdvihuiji a
vyrazné narokuji predmétny vynalez, ma se za to, Ze pfedmétny
vynalez bude 1lépe pochopen =z nasledujiciho popisu zv1astd
vyhodnych provedeni ve spojitosti s priloZenymi vykresy, ve
kterych vztahové znacky oznafuji stejné prvky a vztahové znacky
s tymiZ koncovymi dvéma ¢&islicemi oznac¢ujil odpovidajici si
prvky.

Obrazek 1 je pldorysny pohled na zvla3té& vyhodné provedeni
zCasti uzavfeného aplikdtoru podle pFedm&tného vynalezu ve tvaru
navleku.

Obrazek 2 je pohled v fezu "navlekem podle obr. 1 podél linie
2-2.

Obrazek 3 je dal8i provedeni z&asti uzav¥eného aplikatoru v
souladu s predmétnym vyndlezem, rovnéZ ve formé& navleku.

Obrazek 4 je pudorysny pohled na jedno provedeni pratrZného
zasobniku vhodného na pouZiti podle pFfedm&tného vynalezu.

Obrazek 5 je pldorysny pohled na dal3i provedeni pratriného
zasobniku vhodného na pouZiti podle pfedm&tného vynalezu.

Obrazek 6 je plhdorysny pohled na dalsi provedeni prutrZného
zasobniku vhodného na pouZiti podle pfedm&tného vynalezu.

Obrazek 7 je pudorysny pohled na dalii provedeni pratrZného
zasobniku vhodného na pouZiti podle pfedm&tného vynalezu.

Obrazek 8 Jje narysny pohled na pritriny zasobnik podle
obr. 7.

Obrazek 9 je narysny pohled na prutrZny zasobnik podle obr. 8
sloZeny v blizkosti pritrZného spojeni.

Obrazek 10 je narysny pohled na aplikdtor podobny tomu, ktery
je na obr. 3, ktery je preloZen v blizkosti pratrZného spojeni
zasobniku.

Obrazek 11 je pohled v FYezu na aplikdtor podobny tomu, ktery

je na obr. 1 a 2, ale znazorifiujici pouZiti zvréasné&ni nejméné na



jednom povrchu.

Obrazek 12 je <Céstelny prostorovy pohled na materidl
pouZitelny na vytvat¥eni zvrasnéni na obr. 11.

Obrézek 13 Jje prostorovy pchled na priklad aplikatoru ve
tvaru nédvleku na prst vyrobeného podle pfedmétného vynélezu.

Obrazek 14 je pohled v Ffezu na aplikdtor wve tvaru navleku na
prst podle obr. 13, vedeny podél linie 14-14.

Obrazek 15 je schématické znadzornéni zpusobu  vyroby
aplikatoru podle predmé&tného vynalezu.

Obréazek 16 je pldorysny pohled na zplsob podle obr. 13.

Obréazek 17 Jje pudorysny pohled na dalsi provedeni z&&sti
uzavieného aplikdtoru podle pfedmétného vyndlezu, také ve formé
navleku.

Obradzek 18 je pldorysny pohled na dal3i provedeni zCasti
uzavreného aplikadtoru podle predmétného wvyndlezu, také ve formé
navleku.

Obrézek 19 je pudorysny pohled na dal§i provedeni pratrZného
z&dsobniku vhodného na pouZiti podle predmétného vynéalezu.

Obrézek 20 je pudorysny pohled na dals8i provedeni pratrZného
zdsobniku vhodného k pouZiti podle pfedmétného vynalezu.

Obréazek 21 je pudorysny pohled na dal8i provedeni prutrZného
zadsobniku vhodného pro pouZiti podle predmétného vynéalezu.

Obrédzek 22 Jje pldorysny pohled na dal8i provedeni z&asti
uzavieného aplikatoru podle pfredmétného vyndlezu ve formé
navleku.

Obrazek 23 je pohled v ¥ezu na néavlek podle obr. 22, vedeny
podél linie 23-23.

Obréazek 24 Jje pudorysny pohled na dalS8i provedeni pruatriZného
zadsobniku vhodného na pouZiti podle predmétného vynélezu.

Obrézek 25 Jje pldorysny pohled na néavlek s liniovymi spoji
napomahajicimi tomu, aby navlek pfi pouZivani neklouzal na ruce.

Obrézek 26 Jje pudorysny pohled na teplotu ménici prvek u

provedeni podle pfedmétného vynalezu.
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Obrazek 27 Je bokorysny pohled na teplotu ménici prvek podle

jednoho provedeni pfredmétného vynéalezu.

Obrazek 28 Jje pudorysny pohled na teplotu ménici prvek podle

jednoho provedeni p¥edmé&tného vynalezu.

Obrazek 29 je bokorys teplotu méniciho prvku podle jednoho

provedeni predmétného vynalezu.

Obrazek 30 je
jednoho provedeni
Obréazek 31 je
jednoho provedeni
Obrazek 32 je
jednoho provedeni
Obrazek 33 je
jednoho provedeni
Obréazek 34 je
jednoho provedeni
Obrazek 35 je
jednoho provedeni
Obrazek 36 je
jednoho provedeni
Obrézek 37 je
jednoho provedeni
Obrazek 38 Tje
jednoho provedeni
Obrazek 39 je
jednoho provedeni
Obréazek 40 je
jednoho provedeni
Obréazek 41 je
jednoho provedeni
Obrazek 42 e
jednoho provedeni

Obrazek 43 ije

pudorysny pohled na teplotu
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jednoho provedeni vynéalezu.

Obrazek 44 je pudorysny pohled na teplotu ménici prvek podle
jednoho provedeni vynalezu.

Obrazek 45 je bokorysny pohled na teplotu mé&nici prvek podle
jednoho provedeni vynalezu.

Obrazek 46 je pudorysny pohled na jedno provedeni pritriného
dvousloZkového topného nebo chladiciho zasobniku vhodného pro
pouziti podle pfedmétného vynalezu.

Obrazek 47 je néarysny pohled na pratrZny oh¥ivaci nebo
chladici zésobnik podle obr. 46.

Obrazek 48 je pudorysny pohled na jedno provedeni pratrZného
dvousloZkového ohfivaciho nebo chladiciho zasobniku se
zabudovanym zasobnikem na davkovani produktu vhodnym k pouZiti
podle pfedmétného vynélezu.

Obrazek 49 je narysny pohled na prutrZny oh¥ivaci, chladici a
davkovaci zésobnik podle obr. 48.

Obrazek 50 je narysny pohled na pritriny oh¥ivaci, chladici a
davkovaci zasobnik podle obr. 48 poskladany jako kdyZ Je spojen
s navlekem.

Obrazek 51 Jje narysny pohled na pratriny oh¥ivaci nebo
chladici zasobnik podle obr. 46 vedle priutrZného zasobniku podle
obr. 4.

Obrazek 52 je pohled v Yezu na navlek popsany pro pouZiti na
opraSovani a ¢isténi nébytku.

Obrazek 53 Jje pohled v ¥Yezu na navlek na obr. 54 vedeném
podél linie 53-53.

Obrazek 54 je pldorysny pohled na navlek popsany pro &iZténi
téla.

Obrazek 55 Jje pohled v Ffezu na nanddeni pletové vody
(lotion) .

Obrazek 56 je pudorysny pohled na vytladeny vzor na
féliich, netkanych latké&ch, papirech a jinych materidlech s

texturou.
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Obrazek 57 je pudorysny pohled na jedno provedeni rukavice
podle predmétného vynalezu.

Obrazek 58 je pldorysny pohled na zvlast& vyhodné provedeni
zCasti uzav¥eného oh¥ivaciho ¢i chladiciho aplikatoru v souladu
s predmétnym vyndlezem ve formé& néavleku.

Obrazek 59 je pohled v F¥ezu na navlek podle obr. 58 vedeny
podél linie 59-59,

Obrazek 60 je pldorysny pohled na navlek s pripadnym prouZkem
na drhnuti pfipojenym k p¥fednimu dilu.

Obrazek 61 je v Yezu koupelnovy &istici navlek s bariérovymi
vrstvami na obou stranach ruky a

obrazek 62 je v fezu za vlhka a =za sucha proplachovatelny

navlek.

P¥iklady provedeni vynalezu

Tak, Jjak je zde pouZivén, znamenad termin "vyrobek na ruku"
vyrobek na pokryti ruky nebo C¢&asti ruky, jako je prst &i palec.
Termin "na jedno pouZiti" se zde pouZivd k popisu vyrobkll na
ruku, u kterych se nepocitd s tim, Ze se budou renovovat nebo
znovu pouZivat, tj. politd se s tim, Ze se vyfadi po Jjediném
pouZiti nebo po omezeném poltu jednotlivych pouZiti a s vyhodou,
Ze budou recyklovény, kompostovany nebo Jjinak zlikvidovany
ekologicky vhodnym zptsobem. Tak, Jjak je zde pouZivan termin
"rukavice", tykd se pokryti ruky, které mad odd&lené J&asti pro
kazdy prst. Tak, jak se zde pouZiva termin "navlek", tyka se
pokryti ruky, které mad uzaviené misto, které ponechdvad nékteré
nebo vS8echny prsty <&astedné nebo zcela neoddé&lené a které male
zahrnovat prostor pro palec v hlavnim uzavfeném misté& nebo miZe
poskytovat misto pro palec v odd&leném uzavieném misté urdeném
pro tento palec nebo nemusi vibec zahrnovat uzaviené misto pro
palec. Tento termin je také pouZitelny na aplikator, ktery

pokryva jenom jeden nebo vice prstl uZivatele, jako tomu je v
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pfipadé "navleku na prst, Jjak je to popsano nife. Zatimco
terminy "rukavice" a "nédvlek" byly definovdny s ohledem na
lidskou ruku, podobné konstrukce by se daly pouZit na pokryti
jinych prvkh lidské anatomie, jako jsou navleky na chodidla nebo
jiné poloZky pro které se upfednostiiuji navleky konkrétniho
tvaru. Tak, jak se zde pouZiva, =znamend termin "absorbovat"
proniknuti Jjedné 1latky do Jjiné hmoty. ZkuSebni metody podle
normy ASTM D2654-89a "Normalizované zku3ebni metody tykajici se
vlhkosti v textiliich" by se mé&ly pouZivat k stanovovani
procentického obsahu kapaliny, jako Jje voda, absorbované a
udrzujici se v textilii. Absorpéni vlakno pro ucely pFfedmé&tného
vyndlezu si udrZuje vlhkost podle normalizované zkudebni metody
ASTM D2654-89%a, kterd je vE&t8i, neZ kolem 5 $ (nap¥. vldkno z
acetatové celuldzy si podrZuje vlhkost kolem 6,5 %). Neabsorp&ni
vlakno pro 1ucely predmé&tného vyndlezu si ale udrZuje vlhkost
men3i neZ kolem 5 & (nap¥. polyesterové vlakno si podrZuje
vlhkost kolem 4 %). Tak, jak se zde pouZivd termin "v podstaté
neabsorp¢ni", je definovan jako material sloZeny v&tZinou =z
neabsorpénich vlédken nebo pést. Tak, jak se zde pouZiva termin
"v podstaté& absorp&ni", Jje definovadn Jjako material sloZeny
vétsinou z absorp&nich vldken nebo past. Tak, jak Je zde
pouzivan termin "roztaZnd sila", znamenad sily vyvolavané prohyby
rukou, pusobici na roztahovdni a nebo ohyb povrchu linearn& nebo
zakfivené&. Termin "vacek" nebo '"pytlik" se tykd zasobniku
vyrobeného z ohebné fbélie, ktery Fje pospojovan tak, aby se
vytvoril jeden nebo vice uzavienych oddild ur&enych k tomu, aby
obsahovaly latku.

Termin "z&asti uzavreny aplikdtor” Jje urden k tomu, aby
oznaCoval aplikalni zafizeni majici nejmén& Jednu zvendi
pfistupnou vnitfni dutinu na pfijem anatomické &asti lidského
téla, jako je ruka &i prst, takZe aplika&ni zafizeni mlZe byt
pouzito jako néstroj. Rukavice, nadvlek nebo navlek na prst jsou

pfiklady takového zCasti uzavieného aplikatoru podle pfedm&tného



vynalezu.

Konstrukce a funkce aplikatoru:

Prikladnym provedenim zCasti uzavieného aplikdtoru podle
pfedmétného vyndlezu ve formé vyrobku na ruku je navlek 10 na
jedno pouziti, ktery je znadzornén na obr. 1. Obr. 1 je ptdorysny
pohled na navlek 10 podle pfedmétného vyndlezu v rozprost¥eném
stavu, pfiCemZ Jje znazornéna hlavni &ast 20, manZetova Ccéast 21,
stfedova cast 22, periferni &ast 23, a zasobnik 30. Navlek 10 ma
obecné vnit¥ni dutinu, kterd je pFfistupnd pfes otvor v manZetové
¢asti 21 a ktera uvnitf sahéd k periferni ¢&asti 23, kterad je
uzaviena.

Obr. 2 podrobnéji znézorinuje konstrukéni podrobnosti navleku
10. Navlek 10 ma pF¥edni vnéjsi povrch 31, pfredni vnit¥ni povrch

32, zadni vné&jsi povrch 33 a =zadni vnit¥ni povrch 34. PFfedni
vnitfni povrch 32 a zadni wvnit¥fni povrch 34 definuji duty
vnit¥ek 29, do kterého se d& vloZit ruka skrz otvor v manZetové
casti 21. Navlek 10 mé& také pfedni dilec 24, ktery definuje
pfedni vneéjsi povrch 31 a zadni dilec 26, ktery definuje =zadni
vnéjsi povrch 33. Predni dilec 24 a zadni dilec 26 jsou spolu
spojeny podél okraje, kde je vytvofen Sev 36. Sev 36 mlZe byt
rovny nebo zuZujici se. Napriklad se miZe Sev 36 zuZovat dovnitk
v oblasti manZetové <casti 21 a umoZilovat tak uZivateli, aby
aplikator lépe drZel na jeho ruce. Navic k zuZujicim se &vim 36
nebo misto nich lze v manZetové <&asti 21 pridat pruZny material
tak, aby aplikac¢ni navlek 10 drZel na ruce uZivatele.

ZZasti uzavieny aplikdtor podle predm&tného vynalezu miZe byt
zkonstruovan pro mnoho rtznych pouZiti. Na rozdil od bé&Znych
C¢isticich nastroja Jjsou aplikdtory idedlné& vhodné pro d&idténi
zak¥ivenych nebo jinych povrchlt se zubatymi okraji nebo
oblastmi, kam se lze Jjen té&Zko dostat. Vysledkem Jje, Ze tvar
vyrobku je vyhodny nejen proto, Ze miZe zahrnovat vice ruznych
povrchli,, které se mohou dopliiovat p#¥i pln&ni ukold, Jjako e

vlih¢eni, <isténi, suSeni anebo lesSténi povrchl, ale také proto,
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Ze se tak poskytuje prostfedek Pro provadéni oSet¥eni na mistech
nebo povrchu, kam se lze jen t&Zko dostat. Takova kombinace
vvhod chybi u souCasnych ¢&isticich systémli. Navleky se daji
skladovat jednotlive nebo mohou byt umistény a stohovany v
zasobnicich, at sloZené nebo nesloZené. Jako takové zabiraji
malo mista a mohou byt uloZeny v malych oblastech, coz Je &ini
vhodnéjsi pro uzZivatele. Kombinace snadneho  skladovani a
schopnosti Cistit obtizne pfistupné oblasti, djako je vnit¥ni
plochu okna u auta, palubni desky, volanty a zrcatka, Jje &ini
idedlni pro pouZiti u vozidla (uloZeni v pfihradce na rukavice),
kde se Db&Zn& pouZivané zplisoby &iZt&ni skla provadeji obtiZng,
nedc¢inné a potencialna nebezpedné&,

Zasobnik

Zasobnik 30 obsahuije produkt, ktery mtiZe byt davkovan anebo
dispergovan ze zasobniku 30 na jeden nebo vice vnéjSich povrchi
aplikatoru, Jjako Je predni vnéjsi povrch 31, pro dodavani na
cilovy povrch. Zasobnik 30 kapaliny mife mit kaZdou vhodnou
velikost, usporadani a sloZeni produktu, ktery ma byt davkovan a
dispergovan. Vyrobkem miZe byt kapalina, gel, pletova wvoda
(lotion), krém, prasek nebo dokonce tuhéd latka. Tuha latka, jako
je vosk mtZe byt nap¥iklad ohfata, aby se ziskal tekouci
vyrobek, ktery miZe byt davkovan anebo dispergovan ze zdsobniku
30. Jednim z aspektu zasobniku 30, ktery de povaZovan za
daleZity pro celkovou funkcionalitu navleku 10, Jje schopnost
utésnéného, zcela uzavieného zasobniku, prasknout nebo jinak
davkovat produkt v n&m ObsaZeny kdy#Z je aktivovan uZivatelem a
pfesto odolavat pred¢asnému davkovani béhem vyroby, baleni a
dopravé. U alternativnich provedeni miZe byt zasobnik 30 umistén
nejméné Sastednd mimo aplikaéni navlek 10. Komora 47 zasobniku
30 podle obr. 7 mise napriklad sahat smé&rem ven z aplikaé&niho
navleku 10 kvali lep$i vizualni a manualni pFfistupnosti tak, jak

Je to potFeba. Schopnost zasobniku 30 zistat nedot&en a3 do
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okamZiku pouZiti chrani jakost a mnoZstvi kapaliny a? do doby
uziti. Rozumi se, %e externi p¥istupnost k zasobniku mtZe také
usnadnit opat¥eni zahyby, ptrelofeni zasobniku nebo jind ochrana
zasobniku proti pFed&asnému davkovani tak, jak to bude probirano
dadle niZe. Alternativné& miZe byt z&sobnik 30 oddéleny vyrobek,

ktery miZe byt uZivatelem vloZen do néavleku 10. Napfiklad mtise
byt z&sobnik 30 vloZen v prednim dilci 24 nebo v zadnim dilci 26
navleku 10 nebo miZe byt vlo¥en do jedné nebo vice kapes
umisténych mezi pfednim vn&j&im povrchem 31 a pfednim vnit¥nim
povrchem 32, které jsou zkonstruovény tak, aby se do nich
umistil =z&sobnik 30. To umoZiiuje uZivateli, aby vyménil podle
potfeby zdsobniky 30 a zabezpeluje to ope€tovné pouZiti navleku
10 pokud si zachovava dostatednou absorpé&ni schopnost, pevnost
za vlhka atd.

U jednoho provedeni miZe byt zasobnik zkonstruovan tak, Ze
praskne nebo se protrhne, aby wuvolnil produkt obsaZeny v
zasobniku, srovnatelné& malou silou, kdyZ si to Zadda zakaznik. D&
se toho dosdhnout tim, ze je vacek utésnény trvalymi spojenimi
a také spojenimi, ktera Jsou "kFfehka", ti. prutrZna. Kdy?Z se
vaCek zmackne, tak se k¥ehké spojeni poda nebo selfe jako prvni,
protoZe je pot¥eba mensi sila na oddé&leni spojeni od sebe, nes
jak Jje tomu u trvalych spojeni. U jednoho provedeni k¥ehké
spojeni ide&lné& praskne silou 0,45 aZ 1,36 kg (1 az 3 libry),
vyvinutou =zakaznikem. Pfidani koncentrace napéti do geometrie
spojeni, které lokalizuje sily v konkrétnim misté, mhZe
optimalizovat misto protrZeni. Tyto koncentrace napéti mohou mit
tvar pismene vV, vrubu, plilkruhu nebo fady Jjinych tvara v
zavislosti na poZadované mire protrZeni. Tyto koncentratory
napéti budou napomahat Fizeni sily pot¥ebné k protrZeni vacku,
Jakoz i fizeni mista kde se spojeni  protrhne. Takové

koncentratory nap&ti tudiz soustrfeduji nebo koncentruji externi
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tlak nebo mechanické sily plsobici na zasobnik a jeho obsah.
Napfiklad stla&eni vacku, majiciho na spojeni vrub ve tvaru
pismene V tak, jak je to znézorn&no na obr. 7 lokalizuje sily
nejprve na hrotu pismene V, coz zplisobuje, e tato oblast
praskne Jjako prvni. Takové usporadidni muzZe napomoci sniZit
potencialni variabilitu pratrZnych nebo davkovacich sil a
mista, kde se protrZeni objevi. Lze navic také pouZit jiné uhly
spojeni a geometrie spojeni tak, aby se davkovaci sily upravily
pro konkrétni aplikace.

U provedeni podle obr. 1 je zasobnik 30 umisté&n ve stfedové
poloze 22 navleku 10. V tomto misté mlZe byt zasobnik 30
vystaven dostate&né sile, aby se protrhl a davkoval kapalinu,
vyvinuté rukou uZivatele, vyvinutim tlaku druhou rukou nebo
pfitladenim dlanég proti cilovému povrchu. Toto umisténi
zadsobniku 30 v aplikdtoru je vhodné pro aplikace, kde je
Zadouci, aby byl produkt divkovan cely najednou nebo pfi t¥feni o
povrch. RovnéZ miZe byt Zadouci mit zasobnik unistény v té &asti
aplika&toru, kterad ma prostor nebo ktera je oddalena od mista,
kde sily plisobi b&hem &idténi nebo treni. Tak tlak pisobici na
navliek béhem &i%té&ni nebo tfeni nezplsobi pfedCasné vydavani
nebo davkovani produktu v zasobniku 30. Obr. 3 napf¥iklad
znadzoriiuje alternativni provedeni néavleku 10, pricem? zasobnik
30 je umistén bli%e k manZetové Casti 21. V tomto mist& neni
zasobnik 30 umisté&n v oblasti navleku, ktera by se zpravidla
stretavala s pouZivanymi silami (aplika&ni nebo tlakova oblast)
a zasobnik 30 by vyZadoval aktivaci specificky plisobici silou na
manZetovou oblast. Takové provedeni miZe byt konkrétns vyhodné
tam, kde je Zadouci progresivni davkovani diskrétnich mnoZstvi
produktu namisto davkovani "v8eho najednou” PO pouZiti pocdatedni
sily.

PouZiti z&sobniku 30, ktery obsahuje vyrobek, umozZnuje
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aplikéatoru, aby zvlhnul jenom na Zadouci stran&, kdyZ si to
pfeje osoba, ktera aplikator pouZiva. v nékterych pfipadech by
osoba rada skladovala jediny aplikator na jiném mistg, jako Jje
naptriklad misto na odkladani rukavic v auté nebo ve zvlastni
zasuvce v koupelnd. Hermeticky utésnény zasobnik v aplikatoru s
vyhodou pouZivd dostatek bariérovych materidla, které umoZnuiji,
aby mély tyto jednotlivé aplikatory skladovatelnost nékolik let
i kdyZ Fsou skladovany jako jednotliveé jednotky. Zasobniky mohou
byt umistény odd&lens na jedné nebo obou stranach aplikatoru
nebo jich maZe byt vice na jedné strané. UmoZiiuje to udrZovat
jednu stranu suchou nebo mit r@zné vyrobky na riznych stranach.
Naproti tomu p#edenm zvlh&ené vlhké utérky, které byly baleny
jednotlivg, jsou tradi&ng umistény v sadku gz félie. Tento
materidl na sa&ek g félie e drahy a rovn&z je tfeba obalit
celou utérku, aby se zabranilo ztratam vlhkosti, zatimco u
jednotlivé pfiloZenych zasobniks je félie t¥eba jen na uzav¥eni
kapaliny nebo latky. Tento pfistup davani celého preden
zvlh€eného aplikatoru (utérky) do sadku z félie také ¢&ini
obtiZnym, aby mé&la utérka suchy povrch anebo povrchy se dvéma
riznymi latkami, protoe ge pravdépodobn& objevi vzajemna
kontaminace.

Obr. 4 znazoriiuje jedno vhodné uspofadani prutrZného
zadsobniku 30 vhodného pro pouziti s aplikatory podle pfedm&tného
vynalezu, jako je aplikator podle obr. 1. U provedeni podle obr.
4, mé& zasobnik 30 také komoru 38, pritrZné sSpojeni 40 a nejméné
jeden davkovaci otvor 39. Provedeni podle obr. 4 mise byt
provedeno tak, JZe jsou na okraiji spojeny dva kusy podobné

velikosti z materialu neprostupného pro kapalinu, s v podstaté
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trvanlivymi spojenimi, pricemZ davkovaci otvory jsou vytvoreny v
jedné &asti nejménd jednoho z kus® materialu a produkt je wveden
jednim z otvortl a potom se vytvo¥i pratriné spojeni s omezenou
pevnosti k odd&leni komory 38 od otvort 39. Také se daji bouzZit
Jjiné tvareci techniky, jako je slofeni jednoho kusu materialu
dvakrat na sebe a spojeni nebo srolovani a spojeni kusu
materidlu k vytvoteni rukavu.

Obr. 5 znazorifiuje jiné provedeni zdsobniku 30, ktery e
funkcéné podobny zasobniku 30 dle obr. 4, ale zahrnuje mnoZinu
komor 38 pro kapalinu. P¥islusné komory 38 mohou zahrnovat
vyrobky stejného, podobného nebo odlisného sloZeni a mohou byt
zkonstruovény tak, aby praskly Jjedna podruhé nebo vSechny
najednou podle toho jak se na né& zatladi nebo se smé&&knou. Obr.
6 je dal3i provedeni majici mnoZinu komor 38, ale komory jsou od
sebe oddéleny pritrinym spojenim 40. U takového provedeni se
komory 38 zpravidla uvoliuji protiproudné tak, Ze se v dobé&
davkovani michaiji vyrobky z pfisludnych oddilf.

Navleky podle pfedmétného vynalezu mohou mit pritriny
zasobnik, ktery ma vice komor, pro michéani nekompatibilnich
vyrobklti. To umoZriuje nap¥iklad schopnost dodavat vynikajici
Cistici vykonnost za rozumné néklady. Komora mtZe mit nap¥iklad
bélici sm&s vhodnou pro likvidaci plisni a zdrodkli a druha
komora miZe obsahovat povrchové aktivni &inidla a C&istici
roztoky vhodné k odstratiovani necistot a povlaku mydla. Ide&lni
smési pro tyto dva rtzné ukoly jsou na delZi dobu nekompatibilni
(napfiklad p#i skladovani), ale daji se smichat pfimo pred
pouZitim (napt¥iklad na navleku) nebo mohou byt davkovany po
sobé, <&imZ se dosahne vynikajiciho &isticiho w6&inku vV pFipadé
téme¥ vech typd ne&istot v koupeln&. TotéZ se da provést pro
fadu jinych pouziti, jako je kartalek na zuby na jedno pouZiti
ve tvaru néavleku na prst, kterym se dodava zaZivaci soda a

peroxid na navlek na prst, coZ umoZfiuje smichani té&chto dvou




produktld a zabezpeleni vynikajiciho vy&idténi zubl pomoci baleni
na Jjedno pouziti v prfipadé kdyZ je cClovék mimo domov. Zadni
strana navleku na prst mlZe byt pouZitelnd pro nasledné béleni
zubl.

Lep$i funkCnost co do distribuce produktu se da& dosdhnout jak
u =zasobniku, tak 1 aplikdtoru. PritrZny vacek miZe mit také
zabudovanu distribu¢ni hlavici tak, jak je to znézorn&no jako
kanal 44 na obr. 7, kterd umoZiiuje, aby byl vyrobek davkovan na
ruznéd mista néavleku. Tato distribu&ni hlavice je idedlné&
prodlouZeni materialu vacku, ktery byl utésnén takovym zpusobemn,
aby se vytvofily kandlky umoZiiujici prutok produktu do dalgi
oblasti. Distribuéni hlavice mlZe mit na stranadch otvory na
vystup produktu nebo miZe mit nékolik spojeni, kterd nuti
produkt zménit smér a minimalizovat rychlost vystupujiciho
produktu a tak vyloucit nebo sniZit nekontrolované rozst¥ikovani
produktu z navleku. Jiné usporadani, jako je vloZeni ustroji na
zménu sméru toku, k odklonéni nebo Ffizeni kapaliny, miZe byt
také Zadouci, napfiklad tam, kde se davkuji produkty s nizkou
viskozitou. Obr. 20 =zndzoriuje Jedno alternativni provedeni
distribu¢ni hlavice 92. U tohoto provedeni Jsou strany
profiznuty po celé délce 93 a jsou tak spojeny s velkou oblasti
umozZiujici, aby se produkt zna¢né rozprostfel v hlavici p¥ed
tim, neZ se vypusti na néavlek. Toto provedeni distribuéni
hlavice tedy maximalizuje knotovy efekt a umoZiiuje, aby produkt
pomalu unikal ven. Distribud¢ni hlavice miZe byt ve velké mifFe
modifikovana tak, aby vyhovovala pro poZadovany dodavany
produkt. Obr. 21 nap¥fiklad =znazortfiuje ne&kolik "prsta" 95
vy¢nivajicich 2z davkovaci hlavice 91 coZ umoZiiuje, aby byl
produkt dodavan pfimo do rliznych mist. Polet prstd 95, Ghel 96 s
davkovaci hlavici 91, a délka kaZdého prstu 95 mohou byt
upraveny nezavisle, aby se dosdhlo poZadovaného schématu
dodavky. Obr. 24 znazorfiuje Jjiny priklad distribu&ni hlavice,

ktera napomdhd pf¥fi vytvadfeni pozZadovaného davkovaciho u&inku.
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Podobné Jjako u nékterych wverzi distribu¢ni hlavice, které
zpomaluji wuvolniovani produktu zménou sméru toku produktu a
zabezpelenim vystupnich mist vét3ich neZ je privodni kandl tak,
jak Jje to znazornéno na obr. 20 a 21, toto konkrétni provedeni
vyuZiva spojeni 85 ve stfedu, které plsobi jako usmériiovaé toku
zabranujici, aby produkt wunikal p¥ili§ rychle nebo s pfilis
velikou silou a stékal se substratu. Konec 80 neni utésnén a
slouZi jako vystupni misto. Bo¢ni spojeni 87 tla¢i kapalinu
doptedu tak jak se uvolniuje z vacku, takZe je kapalina smé&Fovana
do poZadovaného mista. Tento =zasobnik je nap¥iklad vhodny k
dodavani produktu do navleku v blizkosti Spifek prstll a soulasné
minimalizuje délku 89 kandlu. Alternativné nemusi byt jedna nebo
vice stran utésnéna a slouZi jako alternativni nebo jako dalsi
vystupni misto pro kapalinu.

Obr. 7 je prikladem sloZitéj3i konstrukce zasobniku. Zasobnik
30 z obr. 7 zahrnuje vystupni kanadlky 41, distribu&ni otvory 42
a prodlouZeny kanal 44, ktery oddéluje komoru 47 od periferniho
konce 43 souboru. Tok kapaliny mezi komorou 47 a prodlouZenym
kandlem 44 Jje fizen k¥ehkym nebo prutrinym spojenim 45, které
znazorfniuje pouZiti vrubu 46 s koncentraci napéti. Kanal 44 mlZe
byt z takového materidlu a uspofadani, Ze Jje "samotésnici" a
zborti se tak, Ze omezi, ne-1i zabrani toku kapaliny pokud neni
komora znacné stlacCena. Kanal 44 mGZe byt napfiklad vytvofen
dvéma v podstaté rovnobéZnymi spojenimi podél pfednich vrstev
vacku, kde se mezi témito spojenimi stane kandlem 44 pro
kapalinu, kterd se pohybuje ze =z&sobniku 30 k distribucnimu
otvoru ¢&i otvorum 42.

Kanadl 44 bude pfrirozené uloZen zplodtély, a bude tedy
uzavren, kvili spojenim, ale stane se témé¥ trubicovy kdyZ se
zadsobnik natlakuje a naplni kapalinou prochazejici kandlem 44.
Po uvolnéni tlaku bude mit kanal 44 tendenci vratit se prirozené
do svého plochého stavu, coZ zplsobuje, Ze tésnici Ucinek

zabrani dalsi dodavce produktu. Rozméry kandlu 44 mohou byt




-] -

optimalizovany podle viskozity produktu, ktery Jje vydavan ze
zasobniku 30. Nap¥iklad =zasobnik 30 zkonstruovany na d&vkovani
prasku nebo relativné husté pletové vody nebo krémového produktu
bude mit s vyhodou $5irsi kanal 44 neZ zasobnik 30 zkonstruovany
na davkovani produktu s relativné niZ$i viskozitou, jako Je
pfedev3im produkt zaloZeny na vodé nebo alkoholu. U jednoho
provedeni je napfiklad $ifka kanalu 44 s vyhodou v rozsahu od
3,2 az 12,7 mm (0,125" do 0,5"), s vyhodou 6,4 mm (0,25"), aby
se umoZnilo "opétovné spojeni kandlu 44 kdyZ neptsobi zna&néa
sila na véacCek, aby se kandl natlakoval. Opé&tovné spojeni kanélu
44 mhZe zabezpeCovat davkovani nebo progresivni davkovéani
kapaliny. Vystupni kandlky anebo otvory mohou byt pouZity tak,
jak Je tteba, pfiCemZ se vyuZivd Jjeden nebo druhy nebo oba v
kombinaci. K dal8im pristuplim jak poskytnout schopnost
davkovani, ti. vice diskrétnich dé&vkovacich cyklu, patf¥i
poskytovani vice zé&sobnikd na jedné nebo obou stranéch
aplikéatoru.

Daldi funkcionalita se da pridat =zabezpelenim davkovani.
Obr. 19 napfiklad znazoriiuje Jjedno takové provedeni s dal3imi
prvky na fizeni davkovani. Oblasti 82 wuzamykaciho spojeni
napomahaji zabranit pfedavkovéni tim, Ze se zastavi priatok
kapaliny skrz davkovaci kanal 44, ktery byl Jjednou aktivovan.
UZivatel tak citi zvySeni odporu kdyZ vymackava ¢i stladuje
vacek. Oblasti 84 nejsou s vyhodou utésnény a sahaji za konec
davkovaciho kanalu 44. KdyZz se bunka stlaci, tyto oblasti 84 se
naplni a poskytuji butce tuZsi tfirozmérnou strukturu a
zabranuji kanalku 44 v tom, aby se sloZil, seviel a uzavfel.
Oblasti 86 uzaviraciho spojeni se daji pridat, aby se poskytla
"cilova zéna" pro prutriné spojeni 40. Zlep3i se tak konzistence
pratrZné sily tim, Ze se omezi Sifka 88 priétrZného spojeni 40 a
vyroba je snaz8i tim, Ze je vétsi zdéna 90, kde miZe byt umisténo
prutrzné spojeni 40. Oblast 86 také napomédhd ve vytvareni

prirozené linie pfeloZeni pro ochranu pratriného spojeni 40.
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Davkovani miZe byt alternativné provedeno bez pouZiti
davkovaciho zasobniku nebo distribuéniho kandlu. Naptiklad maZe
byt kombinovan prutriny zasobnik, jaky je zndzornén na obr. 4, s
vrstvou omezujici tok. Vrstva omezujici tok m@Ze byt odd&lené
vrstva v navleku 10, jako je povrch pfedniho dilce 24, vrstva 37
nebo to mlZe byt dalsi vrstva, kterd je mezi vrstvou 37 a
zdsobnikem  30. Lze napfiklad vytvorit netkané materidly,
dérované folie, teplem tvarené £fb6lie a jiné materialy, které
maji cilovou porositu a tudiZ pritok kapaliny. Rizeni st¥edni
velikosti poértt otvort a poétu otvorld ve vrstvé omezujici tok
muZe urcéovat jak rychle bude tekutina nebo produkt davkovan skrz
pfedni dilec 24 nebo zadni dilec 26. Prtok tekutiny se da Fidit
vytvofenim poZadované porosity v materidlu pFedniho dilce 24
nebo zadniho dilce 26 nebo se toho d& dosdhnout tim, Ze existuje
zvlastni vrstva nebo vrstvy mezi zéasobnikem 30 a aplikadnim
povrchem navleku 10. Pfikladem vrstvy omezujici tok je félie s
otvory 100 mesh pro kapalinu vyrobena z nizkohustotniho
polyetylénu. Otvory u tohoto materidlu maji v pruméru p¥ibliZné
100 um (mikroni) a mohou byt napfiklad vhodné k Fizeni pritoku
tekutiny u krém a pletovych vod (lotion). Polet a velikost
otvorli se d& sefidit v z&vislosti na viskozité& tekutiny, ktera
se davkuje a poZadované rychlosti aplikace.

Zasobnik 30 majici pratriZné spojeni spojené s distribudnim
kanalem 44 tak, jak Jje to ukézéno napfiklad na obr. 7, mniZe
zabezpelovat spojeni tekutiny s jednim nebo vice distribulnimi
otvory 42 umisténymi v oblasti nebo aplikac¢nim povrchu néavleku
mimo umisténi samotného zasobniku 30. Jak Jje to napfiklad
znadzornéno na obr. 18, zasobnik 30 miZe byt umistén v blizkosti
manZetové cCasti 21 navleku 10 tak, Ze zasobnik 30 a prlatriné
spojeni 40 jsou umistény pod dlani ruky uZivatele a distribuéni
kanal 44 zabezpeluje spojeni  tekutiny s Casti néavleku
odpovidajici poloze prsta uZivatele p¥i pouZiti. U Jjednoho

provedeni je vzdalenost 76 od 3picky uzavfené strany navleku 10,



kde jsou umistény prsty ruky uZivatele k pratrZnému spojeni 40,
v rozsahu od 165 mm aZ 216 mm (6,5" do 8,5") co? umoZnuje, aby
prutrZné spojeni =zlstalo bez tlaku vyvijeného dlani ruky 97,5
percentilu Zen 191 mm (7,5") a 97,5 percentilu muZt 208 mm
(8,2"). Viz napf. Dreyfuss, Henry, The Measure of Man (Rozméry
lidi), New York; Whitney Library of Design (1969). Toto umisténi
napfiklad mlZe umistit =z&sobnik do prostoru mimo oblast
navleku, kterd by se potykala se silami p¥i aplikaci a tFeni pri
pouZiti a mlZe umoZnhovat sekvenéni davkovani produktu do
zasobniku poZadovanim aktivace specifickym pouZitim sily v
manZetové Casti na selektivni dodavani tekutiny. U tohoto
provedeni bude tekutina prochédzet skrz kanidl 44 do distribudni
hlavice 43, kde Jje tekutina uvolfiovdna na poZadované misto
navleku, jako je do blizkosti prstli, jak se tomu déje u zvlasdtd
vyhodného provedeni. Délka kandlu 78, napfiklad vzdalenost od
pritrZzného spojeni 40 k distribu&ni hlavici 43 znazornéné na
obr. 18, Jje s vyhodou v rozsahu od 12,7 mm (0,5") do 216 mm
(8,5") délky, vyhodné&ji v rozsahu od 89 mm (3,5") do 127 mm (5m™)
délky.

Zasobnik 30 s vyhodou pouZiva laminadtovou félii, ktera
obsahuje bud pokoveny PET, hlinikovou fé6lii, Si0O», nebo néktery
jiny vysoce bariérovy material, ktery poskytne adekvatni
vlihkostni anebo kyslikovou bariéru, aby se umoZnilo, Ze ma
produkt rozumnou dobu skladovatelnosti. U jednoho provedeni
napr¥iklad miZe mit zasobnik 30 dobu skladovatelnosti v rozsahu
od asi 2 let do asi 3 let. Men3i =z&sobniky 30 s men3imi
mnozstvimi produktu vyZaduji dokonce vy33i bariéru, protoZe Jje
plocha povrchu k objemu tekutiny podstatné vy38i, co? vede k
vy583im hladindm ztraty vlhkosti transportem a difusi.

Zasobniky 30 mohou byt vyrobeny jako pratrZné nebo jako
"kfehke" Ffadou rlznych zplsobll. Jednim up¥ednostfiovanym zplsobem
Je ud€lat vaCek na vertikdlnim nebo horizontalnim tvarovacim,

plnicim a utésiujicim stroji, ktery m& schopnost ud&lat razna
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spojeni na vaclku pri rlGznych teplotédch, tlacich nebo dobéach
spojeni. UmoZnuje to, aby méla jedna strana vadku rozdilné
tésnici podminky, které zase mohou umoZilovat jedné strané&, aby
méla slabsi pevnost spojeni. Vhodnym tésnicim materidlem pro
tento typ "kfehkého" spojeni by byl Surlyn®, vyrdbény firmou
Dupont nebo smés polybutylénu s etylenvinylacetidtem nebo
ultranizkohustotni etylénové kopolymery, polyolefinové plasto-
mery anebo polyetylén. Vrstvy tésniciho materidlu z né&které z
téchto pryskyfic nebo smési povede k tésnici vrstvé, ktera bude
mit podstatné odliSnou pevnost spojeni v zavislosti na teploté&
spojeni. Smés poskytuje "kontaminant" pro =zakladni polymerni
materidl, ktery umoZiuje, aby bylo vysledné spojeni selektivné
kfehké za wurlitych tésnicich podminek. Nap¥iklad p¥i teploté
93,3 °C (200 °F) bude vrstva té&sniva dodavat pevnost 78,7 a?Z
157,5 g/cm (200 aZ 400 gramd na palec) 3ifky spojeni a ptri
148,9 °C (300 °F) bude pevnost kolem 1181 g/cm (3000 gramd na
palec) Sifky spojeni. Tato zména pevnosti spojeni umoZiiuje
vacku, aby byl uzavien "svadrem" na Jednom misté& a snadno
pritrZzny na Jjiném misté jenom uUpravou teploty p¥i spojovani,
doby pro spojovani a nebo tlaku na spojeni pouZitého p¥i vyrobé&
spojeni vacku. Vacek miZe byt napfiklad svafovan podél vSech
nebo ¢asti Jjedné, dvou, t¥i nebo vice stran a miiZe se snadno
protrhdvat podél <&asti jedné, dvou, t¥fi a vice stran). Zv1astée
vyhodné struktura folie pro tento typ kfehkého =zasobniku Jje
zasobnik se spojenim Surlyn, vaznou vrstvou a pokovenym PET. K
jinym  zpUsobum vyroby  zdkaznikem aktivovanych pritrinych
zadsobniklli patfi delaminac¢ni spojeni, slabé oblasti ve struktute
félie tak, Jjak Je vytvadfena raZenim, vroubkovédnim laserem,
mechanickym vroubkovanim nebo jinymi znamymi zplsoby zeslabovani
struktury £6lie, a teplem napénéné bunky s tenkymi oblastmi,
které prasknou kdyZz se stisknou (podobné jako u bublinového
obalového materialu). Zasobnik 30 miZe mit alternativné Jjiny

prostredek otvirani, jako Jsou trhaci péasy, otviraci oudka,
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uvolinovaci vloZky apod.

Pfedni dilec

Podle Jjednoho provedeni predmé&tného vyndlezu zahrnuje p¥edni
dilec 24 s vyhodou porézni, vlaknity netkany material skrz ktery
niZe byt davkovdn produkt co Jje v zasobniku 30. Jiny
aplikovatelny materidl zahrnuje pénu s otevienymi bufikami z
polyetylénu nebo polyuretanu, ktera je k dostadni od firmy
Sentinel Products Corporation z Hyannisu, MA, USA. U provedeni,
u kterych je produkt kapalina, je materidl pouZity na predni
dilec 24 s vyhodou v podstaté neabsorpéni anebo s vyvhodou v
podstaté hydrofobni, kdyZ je vyuZivan s kapalinami na béazi vody,
aby se zabezpelila zdrZna doba kapaliny na cilovém povrchu.
Neabsorp¢ni vlakna u netkaného materidlu nap¥iklad neabsorbuji
vodu a tak nebobtnaji kdyZ jsou vystaveny produktu na béazi vody.
K pfikladim vléken, které mohou byt pouZity v netkanych
materialech patf¥i polyolefin, jako je polyetylén a polypropylen,
a polyesterova vlakna. Prijatelnd netkanad textilie mlZe byt
vyrobena napf¥iklad znadmymi zpusoby, jako je splétani, spradani,
foukani z taveniny, mykéani, kladeni vzduchem, hydrosplétani a
podobné. Alternativné k porézni netkané latce se da také pouZit
dérovana félie nebo pés jako porézni neabsorp&ni materidl pro
pfedni dilec 24. Vhodné materialy pro pouZiti jako predni dilec
24 mohou také =zabezpelovat dostatednou pevnost a texturové
vlastnosti tak, aby se zabezpe&ilo drhnuti na cilovém povrchu a
udrZovala integrita pésu kdyZ je vystaven produktu. U provedeni
jako Jje to, kde je produkt v zasobniku 30 kapalina nebo kde je
pfedni dilec vystaven kapaliné béhem pouZiti, =zahrnuje pFedni
dilec 24 s vyhodu materi&dl, ktery m& dobrou pevnost za vlhka,
trvanlivost p¥i drhnuti, nizké parametry retence produktu a
ktery nepoSkrabe a nepoSkodi cilovy povrch. Netkany substrat na
bazi termoplastu, jako je polypropylen, polyetylén nebo
polyester miZe naptiklad ucinné& vyhovét témto kritériim zatimco

také neabsorbuje smé&si produktu na bazi vody. Jednim z takovych




materidl®i, dostadujicich co do trvanlivosti a pevnosti, aby
zabezpelil Cistici povrch, je napfiklad spradana polypropylénova
netkanéa textilie, jakou vyréabi firma BBA  Nonwovens Z
Simpsonville, South Carolina, USA. Také se daji pouZit jiné
struktury, jako Jsou hydrosplétané materialy, zahrnujici
celuldézu, umélé hedvéabi, polyester, a jejich kombinace. Jednu
takovou skupinu materialu vyrdbi firma Dexter Corporation z
Windsor Locks, CT, USA a prodava Jje pod obchodnim nazvem
Hydraspun®. Odbornik v oboru bude védét, Ze se da pouZit 3iroka
Skdla materiald pokud m& pfisludny materiidl poZadovanou trvan-
livost pro splnéni konkrétniho ukolu.

U jednoho provedeni méZe byt prim&r vlakna menZi ne? 100 pUm

(mikront), alternativné méné neZ 50 um (mikronl) a u dal&iho

provedeni miZe byt v rozsahu od 10 pm (mikrond) do 35 pum
(mikronl). Vy$8i poCet vldken malého priméru miZfe napomahat
zadrZovat necCistoty pomoci mechanického =zachyceni a miZe také
davat mék¢i substrat. Zakladni plo3nd hmotnost pFedniho dilce
24 mliZe byt s vyhodou v rozsahu od 10 g/m? do 100 g/m?, vyhodnéji
v rozsahu od 15 g/m* do 55 g/m® a je3t& vyhodndji v rozsahu od
25 g/m® do 45 g/m?. U nékterych provedeni mohou byt vlakna také
hydrofilni, olejofilni a nabita pozitivn&, coZ napomaha v
zachyceni Spiny, oleji a jinych ne&istot, které se chce
odstranit s povrchu. Davad se prednost oleofilnimu materialu,
ktery oleje pfirozené sm&Ceji. Vlakna také s vyhodou udrzuji své
pozitivni napéti 1 kdyZ jsou vlhka. Jednim z p¥ristupd, Jjak
dosahnout tohoto pozitivniho napéti Jje pokryt vlakna tpravou
kationtového polymeru, jako je polyakrylamid (PAM), polyetylen-
imin (PEI), polyvinylpyrolidon (PVP), polyamid epichlorhydrin
(PAE) . Pryskyfice PAE vyrdbénd firmou Herkules pod obchodnim
nadzvem Kymene® Je dJednim takovym materidlem. Napfiklad u
provedeni pro ¢iSténi skla anebo obecné viceufelové &idténi

povrchu se zjistilo, Ze dobrymi materidly na nandSeni d&istici



smési na sklo, lesklé a jiné povrchy, je netkany polypropylen
nebo polyetylén.

Déle u Jjednoho provedeni miZe pfedni dilec zahrnovat vlakna
nebo porézni materiadly, které mohou poskytovat dalZi pevnost a
schopnost drhnuti. Napfiklad se daji pouZit wvléakna, jako Jjsou
polyesterova (PET) vlédkna. Alternativné nebo navic k témto
vldknim se da pas materidlu na drhnuti vytvo¥it p¥imo na p¥fednim
dilci nebo zadnim dilci nebo se miiZe pridat na pfedni dilec nebo
zadni dilec. Jednim vhodnym materidlem pro daldi drhnuti, ktery
se da pouZit, je chemicky pojeny netkany PET s pojivem, které ma
mirnou uUroven abrasivnosti. Mira abrasivnosti se da modifikovat
zménou sloZeni a mnoZstvi smési pojiva, jakoZ i typu vladkna a
jeho priméru. Prikladem materidlu je netkany PET kladeny
vzduchem, spojovany chemicky s ploSnou hmotnosti 30 g/m?, ktery
ma pojivo na bazi formaldehydu a ktery je vyrdbén firmou Steams
Technical Textiles =z Cincinnati, Ohio, USA. Obr. 60 napt.
ukazuje péasek 602 pfipojeny k pfednimu dilci 24 v blizkosti
vrsku 604 navleku 606. V tomto p¥ipad& miZe byt pfedni dilec 24
netkany spradananim spojovany polyetylén s plodnou hmotnosti
30 g/m®, ktery nemusi mit Z&douci trvanlivost pro konkrétni
aplikaci, kde se poZaduje drhnuti. Pasek 602 muZe zabezpelovat
delsi trvanlivost navleku a miZe se dat pouZit na drhnuti, jako
jJe odstranovani obtiZné Spiny =z cilového povrchu, jako Ije
suchého hmyzu a jinych necdistot na pfednim okn& vozidla.

Netkany material zpravidla nenabobtnd s produktem a uvolifiuje

produkt pfi tfeni s minimdlni retenci ve srovnani s utérkou na
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jedno pouZiti z papiru. Termoplasticky netkany material m& dale
dobrou pevnost za vlhka a naleZitou schopnost drhnuti, pFesto
ale neposSkrabe mnohé cilové povrchy. Netkany materidl ma také
nizky koeficient t¥eni, ktery umoZiuje substratu, aby velmi
snadno klouzal po cilovém povrchu s minimdlnim Usilim a umoZnuje
snadné roztirani produktu na cilovém povrchu.

S ohledem na skutecnost, Ze polypropylenové netkané materidly
a mnohé 3jiné vhodné materidly na ptredni dilec 24 jsou vysoce
porézni a rychle jsou prostoupeny kapalnymi produkty, néavleky
podle pfedmeétného vynalezu navrZené pro pouZiti s kapalinami a
Jinymi nizkoviskéznimi produkty mohou pop#ipadd obsahovat i
absorpcni vrstvu, jako Jje vrstva 37 hedvdbného papiru mezi
zasobnikem 30 a prednim dilcem. Absorpéni materidl muZe
absorbovat a nasavat produkt, distribuovat produkt mimo rozméry
zasobniku a dodavat produkt na v&t3i povrchovou plochu wvnéjsi
vrstvy, napriklad na pfedni dilec 24. V zavislosti na viskozité
produktu a uvaZované plo3e povrchu pro dodévku kapaliny se daji
pouzit absorpéni vrstvy s rlznymi kapacitami a nasavacimi
rychlostmi, aby se fidila distribuce produktu. Plo3nd hmotnost
absorpéni vrstvy miZe byt napfiklad menZi ne? 60 g/m?, s vyhodou
men3i ne? 40 g/m® a jes8té vyhodnéji v rozsahu od 10 g/m? do
30 g/m?. Jednin vhodnym materidlem je Jjedna plena kuchynské
utérky na jedno pouZiti, jako je Bounty®, co?Z je produkt firmy
Procter & Gamble Company. Je-1i Z&douci pomalejdi pfenos
tekutiny, daji se pouZit materidly s vy3&i kapacitou, jako jsou
dvouplenové materiadly Bounty®. Je-1i Zadouci rychlej8i prenos
tekutiny, daji se pouZit méné absorpéni materidly, Jako Jje
Cellu Tissue 7020, coZ je vyrobek firmy Cellu Tissue Corporation
z East Hartfordu, CT, USA, jakoZ i krepované nebo jinak zvln&né
materialy, které napomdhaji transportu tekutiny. Odbornikim v
oboru bude =zfejmé, Ze absorpéni materidl miZe byt vybran ze
Siroké Skaly absorpénich materialtt tak, aby se co nejlépe

vystihla poZadovand kapacita a rychlost nasavani pro dané
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provedeni.

DalSim zpisobem Fizeni kapalného toku je pouZit druhou
absorpcni vrstvu, jako je druhd vrstva hedvabného papiru 17 mezi
zédsobnikem 30 a vnit¥fni pro tekutinu nepropustnou bariérovou
vrstvou 25 tak, jak je to znazornéno na obr. 22 a 23. KdyZ jsou
vrstvy 37 a 17 na pfedni i =zadni strané distribu&ni &asti
zdsobniku 30, napomdh& to =zabranit tekutiné v tom, aby tekla
podél predni vrstvy nebo vnitfni, pro tekutinu nepropustné
vrstvy 25. Je-1li absorpéni vrstva Jenom na jedné strané
zasobniku 30, tekutina mZe téci podél vnit¥ni, pro tekutinu
nepropustné bariérové vrstvy 25 pry& z poZadované distribudni
Casti navleku pfed tim, neZ se tekutina dostane do styku s
vrstvou 37 hedvabného papiru. Vrstvy 17 a 37 hedvabného papiru
mohou pokryt cely povrch navleku nebo mohou pokryt &ast povrchu
navleku od vystupu zasobniku do oblasti, kam je Zadouci
dopravovat tekutinu. Tak napfriklad pruh hedvabného papiru 50,8
mm aZ 152,4 mm (2" aZz 6") miZe zahrnovat druhou vrstvu 17
hedvabného papiru, umisténou mezi pro tekutinu nepropustnou
bariérovou vrstvou 25 a zasobnikem 30 a umisténou od horniho
konce navleku do oblasti mirné pod vystupem ze z&sobniku. Druhéa
vrstva 17 hedvdbného papiru bude napomahat zabranit tekuting,
aby stékala podél pro tekutinu nepropustné bariérové vrstvy 25 a
bude smérovat tekutinu k vrsku néavleku bliZe k prstim.

Jesteé dalSi =zplisob, ktery se d& vyuZit k Fizeni distribuce
kapaliny na vneéj8i vrstvu 24 je uspofidadni lepidel do vzoru ve
tvaru pole Car, spiral, ploSek nebo do né&jaké jiné sitd vldken s
otevienym vzorem, aby se kombinovala wvné&j3i vrstva 24 s vrstvou
37 hedvabného papiru, bariérovou vrstvou 25 nepropustnou pro
tekutinu, aby se kombinovala vrstva 37 z hedvdbného papiru s
druhou vrstvou 17 hedvabného papiru anebo aby se spojila druha
vrstva 17 hedvabného papiru s pro tekutinu nepropustnou

bariérovou vrstvou 25. U provedeni, u kterého obsahuje aplikator

vertikalni zvlnéni, popsané dale, miZe byt lepidlo naneseno jako



pole horizontalnich ¢&ar. Tyto horizontdlni ¢&ary mohou byt
naneseny s pouzZitim zafizeni nandSejici povlak z horké taveniny
pfes Stérbinu, jakoZ 1 s pouZitim rozpraSovacich aplikatorn
horké taveniny, pfifemZ je vzduch vypnut. AniZ by byl umysl
vazat to na né&jakou teorii, m& se =za to, Ze pFitomnost
horizontalnich lepicich lemd sméruje kapalinu v horizontilnim
sméru, zatimco vertikdlni zvrédsnéni sméruje kapalinu vertikalns.
Kombinace té&chto rozvadécich mechanismii umoZiuje kapaling, aby
byla distribuovana soufasn& Jjak v horizontalnim, tak i ve
vertikdlnim sméru. V zavislosti na poZadované distribuci
kapaliny pro dané provedeni mohou byt rozte&e lepicich 1linii
ménény. U 2zvla3t& vyhodného provedeni jsou tyto lepici linie s
rozteCemi od 1 mm do 10 mm, vyhodn&ji od 2 mm do 5 mm. Typ
lepidla a plo3na hmotnost zA&viseji na dvou materidlech, které se
kombinuji, kompatibilité s p¥isludnou kapalinou a zplisobu
zpracovani. Plo3na hmotnost lepidla bude s vvhodou mendi ne¥ 12
g/m?, vyhodn&ji od 0,1 g/m* do 8 g/m’. Lepidlo miZe byt
kteréhokoliv typu zaloZeného na vod&, rozpoudtéddle, tavné
lepidlo, na tlak citlivé lepidlo nebo jiné lepidlo znamé v
oboru. U 2zvlaité vyhodného provedeni poskytuje na tlak citlivé
lepidlo vyrobené firmou Ato Findlay z Wauwatosy, Wisconsin, USA
typu H2031 adhesi pro kombinovani vrstvy 24 s vrstvou 37
hedvédbného papiru, vrstvy hedvabného papiru 37 s vrstvou 25
anebo vrstvy 17 hedvdbného papiru s vrstvou 25. Jiné zplsoby
ukladani lepidel do vzoru zahrnuji ukladani lepidla tiskem do
kandlkl, které smé&ruji tok tekutiny. Jeden takovy priklad Jje
lepidlo nanesené tiskem ve form& hv&zdicového vzoru za&inajiciho
na Spicce zasobniku tekutiny, aby se tekutina sm&Fovala v
radialnim vzoru na pfedni dilec 24 nebo v &iste&nd radidlnim
vzoru se tekutina sméfuje jenom v Jjednom smEru. V kombinaci a
nebo namisto lepidel miZe zahrnovat p¥ipojovaci prostfedek ke
kombinovani vrstev 24, 37 a 25 tlakové spoje, ultrazvukoveé

spoje, mechanické spoje nebo né&jaky 3jiny vhodny prostfedek
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pripojeni nebo kombinace téchto pfipojovacich prost¥edkt Fak
jsou znamy v oboru. Stejnym zpliscbem mohou byt pouZita lepidla k
smérovani sani tekutiny, tyto zplsoby spojovaAni mohou vytvairet
kanaly v Zadoucim sméru pro tok tekutiny. AniZ by byl umysl
vazat to na néjakou teorii, md se za to, Ze tyto kandly Jjsou
vytvoreny kdyZ jsou materidly oh¥aty v oddélenych oblastech &im¥
se ve skuteCnosti vytvori spojeni, skrz které nemOZe projit
kapalina a tedy musi téci kolem.

Aby se chrénila ruka uZivatele pfed stykem s produktem bé&hem
davkovani anebo dispergovani, mohou néavleky podle pFredm&tného
vyndlezu obsahovat bariérovou vrstvu 25, jejiZ vnitfek definuje
pfedni vnit¥ni povrch 32 ktery Jje p¥i pouZivéni obrécen k ruce
uZivatele. Bariérova vrstva 25 je s vyhodou nepropustnd pro
produkt obsaZeny v =zasobniku 30. Vhodné bariérové materialy
zahrnuji polymerni félie, z polymerd 3jako Jje polyetylén,
polypropylen, EVA, a smési polymer nebo koextrudované
materialy, které mohou byt uinény roztaZitelné zpusoby
popsanymi niZe. Materidly, které Jjsou raZené, at dsou nebo
nejsou udinény roztaZitelnvymi, poskytuji zlepdSené dotekové
vlastnosti a vét8i kontrolu aplikdtoru 2z hlediska kontaktu a
koeficientu t¥eni rukou. Zmény materidlu a povrchu se s vyhodou
provadéji tak, Ze koeficient t¥eni mezi vnit#nim povrchem 32 a
rukou nositele Je vét3i neZ koeficient t¥feni mezi vnéjsim
povrchem 33 a cilovym povrchem. To sniZuje pravd&podobnost, Ze
miZe pri pouZiti névlek 10 sklouznout nebo nechté&n& rotovat.
Bariérova vrstva muZe také byt kombinovidna s Jjinym "m&kkost
zvySujicim" materialem, ktery poskytuje dal3i pohodli, mékkost a
omak pro ruku uZivatele na pfednim vnit¥nim povrchu 32. Takové
materialy mohou =zahrnovat, ale nejsou omezeny na materidly =z
pfirodnich, syntetickych nebo kombinovanych vldken nebo pé&novych
materialaq.

Aplikatory, jako jsou néavleky, mohou byt navrZeny tak, aby

dodavaly produkty na Jjeden nebo oba povrchy nebo mohou byt



vyuzity nezavisle s vyrobky aplikovanymi pomoci jinych zdrojn,
aby se zajistila disperse latky a je-1li to Zadouci, odstranéni
produktu s povrchu adsorpci. Aplikatory ale mohou byt podobné
navrZeny tak, aby sméfovaly produkty na opacné povrchy navleku
po obraceni, napfiklad jestliZe dje navliek pouZivan na jednu
funkci, potom se obradti naruby a potom se opét aktivuje tak, aby
dodaval opét Cerstvy produkt z pfedchoziho vnit¥niho povrchu,

Tak, Jak se uvolfiuje tekutina, Jje &asto #adouci pro
uZzivatele, aby byl schopen identifikovat kdy bylo
upfednostfiované mnoZstvi tekutiny uvolnéno na pfedni dilec 24.
Toho se da dosahnout zabudovénim znadeni na substratech, aby se
identifikovala oblast povrchu, ktera bude pokryta
mohlo byt ve formé& znacky tiskovou barvou, reliéfniho vzoru nebo
Jiného prostfedku vizuadlni identifikace nebo né&které &i viech
vrstev substrath. U provedeni znazornéného na obr. 17 mise byt
napfiklad zna¢eni 71 krouZek vyst¥fedény kolem distribuéni
hlavice 43 bunky 30 tak, Ze kdyZ je davkovano upfednostiiované
mnoZstvi produktu, nap¥iklad kolem 1 a¥ 3 ml u nékterych
provedeni jako je navlek na ¢iité&ni oken, primér obvodu krouZku
odpovida oblasti povrchu pokryté tak, jak produkt nasava. Tvar a
velikost znafeni 71 by se mohl ménit v zavislosti na velikosti a
tvaru zaujatého upfednostiiovanym mnoZstvim roztoku, kdyZ dje
davkovano v ramci konkrétniho provedeni navleku. Napfiklad
pouZziti rlznych lepicich vzora, které napomahaji rychlejdimu
sani produktu v konkrétnim sméru miZe vyZadovat, aby byl tvar
vetsi elipticky vzor.

U nékterych provedeni Jje va&ek schopen prasknout pri
relativné nizké sile, jako je sila v rozsahu od 0,45 a% 1,36 kg
1 (libry do 3 1liber), kdyZ dje spotfebitel pfipraven néavlek
pouZit, ale vAacek je schopen vydrZet relativné vys8si sily, jako
Jsou sily v rozsahu od 4,54 aZ 18,14 kg (10 liber do 40 liber)

kdyZz je navlek distribuovadn do obchodu nebo se s nim manipuluije
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a Jje v krabici na skladovém regialu. Toho se da dosahnout
sloZenim vacku na kfehkém spojeni nebo mezi k¥ehkym spojenim a
zasobnikem tak, Ze wvznikne mechanicka vyhoda, kterd zabrafiuje
prasknuti vacku a obecné& chrani vacek pfed neZadoucim prasknutim
a predcasnym davkovanim tekutiny. U nékterych provedeni
napriklad tento postup uc¢inné zvy3uje pratrZnou silu na tiroveld v
rozsahu od 30 liber do 40 liber (13,61 kg aZ 18,14 kg). Toho se
da dosahnout sloZenim navleku do kompaktni jednotky, coZ téZ
napomaha pfi baleni a vystaveni na regilu. Navlek miZe byt
sloZen natt¥ikrat tak, e Jje k¥ehké spojeni chrédné&no a
distribu¢ni hlavice Jje také sloZena tak, aby se zabezpedila
zvl45tni Urovenl ochrany na spojeni.

Obr, 8 je narysny pohled na zAsobnik podle obr. 7 a obr. 9
znazoriuje pouzivani techniky skliadani na ochranu k¥ehkého
spojeni pfed pfedCasnym prasknutim. Obr. 9 zndzoriuje zasobnik
30 odpovidajici zasobniku 30 na obr. 7 a obr. 8, ktery byl
sloZen v misté 48 v blizkosti pratrZného spojeni 45. SloZeni
zasobniku vede k shrnuti nebo preloZeni cesty pro tekutinu a je
schopno odolavat podstatné veétSimu  vnit¥nimu tlaku bez
netésnosti, neZ jak by to bylo normalné Zadouci u kfehkého nebo
pritrZného spojeni, které md byt funk&ni pro davkovani,

Obr. 10 znazorfiuje trojité sloZeni aplikatoru 10 tak, aby se
izoloval zasobnik 30 obsahujici tekutinu. Jak je to znazorné&no
na obr. 10, dal3i pfrehnuti navic v blizkosti wvzdaleného konce
zéasobniku 30 mbZe slouZit k zabezpeleni dal§i bezpednosti vidi
pfedCasnému davkovani isolovanim vystupll tekutiny =ze zbytku
zasobniku, K zabezpeceni kompaktnéj&iho aplikétoru, jako je tomu
tehdy, kdyZ Jje sloZeno vice aplikdtoru, stohovdno a potom
umisténo do krabice, rukdvu nebo vnéjsiho obalu, lze pouZit
sloZeni nadvakrat, natfikrdt, sloZeni do tvaru pismene =z nebo
jakékoliv jiné vhodné sloZeni. Lze ale zabezpedit Zadouci
funk&nost co se tyCe zvySené odolnosti va&i pFed&asné aktivaci

pomoci vyS8iho dévkovaciho prahu pfed mistem pouZiti,



Jinym prostf¥edkem jak sniZit riziko p¥ed&asného protrZeni Jje
pouziti sekundadrniho stlacujiciho p#ipravku, ktery "sevre"
kfehké spojeni a zabrani pfedfasnému protrZeni dokud se
stlacujici pfripravek neodstrani. Tento stladujici pFipravek miiZe
byt levny dil vyrobeny injekénim vst¥ikovanim, jako je ohebna
svorka nebo pripravek pfipominajici svorku na papir. Stladujici
pfipravek by mé&l mit dostateCnou trvale ptsobici silu, ktera
bude udrZovat vacek v obecné& plochém stavu vedle kFehkého
spojeni nebo tam, kde Jje tF¥eba ochrana pred protrZenim. TFetim
pfistupem je mit vacek, ktery je jenom z&Aasti vyplné&ny, ale kdyZ
se slozi, ma zasobnik spravny plnici objem, ktery umoZiiuje
vacku, aby se protrhl kdyZ je maCkan. V plochém stavu miZe byt
vac¢ek mackadn a neprotrhne se, protoZe tekutina maZe odtéci do
jinych ¢casti vacku drive neZ se dvé strany va&ku navzajem
dotknou ptri mackani.

Zadni dilec

Zadni dilec 26 miZe napoméhat p¥i udrZovani néavleku 10 na
ruce nebo prstu Ci prstech uZivatele. Zadni dilec 26 miZe dale
slouZit k wuzavfeni ruky nebo prstu ¢&i prstlt uZivatele a mte
dokonce slouZit dalSim funkcim, jako je odstrafiovadni produktu
naneseného na povrch pfes predni dilec 24. Zadni dilec 26 muZe
byt zkonstruovan z materidlt, jako je jedna nebo vice fé1lii,
netkanych textilii, muly, papiry a podobné materidly.

Po naneseni a rozet¥eni produktu na cilovém povrchu je
naptiklad neékdy Zadouci absorbovat a odstrafiovat prebytek
produktu, necCistoty anebo <&&stice =z cilového povrchu béhen
minimalizace filmu, vytvafeni Smouh anebo zbytk. Proto méiZe byt
zadni dilec 26 navleku 10 vyroben =z materidlu, ktery Jje v
podstaté absorpéni pro prisludny produkt. Zadni dilec 26 muZe
byt napriklad zkonstruovan z absorp&nich  vléken, ktera
nabobtnaji kdyZ Jjsou vystavena p¥islu3nému produktu, napriklad
kapalinam, jako je voda, oleje atd. Pfiklady absorp&nich vléken

zahrnuji uméla vlédkna z celuldzy, nap¥. um&lé hedvabi, vladkna z
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acetatu celulodzy ¢&i triacetdtu celulédzy, a vladkna z prirodni
celulézy, napf. ze stroml. Jiné p¥iklady absorp&nich materialu
zahrnuji cCastice a vldkna vyrobend ze superabsorp&nich polymert,
napfr. zesitovanych kopolymerl kyseliny akrylové, kterd mohou byt
zabudovana do zadniho dilce 26. Navic nebo alternativné miZe byt
zadni dilec 26 zkonstruovan z netkanych materiali, dérovanych
£f61i1i, absorpé&nich nebo vlaknitych absorpCnich materialn,
superabsorpénich polymernich vldken nebo pradkdt nebo laminata
anebo Jejich kombinaci. Absorpéni netkané materidly mohou byt
vyrobeny metodami jako je proplétéani vlaken rouna vysokotlakymi
vodnimi tryskami, teplem a tlakem, foukénim vldken z taveniny,
mykanim, kladenim rouna vzduchem a hydrosplétédnim. U jednoho
provedeni napfiklad mé& material zadniho dilce 26 s vyhodou
dostateCnou kapacitu k absorbovani &ty¥nasobku a vicendsobku své
vlastni hmotnosti kapalného produktu. U vodnych kapalin se
ukazalo Jjako vhodné pouZit <&ty¥ vrstev kuchyfiské papirové
utérky na jedno pouZiti, jakou je materidl BOUNTY®, vyrobek firmy
The Procter & Gamble Company. Tento papirovy utiraci materidl méa
zpravidla absorpéni kapacitu pro vodu v rozmezi osmindsobku a¥
devitinasobku své vlastni hmotnosti a zadrZi tak nap¥iklad
pfirozené vice kapaliny neZ termoplasticky netkany material.
Vlakna v materialu absorpéni papirové utérky absorbuji kapalinu
a tak, Jjak absorbuji kapalinu do urité miry nabobtnaiji. Je-1i
Zddouci vys88i pevnost za  vlhka, mohou zvy3enou pevnost
poskytnout Jiné materialy, Jjako Jsou hydrosplétané materialy
obsahujici celuldzu, umélé hedvabi a polyester. Jednu takovou
skupinu materidlt, kterd se d& pouZit, vyradbi firma Dexter
Corporation z Windsor Locks, CT, USA a prodava ji pod obchodnim
nédzvem Hydraspun®. Daldi absorpé&ni pény, jako jsou ty, které jsou
popsany v patentovém spisu US-A-5 571 849, jsou také vhodné pro
pouZiti na zadni dilec 26. Zadni dilec 26 ma s vyhodou
dostatelnou absorpcni kapacitu na absorbovani urditého mnoZstvi

kapaliny nanesené =ze zasobniku bez pfesyceni nebo podstatné
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ztraty integrity pasu. Absorpéni vrstva ma napriklad s vyhodou
absorpCni kapacitu v rozsahu postaujicim pro dvojnasobek, a#
osminasobek, s vyhodou v rozsahu od trojnasobku do pé&tinasobku
objemu kapaliny v =zasobniku 30. U jednoho provedeni, jestlizZe
zdsobnik 30 obsahoval zhruba 8 cm® kapalného produktu a zadni
dilec 26 obsahoval papirovou uté&rku BOUNTY®, kterad udrZela v
sob&€ asi osminasobek hmotnosti vody, potom bylo pot¥eba mit
celkem asi 2 g papirové utérky, aby se dosadhlo dvojnasobku
absorpéni kapacity. Podobné& asi 8 g materidlu papirové utérky by
bylo treba, pokud by absorpéni kapacita byla asi osminasobek
kapacity =zéasobniku 30 v cm®. Absorpéni schopnost navic dale
napomuZe p¥i dosaZeni lesku bez Smouh, protofe =zadni dilec 26
bude schopen odstranit témé&¥ vSechnu kapalinu na cilovém povrchu
bez zanechani filmu nebo Smouh &isticiho roztoku. V oboru je
dadle znadmé, Ze urcité materidly mohou mit relativné vys$8i
kapilarni plsobeni p¥i odstrafiovdni kapaliny s povrchu zadniho
dilce 26 a mohou tak vyZadovat men3i absorp&ni kapacitu vzhledem
ke kapacité zasobniku, napf. dvojnasobek a? trojnasobek kapacity
zasobniku. U jednoho provedeni m@Ze byt pouZita jako materidl na
zadni dilec 26 nebo v zadnim dilci 26 nap¥iklad struktura jako
je ta, kterd je popsdna v patentovém spisu US-A-5 571 849, Dale
se kvuli odpafovani, absorpci do cilového povrchu a jinym
ucinkiim ale u zadniho dilce &asto neolekava, Ze by absorboval
celé mnoZstvi dodané tekutiny. Je-1li to Zadouci, 1lze vyuZivat
dalsi aditiva, jako Jjsou aditiva zvy3ujici pevnost za vlhka,
aditiva zvy3ujici pevnost za sucha, uUpravu kationty, kationtové
promotory, zmé€kCovadla a pomocné 1latky plsobici na absorpéni
schopnost.

Jak to bylo popsano vySe, Jjedna strana aplikdtoru mbZe byt
zkonstruovédna s vé&tSinou neabsorp&nich vldken (nazyvand "v
podstaté neabsorpéni") a druhd strana miZe byt zkonstruovana s
vétSinou z absorpcnich vlaken (nazyvanad "v podstat& absorp&ni").

Ve spojitosti s vynalezem jsou tyto terminy navzadjem relativni.
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V zavislosti na konkrétni aplikaci, na tom, jaky produkt se
roztira, ekologickych podminkdch a vyhodéach, o které se usiluje,
nebude konstantni mnoZstvi produktu, které absorbuje v podstaté
absorpéni strana a mnoZstvi produktu, které absorbuje v podstaté
neabsorpéni strana. SpiSe bude mit pro konkrétni produkt v
podstaté absorpéni strana relativné vy$si absorpni kapacitu neZ
v podstaté neabsorpCni strana. Pom&r absorpéni kapacity v
podstaté& absorpfni strany k absorpéni kapacité v podstaté
neabsorpéni strany je v&t3i neZ jedna, s vyvhodu vé&t3i neZ dvé, a
jedté vyhodnéji vétSi neZ C&tyri.

U nékterych provedeni muZe byt navlek 10 vicevrstvy bud na
pfednim dilci 24 nebo na zadnim dilci 26, aby se =zabezpelila
dal8i absorpcni schopnost anebo &i§téni povrchli. S vyhodu mohou
byt dal3i vrstvy teplem spojeny Jjenom na obvodu a takovym
zplisobem, Ze se vrstva d& sloupnout, ale vrstvy mohou byt
pfipojeny a odstraiovany Jjinymi =zpusoby, jako je perforacemi,
odloupnutelnymi lepidly a podobné. Vrstvy mohou byt mirné&
posunuty v - manZetové casti 21, nebo miZe z vrstvy vydnivat i
dal8i materidl, jako Jsou néaSivky, které uZivateli usnadiuji
odstranéni Jjedné vrstvy najednou. Odloupnutelnych tepelnych
spoju se da dosahnout tim, Ze se teplem spoji jednotlivé vrstvy
pfi niZ3i teploté nebo s pouZitim krat3i doby spojovani tak, Ze
se dosahne odloupnutelného spojeni. Tyto vrstvy mohou byt také
vytvofeny jako odloupnutelné tim, Ze se pouZije kontamina&ni
vrstva, nebo jinymi zpUsoby znamymi v tomto oboru. P¥ikladem jak
se daji pouZit odloupnutelné vrstvy je navlek pro pouZiti, kdy
je silné namdhéan, kde se ¢isti silné znelisténé povrchy. U
silné znelisténych povrchl miZe dojit k tomu, Ze se povrchy 24 a
26 navleku mohou znecistit v neZddouci mife p¥ed pouZitim v3i
tekutiny v zasobniku. Aby se to prfekonalo, Jje moZno pouZit
navic vrstvu nebo vrstvy z netkaného polypropylenu na pFrednim
dilci 24, coZ umoZnuje uZivateli, aby odloupl neistou vrstvu

podle potfeby, aby se tak obnaZila Cerstvd nova a &istd vrstva
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na drhnuti za vlhka. Porézni polypropylenovy netkany materidl
umozni ¢istici kapalin&, aby prochédzela skrz vice vrstev,
zatimco necistota m& tendenci zustavat jenom na vné&jSim povrchu
ve styku s povrchem, ktery se Cisti. To umoZiiuje uZivateli, aby
pokracoval v pouZivani navleku na vice povr3ich, pokud je v
zasobniku nadale k dispozici dal3i ¢&istici tekutina. Podobné& by
mohl mit absorpcni zadni dilec 26 vice vrstev absorpéni papirové
utérky jako Jje Bounty® vyrab&nd firmou Procter & Gamble.
Absorpcni vrstvy na zadni strané by mohly byt pokryty tenkym
povlakem bariérového materiadlu, jako Jje polyetylén, ktery
zabranuje tomu, aby tekutina nasycovala Jjiné vrstvy kromé&
vnéjsi vrstvy, kterd se pouZiva. KdyZ tato vné&j3i vrstva zadne
byt pfrilis vlhk& nebo prili¥ Spinavd, d& se vné&jsi vrstva
odstranit, &imZ se obnaZi nova &istd vrstva.

Aby se uZivatelova ruka chréanila pfed stykem s kapalinami
absorbovanymi zadnim dilcem 26, miZe byt Zadouci u nékterych
aplikaci, aby byla zahrnuta pf¥ipadnd daldi pro tekutinu
nerozpustna bariérova vrstva 27, JejiZ vnitf¥ek definuje zadni
vnit¥ni povrch 34, ktery Je p¥i pouZiti p¥ivracen k ruce
uZivatele. P¥ipadnd dalSi pro tekutinu nepropustnid bariérova
vrstva 27 mhZe byt podobnd co do konstrukce a materialli, jako
bariérova vrstva 25 popsana vySe. Zejména kdyZ se vyuZiva druhé
bariérova vrstva 27, miZe byt Zadouci u nékterych aplikaci
zahrnout p¥fipadny sekundarni zésobnik 35 tekutiny, ktery dodava
na cllovy povrch druhy kapalny produkt, p¥ipadné jiného sloZeni
jednim pfipadem takového scénd¥e by bylo pouZiti vody nebo
neutralizac¢niho <¢inidla v sekundarnim zésobniku 37 po vyuZiti
kapaliny v primarnim zasobniku 30.

Pfedni vnit¥fni povrch 32 a zadni vnit¥ni povrch 34 mohou byt
popfipadé opatfeny prvky nebo povlaky 28, které zvysSuji tfeni,
aby se zabréanilo sklouzavéni mezi rukou uZivatele a zadnim
vnit¥fnim povrchem. Prvky, které zvySuji treni nebo povlak 28

na zadnim vnitfnim povrchu mohou nap¥iklad sniZovat
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pravdépodobnost toho, Ze se bude navlek srolovavat nebo rotovat
na ruce kdyZ se budou zvySovat t¥eci sily mezi zadnim dilcem a
stale sussim cilovym povrchem. Vhodné materidly, které se daji
pouzit jako prvky zvy3ujici tfeni, zahrnuji pryZ, termoplastické
elastomery, nap¥. KRATON® vyrabény firmou Shell Chemical Company,
polyolefiny s ethylenvinylacetatem nebo alfaolefinové kopolymery
a polyolefinové plastomery, nap¥. Affinity®, vyrabény firmou Dow
Chemical 2z Midlandu, MI, USA a polyolefinové plastomery Exact®
vyradbéné firmou Exxon Chemical 2z Houstonu, TX, USA. U jednoho
provedeni muZe byt napfiklad horky roztaveny povlak vyrabény
firmou Ato Findlay z Wauwatosy, Wisconsin, USA pod oznadenim
jako produkt 195-338 nandSen pfes &Stérbinu na zadni wvnit¥ni
povrch 34. Povlak mUZe byt také nanesen ve vypé&n&ném stavu jako
je napfiklad p¥idénim fyzikdlnich nadouvadel jako je dusik anebo
oxidu wuhlicity. Navic k nanaSeni &Stérbinou se daji nanéadet
vhodné materialy (vypé&néné nebo nevyp&néné) v Jjednom nebo vice
poli 1linii, spirédl, mist anebo Jjakékoliv jiné vzorované sité,
rozstrikovanim, hlubotiskem nebo adhezivnim nebo Jjinym
zajisténim oddélenych p¥edem vytvarovanych prvki.

U jednoho provedeni miZe mit néktery 2z vnit¥nich povrchi,
napfiklad zadni vnit¥ni povrch 34 prvek zvy3Sujici t¥eni, ktery
ma vyS8i1i koeficient t¥eni mezi svym povrchem a rukou uZivatele
neZ je koeficient tfeni mezi wvnéjsim povrchem jako je =zadni
vnéjsi povrch 33 a cilovy povrch. Nap¥iklad u provedeni na
¢isténi skla miZe byt =zadni dilec 26 absorpdni papirovy
material utérky pouZity k absorbovédni kapalného produktu a
vyleSténi cilového povrchu do sucha po Jjeho vy&isténi.
Koeficient t¥eni mezi sklenénym povrchem s Cisticem oken Cinch®,
coZ je vyrobek firmy The Procter & Gamble Company z Cincinnati,
Ohio, USA, a papirovou utérkou miZe byt v rozsahu od 0,7 do 0,9,
méreno podle ASTM D 1894-90, nazvané "Normalizovana zkuSebni
metoda statickych a kinetickych koeficientd tFeni u plastové

f6élie a obloZeni (Standard Test Method for Static and Kinetic
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Coefficients of Friction of Plastic Film and Sheeting)." Prvkem
zvySujicim tfeni u tohoto provedeni by s vyhodou byl povlak,
ktery dodava vy3$5i1i koeficient t¥eni mezi rukou uZivatele a
zadnim vnitfnim povrchem 34 néavleku 10 tak, Ze néavlek 10
neklouZe a nerotuje na ruce kdyZ se ledti cilovy povrch zadnim
dilcem 26.

Alternativné tak, Jak je to znazornéno na obr 25, miZe byt
navlek 10 spojen nebo zkombinovdn s jednim nebo vice spojenimi,
aby se zabezpelila uUplnd nebo ¢astelnéd kapsa na jeden nebo vice
prstu uZivatele. Liniové spojeni 206 mbZe =zabranit tomu, aby
navlek 10 rotoval na ruce uZivatele, a miZe dale zabezpelovat
prostfedek pro uchopeni névleku 10 kdyZ jsou prsty tlaleny k
sobé bé&hem pouZiti. Liniové spojeni 206 miZe vytvafet &astednou
kapsu 208 na Jjeden nebo vice prstd a mlZe napfiklad sahat od
vnéjsiho obvodu 200 na horni <&asti 202 navleku 10 smérem k
dutiné 204. U jednoho provedeni miZe liniové spojeni 206 sahat
na vzdalenost od 50,8 mm (2") do 101,6 mm (4") od vné&j3iho
obvodu 200 navleku 10.

Béhem pouZivani uZivatel néavleku 10 vsune ruku do dutého
vnit¥ku k tomu urcenym otvorem v manZetové dJdasti 21, pricemZ
zadni dilec je ve styku s horni ¢asti ruky uZivatele a predni
dilec je ve styku s dlani uZivatele. JelikoZ konstrukce navleku
10 Jje obecnéj8i, neZ Je rukavice s definovanou anatomii
odpovidajici geometrii, néavlek mlZe byt pouZit na kteroukoliv
ruku anebo miZe mit ndleZitou velikost, aby se hodil na chodidlo
uZivatele nebo jeho koncCetinu.

Je-1li to Zadouci, miZe byt na konci pouZiti névlek obracen
sevienim ruky s néavlekem v pést, pfetaZenim struktury pres pést
poCinaje manZetovou ¢asti 21 na&vleku 10. Takto se vrstvy obrati
a vnitfni povrch predniho dilce a vnit#¥ni povrch zadniho dilce
se stanou vnéjsimi povrchy nyni odpadového vyrobku. Jednodudeiji
feCeno Jje nyni po pouZiti navlek obracen na ruby a pak se

zahodi. To znamend, Ze uZivatel sevfe ruku v pést a svoji druhou



rukou uchopi v né&jakém bodé€ manZetovou Cast a pedlivé tahne ruku
sevienou v pést smérem k otevrenému usti navleku aZ je cely
konec névleku protaZen skrz manZetu.

U jednoho provedeni mtZe byt navlek 10 rozdilné& roztainy
vyrobek, pficemZ nejmén& <&ast navleku sahad anebo je staZena
kolem ruky uZivatele anebo jeho =zap&sti bez poufiti tradi&nich
elastickych materialli,, jako je p¥irodni nebo syntetickéa pryz.
Terminem "rozdiln& roztaZny " nebo "rozdilnd roztaZnost” se zde
ma na mysli mira roztaZnosti tam, kde se &asti rukavice
roztahuji nebo stahuji nezavisle na jinych &astech v odezvu na
ménici se velikosti ruky a pohyby. Rozdilnd roztaZnost s vyhodou
umoZnuje to, aby navlek pohodln& padl na ur&ity rozsah velikosti
ruky. Navlek 10 miZe byt opatfen rozdilnou roztaZnosti tim, Ze
se vyuZije strukturalni elasticky pas foélie jako jsou ty, které
jsou popsany v patentovych spisech US-A-5 518 801 a US-A-
5 650 214 a v patentové prihlaSce US-A-& 08/635 220, podané
17.04.1996. Rozdilna roztaZnost k tomu, aby padl pohodln& na
razné velikosti ruky se d& alternativné& dosahnout pomoci raznych
elastickych materidld, kompozitnich materidlcl, které dodéavaiji
elastické vlastnosti anebo =zptisoby &inicimi material, ¢i
materiédly, vice elastickymi. PFiklady vhodnych elastickych
materidla zahrnuji nizkohustotni polyolefiny, jako Je
nizkohustotni polyetylén, linearni nizkohustotni polyetylén,
ultra nizkohustotni etylénové kopolymery  kopolymerované S
alfaolefiny jako Jje buten-1, okten-1, hexen-1 atd.,
polyolefinové plastomery Affinity® vyrab&né firmou Dow Chemical
Company z Midlandu, MI, USA a polyolefinové plastomery Exact®
vyrédbéné firmou Exxon Chemical z Houstonu, TX, USA. Tak, jak Jje
zde pouZivan termin "elasticky", ©popisuje chovani takovych
pasovych materiall, které se pod napétim roztahuji ve sméru
napéti. RovnéZ kdyZ se plsobici napéti uvolni, tak se tyto
pasové materiadly vrati v podstatné mife do stavu existujiciho

pfed napétim. Termin "pas" tak, Jjak je zde pouZivan, se tyka
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listového materidlu ktery tvori Jjedna vrstva materidlu nebo
lamindt ze dvou a vice vrstev.

Pouziti rtzné& roztaZitelnych materidld a vhodnych wvyrobnich
procesd, Jjako jsou ty, které jsou popsany niZe, se da vyuZit k
vytvofeni zvlnéni nebo vytvoreni zahybl na nejméné Jjednom
povrchu aplikatoru, coZ se také oznaCuje jako "zvrasndni”.
Obr. 11 znazornuje pohled na aplikdtor v p¥icném Fezu, ktery je
podobny aplikatoru podle obr. 1 a 2, ale zde se znazoriuje
pouZiti zvrasnéni na povrchu aplikdtoru. Aplikator 10 podle
obr. 11 je co do struktury podobny tomu, ktery je v pridném Fezu
znazornén na obr. 2 a tudiZ je mnoho vztahovych zna&ek vynechano
v zajmu Jjasnosti. Jak Jje to ale znadzorn&o na obr. 11, je
vytvofena bariérovad vrstva 25 nepropustnd pro tekutinu s
rozdilnymi roztaZnymi  vlastnostmi, s vyhodou podle vyse
uvedenych patentovych spist USA a tudiZ se zabezpeduji zvrasnéni
50 na pfednim wvn&€jSim povrchu 31 pomoci =z&hybl nebo zvlnéni
materialové vrstvy 37 na pfednim dilci 24. Velikost a &etnost
zvlnéni anebo zahybl se da fidit u Jjednoho provedeni zplisobem
spojovani a pouZitou velikosti nataZeni. Cim vé&t3i nataZeni se
pouZije na bariérovou vrstvu 25, tim v&t3i mnoZstvi materidlu
bude k dispozici na zvlnéni anebo zahyby. Navic zplUsob spojeni
mezi nataZenym materidlem a nenataZenou materidlovou vrstvou 37
anebo prednim dilcem 24 se da& pouZit na ¥izeni &etnosti a
umisténi zvlnéni anebo zahybl. Takové zvrasn&ni by byly u
provedeni podle obr. 11 paralelni zahyby nebo zvln&ni, kterd se
rozkladaji ve sméru do a mimo strénku. AniZ by byla snaha vazat
se néjakou teorii, ma se za to, Ze takova zvlné&ni nebo zvrasnéni
zvySuji drhnouci a dispergac¢ni uUc¢inek pfedniho vné&jsiho povrchu
a mohou zabezpeclovat zabudovany prazdny prostor ve kterém se
miZe zachytdvat prach, nedistoty a J&4stice materidlu. Smér
zvlnéni napfiklad miZe byt pouZit na ¥izeni toku kapaliny a
ukdzal se byt uéinny p¥i =zabrafiovani kapalin& aby stékala z

navleku v pfipadech kdy Jji wuZivatel p¥edavkuje. Kapalina
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pfirozené sleduje spiSe smér zvlnéni, neZ aby se 3itila naptid
tomuto zvlnéni. Zvlnéni, kterd tudiZ probihaji podél délky
navleku, budou mit tendenci pohybovat kapalinou podél délky
navleku. To také =zabrafiuje kapalin& ve stékani na uZ3i strand
Sitky kdyZ se névlek drZi pod tuhlem. Zvln&ni mohou také pusobit
jako wusmériiovaCe toku tak, Ze kapalina sedici na povrchu se
ne8iri napfi¢ témto usmértiovadlm toku, nybrZ ma& tendenci se
pohybovat ve sméru téchto usmérifiovadli toku. Usporadani, smér a
Cetnost téchto zvlnéni miZe byt Fizena a navrZena tak, aby se
kapalina roztirala tak, jak je to Zadouci. Textura roztaZitelné
félie také zabezpeCuje 1lep8i esteticky pocit pro ruku a
zabezpeluje, Ze rukavice nebo navlek elasticky sedi tak jak Jje
to Zadoucli.

Obr. 12 je prostorovy pohled na jeden vhodny material a
strukturalni usporddani bariérové vrstvy 25 v souladu s obr. 11,
pfiCemZ tento material je konzistentni s popsanymi materialy a
narokovan ve vySe uvedenych patentovych spisech USA. Takové
materialy zpravidla =zabezpeduji roztaZitelnost, a Jje-1li to
aplikovatelné, elastické vraceni zpé&t v pFfevladajicim sméru tak,
jak Jje to zndzornéno pouZitim 3Sipky oznadené "D" na obr. 12.
KdyZ se takovy smérovy materidl vyuZije p¥i konstrukci
aplikatoru podle obr. 11, smér "D" bude orientovan kolmo ke
sméru, ve kterém je Zadouci, aby se rozkladala zvrasnéni. Jinak
feCeno, u provedeni podle obr. 11 je smér "D" pro bariérovou
vrstvu 25 ponechadn primo napfi¢ obr. 11, =zatimco zvrasnéni 50
sahaji ve sméru do a ven ze stranky. VyraZeny vzor ve fé6lii dale
zabezpeCuje lepSi estetiku a omak tim, Ze wumoZiiuje, aby
cirkulovalo vice vzduchu kolem ruky uZivatele a tim dodava
chladici u¢inek, ktery neni k dispozici u ploché félie.

Zplsob ziskani zvréasnéni, popsany vySe vyplyva Z
roztaZitelného péasu, ktery se natahne, pripoji k nenataZenému
pasu, bud pFfednimu dilci 24 nebo lamindtu pfedniho dilce 24 a

vrstvé mékkého papiru 37, a nechd se uvolnit, <&imZ wvzniknou
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zvrasnéni. Jinou cestou Jjak vytvofit bud prvni nebo druhou
stranu aplikatoru, majici vE&t8i plochu povrchu bez zvydeni
otisku aplikatoru, je texturovadni nebo pretvoFeni pasu na
zadhyby, Zebra, zvlnéni apod. Jjakymkoli zplsobem znadmym v oboru.
Takové zplsoby  zahrnuji, ale nejsou omezeny na raZeni,
valeCkovani prstenci a inkrementdlni napinani. Pas miZe byt
jednoduchd vrstva materidlu nebo lamindt nékolika vrstev
materialu. Napfiklad mohou byt predni dilec 24, jako je
polypropylenovy netkany materidl, a vrstva m&kkého papiru 37,
jako Jje Jjednovrstva papirovd uté&rka Bounty®, texturovény a
vyrobeny Jako roztaZitelné podle pristupu popsaného ve vyse
uvedeném patentovém spisu US-A-5 518 801. Tyto vrstvy mohou byt
spojeny kterymkoliv z nésledujicich spojovacich zplisobll, aniZ by
to znamenalo omezeni se jen na né: tepelné spojovani,
ultrazvukové spojovani, spojovani lepenim, s pouZitim
kteréhokoliv z mnoha lepidel, vcCetné ale bez omezeni se na
nastfikovana lepidla, tavnéd lepidla, latexova lepidla, lepidla
na bazi vody a pod., a primé nandSeni netkanych vlaken na
substrat. U zvlasté vyhodného provedeni jsou materidly spojeny
lepenim tavnym lepidlem. Jednim z takovych lepidel je H2031, coZ
je vyrobek firmy Ato Findlay z Wauwatosy, Wisconsin, USA. Ani?Z
by to mélo znamenat va&zédni se na néjakou teorii, mad se za to, Ze
vlastnosti termoplastického elastomeru lepidla napomdhaji v tom,
Ze umoZnuji materidlim, aby se deformovaly do Z&douciho tvaru a
napoméhaly pfi uvedeni materialtt do Z&douciho tvaru, &imZ se
umozni tlust8i zéhyby a zadhyby vice odoléavajici stladuijicim
silém.

K usnadnéni roztiradni nebo dispergace 1latky na cilovém
povrchu zejména k protiplsobeni vi&i tendenci 1latky zustéavat v
lokalizované formé& distribuce, dané lokalizovanou orientaci na
deformované latce, dava se v souCasnosti p¥fednost vyuZiti latek,
které Jsou upraveny tak, aby byly navlh&itelné na cilovém

povrchu. K Jjinym faktortm, které mohou napomahat pri



dispergovani nebo distribuci latky na cilovém povrchu, patfi
pouziti latek, které vykazuji chovani, Ze se ve st¥ihu ztencuiji,
jakoZ i Cinnost  mechanického roztirani kompozitniho listového
materidlu, zabezpeleného uZivatelem, aby se dodal bod&ni
mechanicky pohyb po aktivaci, ale pred odstranénim
deformovatelného materidlu =z cilového povrchu. Takovd bodni
mechanicka ¢&innost miZe také =zabezpedovat dalsi interakci s
latkami Jjako Jjsou latky sniZujici st¥ihové napéti a mtde
zabezpeCovat dalSi vyhody, Jjako Jje pé&né&ni, vytvafeni pény,
drhnouci a abrazivni ¢innost atd.

Usp&3na dispergace se objevi kdyZ <&&st uloZeného nebo
nadavkovaného produktu ndasledné& pokryje &ast cilového povrchu
tam, kde latka nebyla pGvodn& uloZena. Po odstranéni listového
materialu z cilového povrchu zlstavd nejménd& &ast latky
rozmisténa na cilovém povrchu, s vyhodou v podstaté rovnomeérnym
zplsobem.

Navleky podle pfredmétného vyndlezu se daji zabalit jakyvmkoliv
vhodnym zpusobem, ale jednim zplsobem baleni navlekfi je jejich
pfeloZeni na t¥ikrat v usporddani dle pismene C, potom stohovani
poskladanych n&vlekd do krabice nebo sa&ku. Ma se za to, Ze
"polStarovy" uU¢inek na sob& umist&nych &asti navlekl zabezpeduije
dalsi ochranu proti pfedCasnému prasknuti zasobnik s kapalinou.

Navleky podle pF¥edmétného vynalezu mohou také umoZfiovat
uzivatelim <&i5téni bez obvyklych starosti spojenych s béZnymi
sprejovanymi a roztiranymi vyrobky. Jednou takovou starosti je
potencidlni draZdéni a vdechovani té&kavych chemikalii. V&tsina
spejovanych nebo aerosolovych <&isticich prost¥edka obsahuje
jedno nebo vice tékavych organickych rozpou3té&del nebo hnacich
plynd, které mohou zpusobovat podraZdéni nosu nebo pokoZky.
Architektura formy produktu podle pFredm&tného vyndlezu miZe
snizovat nebo vyluCovat tento problém. To, Ze chybi sprejovani,
také znamend vé&t3i Uc¢innost p#¥i pouZiti vyrobku a =zabrani se

tomu, aby se produkt dostal na povrchy, jako jsou dfevéné nebo
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Cisté plastové dily, které jsou vedle nebo v blizkosti cilového
povrchu a mohou byt citlivé na konkrétni sloZeni produktu Jjako
je produkt obsahujici organicka rozpoustédla. Neexistence
rozprasovani miZe déle sniZovat nebo vylulovat pruhy zplsobené
tim, Ze nasprejovany produkt neni Faidné vyleStén. Navleky mohou
zejména vyluCovat nebo sniZovat zaleZitosti kolem chovani a
povrchové bezpecnosti, které mohou vyplyvat Z roztékani
produktu. UZivatelé mohou mit také vvhodu 2z toho, Ze nemusi
skladovat nebo nosit vice vyrobkdi Jjenom proto, aby provedli
konkrétni Cistici 1dkol. Navic uvaZliva volba surovin pro
substrat néavleklti miZe maximalizovat vyhody p¥i &isténi.
UZivateli se tak =zabrani, nebo je odrazovan od pouzivani
nevhodnych kombinaci substratu a d&isticiho ptipravku pro dany
Cistici dkol. Kone&né& zkombinovénim formy produktu a ¢&isticiho
pfipravku do jednoho uZivatel Set¥i &as.

Navleky podle predmé&tného vyndlezu maji vice moZnych zplsobi
pouZiti. U jednoho provedeni jsou navleky sloZeny tak, aby byl
zasobnik produktu chranén p¥ed tlakem. UZivatelé mohou pohodlné
vyjmout néavleky =ze z&sobniku, rozloZit n&avlek a vsunout Jednu
ruku do otvoru navleku. Je moZno zaplsobit tak, aby z&asobnik
uvolnil produkt. Toho se d& dosahnout kaZzdym vhodnym zpUsobemn,
jako je zatlaCenim na zasobnikovy vadek jednim nebo vice prsty,
dlani volné ruky nebo =zatladenim vackem proti pevnému povrchu.
Davkované mnoZstvi se da ¥idit tim, Ze se uZivatel instruuje,
aby zatlaCil na valek zasobniku tak, aby uvolnil mnoZstvi
tekutiny odpovidajici parametrtm vytiiténym v pokynech k pouZiti
nebo jak je to napsano nebo graficky znazorné&no primo na pfednim
dilci 24 néavleku. U konkrétniho provedeni instrukce k pouZiti
pozZaduji uvolnéni tekutiny tak, aby se nasakla do oblasti, kteréa
je vyznaCena kolem uUsti odkud se tekutina odebira. Oblast, ktera
se m& nasaknout, se da vyznacit pomoci né&jaké grafické
reprezentace nebo slovné€. U vyhodného provedeni je oblast, ktera

se ma nasaknout, zndzornéna pomoci krouZku nebo Jiného
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geometrického obrazce. . Velikost geometrického obrazce mize
odrdZet optimdlni objem p#ipravku potfebny pro kol a bude
funkci  suroviny substréatu, schopnosti nasaknout a plo3né
hmotnosti. Ve veét3iné pripadd mbZe byt geometrickym obrazcem
kruh majici primér od 1 cm do 15 cm, s vvhodou od 2 cm do 8 cm.
Odbornikim v oboru bude zfejmé, Ze navleky mohou byt navrZeny
tak, Ze se kabélina s vyhodou nasdkne jednim smérem oproti
druhému sméru. V takovém pripadé napfiklad mhZe grafické
vyznac¢eni na navleku spocivat ve vice nebo méné& nekruhovém
geometrickém obrazci.

V pripad€, Ze navleky jsou pouzivadny bez vyhody pFripojeného
davkovaciho zasobniku, miZe byt dvojstranny ndvlek pouZit spolu
s konvenc¢ni sprejovou lahvi. I kdyZ to neni upfednostfovany
zplisob pouZiti, nékteré vyhody vyplyvajici 2z volby substratu
absorbentu a neabsorbentu jsou stéle zachovany. Zplsoby pouziti
budou tedy podobné tém, které Jsou popsany vySe, pric¢emZ se
vyhodny davkovaci mechanismus nahradi zasobnikem s ekvivalentnim
nebo mirné vy$$im objemem nap¥. 1,0 aZ 1,5-nadsobkem ¢&isticiho
pfipravku dodavaného ze sprejové léhve.

Pripravek podle predmétného vyndlezu miZe obsahovat nékolik
pfisad, Jjako je parfém a barvivo. PouZiti barviva mlZe byt
zvlasté vyhodné kdyZ maji ndvlekové dilce svétlou barvu, protoze
_to dovoluje uZivateli, aby vidél ‘jak je produkt dévkovén a
dadvkovat prisludné mnoZstvi <&isticiho pripravku pro konkrétni-.
Cistici ukol. Také se daji pouZit barviva, kterd jsou barevna a
stanou se bezbarvda po styku se vzduchem, <¢imZ se napomédha
uZivatelim pri davkovadni a pfritom se omezuje moZnost vzniku
skvrn. V nékterych pripadech se nepouzivd Za&dné barvivo, zejména
kdyZz Jjsou néavleky zbarvené. U jednoho provedeni miZe byt
napriklad vrstva m&kkého papiru 37 na pfednim dilci 24 zbarvena
tmavou barvou, jako je modrd a nemusi byt viditelnd dokud se
nenadavkuje tekutina. Aby byla tekutina lépe viditelnd, kdyZ je

na pocatku dispergovédna, mohou byt vrstvy spojeny, aby se
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zabezpeCil pfimy styk mezi témito dvéma vrstvami. Tyto vrstvy
mohou byt spojeny, zejména nékterym =z nésledujicich zpusobl
spojovani: spojeni teplen, spojeni ultrazvukem, spojeni
lepidlem, s pouZitim nékterého z tady lepidel, v&etné& zejména
rozprasSovanych lepidel, tavnych lepidel, lepidel na bazi latexu,
lepidel na béazi vody apod., a pFimym nanaZenim netkanych vléaken
na substrat. U zvlastniho provedeni mohou byt materidly spolu
spojeny teplem zpUsobem, ktery vede uZivatele k tomu, aby
pochopil jaké mnoZstvi tekutiny ma davkovat.

Ohtrivéni a chlazeni

Navlek 10 podle pfedmé&tného vynadlezu mi¥e také zahrnovat
ohfivaci anebo chladici prvek jako je prvek, ktery je znazornén
na obr. 26 aZ 45. Ohfrivaci anebo chladici prvek mliZe zahrnovat
exotermni nebo endotermni systém, ktery zabezpeduje ohtivaci
nebo chladici u&inek. Systémy mohou zahrnovat ohFivani nebo
chlazeni zejména anhydratadnimi reakcemi, rozpouStécim teplem,
oxida¢nimi reakcemi, krystalizaci, korodovanim slitin, systémy
zeolit-kapalina anebo neutraliza&nim teplem.

Jedno provedeni oh¥ivaciho anebo chladiciho prvku muZe
zahrnovat oh¥ivaci nebo chladici systém na bazi pevnd latka-
kapalina nebo kapalina-kapalina, Jjako je anhydratadni reaké&ni
systém, systém na bazi rozpouStéciho tepla, zeolitovy
systém, elektrochemicky systém atd. Oh¥ivaci nebo chladici systém
na bazi pevnad latka-kapalina zahrnuje kaZdy systém, ve kterém se
objevuje exotermni nebo endotermni zména b&hem kombinace nebo
sméSovani dvou nebo vice sloZek, kde nejméné Jjedna sloZka dje v
podstateé co do povahy kapalnd (nap¥. voda) a alesponn Jjedna
slozka je v podstaté co do povahy pevnéa (napr. bezvodé soli).
Ohfivaci nebo chladici systém na bazi kapalina-kapalina zahrnuje
kazdy systém, ve kterém se objevuje exotermni nebo endotermni
zména béhem kombinace nebo smé&3ovani dvou nebo vice sloZek, kde
dvé nebo vice ze sloZek systému jsou v podstatd v kapalné formé&.

U jednoho provedeni miZe oh¥ivaci nebo chladici prvek




246 nepropustna Pro vodu miiZe také zahrnovat material majici
optimdlni parametry tepelné vodivosti, jako pokovena félie,

ktera dovoluje v&tsi tepelnou difuzivitu anebo vodivost.

umisténé ve vneéjsi vrstvE 24¢ nepropustné pro vlihkost. Oh#ivaci
nebo chladici systém mtiZe napfiklad zahrnovat pratriny vadek
240, ktera obsahuje prvni sloZku oh¥ivaciho nebo chladiciho

systému. Pritriny vasek niZe byt vytvofen Z pokovené folie nebo

(moisture Vapor transmission rate, zkracensg MVTR), aby se
minimalizovaly ztraty kapalnych sloZek obsaZenych ve vacku nebo
vstup kapaliny nebo vlhkosti do vacku, coZ muse kontaminovat
pevné sloZky obsaZené ve vacku pred aktivaci oh#ivaciho nebo
chladiciho prvku. Pritriny va&ek 240 mtZe mit kfehké spojeni 242
umoZniujici uZivateli, aby protrhl Spojeni stladenim nebo Jjinym
pusobenim tlaku na ohfivaci nebo chladici prvek a uvolnil prvni
sloZku z pratriného vacku. Pritriny vagek miZe alternativna
zahrnovat zeslabené Casti v materialu vacku, jako Jjsou zarezy,
perforace apod., ou3ka na otvirdni, mohou zahrnovat kovové
hobliny nebo Jjiné poloZky, které mohou zplisobit prodéravéni
pritrZného vadku PO zaplsobeni tlaku nebo mohou obsahovat
jakékoliv jiné prostredky na protrZeni vad&ku zndmé v této
oblasti techniky. Oh#ivaci nebo chladici prvek miZe také
zahrnovat druhou slozku 244 ohFivaciho nebo chladiciho systému.
Druhd slozka 244 muzZe napriklad byt obsaZena voln& v pro vodu
hepropustné wvné&jsi vrstve 246 nebo je-1i to pevna latka, mluze

byt obsaZena v jednom nebo vice poréznich pro kapalinu
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propustnych oddilgy 254 tak, jak Je to zndzornéno na obr. 28 a»
31, 36, a 37. Oddily 254 propustné pro kapalinu mohou byt
vytvarovany poréznim materidlem jako je porézni celulézovy
materidl, napr. pokladany za vlhka nebo pokléadany vzduchem,
porézni polymerni félie, jako je polyetylénova félie, kters byla
propichnuta jehlami nebo vytvarovani ve vakuu, polymerni sitovy
materidl, Jjako je sitovy materigl gz tkaného nylonu jako He
Nitex™, dodavany firmou Sefar America Inc., Depew, NY, UsaA, atd.
Velikost péra porézniho materiily je s vyhodou mens$i neZ jsou
Castice pevnych druhych sloZek 244. Oh#ivaci nebo chladici prvek
miZe zahrnovat jeden nebo vice oddila, ve kterych jsou umistény
pevné druhé sloZky 244 umisténé ve vnéjsi vrstve 246 nepropustné
pro vlhkost. Pevné druhé sloZky 244 mohou byt uvnity jednoho
nebo vice oddiln oh¥ivaciho nebo chladiciho prvku PEi objemu
sloZky v rozsahu od 60 % do 95 g dostupného prostoru oddilu,
aby se udrZely tuhé druhé sloZky v té&sné blizkosti k so0bé
navzajem. T&sné zabaleni tuhych druhych sloZek v jednom nebo
vice oddilech miZe zabranit tuhym druhym sloZkéam, aby se
posunuly v oh¥ivacinm chladicim prvku a miZe také zabranit
"vytva¥eni sedla" u ohebného oh#¥ivaciho nebo chladiciho prvku.
UdrZovani druhych tuhych sloZek v zabaleném stavu v Jjednom
oddilu nebo ve vice oddilech muze zlepSit i ohFivani a chlazeni
vV ohFfivacim nebo Chladicim prvku pomoci  definovaného a
opakovatelného mnozZstvi sloZky na jednotku objemu, mZe snizit
expozici plochy povrchu a tim sniZit rychlé povrchové konveké&ni
ztraty oh¥ivaciho nebo chladiciho pPrvku a miZe lépe m&rit

rychlost kterou se teplo vytvarelo nebo  spot¥ebovalo u

lozZe S naplni. U nékterych provedeni mii¥e vacek dale
distribuovat kapalné slozZky 244  vzlinanim nebo  kapilarni
Cinnosti. Navice nebo alternativné miZe byt k dispozici kapalnéa
distribu&ni vrstva jako dje vrstva 262 v Dblizkosti k pevnym

druhym sloZkam 244 pevného - kapalného systému k distribuci




o 4O

kapalnych sloZek PO povrchu pevnych druhych komponent 244
prostfednictvim vzlinavého UC¢inku anebo kapildrniho wu&inku tak,
jak je to zndzornéno na obr. 28 a 29. MuZe to byt zvlaits
uzZiteéné u provedeni, kde jsou pevné druhé sloZky ObsaZeny v

poréznim 1listu kterym nevzlina snadno vodny roztok pPo  Jjeho

volné ve vodni  nepropustné vnéjsi vrstvé 246. Kapalna
distribué&ni vrstva naptiklad mtiZe zahrnovat celulézovy material
jako Jsou papirové uté&rkové vrstvy, nap¥iklad typ Bounty®
prodavany firmou Procter & Gamble Company =z Cincinnati, Ohio,
USA, kapilarni kandlova vlakna, hydrofilni tkané a netkané
materiily, dérované tvarované folie nebo jakékoliv Jjiné
distribudéni materidly znamé v oboru. Absorpéni, vzlinavé nebo
kapilarni materidly, jako Jjsou celuldzové materidly,
Superabsorpé&ni polymery anebo jiné hydroskopické materidly mohou
byt dale promichény s &asticemi pevnych druhych sloZek, aby se
umoZnila rovnomeérnéjsi distribuce kapalnych slo3ek vV pevnych
druhych sloZkach, coz umoZiuje vétsi g plné&jsi pouZiti slozZek.
MGZe to byt zvlasts pouZitelné u provedeni, kde pevné druhé
sloZky Jsou smichany s aditivy Jjako Jjsou materdly m&nici
zapouzdfenou fazi, jako e Thermasorb Series®, které Jjsou
dostupné od firmy Frisby Technologies ze Winston—Salemu, NC, Usa
nebo polyetylénové prasky, které Jsou ponékud hydrofobni.
P¥idavek celulézovych materidld mtZe byt dale vyhodny u
provedeni, kde Ie pfidén dalsi aditiv, djako je quar nebo
xantanovd guma do jedné nebo vice sloZek, aby se hapomohlo
upravit teplotni profil, ale miYe také ovlivnit rychlost, kterou
Se reakce objevi diky zméné viskozity v kapalné sloZce vodného
roztoku. RovnéZ miZe byt vyhodné pridani celulézovych materialn
tam, kde mohou reaktivni materidly, Jjako Jje siran hoFecnaty nebo
chlorid vapenaty v balené formé& vytvaret tenky krystalovy list
pfes plochy, kde s nimi poprvé prijde do styku voda. To mtze

zhordit postup kapalné sloZzky do oblasti baleného loZe, které




Jjsou pod krystalovym povrchem.

Dalsi provedeni oh¥ivaciho nebo chladiciho prvku zahrnuje
oh¥ivaci nebo chladici systém typu pevnad 1atka - kapalina a
kapalina - kapalina, jak je znazornén na obr. 28, 29, 32 a» 35 a
38 aZ 41 ve kterych mohou byt slozZky systému umistény v
Sousednich komorach oddélenych priatrinoy pfepdZkou 242 jako je
kfehké spojeni nebo jind pratrina PfepazZzka tak, Jjak to bylo
popsano vyse. Oh¥ivaci nebo chladici prvek napfiklad muze
zahrnovat pro vodu hepropustnou vnéjsi vrstvu 246 vytvarovanou
do vacku majiciho dve& nebo vice komor, wve kterych je odd&lens
umisté&na nejméns prvni sloZka a druha sloZka systému pred
aktivaci. Po stladeni jedné nebo vice komor oh#ivaciho nebo
chladiciho prvku miZe pritrZna pfepéZka 242 prasknout a umozZnit
prvni a druhé sloZce, ¢&i sloZkam, aby se dostaly navzajem do
styku.

U Jjednoho provedeni jako je to, které je zndzorn&no na obr.
46, mlZe ohfivaci prvek zahrnovat va&ek 302 majici trvalé nebo
pevné spojeni 304 sahajici podél nejméné Casti obvodu vacku 302.
Vacek mtze napfiklad zahrnovat dva nebo vice kustt  félie
tésnicich kolem Cty? stran, mtze zahrnovat f61ii pfeloZenou ptes
sebe a uté&snénou kolem tfi stran, atd. vacek miZe zahrnovat vice
komor 308 a §19, které dgsou oddéleny jednim nebo vice kfrehkych
tésnéni 306. U provedeni znédzorné&ného na obr. 40 a 41 miZe vadek
napriklad zahrnovat prvni komoru 268 a druhou komoru 266, které
Jsou oddé&leny kfehkym t&sn&nim 242. Prvni komora 268 miZe
obsahovat prvni sloZku a druha komora 266 miZe obsahovat druhou
sloZku. Prvni sloZka a druha sloZka mohou zahrnovat pevnou
sloZku (nap#. anhydrid soli, elektrochemické slitiny) a kapalnou
sloZku (nap¥. vodu), kapalnou sloZku a pevnou sloZku nebo
kapalnou sloZku a druhou kapalnou sloZku. Plsobenim tlaku na
jednu nebo vice komor, jako je smacknutim, stlacCovanim,
hnétenim atd. muse dojit k prasknuti pratrZného spojeni 242 a

sloZky prvni a druhé komory se spolu smisi, &imZ se uvolnuje
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nebo absorbuje energie z okoli.

Obr. 28, 29, 32, a 33 napifiklad ukazuji dalsi pProvedeni
ohfivaciho nebo chladiciho prvkuy, v€etné prvni sloZky 264
umisténé v prvni komofe 266 a druhé slozky 244 umist&né v druhé
komotre 268, které jsou oddéleny pritrZnym Spojenim 242. U té&chto
provedeni odd&luje krehké spojeni 242 prvni komoru 266 od druhé
komory 268. Krehké spojeni 242 miZe zasahovat Cast Eirky w
ohfivaciho nebo chladiciho prvku tak, jak je to zndzorn&no na
obr. 28, 29, 32 a 33 nebo miZe sahat podél celé $ifky oh¥ivaciho
nebo chladiciho Prvku mezi prvni komorou 266 a druhou komorou
268 tak, jak Jje to uk&zano na obr. 40 a 41. y jednoho provedeni
miZe byt k¥ehké spojeni zkonstruovano Uzce tak, Jak Je to
znazornéno na obr. 28, 32 a 34, aby se po aktivaci minimalizoval
zpétny tok prvni sloZky 264 do prvni komory 266. OhF¥ivaci nebo

e

chladici prvek muze alternativné nebo navic zahrnovat kanal 258
tak, jak je to znédzornéno na obr. 32, ktery déale omezuje zp&tny
tok kapalné sloZky 264 do prvni komory 266 po aktivaci. Jak je
to znazorn&no na obr. 28, 29, 36 a 37, ohfivaci nebo chladicji
prvek mlZe také zahrnovat pevnou sloZku umisté&nou ve vicero
oddilech 252 a mtZe byt drien na svém misté& poréznim vackem 254.
Pevnad sloZka m@se byt obsaZena volng v komo¥e. Nap#iklad miZe
byt druhd sloZka 244 zndzorné&nd na obr. 32 aZ 35 a 40 az 41
pevnd sloZka obsaZend volns v druhé komofe 268. Oh¥ivaci nebo
chladici prvek muse dédle zahrnovat pfipojovaci poutka 256 pro
pripojeni ohfivaciho nebo chladiciho prvku k struktufe
aplikétoru jako je navlek 10.

Obr. 32 a 33 znazoriuji dalsi provedeni oh¥ivaciho nebo
chladiciho prvku, které se da pouzit u oh#ivaciho nebo
chladiciho systému na bazi pevna latka - kapalina nebo kapalina
— kapalina. U tochoto provedeni mlZe byt prvni kapalnd sloZka
umisténa v prvni komote 266 a druha kapalnd sloZka nebo pevna
sloZka mUZe byt umisténa v druhé komote 268. Kfehké spojeni 242

miZe sahat pres celou nebo &ast S§ifky W oh#ivaciho nebo




chladiciho prvku a kanal 258 miiZe sahat do druhé komory 268, aby
S€ Dpo aktivaci zabranilo zpétnému toku sloZek do prvni
komory 266.

Obr. 34 a 35 znazornuji prvek na zménu teploty nejméné se
dvéma kanaly 258, ktery mtZe byt pouZit na v podstaté
Jednocestny tok kapalnych sloZek do komory 268. UmoZiuje to
dodavku kapalné sloZky na vicero mist v komofre 268, coz mtZe
byt zvlaité vhodné u velkych baleni nebo u baleni, ktera mohou
mit ménici se orientace bé&hem aktivace tak, e se nasavani
kapalnych sloZek miZe stat ve zvySené mi¥e obtifné.

Obr. 36 a 37 znadzoriuji prvek ménici teplotu, u kterého miZe
byt zasobnik 240 umistén nagq oddily 252 obsahujicimi reakéni
sloZky. Tento druhy obr. také znazorniuje vice vystupnich kanalw
258 pro kontejner 240. 0ddily 252, mohou byt vyrobeny nap¥iklad
z diskrétnich pytlicka, ve kterYCh je jedna strana gz porézniho
materidlu 254 a druha je z foélie nepropustné pro kapalinu, jako
je polyetylén. U konkrétniho provedeni miZe byt porézni material
245 pFfipojen k vnéjsimu obalu. Toto usporadani odd€luje pytlik s
tekutinou od generatoru tepla a umoZiiuje centralizaci pytliku s
tekutinou.

Obr. 38 a 39 ukazuji alternativni provedeni prvku na zm&nu
teploty, kde je vystupni kanal 258 umistén v uzavtené oblasti
248, aby se umoZnilo plné vyuZiti oh#ivaci komory. MZe to mit
vyhodu nap#iklad pPfi plnicich operacich, kdy kanaly sahajici do
komory 258 mohou byt prekdzkou.

Exotermni oh#ivaci systém pevna 1latka - kapalina mZe
zahrnovat pevné slozky, dJako je oxid vapenaty, uhliditan
vapenaty, siran vapenaty, chlorid vapenaty, chlorid cerity,
hydroxid césia, uhlicitan sodny, chlorid Zelezity, siran
médnaty, siran hofe¢naty, chloristan hofe¢naty, bromid hlinity,
hydroxid vépenato—hlinity, chlorid hlinity, oxid sirovy (forma
alfa), zeolity (napt. Cabsorb® 500 Series pFirodniho teolitu

zaloZeného na mineralu chabazitu), jejich smé&si a jiné pewvné
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sloZky exotermnich systém pevnad latka - kapalina zn&mé v oboru
a Jjejich kombinace. Endotermni chladici systém pevna 1latka -
kapalina mZe zahrnovat pevné sloZky, jako je siran sodny x 10
H,O, kysely uhli¢itan sodny, chloristan draselny, siran draselny,
chlorid draselny, chroman draselny, mo&ovinu, vanilin, dusi&nan
vapenaty, dusinan hlinity, dichroman amonny, chlorid hlinity a
jiné pevné sloZky endotermnich systéml, znamé v oboru. Tyto
pevné sloZky mohou byt ve formé anhydridu a mohou byt pouZity ve
stavu prasku, granuli nebo pelet. Tyto 1latky Jjsou obecné&
hydroskopické a rozpousté&ji se v kapalné sloZce nebo s ni
reaguji, jako je voda a vydavaji nebo absorbuji teplo.

Exotermni systémy tuh& latka - kapalina mohou dale zahrnovat
elektrochemickou reakci pevnych sloZek jako je Zelezo, ho#&ik,
hlinik nebo jejich kombinace, které reaguji v pritomnosti soli a
vody. U té&chto provedeni miZe kapalni sloZka zahrnovat roztok
soli ve vodé nebo miZe zahrnovat vodu, pokud je sl zahrnuta v
pevné sloZce nebo sloZkach 244,

Jest& dalSi exotermni systém pevna 1latka - kapalina nebo
kapalina - kapalina zahrnuje systémy, které pouZivaji
neutralizacni teplo k vydavani tepla s pouZitim kyselych a
zasaditych sloZek, jako je kyselina citrénova, majici pH kolem 3
nebo 4, a hydroxid vépenaty, majici PH 12 v pf¥ibliZném pomé&ru
2 : 1.

V dalSim provedeni oh¥ivani, které je znédzornéno na obr. 42 a
43, mOZe prvek zahrnovat ohFfivaci systém pevnd 1latka - plyn.
Ohfivaci prvek miZe vyuZivat teplo vytvofené dodédnim vhodného
mnoZstvi vody, soli, vermikulitu, aktivniho uhli anebo vzduchu k
oxidovani Zelezného pra3ku. Ohtivaci prvek miZe nap¥iklad
zahrnovat porézni pytlik 270, napfiklad z latky, dérované félie
atd., miZe umoZiiovat plynnému vzduchu obsahujicimu kyslik, aby
pronikal do komory, ktera obéahuje pevnou sloZku 272. Pevna
sloZka 272 mlZe byt napf¥iklad naplnéna jednotnou smési

anorganickych poréznich materidln, Zelezného prasku,
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anorganickych soli a vody. Porézni pytlik miZe dale zahrnovat
zvlh¢ujici ¢inidlo a byt schopen vytvéfet teplo kdyZ je vystaven
atmosférickému vzduchu. Tento ohtivaci prvek miZe byt vytvofen
naplnénim smési, obsahujici expandované anorganické porézni
materidly jako e vermikulit, Zelezny praSek, anorganické soli
jako je chlorid amonny a vodu obsahujici zvlh&ovaci ¢inidlo, do
pytliku =z porézni latky, majici permeabilitu pro vzduch a
uzavienim pytliku. P¥iklad sloZek systému pevna latka - plyn je
popséan podrobné& v patentovém spisu US-A-6 096 067.

Obr. 42 a 43 nap?iklad znédzoriiuji oh¥ivaci prvek zahrnujici
pevnou sloZku 272 systému pevna latka - plyn. Termalni balicky
mohou déle zahrnovat tepelné buifiky 272 umist&né od sebe, které
zabezpetuji Fizenou a udrZovanou teplotu a které rychle dosahuji
rozsah své provozni teploty. Tepelné buriky 272 mohou byt
uloZeny mezi prvni stranou 270 a druhou stranou 274 a pevné
pripojeny v kaZdém termalnimu bali&ku. Lamindtovd struktura mtse
zabezpelovat pro kyslik propustnost do kaZdé tepelné burniky 272
mnoZziny téchto bundk. Vrstvy propustné pro kyslik, jako iJsou
vrstvy zndmé v tomto oboru, mohou byt napfiklad umisté&ny na
prvni stran& 270 laminatové struktury. MnoZina tepelnych bunék
272 miZe mit kyslikem aktivovany, teplo vyvijejici chemicky
mechanismus, obsahujici sm&s praikového Zeleza, praskového
aktivniho uhli, vermikulitu, vody a soli. Druhd strana struktury
miZe mit pro kyslik nepropustnou vrstvu 274. Prvni strana muZe
dale =zahrnovat pro kyslik nepropustnou uvoliiovaci vrstvu 276,
kterd miZe byt odstranéna, aby se aktivoval ohfivaci systém.

U dalSiho provedeni oh#ivaciho prvku podle obr. 44 a 45 mtZe
tento ohrivaci prvek zahrnovat pouziti roztoku nebo roztokd
vodné soli superpodchlazené tak, Ze tepelné bali¢ky mohou byt
noSeny v superpodchlazeném stavu a aktivovany vnit¥nim uvolnénim
tepla kdyZ Jje to #&douci. Octan sodny, thiosiran sodny a
tetrahydrat dusié&nanu védpenatého jsou pfiklady vhodnych soli.

Obr. 44 a 45 naptiklad ukazuji topny prvek zahrnujici
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superpodchlazenou stl 282 ve vadku 286 s aktivatorem 280. K
aktivaci krystalizace roztoku 282 lze pouZit t¥eni o sebe dvou
kust kovu, pfidéni dalSich krystalll, které zahrnuji roztok nebo
jakykoli jiny zplsob aktivace znédmy v oboru. Jak je to
zndzornéno na obr. 44, aktivator 280 miZe byt umist&n v rohu
vacku, pric¢emZ omezujici spojeni 284 ho pfidrZuji v jasné
identifikovatelném misté&. Roztok 282 se miZe napfiklad v pom&ru
1:1 hmotnostné skladat z octanu sodného a vody smichanych p¥i
zvysené teplot& a ochlazenych na okolni teplotu v supernasyceném
stavu pred aktivaci.

Navlek 10 podle p¥edmétného vynadlezu miZe zahrnovat jeden
nebo vice oh¥ivacich nebo chladicich prvka, jako jsou ty, které
byly popsany vyS8e nebo jiné oh¥ivaci nebo chladici prvky znamé v
oboru. Napfiklad v mezindrodni patentové prihlasce WO 99/41554
je popisovan ohfivaci prvek typu kapalina-kapalina. Oh¥ivaci
nebo chladici prvek mlZe byt pouZit k oh¥evu substratu navleku
jako je pFfedni dilec 24 anebo zadni dilec 26 nebo miZe byt
pouzit k ohfevu produktu v z&sobniku 30 anebo na nebo v jiné
Casti navleku 10, jako je na nebo v pFednim dilci 24 anebo
zadnim dilci 26. Oh¥ivaci nebo chladici prvek tedy mlZe byt
umistén vedle zasobniku 30, distribuc¢niho kanalu 44 zasobniku 30
nebo davkovaciho mista z&sobniku 30. Oh¥ivaci nebo chladici
prvek miZe byt také umistén vedle jednoho nebo vice substratn
navleku 10, napfiklad mezi pfednim vné&j3im povrchem 31 a pfednim
vnit¥nim povrchem 32, mezi zadnim vn&j3im povrchem 33 a zadnim
vnitfnim povrchem 34 nebo vedle jednoho nebo vice z p¥edniho
vné&j8iho povrchu 31, pfedniho vnit¥niho povrchu 32, zadniho
vnéj3iho povrchu 33 a zadniho vnit¥#niho povrchu 34.

Aby se ohfal nebo ochladil produkt v zésobniku 30, 1lze
ohfivaci nebo chladici prvek, jako je oh¥ivaci nebo chladici
vacek 302 umistit do té&sného styku se zasobnikem 30 tak, jak je
to znazornéno na obr. 51, aby se umoZnil W&inny pfenos tepla

vedenim. Toho se d& dosdhnout tim, Ze jsou zasobnik 30 a
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ohfivaci nebo chladici va&ek 302 ve vzadjemném styku vedle sebe
kdyZz je navlek kombinovany nebo mohou byt zasobnik 30 a oh¥ivaci
nebo chladici vacek 302 spolu spojeny lepidlem nebo jinym
zpusobem spojeni zndmym v oboru. Je-1li Zaddouci soulasné
aktivovat jak zasobnik 30, tak i oh¥ivaci nebo chladici vacek
302, mbZe byt zasobnik 30 umisté&n p¥imo nad &asti ohfivaciho
nebo chladiciho vadku 302, stejné& jako jeden oddil, ¢&i vice
oddild 308 a 310, ktery obsahuje kapalnou sloZku oh¥ivaciho nebo
chladiciho systému. Je-1i Zadouci aktivovat zasobnik 30 a
ohfivaci nebo chladici vagek 302 po sob& nebo v odlisnych
intervalech tak, aby se oh¥al nebo ochladil produkt v zasobniku
nebo ohfal ¢&i ochladil substrat navleku 10 pfed nebo po té, co
byl produkt nadavkovidn =ze zasobniku 30, mlZe byt zasobnik
obsahujici tekutinu umistén mimo aktivaéni &ast ohfivaciho nebo
chladiciho vac&ku. Nap¥iklad oddil 266 ohrivaciho nebo chladiciho
prvku znazornény na obr. 28 a 29 miZe byt vychylen p¥ién& od
zasobniku 30 tak, Ze je oddil 264 vychylen od zasobniku 30, ale
oddil 268 leZi primo pod zasobnikem 30. V tomto provedeni miZe
byt ohfivaci nebo chladici prvek aktivovan zatlacenim na oddil
266, aby prasklo kfehké spojeni 242 a aby se vytladila kapalina
prvni sloZky 264 z oddilu 266 do oddilu 268, ktery obsahuje
druhou sloZku 244 ohtivaciho nebo chladiciho systému. K@pal%na
" prvni slozky 264 mlZe reagovat nebo se kombinovat do roztoku s
druhou sloZkou 244 v exotermickém nebo endotermickém pfipadé.
Potom kdyZ byl produkt v z&sobniku 30 ohfé&t nebo ochlazen, maZe
byt z&sobnik 30 stladen, aby se davkoval produkt.

U nékterych provedeni mtZe byt také Zadouci, aby produkt
vystupoval ze zasobniku 30 na oh¥ivaci nebo chladici vacek 302.
Kdyz je napfiklad hmota uvoln&ného vyrobku mald, miZe se teplota
vyrobku ménit rychle tak, jak se nana3i na chladné&jsi povrch.
KdyZz je ale vyrobek uvolfiovdn na oh#¥ivaci nebo chladici vac&ek
302, mlZe byt ohfivaci nebo chladici vacek 302 tlacen proti

cilovému povrchu tak, jak se produkt nandsi. Skutedny styk
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oh¥ivaciho va&ku 302 s povrchem miZe zabezpelovat dal3i vodivy
oh¥ivaci nebo chladici ucinek.

Zasobnik 30 a ohfivaci nebo chladici vacek 302 mohou byt také
zkombinovany do jediného vacku 326 tak, jak je to zndzornéno v
phdorysném pohledu na obr. 48. Zasobnikova C&st 318 produktu méa
vystupni misto 316, které miZe zahrnovat k¥ehké spojeni nebo
jinou prutrinou pfekazZku 314 nebo jiny déavkovaci prvek znamy v
oboru, Jjako je ou3ko na otviréni, perforovany trhaci prouZek,
ou3ko, které miiZe byt odfiznuto atd. Oh¥ivaci nebo chladici
vaCek 302 mOZe také mit distribucéni kandlkovou oblast k ¥izeni
rychlosti davkovani produktu a sméru tak, jak je to znazornéno
na obr. 7, 9, 20 a 21. Vnéj3i obvod vaCku a spojeni mezi
zadsobnikovou Casti 318 produktu a jednou z teplo vytvafejicich
sloZek 320 miZe byt permanentni spojeni 312. Casti va&ku s
exotermni nebo endotermni sloZkou jsou znazornény Jjako oddily
320 a 322 a jsou oddéleny kfehkym spojenim nebo jinou pritrinou
p¥ekaZkou 324. Aby se oddily vacku umistily do polohy podobné
polohdm dfive zminénym, miZe byt vacek sloZen mezi zasobnikovou
¢asti 318 produktu valku a sousednim oddilem 320 na exotermni
nebo endotermni sloZku vacku 326 tak, Jjak je to znadzornéno na
obr. 50. Pro soudasnou aktivaci oh¥ivaciho nebo chladiciho prvku
a uvolnéni produktu tedy miZe byt oddil 320 vyplnén kapalnou
prvni sloZkou a oddil 322 mlZe byt vyplnén kapalnou nebo pevnou
druhou sloZkou. Pro postupnou aktivaci oh¥ivaciho nebo
chladiciho prvku a uvolnéni produktu ze zésobnikové ¢asti
produktu miZe byt oddil 320 vyplnén pevnou nebo kapalnou druhou
sloZkou a oddil 322 mGZe byt vyplnén kapalnou prvni sloZkou.
Postupné aktivovéani ohfivaciho nebo chladiciho prvku a
uvoliovani  produktu ze zasobnikové C&sti mlZe byt také
uskutedénéno se stejnou orientaci jak to bylo dfive uvedeno pro
souasnou aktivaci, ale kde spojovaci sily kfehkého spojeni 324
umisténého mezi oddily 320 a 322 kfehkého tésnéni 314

zdsobnikové casti 318 produktu jsou odliSné. U tohoto provedeni
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se miZe jedno spojeni aktivovat p¥i niZZi sile stladeni ne?
druhé a uZivatel by provedl stlaCeni jenom méné& natolik, aby
prasklo jedno z kfehkych spojeni, a potom by provedl silné&jsi
stlaCeni, aby prasklo i1 to druhé. Oh¥ivaci nebo chladici vadek
302 a zasobni vacek 308 produktu a kombinace produktové nebo
oh¥ivaci butiky Jjsou s vyhodou vyrobeny z podobnych materidltl a
vyrobeny s pouZitim podobnych vyrobnich zplisobll jako
zadsobnik 30.

Oh¥ivaci nebo chladici prvek, Jjako je vacdek 302 miZe byt
alternativné umistén uvnit¥ v zasobniku 30, aby se umoZnila
kombinace konduktivniho a konvek&niho pfenosu tepla tak, jak je
to popsédno a znézornéno v soubéiné podané PV US &. ..

Navlek 10 anebo oh¥ivaci nebo chladici prvek mohou déale
zahrnovat jednu nebo vice izolacnich vrstev. Izoladni vrstva
nebo vrstvy mohou zabezpelovat U&innéjsi konduktivni vedeni
tepla izolovanim bokli anebo <&&sti oh¥ivaciho nebo chladiciho
prvku, aby se sniZil pFenos tepla v oblastech kde to neni
Zéddouci. IzolaCni vrstvy mohou také chréanit spot¥ebitele anebo
materialy navleku 10 pFfed poSkozenim =zplsobenym horkem nebo
chladem.

Zplsob vyroby:

Zpusob vyroby vhodny k vyrobé aplikdtort podle predm&tného
vynalezu je schematicky znédzornén na obr. 15 a 16.

Jak je to znadzornéno na obr. 15, zplsob 100 zadind podavanim
prvniho pasu 102 ze =zasobni role 104. Prvni pas 102 odpovida
pfednimu dilci 24 dle obr. 2. NanaSel lepidla 106 nan&3i tenkou
vrstvu lepidla 107 na horni povrch prvniho pésu 102 vhodnym
zplisobem pro v podstaté stejnomérné pokryti, jako je spirdlovy
vzor tak jak je to jasné&ji zndzorné&no na obr. 16. Lepidlo se
pouziva k vytvofeni spojeni mezi prvnim pasem 102 a druhym péasem
108, ktery je dodavan ze zasobni role 111, aby se vytvofil
sloZeny pas. Druhy pas 108 odpovida vrstvé m&kkého papiru 37

znazornéné na obr. 2. Pasy 102 a 108 mohou byt také raZené
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vzorem, jako je ten, ktery je zndzornén na obr. 56, aby se dale
spojily spolu vrstvy, jakoZ i aby se zabezpedil unikatni vzhled
a dal8i drhnouci povrchova oblast. Daji se pouZit alternativni
raZené vzory k zméné& mékkosti, schopnosti drhnuti a porozity
téchto dvou vrstev.

Jakmile je prvni i druhy pé&s upevn&n tak, Ze spolu tvofi
sloZeny péas, Je nejméné Jjeden =zasobnik 114, (odpovidajici
zasobniku 30 z obr. 2) umistén do pf¥islu3ného mista vzhledem k
rozm@rim pasu tak, aby byl umistd&nr v rozm&rech hotového
aplikatoru. K umisténi zésobnikii 114 na pohybujicim se sloZeném
pasu se da vyuZit kaZdy vhodny aparat 116, jako je aparat typu
"zvedni a uloZ". KuliZky lepidla 113 =z aplikdtoru lepidla 112
mohou byt vyuZity k upevnéni zasobniki 114 na svém misté&.

Potom se nanese tfeti pas 118 odpovidajici bariérové vrstvé
25 podle obr. 2, pfricemZ se nejprve vede ze zasobni role ptres
dvojici protilehlych valcld 119, kterd miZe provaddt "elastifi-
kaCni" operaci, aby se selektivné& pas naméhal tak, aby se mu
dodaly elastické vlastnosti tak, Jjak je to popséano vySe. Pas 118
se potom nanese na sloZeny pas pfres zasobniky 114 a drZi se v
napnutém stavu pouZitim né&jakého vhodného aparéatu 122, jako je
"vakuovy dopravnik." Pa&s je s vyhodou nataZen o nejmén& 30 % a s
vyhodou o nejméné& 50 %, aby se =ziskala poZadovanad urovei
zvrasnéni nebo se napne v rozmezi 0 % aZ 5 %, aby se neziskalo
Zadné zvréasnéni. SloZeny pés potom prochdzi skrz tésnici nebo
spojovaci aparat 123, Jjako Jje dvojice ptitlaénych valcll, s
dutinami podle potfeby, aby se zabranilo p¥eddasnému prasknuti
zasobniku 114), coZ spojuje sloZeny péas spolu s bariérovou
vrstvou v napnutém nebo nenapnutém stavu. Jak Jje to nejlépe
patrné na obr. 16, p¥ic¢né napéti na sloZeném péasu je potom
uvolnéno a smrsténi t¥etiho péasu zplsobuje, Ze se prvni a druhy
pés zvlni nebo se zohybéd, &imZ se na ném vytvo¥i zvrasnéni 125,
kterda odpovidaji zvrésnéni 50 dle obr. 11. U provedeni, u

kterych nejsou vytvorena Zadnad zvrasnéni, miZe byt napéti v péasu
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témeéf stejné pro vdechny vrstvy tak, Ze napéti v pasu miZe byt
téméf stejné pro viechny vrstvy tak, Ze hotovy péds mife lelet
ploSe s malym nebo Zadnym zprohybanim.

Nakonec se =ze =z4sobni role 133 odvine &tvrty pés 127
odpovidajici zadnimu dilci 26 podle obr. 2, ktery je p¥ipadné
pokryt latkou =zvydujici t¥eni =z aplikatoru 128 a potom se
pfiloZi sloZeny péas. Jak to bylo uvedeno vy8e, prvky zvydujici
tfeni mohou byt pridany v réznych formach jako jsou dilce, pasy
a kuli¢ky spolu s povlaky. Proto takové prvky mohou byt
alternativné p¥idédny k jedné nebo k vicero spojenym pastim, aby
se definovala vnit¥ni dutina tak jak je to popsano, tj. pomoci
lepidla, nast¥ikaného povlaku, spojeni teplem nebo jinymi
lamina&nimi postupy znamymi v oboru. K pEipojeni &tvrtého pasu
ke zbytku sloZeného pasu se da& pouZit vhodny aparat 132, jako je
kontinuédlni rotadni teplem spojujici aparéat, ultrazvukovy
spojovaci aparat, vysokotlaky kompresni spojovaci aparat atd.,
pfi¢emZ se vytvari spojeni na obvodu kolem okraje toho, co se
stane hotovym aplikdtorem, jako Jje navliek v Zadoucim tvaru
obrysu. Rotacni zépustkovy vysekavajici aparat 134 potom
vysekava hotovy aplikdtor z prebytedného materialu zbytku pésu,
¢imZ se vytva¥i hotovy aplikdtor nebo navlek 136. Hotové
aplikatory se potom mohou skladat, je-1li to Zaddouci, za pouZiti
skladacich desek nebo jinych vhodnych aparatti, které nejsou
znédzornény, a podle pot¥eby paketovéany.

Zpracovatelské podminky pro vy3e uvedeny zplisob mohou byt
urcovany podle v oboru znémych procedur na stanovovani vhodnych
provoznich podminek, Jjako jsou teploty spojovani, tlaky v

Stérbinach valcl, rychlosti linek apod.

P¥iklad 1
Aplikadtor vyrobeny podle p¥edm&tného vyndlezu miZe zahrnovat
navlek na <¢isténi skla, jaky e podrobné popsadn v soubé&Zné

podané prihlasce vynédlezu PV (USA &. . ).
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Navlek na <¢&i8téni skla mAZe poskytovat ohebnou strukturu na
roztirdni 1latky na <&i3téni skla na cilovy sklenény povrch.
Takovy aplikdtor mlZe zahrnovat zasobnik obsahujici prvni
kapalinu, majici pfedem stanovené mnoZstvi, napfiklad v rozsahu
od 5 cm® do 20 cm’, kapalného &isticiho produktu jako je produkt
typu CINCH®, ktery je k dostani u firmy The Procter & Gamble
Company, Cincinnati, Ohio, USA. Vlastni navlek miZe zahrnovat
vrstvu ptedniho dilce kterd je z polypropylenového spradanim
vadzaného netkaného materidlu, ktery tvo¥i 1latku na roztiréni
¢istici latky a drhnuti povrchu &isticim roztokem. Lze nap¥iklad
poZit spfadédnim vazanou netkanou 1latku, kterd m& plosnou
hmotnost v rozsahu od 10 g/m? do 100 g/m?, s vyhodou od 15 g/m?
do 55 g/m?, a nejvyhodn&ji od 25 g/m? do 45 g/m?, aby se doséhlo
postadujici trvanlivosti a pevnosti k zabezpeleni odolného
vyrobku na d&isténi skla. Spradénim vazany netkany materidl Jje
komer&né k dostédni od firmy BBA Nonwoven z Simpsonville, South
Carolina, USA pod nazvem Celestra. Tento materidl je s vyhodou v
podstaté bez povrchové aktivnich &€inidel nebo jiné uUpravy které
by zanechala zbytkovy materidl na povrchu, ktery se &isti.

Zédsobnik 30 mlZe mit k¥ehké spojeni spojené s pFivodnim
kandlkem, ktery zabezpeluje spojeni kapaliny s jednim nebo vice
otvory pro rozvod, které 3jsou umistény v oblasti nebo na
aplika¢nim povrchu névleku, odpovidajicim poloze prstl uZivatele
p¥i pouZiti. Zasobnik 30 a pf¥ivodni kanédlek 44, znazornéné na
obr. 19, napfiklad ukazujli jedno moZiné uspoféddani navleku na
¢i3téni skla. Samotny zasobnik miZe byt umistén na navleku v
blizkosti manZetové oblasti, takZe k¥ehké spojeni 40 je umisténo
pod dlani ruky uZivatele tak, jak je to znédzornéno na obr. 18 a
popséno vyse.

Zasobnik anebo p¥ivodni kandlek mohou byt umistény mezi
vrstvou absorp&niho materialu, Jjako Jje vrstva latky 37 a
bariérovou vrstvou, Jjako Jje Dbariérova féliova vrstva 25.

Absorp&ni vrstva mlZe sa&t a napomdhat pri roz3ifovani produktu



po povrchu navleku bé&hem aplikace, zatimco bariérovd vrstva
udrZuje vyrobek tak, aby se nedostal do styku s uZivatelem.
Vrstva mékkého papiru 37 miZe mit plo3nou hmotnost v rozsahu od
10 g/m* do 30 g/m?. Plo%na hmotnost vrstvy 37 mékkého papiru miZe
byt asi 20 g/m’. U jednoho provedeni miZe byt vrstva m&kkého
papiru jedinou vrstvou z Cellu Tissue 7020, vyrobku firmy Ceull
Tissue Corporation z East Hartfordu, CT, USA s plodnou hmotnosti
kolem 20 g/m’. U jiného provedeni muZe vrstva mékkého papiru 37
zahrnovat jednu vrstvu materiidlu Bounty I, coZ je mékky papir,
ktery Jje k dostédni od firmy Procter & Gamble Company =z
Cincinnati, Ohio, USA. Mezi vrstvou 25 Dbariérové félie a
zasobnikem 30 anebo distribu¢nim kandlem 44 miZe byt daldi
- absorp&ni vrstva jako je vrstva 17 m&kkého papiru, kterid made
byt podobnd co do materidlu a konstrukce vrstvé 37 mékkého
papiru a kterd napomaha smé&fovat produkt k urdité &asti navleku,
jako je ta ¢a&st néavleku, ktera odpovidi konclm prstl uZivatele
pEi pouZivadni. Na tlak citlivé lepidlo jako je to, které Jje
vyrabéno firmou Ato Findlay z Wauwatosy, Wisconsin, USA pod
oznacCenim produkt H2031, miiZe zZabezpedovat adhezi pti
kombinovani vrstvy 24 s vrstvou 37 m&kkého papiru, vrstvy 37 k
vrstvé 25 anebo vrstvy 17 mé&kkého papiru k vrstvé 25. Lepidlo
miZe byt napriklad naneseno jako linie s roztedi kolem 3 mm a¥
kolem 4 mm od sebe, s plo3nou hmotnosti kolem 5 g/m?. Zadni dilec
26 navleku mGZe zahrnovat v podstaté& absorp&ni material jako je
vicevrstvy material, nap¥iklad &ty¥i vrstvy z papirové utérky
Bounty®, coZ je produkt, ktery byl popsén»v?ée. Nékolik vrstev
absorpniho materidlu se d& pouZit %k zabezpeleni povrchu
urceného k odstrafiovani a absorbovan zbytkéi produktu na &iZténi
skla a neCistoty zanechané na sklu po &i%t&ni netkanou stranou
navleku. Na vnit¥nim povrchu pfedniho dilce nebo zadniho dilce
navleku mohou byt ddle umistény prvky zvySujici t¥eni, jako jsou
pruhy prvkd 182 zvySujicich t¥eni, které jsou znazorn&né na obr.

22 nebo jiné prvky zvy3ujici t¥eni, které jsou popsany vySe. U
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jednoho provedeni mohou prvky 182 zvy3ujici t¥eni =zahrnovat
neklouzavé povlaky materidlu, jako je horka tavenina, vyrabéna
firmou Ato Findlay z Wauwatosy, Wisconsin, USA pod ozna&enim
vyrobku 195-338. Pasy zndzorné€né na obr. 22 jsou napfiklad
umistény v horni polovin& navleku, aby se zabezpe&il kontakt s
prsty anebo dlani ruky uZivatele a aby se zabranilo v tom, Ze
bude navlek béhem pouZivani klouzat na ruce uZivatele. Zakladni
hmotnost prvkd zvySujicich t¥eni miZe byt s vyhodu v rozsahu od
40 g/m’ do 180 g/m* a vyhodn&ji v rozsahu od 90 g/m? do 130 g/m’.

V dalsim pfikladu mGZe smé&s ¢&istici sklo podle vynalezu
zanechavat kalny, prisvitny, bily nebo jinak zbarveny film nebo
krém, kdyZ se nanese na povrch. Takovy film se da ziskat kaZdym
zplsobem zndmym v oboru. Napfiklad je znamo, Ze mnoho ve voddé
nerozpustnych silikoni vodu mlé&né zakali. Smés skladajici se z
takovych silikond a kyslikatych glykoléterovych rozpoudtddel
zanechd na oSetfovaném povrchu mléény film. Po odpa¥eni se da
pevny zbytek snadno vyle3tit pomoci vn&j3iho povrchu néavleku.
Lze pouZit 1 Jjiné 1latky ve vod&, Jjako jsou povrchové aktivni
¢inidla s dlouhymi Ffetézci, emulgdtory nebo 3jiné polymery.
PouZiti povrchov& aktivnich 1latek s dlouhymi ¥etézci, jako je
hexadecylsufédt sodny, je vyhodné v tom, Ze mohou dodat
upravenému povrchu lubrika¢ni vlastnosti. Vysledkem bude, Ze
uZivatelé nandSejici takovy produkt, budou nejen spokojeni s
tim, Ze dokaZi snadno odstranit mlé¢ny zbytek a Ze povrch nebude
mit Zadné 3mouhy, ale budou citit i dotykovou vyhodu spojenou s
pohybem navleku po hladkém povrchu.

Receptury c¢isticiho produktu majici nizky obsah pevnych latek
mohou zabezpelit lep3i funk&nost 2z hlediska vytva¥eni filmu a
pruht oproti stejnym smésim, které pouZivaji konvenéni
technologii papirovych utérek. AniZ by byla vyvijena snaha vazat
se na néjakou teorii, m& se za to, Ze pouZiti neabsorpéni
substratové vrstvy na roztirdni ¢istici kapaliny po skle

zabezpeluje vyhodu v tom, Ze =zabezpeluje rovnomdrnou distribuci
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produktu po pokryvaném povrchu Konvené&ni procesy ¢&i&téni skla
vyuZivaji papirovou absorp&ni utérku jak na distribuci vlhkého
produktu, tak i na ledtici krok. Vysledkem je, Ze je &istici
sm&s soucasné roztirdna a absorbovédna rovnomdrnd i kdyZz si
uZivatel jenom pFeje produkt rozet¥it. Protoje je absorpé&ni
kapacita tradi¢ni pomicky omezend, n&které &Sasti skla Jjsou
vystaveny vys3im aktivnim drovnim ne? jiné. Tato nerovnomérnost
v distribuci produktu miZe vést k 3Zmouham po ledt&ni. UZivatelé
tradic¢nich spreji na sklo by museli pouZit dvou rlznych
substratd navic k ¢&isti€i, jen aby dostali stejnou wUroven
funk¢nosti jako maji névleky. Pomoci néavleka podle predm&tného
vynalezu se daji popfipad& pouZit i jiné sloZky, Jjako Jsou
polymery proti zamlZovdni nebo na stékavost vody za
pfedpokladu, Ze se tim nezhor$i vyznamnd tvorba filmu a Smouh.
Navleky se daji pouZit na &isté&ni sklenénych povrchli, zejména
na vnitfni plochy a vwvn&jdi plochy oken, zrcadla, televizni
obrazovky, stoly a okna aut. S vyhodou mohou byt také pouZity na
¢isténi jinych povrchl, jako je vinyl, Formica®, smalt, porcelén,
dfevo, hlinik, ocel, chrém, apod. K aplikacim pat¥i &isténi nebo
osvéZovani desek kuchyfiské linky, vnitfniho a venkovniho

nabytku, Calounéni, nat¥enych sté&n, tapet a podlah.

P¥iklad 2

Aplikator vyrobeny podle pF¥edm&tného vyndlezu maZe zahrnovat
navlek pro oSetfovani osoby. Tyto navleky mohou byt napt*iklad
pouZivany zejména  pro ucely zkrad¥lovani, napfriklad pro
zlepSovani vné&jsiho vzhledu anebo pocitu, ¢&i3téni, zvlh&ovani,
Upravu stavu nebo Jjinou Uprawvu pokoZky, vlasGi nebo nehtn.
Aplikace produktu zahrnuji, ale nejsou omezeny na prostfedky na
¢isténi tvafe a téla, tonery, pletové vody, zvlh&ovace, masti,
kosmetické make-upy, 1é&iva a podobné povrchovd aplikovana
oSet¥eni.

Jak je to napfiklad znédzorn&no na obr. 58, dvouprsty navlek
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558 na nanaSeni oh¥atého zvlh&ovadla na tva¥ miZe byt vyroben v
souladu s pritomnym vyndlezem. U tohoto provedeni miiZe navlek
558 zahrnovat teplo vytvafejici vacek 302 a produkt davkujici
vacek 30, ktery miZe byt podobny jako ten, ktery je znazornén na
obr. 4. Jak je to patrné z ¥ezu na obr. 59, horni dilec 564 miZe
byt zkonstruovan z hydrosplétaného netkaného materidlu, majiciho
ploSnou hmotnost kolem 60 g/m?, ktery miZe =zahrnovat ptibliZné
75 % polyesteru a pfibliZné 25 % umélého hedvébi. Tento material
dokaZe =zpomalit uvolfiovdni produktu po protrZeni vAacklli tim, 3Ze
omezuje Unik produktu a miZe také zabezpelit exfoliadni vyhodu
pro pokoZku, protoZe se vnéj8i povrch 570 bé&hem aplikace t¥e po
oblic¢eji. Jak to bylo uké&zéno na obr. 48, mohou byt vlastnosti
produktového vacku 30 a oh#fivaciho va&ku 302 zkombinovany do
jediného vaCku 326, ktery mé& oddélené oddily. Va&ek miZe byt
pfeloZen mezi produktovym oddilem 318 a reaktantovym oddilem 320
tak, Ze produktovy oddil 318 spo¢ivd na reaktantovém oddilu 320
kdyZ jsou umistény na néavleku tak, jak je to zndzornéno na obr.
50. VAcek miZe byt orientovdn v navleku tak, Ze oddil 322 je
bliZze k 8pickédm prstd neZ oddil 320. U jednoho konkrétniho
provedeni miZe oddil 320 obsahovat asi 1 g H;0 a oddil 322 mitZe
obsahovat asi 1 g MgSO,. Kfehké spojeni 324 miZe byt spojeno za
takovych podminek, aby prasklo menSi silou neZ k¥ehké spojeni
314. KdyZ tedy je stisknuto uZivatelem, produkt se neuvolni z
oddilu 318 dokud neni dovoleno smichani reaktantd vytvafejicich
teplo. Kvuli uspofédéni vacklt a orientaci mlZe byt produkt =z
vacku 318 vytlaten na oddil 322. Kvali ohtivaci oblasti,
umisténi vytlaceného produktu a umisténi prstt uZivatele mlZe
oht¥ivaci butika ohtét produkt a pokoZku uZivatele kdyZ se tladi
na tva¥ a tfe se o ni. Bariérova vrstva 566 miZe byt 5 mm tlusté
polyuretanovd péna s otevienymi burikami k =zabranéni produktu v
tom, aby se dostal na prsty a také k tomu, aby se prsty
izolovaly pfed nepohodlnou mirou tepla. Bariérova vrstva mliZe

dédle =zabrénit v tom, aby uZivatel vnimal dotekové vlastnosti
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produktu uvolnéného =z oddilu 318. Zadni vrstva 568 miZe byt
zkonstruovana z mykaného polyetylénového netkaného materidlu s
plognou hmotnosti 20 g/m®. Sm&r napfi& strojem u netkaného
materialu miZe byt napfiklad orientovan tak, Ze Jje kolmy na
délku uZivatelovych prstd kdyZ je umistdn na ruce. UmoZiiuje to
navleku, aby akceptoval fadu velikosti prst, protoZe u
netkanych materiald je pevnost ve sm&ru nap¥i& strojem menZi ne¥
pevnost ve sméru podél stroje, takZe zadni vrstva 568 miZe byt
nataZena tak, aby pfijala uZivatelovy prsty. Aby se pouzil
aplikdtor, mGZe uZivatel stlaCit aplikadtor v mist& va&ku 318,
aby se uvolnil produkt a soudasn& aktivoval oh#ivaci vadek.
UZivatel potom miZe nanést produkt na tva¥ tFenim pokoZky
rukavici. '

U zvlasté vyhodnych provedeni mohou byt smési podle
pfedmétného vynalezu vhodné pro aplikaci na pokoZku, vlasy nebo
nehty 1lidi nebo zvifat, coZ znamen&, Ze smés a jeji sloZky jsou
vhodné pro pouZiti ve styku s pokoZkou, vlasy a nehty bez
neZadouci toxicity, nekompatibility, nestability, alergické
odezvy a podobn& v ramci zdravého léka¥ského tusudku. Takové
produkty se skladaji z jedné sloZky nebo vice sloZek a mohou
zahrnovat povrchové aktivni sloZky nebo kombinace aktivnich
komponent. K témto komponentiim mohou patfit =zejména konvend&ni
pfimési jako Jjsou alkoholy, barviva a pigmenty, zm&k&ovadla,
emulgatory, oleje, polymery, vosky a podobné latky v zavislosti
na typu produktu, a mohou byt rutinné& vybrdny odborniky v oboru
pro dany typ produktu. Publikace PFirufka kosmetickych prisad od
CFTA (The CTFA Cosmetic Ingredient Handbook), druhé vydani
(1992) popisuje Sirokou 5kalu zejména kosmetickych a
farmaceutickych ptisad, které jsou bé&Zn& pouZivany v odvétvi
pripravkd na oSetfovédni pokoZky, které jsou vhodné pro pouZiti
ve sm&si podle predm&tného vynadlezu. P¥iklady takovych t#id
primé&si =zahrnuji abrasiva, absorbenty, estetické sloZky, Jjako

jsou viné&, pigmenty, barvy a barviva, esenciidlni oleje, latky
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zlepsujici smyslové vniméni pokoZky, astringens atd. (napt.

h¥ebickovou silici, mentol, kafr, eukalyptovy olej, eugenol,
metyllaktat, destiladt z kefe witch hazel (genus Corylus), latky
plsobici proti akné, latky proti zasychani, protip&nici prisady,
pfisady proti plisnim, protizdnétlivé plsobici 1latky, anti-
mikrobidlni ¢inidla (napt. jodopropylbutylkarbamat),
antioxidanty, 1latky pUsobici proti vraskam, pojiva, biologickéa
aditiva, pufrovaci ¢&inidla, plniva, chelatadni &inidla, chemicka
aditiva, barvy a barviva, kosmetické astringens, kosmetické
biocidy, denaturanty, desquamadni &inidla, 1lékové astringens,
externi analgetika, latky napomadhajici tvorb& filmu, nap¥iklad
polymery, pro napomahani filmotvornym vlastnostem nebo
substantivité smési (nap¥iklad kopolymer eikozanu a
vinylpyrolidonu), zakalovaci ¢inidla, 1latky upravujici pH,
redukéni <&inidla, sequestranty, 1latky bé&lici a zesvétlujici
pokoZku (nap¥. hydrochinon, koji-kyselina, kyselina askorbova,
askorbylfosfat hofelnaty, askorbylglukosamin), 1latky barvici
pokoZku nebo vytvareji zahnédnuti jako pri opaleni,
kondiciona¢ni ¢&inidla pro pokoZku (nap¥. zvlh&ovadla, v&etn&
riznych a okluzivnich), ¢&inidel tiZicich a nebo 1é&icich pokoZku
(nap¥. pantenol a jeho derivaty (nap¥. etylpantenol), aloe vera,
pantotenova kyselina a jeji derivaty, alantoin, bisabolol a
dipotassiumglycyrrhizinat), 1l&tky upravujici pokoZku, filtry
proti sluneCnimu z&feni, =zahudtovadla a vitaminy a Jjejich
derivaty.

U kaZdého provedeni podle predmétného vyndlezu mohou byt ale
pouZitelné aktivni 1latky kategorizovany tim, jakou vyhodu
zabezpefuji nebo uvadénym zplsobem plisobeni, ale je t¥eba tomu
rozumét tak, Ze aktivni 1latky zde pouZitelné mohu v nékterych
pfipadech zabezpelit vice neZ jednu vyhodu nebo pracovat pomoci
vice neZ jednoho zpusobu ¢&innosti. Proto Jje zde pouZité
zat¥idéni pouZito jen jako Jjedno vhodné a neni =zamy3leno Jjako

vymezujici pro dané aktivni ¢&inidlo nebo jeho konkrétni uvedené
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pouZiti.

Zvlasté vyhodné vlastnosti vyrobku

a) Viskozita

Produkty vhodné k pouZiti u pFedm&tného wvyndlezu mohou mit
Siroky rozsah viskozit pokud bud snadno tedou nebo mohou byt
jinak davkovany nebo vypoudtdny =ze =zAasobniku stladovanim nebo
externim tlakem pusobicim na zasobnik uZivatelem. Zejména mohou
sahat od nizkoviskéznich kapalin (nap?. vody) do vysoko
viskéznich kapalin, emulzi, pén, gelli nebo past, s tadov&
nékolika tisici aZ nékolika sty tisici cP. Zejména produkty s
tixotropnim chovanim jsou 2zv1a3t& vhodné pro pfedmétny vynéalez,
pricemZ té&Zi =z st¥ihového namahani vytvafeného na vyrobku
pouzitim vnéjsiho tlaku na z&sobnik anebo z U&ink@l roztirani p#i
davkovani produktu z aplikdtoru na cilovy povrch.

b) Teplota tani, teplota tuhnuti nebo teplota skelného
pfechodu

Smési nebo sloZky majici teplotu téni nebo teplotu m&knuti
men$i neZ 93,3 °C (200 °F), ale vé&tZi ne? je teplota povrchu
cilové aplikace mohou byt zvla3té& vhodné pro vyuZiti provedeni s
ohfivanim podle predmétného vyndlezu. Napfiklad polotuhé nebo
tuhé tukové nebo voskové sloZky Zivo&i¥né, rostlinné, mineralni
nebo ropné povahy, které jsou tuhé nebo tvrdé p¥i teploté téla,
se mohou pFevést na m&kEi nebo tekuty stav pomoci provedeni s
ohfevem, ¢&imZ se dale roz3ifuje rozsah pouZitelnych typh
produktli. Polotuhé nebo tuhé produkty, které by normalné& bud
nebyly pouZitelné nebo by byly pouZity nerovnom&rnd nebo s
velkymi obtiZemi p¥i dané teplot&, mohou byt u predmé&tného
vynalezu pouZitelné a nandSeny snadné&ji a stejnomdrndji.
Podobné smési nebo sloZky majici teplotu tuhnuti nebo mrznuti
vét3i neZ asi -1,1 °C (30 °F), ale men3i neZ je teplota cilového
aplikaéniho povrchu, mohou byt zv1a5té& vhodné k tomu, aby té&Zily
z chladiciho provedeni predmétného vynadlezu. Napriklad kapalné

nebo zpola kapalné sloZky, které jsou velmi tekuté nebo majici
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nizkou viskozitu p¥i okolni teploté mohou byt prevedeny na
pevnéijsi, vice strukturovany nebo zahuStény stav pomoci
chladiciho provedeni. To miZe umoZifiovat Fizené&jsi, stejnomérné
nebo Jjinak Z&douci nanad3eni produktu na cilovy povrch nebo
zabezpelovat pro urdité produkty prost¥edek formulovani s malym
obsahem nebo ZAadnym obsahem strukturovacich nebo zahudtovacich
¢inidel. Pro polymery majici teploty skelného p¥rechodu ve vySe
uvedenych rozsazich bude také vyhodné, kdyZ se bude jednat o
vy8e uvedend oh¥ivaci nebo ochlazovaci provedeni.

Povrchové teplota aplikatoru

Pro nékteré aplikace je t¥eba jenom omezit povrchovou teplotu
aplikdtoru provoznimi schopnostmi chemické reakéni smé&si anebo
provoznimi mezemi aplikator obklopujicich materidltl, ale u
aplikaci, kde dochdzi k pFimému styku s pokoZkou, je vyhodn&jsi
navrhnout chemickou reak&ni smés a materidly kolem aplikatoru a
konstrukce tak, 3Ze povrchova teplota materidlu p¥ichizejiciho
do styku s pokoZkou nep¥ekrodi prah bolestivosti nebo nepohodli.
U ohfevu je vyhodny rozsah teplot v rozmezi mezi teplotou té&la a
pfibliZn& 48,9 °C na dobu men3i nebo rovnou 20 minutam a
vyhodné&ji na dobu v rozmezi od 1 do 5 minut. PokoZka, pbéry a
krevni ob&h v ni je tim bé&hem aplikace stimulovén, coZ vyvolava
utisujici nebo pfijemny pocit a dale to napomahd pt¥i nand3eni a
absorpci produktu do pokofky. U chlazeni je  znémo, Ze
chladn&j3di teploty zptisobuji staZeni poéri. Takové staZeni pori
se béZné pouZivd na konci zkra&lovaci kiry.

Zabranéni tomu, aby byly prsty a ruka vystaveny produktu a
teploté

Pfedm&tny vyndlez je zejména uZitedny p¥i zabransni tomu, aby
byly prsty nebo ruce uZivatele vystaveny produktu anebo znad&né
teplotni zmé&né& (vyvolané chemickou reakci ve vacku). Schopnost
zabranit tomu, aby byly p¥i pouZiti prsty nebo ruce vystaveny
produktu Jje zejména vyvhodné p¥i ti%eni neZadoucich dotykovych

nebo pocitovych vlastnosti nebo absorpci produktu na pokoZce
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jinde neZ na cilovém mist& pokoZky. Co se tyZe dotykovych nebo
pocitovych vlastnosti, existuje mnoho produktovych smé&si nebo
sloZzek smési, zejména mnoho aktivnich sloZek, které maiji
neZadouci dotykové vlastnosti, Jjako je umaSténost, lepkavost
nebo 1lepivost nebo kluzkost. P¥iklady zahrnuji, ale nejsou
omezeny na petrolatum nebo vazelinu z ropy, ricinovy olej nebo
krém na opalovani (nap¥. oktokrylen) (olejovity/tukovity),
tokoferylacetat nebo gumy (lepivé/lepkavé) a netdkavé organo-
substituované polysiloxany (napt. netékavou dimetikonovou
tekutinu) (kluzkou). PouZivanim pFredmé&tného vynadlezu mohou byt
takové smési a sloZky nanaSeny a pouZivany na t&le nebo tvari
bez neZiadouciho pocitu nebo ulpivani zbytkd na prstech nebo
ruce. Co se tyce absorpce produktu na necilové pokoZce,
pfedmétny vyndlez miZe =zabranit neZadoucimu zbarveni, zapachu
nebo jinému u&inku, ke kterému by jinak do&%lo na prstech nebo
rukou. Timto jinym u&inkem by mohlo byt napfiklad vyblednuti
pokoZky, jeji vyb&leni nebo zhn&dnuti. Je tomu ale t¥eba rozumst
tak, Ze se nepoZaduje, aby vhodné smé&si nebo sloZky podle
pfedm&tného vynalezu byly tohoto typu.

Multifunk&ni strany

Aplikator podle pfedmé&tného vynalezu mlZe byt zkonstruovan
tak, aby poskytoval vice neZ jednu funk&ni stranu. Napfiklad se
da dosahnout vice krokdi nebo vyhod procesu 1é&by pokoZky pomoci
jediného aplikdtoru podle p¥edm&tného vyndlezu. Jedna strana
miZe byt pouZita k provadé&ni funkce, ktera je nezavisla,
nadslednd nebo doplifiujici k funkci druhé strany. Navlek dokonce
miZe byt obrdcen na ruby a poskytovat tak celkem ¢ty¥i funk&ni
strany. K takovym funkcim pat¥#i, ale nejsou omezeny na &istdni,
drhnuti, odlupovani odum¥elych bun&k pokoZky, absorbovani nebo
pFijiméni latek z cilového povrchu nebo ukladani latek na cilovy
povrch. V zavislosti na aplikaci se da té&chto funkci dosahnout
Fadnym vybérem typt materidlu substrdtu a vlastnosti nebo

p¥idanim dalSich textur pomoci vytvafeni vzorll nebo raenim na
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substratu. Substraty mohou byt syntetické anebo ptirodni, tkané
anebo netkané a mit absorpéni vlastnosti v rozsahu od
hydrofobnich po hydrofilni.

Integrita produktu

Zasobnik produktu podle pFedm&tného vynalezu je zv1a&té dobfte
vhodny k ochrand a udrfovani integrity vyhodnych smési nebo
sloZek. Tato integrita produktu miZe mit formu ochrany pted
nmikrobiologickym napadenim, oxidaci, odpa¥enim nebo vlhkosti.
Ochrana pred oxidaci je zv1ast& cenna pfi podchyceni tu&innosti
mnoha aktivnich sloZek (nap¥. vitaminu A).

MasdZni udinek

Dalsi stimulace pokoZky nebo obruSovani povrchu miZe byt
zabezpelovéno aplikatorem s vloZenou masazni strukturou nebo
prvkem umisténym za vnéj3im substratem bez naru3eni davkovaci
vlastnosti pfedm&tného vynalezu. Struktura mGZe nap¥iklad mit
formu tuhé skladané, zvlné&né nebo Zebrované struktury, tuhych
zvySenych nebo sniZenych povrchovych vystupkd, prézdnych mist
nebo perforaci v ramci jinak pevné ploché struktury, rotujicich
nebo kutélejicich se kouli, valcl, ty&i a tfirozmérnych vzort,
vyraZenych, vyrytych nebo Jjinak vytvofenych v pevném materiilu.
Pfiklady vhodnych tuhych nebo pevnych materidlti zahrnuji, ale
nejsou omezeny jen na plastické hmoty, kovy, keramické materidly
a kompozity. Material miZe byt vybrdn na =zaklads takovych
faktorli,, jako je tvrdost nebo chemicka odolnost vhodna pro

poZadované pouZiti.

Priklad 3

Jinym prikladem aplikatoru vyrobeného v podle p¥edm&tného
vynalezu Jje gumovy, vinylovy a plastovy navlek ve formé
flexibilni struktury pro distribuci ¢istici, ochranné a
lesknouci se smési na cilovy povrch. Takovy aplikadtor miife mit
prvni, kapalinu obsahujici zasobnik, majici pFredem stanovené

mnoZstvi, které je v rozsahu od 12 cm? do 25 cm® ochranného
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produktu. Ochranny produkt je definovan pro udely této pfihlasky
jako smés, kterd =zabrafiuje suSeni, praskani, blednuti anebo
odbarvovani, zptusobenému nejméné jednim z kombinace
ultrafialového zafeni, vysoké teploty, ozonu, prachu a 3piny.
Pfikladny ochranny produkt, ktery se da pouZit podle p¥edm&tného
vynalezu, je Armor-All® Protectant, ktery je k dosténi od firmy
The Armor All Products Corp., z Oaklandu, CA, USA. P¥edni dilec
24 se mlZe skladat ze syntetické tkané 1latky, syntetické
pleteniny, netkané 1latky, dérovaného filmu, makroskopicky
expandovaného t¥irozmé&rného tvarovaného filmu, absorbentu nebo
vlaknitého absorp&niho materidlu, pény nebo lamindtd anebo
jejich kombinaci. Netkané latky mohou byt vyrobeny, ale nejsou
omezeny na Jjeden =z nésledujicich zpusobli: proplétani vléken
vysokotlakymi vodnimi tryskami (spunlace), spojovani néhodn&
kladenych vlaken teplem a tlakem nebo propichovanim jehlami
(spunbond), kladeni foukédnim a rozvlakilovanim =z taveniny
(meltblow), mykéni, kladeni vzduchem (air-laid), a hydrosplétani
{(hydroentangled) . Jednim =z takovych materialq, ktery je
postaCujici co do trvanlivosti a pevnosti k zabezpe&eni
Cisticiho povrchu je teplem a tlakem spojovany polypropylénovy
netkany materidl jako je ten, ktery je k dostani od BBA Nonwoven
ze Simpsonville, South Carolina, USA. Daji se také pouZit jiné
struktury, Jjako Jjsou netkané materidly s vlakny z celulézy,
um&lého hedvabi a polyesteru, propojenymi vysokotlakymi vodnimi
tryskami. Jedna takovd skupina materidl®l je vyrobena firmou
Dexter Corporation z Windsor Locks, CT, USA a prodava se pod
obchodnim nazvem Hydraspun®. Odbornikovi v oboru bude z¥ejmé, Ze
se d& pouZit 8irokd &kdla materidldt pokud p#isludny materidl
zabezpeCuje poZadovanou trvanlivost pro splndni &isticiho ukolu.
Pro zéasobnik 30 mhZe byt také zaji3tén zasobni a distribuéni
kandl tak Jjak Je to popsédno vySe. U takovéhoto ochranného
navleku mtZe byt zasobnik umistén mezi vrstvu mékkého papiru 37

nebo jiného absorp&niho materidlu a druhou vrstvu mékkého papiru
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17 nebo jiného absorbentu nebo umistén mezi vrstvu mékkého
papiru 37 nebo jiného absorpéniho materidlu a bariérovou vrstvu
25, kde by absorpéni savad vrstva nebo vrstvy napomdhala p¥i
roztirani tekutiny skrz predni dilec 24, =zatimco bariérova
vrstva udrZuje tekutinu mimo kontakt s uZivatelem. Bariérova
vrstva miZe mit texturu vytvoFenou prostfedky znémymi v oboru,
vCetné. ale bez omezeni na raZeni, valcovani prstencem a
dodatené lazurovani a miZe byt také ulin&na prodluZitelné.
Bariérova vrstva miZe byt kombinovana s dal3im materialem, ktery
zvySuje mékkost , ktery zabezpeuje daldi komfort, m&kkost a
omak pro uZivatelovu ruku na p¥ednim vnit¥nim povrchu 32. takové
materialy mohou =zahrnovat, ale nejsou omezeny na vlaknité
materialy (pfirodni, syntetické nebo kombinované) nebo pénové
materidly.

Na zadni strané& néavleku mbZe byt vyuZit s vyhodou v podstaté
absorpéni materidl jako je Bounty® probirany dfive k zajisténi
oddé€leného povrchu k odstran&ni a absorpci zbytkového produktu a
neCistoty zanechané na plastovém, vinylovém nebo pryZovém
materidlu po &idténi s pfednim dilcem 24 néavleku. Navleky mochou
mit bariérovou f6lii 27 na zadnim vnit#nim povrchu 34. Tak, jak
je to bylo popsédno vySe kolem bariérové vrestvy 25, tento
material miZe také byt texturovan zpfisobem zndmym v oboru anebo
ponechéan roztaZitelny.

Navleky se daji pouZit na ¢&isténi pryZovych, plastovych a
vinylovych povrchli, v&etn& zejména vinylovych a jinych vnit#nich
automobilovych plastovych povrchll (tj. ptistrojovych dilcq,
dvérnich dilct, lemovéni, konzol, plastovych sedadel, atd.), a
vinylovych a jinych plastovych automobilovych vnéjsich povrchi
(t3. narazniky, lemovéani, vinylovych  vrdki, list, atd.),
pryZovych automobilovych pneumatik, jakoZ i jinych vinylovych a
plastovych povrchli jako je vnit¥ni a venkovni nabytek, zavazadla
a podobné. Jako u ptrikladu na ¢&i¥té&ni povrchu skla, popsaného

vy8e, navleky jsou ideadln& vhodné pro &iZténi zakfivenych nebo
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Jinych povrch se zubatymi okraji nebo obtiZn& dosaZitelnych
oblasti a mohou byt ulofeny individudln& nebo umist&né a
naskladané v kontejnerech, slo%ené nebo nesloZené. Kombinace
snadného skladovdni a schopnosti &istit obtizns dosaZitelné
oblasti, 3jako 3Jjsou p¥istrojové desky automobili, konzoly a
lemovéni, je ¢&ini idedlni na pouZiti v automobilu (ukladéani v
pfihradce na rukavice), kde je uloZeni konven&nd pouZivanych

ochrannych prostfedki o8klivé, net&inné a potencidlné rizikové.

Ptiklad 4

Navlek na oCistu déti miZe nap¥iklad zahrnovat prvni zéasobnik
umistény tak, aby zvlh&oval vn&jsi povrch navleku a druhy
zédsobnik umistény tak, aby zvlh&oval substrat, ktery je zpo&atku
na vnit¥ni strané néavleku. V tomto pfipadé miZe byt wvné&jsi
strana navleku navlh&ena &isticim roztokem k o&isté& ditéte.
Jedna strana navleku miZe byt udrZovéana sucha, coZ umoZiiuje
vysuSit pokoZku ditéte do sucha. Navlek se pak d& obratit na
ruby a v Jjednom provedeni uzav¥it vrstvou na tlak citlivého
lepidla, které mbiZe byt naneseno na vnéjSi manZetovou oblast
navleku tak, Ze kdyZ? se navlek obrati na ruby, manZeta se d&
tlakem wuzaviit a udrZuje se t&sn& uzaviena pomoci lepidla.
Uzavfeni na ruby obrdceného néavleku mi¥e sniZit zapach a maZe
také sniZit unik stolice z navleku. Na ruby obraceny navlek nyni
také vytvari dva nové pFistupné povrchy, pficemZ jeden z obou
povrchl miZe mit zA&sobnik na nandSeni dalsi latky na pokoZku
ditéte, Jako Jje pletovd voda (lotion), ktera zvlh&uje a
zabrafuje vzniku vyrdZky z plenky. V tomto p¥ipadé se z na ruby
obraceného a uzav¥eného néavleku stala dvojstrannd utérka se
schopnosti nanéSet daldi 1latky, pokud je to tfeba. Zasobniky pro
vnitfni povrchy mohou byt umistény v oblasti, ktera zabraiuje
pfedCasnému protrZeni nebo miZe mit vy33i droven pratriné sily,

takZe se neprotrhnou kdyZ osoba zpo&atku provadi &istici ukol.
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Priklad 5

Dal3im prikladem mbGZe byt navliek vhodny na oSetfovani
domacich =zvi*at. ©Navlek by mohl nap¥iklad zahrnovat predni
dilec, majici netkanou strukturu absorbujici =zépach, jako Je
latka obsahujici aktivni uhli k absorbovani zéapachu produko-
vaného domacim zvifetem a zadni dilec zahrnujici jinou netkanou
latku s pratrinym vackem, obsahujici kondicionér nebo moZna i
kapalinu neutralizujici zépach, jako je FEBREZE®, coZ je produkt
prodavany firmou The Procter & Gamble Company. Vhodné kapaliny
neutralizujici zépach, které jsou zde pouZitelné, jsou popsany v
nasledujicich patentovych spisech: US-A-5 783 544, UsS-A-
5 714 137, US-A-5 593 670, US-A-5 939 060 a US-A-5 942 217.
Navlek mZe umoZiovat vlastnikovi dom&ciho zvifete, aby provadél
otiradni kolem tvafe tohoto zvifete bez toho, aby si d&lal
starosti jak ovladat rozpraSovani nebo proud kapalného produktu.
Jind aplikace névleku na o3et¥fovani domécich zvifat miZe
zahrnovat nadvlek na odstrafiovdni chlupt domécich =zvifat, u
kterého navlek zahrnuje Stétiny na pfednim dilci anebo zadnim
dilci. Tyto &tétiny mohou byt vytvofeny pomoci injek&niho
vstrfikovéani nebo tepelného tvarovani zvlaZtni <&4&sti, ktera e
p¥ipojena k prednimu dilci nebo =zadnimu dilci nebo vytvari
Stétiny p¥imo na pfednim dilci anebo zadnim dilci s pouZitim
postupli, jako Jjsou ty postupy, které se pouZivaji k vyrobé&
mechanickych upeviiovadli,, Jjaké jsou popsdny v patentovém spisu
US-A-5 058 247. Tento =z&sobnik mlZe =zahrnovat kapalinu nebo
lotion, ktery navlh&uje povrch dilce a disperguje se na doméaci
zvife nebo jiny cilovy povrch, ktery se &isti, &imZ se usnadiiuje
odstranovani srsti a 3tétin =z domé&ciho zvifete nebo s povrchu

jako je koberec, Calouné&ni a nabytek.

Priklad 6

Jak je to patrné na obr. 52, podle vyndlezu 1lze vyrobit
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prachovkovy nebo le3tici navlek, ktery se pouZiva u nabytku.
Prachovkovy nebo leStici ndvlek mi¥e mit prachovkovou stranu 354
a nanaSeci stranu 356, kterd miZe nanaset produkt Jjako e
leSténka na nabytek. Prachovkova strana 354 miZe zahrnovat
upraveny nebo neupraveny polyesterovy netkany materidl, jaky
prodava firma Procter & Gamble Company z Cincinnati, Ohio, USA,
pod nazvem SWIFFER® nebo to miZe byt jakykoliv jiny znamy suchy
nebo impregnovany prachovkovy materidl. Nana3eci strana 356 miZe
nap¥iklad zahrnovat kompozit =ze dvou vrstev s pratrZnym
zdsobnikem obsaZenym v tomto kompozitu. NanaZeci strana 356 mhiZe
byt pfipojena k prachovkové strang 354, aby se vytvo¥il tvar
navleku, p¥icemZ jeden konec je ponechan otevieny pro vytvofeni
otvoru 358, do kterého se d& vloZit ruka. Nanadeci strana 356
miZe napfiklad zahrnovat hydrosplétano netkanou latku s plod&nou
hmotnosti 58,5 g/m’, skladajici se 2z vlaken celulézy, umdlého
hedvabi a polyesteru, kterou vyrabi firma Dexter Corporation =z
Windsor Locks, Connecticut, USA. Pod jednou nebo vice vrstvami
aplikatorové strany 356 miZe byt umistén pritrZny déavkovaci
vaCek 360 a muZe obsahovat napfiklad kolem 10 cm® leit&nky na
nabytek Pledge, kterou vyradbi S.C. Johnson z Racinu, Wisconsin,
USA. Pod davkovacim valkem je bariérovd vrstva 362, napfiklad z
LDPE félie o tloudtce 0,0254 mm (1 mil), kterd maZe byt raZenéa,
aby se zabezpelil dobry omak na vnit¥ni stran& vad&ku, ptiéemZ se
také =zabezpeluje bariéra proti vlhkosti k ochran& ruky. Vice
vrstev nanaSeci strany miZe byt spojeno dohromady napfiklad
pferuSovanym pouZitim Zaru tavici spiraly,ktera plisobi tlakem
kolem 4 g/m?. Prachovkova strana 354 prachovkového a le3ticiho
navleku se miZe pouZit na odstranéni volného prachu a nanadeci
strana 356 se mUZe pouZit na nand3eni le3ténky na nabytek podle
potfeby na cilovy povrch. UZivatel mtfe stFidat pouZivani
prachovkové strany 354 a nandSeci strany 356 a tim umoZiiovat,
aby byl jeden né&vlek pouZivan jak na le3téni, tak i na otirani

prachu v celé m domé nebo mistnosti. Alternativnd mii¥e mit zadni
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dilec 354 leStici stranu k odstran&ni nadm&rného mnoZstvi
ledticiho pfipravku a k vyledtdni cilového povrchu do lesku.
Vhodnéd le3tici strana 356 muZe byt z bavlny, netkaného materialu
anebo ze struktur na bazi celuldézy. Vhodny netkany material mtZe
byt napfiklad absorbujici a mekky hydrosplétany netkany material
vyrabé&ny firmou Dexter Corporation, jakoZ i stejny materidl jako
je ten, ktery Jje popsan vySe kolem nanadeci strany. Jinym
vhodnym materidlem miZe byt material Bounty® vyrabény firmou The

Procter & Gamble Company, ktery je popséan vyse,

Priklad 7

Dalsim prikladem navlieku podle pfedmétného vynalezu je
nandseci navlek na prst nebo prsty, ktery se da nasadit na jeden
nebo vice prsti. Takovy navlek umozZiiuje pfesné ¥Fidit nanadeni, s
vyhodou do tésnych prostor anebo lépe davkovat a presné
davkovat. Navlek na prsty podle pfedmétného vynalezu maZe
umoZiliovat nandSeni pletové vody (lotion) na tvar a krémi,
kosmetickych pfipravkd, kapalnych zakladd, zubni pasty nebo
jinych  zubnich p#ipravka, opalovaciho krému atd. NanaSed
obliCejové pletové vody mlZe napriklad umoZiiovat zadkaznikovi,
aby pfesné& ridil nand3eni produktu bez obavy, Ze se mu produkt
dostane do odi.

Navlek na prst miZe mit podobnou konstrukci, jako navleky na
ruku, ale bude mit jen takovou velikost, aby se hodil jen na
Cast jednoho nebo vice prsti. Obr. 13 a 14 napfiklad ukazuji
prstovy navlek 110 na davkovani zubni pasty na okraj prstu podle
potfeby. Je znazornén cylindricky duty vnit¥ek 129, do kterého
miZe uZivatel vloZit alespofi &ast svého prstu tak, jak je to
znazornéno., MA& p¥edni dilec 124 s pFfipadnymi ven vystupujicimi
Stétinami 190 na p¥ednim vné&j3im povrchu 131 slouZici jako zubni
kartacek nebo na drhnuti. Zasobnik 130, ktery Jje podobny
zdsobniku, ktery je zde znazorndn a popisovadn s ohledem na obr.

3 a 7, Jje ukézan dJ&arkovangd. Znazornény zasobnik 130 zahrnuje
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k¥ehké spojeni a distribuéni kanal 144 na davkovani produktu na
konec Jjednoho nebo vice prstd. TyZ navlek by mohl byt také
pouZit k davkovani Ffady jinych pletovych vod, krémtd nebo kapalin
na konkrétni misto.

Tyto men3i névleky by byly s vyhodou vytvafeny ze substratu,
jako je pfedni dilec 124 na nanéZeni produktu, pratrZny zasobnik
130, bariérova vrstva 125 k udrZeni produktu mimo kontakt s
pokoZkou a druhy substrat k vytvofeni vnit#ni dutiny na prst.
Vrstvy mohou byt spojeny po obvodu 136 k vytvofeni otvoru 129 k
vloZeni jednoho nebo vice prstii. Druhy substriat maZe byt
popfipadé& také zkonstruovan tak, aby absorboval kapalny produkt
tak, Jjak Je to popsédno vyse. Navleky by mohly byt také
zkonstruovany tak, aby se daly nasadit na chodidlo, prsty
chodidel nebo na znovu pouZitelnou aplikdtorovou Cast, ktera se
da pouZit Jjako aplikatorovy pt¥ipravek. Bariérova vrstva anebo
substraty mohou byt také vytvo¥eny nejménd zZasti jako vysuvné a
mohou zahrnovat prvek, ktery zvy3uje t¥eni tak, jak je to zde
popsano, aby lépe sedél a zistéval na prstu. Daldi alternativy a
modifikace budou odbornikim v oboru zfejmé aniZ by doslo k
odchyleni se od rozsahu p¥edm&tného vynalezu.

Jako aplikadtorovy substrat nebo p¥edni dilec 124 lze pouZit
vhodny mé&kky substridt jako je oteviend nebo uzavifena bund&na
polyetylenovd péna, aby se zabezpe&il velmi mékky a hladky
aplika&ni povrch k nanaSeni produktu. Rovnés se daji dat na
substrat napfiklad 3t&tiny (190) nebo abrazivni povlaky, aby se
zabezpeCila dal&i schopnost drhnout nebo &istit. Jeden zplisob
pfipojovani &tétinovitych vlaken k substratu zahrnuje pouZivéani
sitotiskového procesu pouZivajiciho horkou taveninu tak, jak je
to znamo v oboru, kde se vyti3té&ny lepivy vzor rozklada ve
sméru, ktery je obecné kolmy k &isticim &t&tinam vy&nivajicim ze

substratu smérem vzhtru.
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Priklad 8

Navlek 10 na ¢&i3téni t&la maZe byt zkonstruovan tak, Ze ma
vlihkou stranu a suchou stranu ve tvaru navleku tak, jak je to
znadzornéno na obr. 53. Vlhka strana naptiklad mZe zahrnovat
netkany materidl 370 z spradanim spojovaného netkaného materidlu
Zz linearniho nizkohustotniho polyetylénu (LLDPE) s plo3nou
hmotnosti 60 g/m® laminovaného na vrstvu 372 mékkého papiru, jako
je jedna vrstva m&kkého papiru typu Bounty I, vyréb&ného firmou
The Procter & Gamble Company z Cincinnati, Ohio, USA. Davkovaci
vaCek 374 obsahujici asi 15 cm® neoplachovaciho té&lo Cisticiho
roztoku podobného roztoktim pouZivanym v ubrouscich na &i&téni
malych déti mohou byt uloZeny pod vrstvou 372 mékkého papiru.
Pod davkovacim va&kem mife vytvaF¥et vnit#ni vrstvu jedné strany
navleku bariérova félie 376, 3jako Jje polyetylénova félie o
tloustce 0,0254 mm (1 mil). Druhad strana navleku se miZe pouZit
k suSeni pokoZky po aplikaci. Such& strana 378 mZe zahrnovat v
podstaté absorpéni vrstvu jako je hydrosplétany pés o0 plo&né
hustot& 60 g/m? sklddajici se z wvlaken papiru, PET, umé&lého
hedvadbi nebo jejich kombinaci. Sucha strana navleku miZe byt
pfipojend na okrajich 380 k vlhké stran& navleku ve tvaru
podkovy, pricdemZ je ponechan otvor 382 na ruku, aby se dala
vioZit mezi obé& strany. Obr. 54 zndzorfiuje pldorysny pohled na
navlek 10 se zadsobnikem ve form& davkovaciho va&ku 374, ktery je
znazornén v typické poloze pod dlani uZivatelovy ruky. K#ehké
spojeni miZe byt umisté&no pod dlani, aby se zabrédnilo v tom, Ze
béhem pouZivani dojde netmysln& k davkovani ze zasobniku.
Produkt mtZe byt davkovan 2z otvord 390 v blizkosti prsti ruky
uZivatele. Navlek miZe byt vytvofen spojenim netkané vrstvy z
LDPE, absorp&ni vrstvy a bariérové vrstvy, napfiklad za pouZiti
tavného lepidla naneseného ve spiralovém vzoru, Jjako Jje tavné
lepidlo Findley H2031 s ploZnou hmotnosti 4 g/m® mezi kaZdou

vrstvu, kterda se ma& zkombinovat. Lepivého spojeni mezi vrstvami
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se d& dosdhnout bez podstatného =zhorseni porosity nebo toku
tekutiny vrstvami produktu). Alternativné se daji pouZit i jiné
postupy ' tepelného spojovani, jako e ultrazvukem, elektro-
magnetickymi vlnami, vedenim tepla vedenim horkého vzduchu,
ultravysokym tlakem a podobn&.

Navlek na Cidténi t&la miZe pouZit uZivatel k &isténi povrchu
téla vlhkou stranou a potom k poufiti suché strany bud k
odstranéni zbylé vlhkosti na pokoZce nebo ptipadné k naneseni
polosuché formy desodorantu nebo parfému. Alternativns lze
umistit zvladtni davkovaci va&ek na suché strang, ktery obsahuje
pletovou vodu (lotion) nebo polokapalny deodorant anebo 1lze
umistit anti-perspirant mezi vnit#ni povrch suché strany 378 a
pfipadny dal3i bariérovou fé6lii p¥ipojenou k suché strané 378.

P¥iklad 9

Navlek obsahujici pletovou vodu mtZe byt také =zkonstruovan
tak, Ze ma& nandSeci stranu a zbyvajici stranu, ktera slouZi k
udrZeni navleku na ruce uZivatele k snadnému nanaZeni tak, jak
je to zndzorné&no na obr. 55. nand%eci strana mife zahrnovat
netkany materidl, jako Jje netkany material 400 s ploSnou
hustotou 60 g¢g/m® z LLDPE jako mékkou vrstvou zabezpedujici
kontakt s pokoZkou. NandZeci strana mi%e dale zahrnovat tok
omezujici vrstvu 402 k omezeni nebo Fizeni toku produktu do
vrstvy, ktera je ve styku s pokoZkou. Jednim zmoZnych materiald,
ktery se d& pouZit jako tok omezujici wvrstva 402 je félie o
tloustce 0,0254 mm (1 mil) s hydropropustnymi otvory 100 mesh,
vyrabé&nd firmou Tredegar z Terre Haute, Indiana, USA s nomin&lni
velikosti otvoru 100 mikronti. Fdélie s hydropropustnymi otvory
napfiklad mhZe byt také raZend do hloubky v rozsahu od 0,254 do
2,032 mm (0,01" do 0,08") s takovym vzorem, jako je Sachovnicovy
vzor znazornény na obr. 56. RaZeni fbélie mlZe zabezpelovat vétsi
tloustku a miZe zabranit uZivateli v tom, aby citil pritriny
vacek a pfripadné ostry okraj. Pod dérovanou foé6lii mtzZe pratriny

vaCek 404 obsahovat produkt jako je asi 10 cm® oleje typu Olay's



Total Effects Cream®, ktery je k dostani u firmy Procter & Gamble
Company z Cincinnati, Ohio, USA. VA&ek mlZe byt zkonstruovan
podobné Jjako Jje konstrukce znézorn&nd na obr. 2 a mfife byt
zndzornén tak, aby se po stladeni vyprazdnil cely obsah vad&ku
mezi bariérovou vrstvu 406 a tok omezujici vrstvu 402. Tok
omezujici vrstva 406 se d& pouZit k #izeni davkovani a tudiz
mnoZstvi vyrobku nand3eného na pokoZku. Bariérova vrstva 406
miZe nap¥iklad zahrnovat fé6lii o tloustce 0,0254 mm (1 mil) z
LDPE. Vedle bariérové vrstvy 406, mhZe byt Jjedna nebo vice
raZenych vrstev félie 408, které mohou byt raZeny tak, aby
zabezpeclovaly m&kky poldtafkovity omak a zpisobuji, Ze navlek je
citit pfijemné&ji. Napfiklad mohou byt t¥i vrstvy fdélie z LDPE o
tloustce 0,0254 mm (1 mil) raZeny vzorem jako je vzor znazornény
na obr. 56. KaZda vrstva mlZe byt raZena na tloudtku kolem 1,016
mm (0,04"), coZ vede k celkové tloultce kolem (3,048 mm.
Alternativné by se daly pouZit i netkané materidly, raZeny
papir, PET rouno nebo jiné materialy k vytvo¥eni mékkého
polstafkového omaku. Daldi vrstva félie nebo netkaného materialu
se da pouZit jako zadni dilec 410, ktery pomdh& drZet navlek na
prstech ruky. Napfiklad zadni dilec 410 mGZe byt nizkohustotni
polyetylénova fdélie o tloudtce 0,0254 mm (1 mil). UZivatel miZe
seviit ruku v pést a tak protrhnout vadek a potom miZe tok
omezujici wvrstva ¥idit uvolfiovdni produktu tak, Ze muZe byt
produkt déavkovan tak, Ze pomalu pokryva celé t&lo. U jednoho
provedeni lze pouZit povlak majici vysoky koeficient t¥eni, jako
je Findley Hot Melt 195-338 nebo lze na félii 154 nanést
lepidlo, které tvofi nekluzky poVrch, ktery miZe uZivatel

uchopit.

P¥iklad 10
Podle pfedmétného vyndlezu se d& také pripravit pleci
rukavice tak, jak Jje to znazorn&no na obr. 57, ktera mé&

jednotlivé prsty a palec. Rukavice na pleti mi¥e umoZfiovat




w32 e

uZivateli davkovat herbicid, jako je ROUND UP®,  vyrdbé&ny firmou
Monsanto  Corporation, na povrch rukavice. UZivatel mlZe
likvidovat plevel tim, Ze se ho dotykd povrchem rukavice a
pfitom se vyhne riziku, Ze rozpraSenim zlikviduje i okolni
travu, kvétiny, stromy atd. U tohoto provedeni mbZe rukavice
napfiklad dovolovat vét3i obratnost neZ navlek a miZe umoZiiovat
obratnost a Fizeni potfebné k dotykdni se Jjednotlivych
plevelnych rostlin. Obratnost a Ffizeni mntGZe zabezpeCovat i
prstovy navlek, ktery se da nasadit pfes jeden, dva nebo tFi
prsty. Obr. 53 znézornuje prifez jednim provedenim navleku nebo
rukavice v Dblizkosti manZetové oblasti 422. Rukavice mntZe
obsahovat nandSeci stranu 370 majici ochrannou bariérovou vrstvu
376 k tomu, aby se zabranilo styku herbicidu s rukou. K
nanaseci strané pat¥i porézni material 370, jako je
polypropylenovy netkany materidl s plo3nou hmotnosti 34 g/m?,
ptipojeny absorp&ni distribuéni vrstvé 372, jako Jje vrstva
m&kkého papiru s ploSnou hmotnosti 21 g/m® pro ¥izeni nasavani
tekutiny k Spickéam prsti. Dvé nebo vice absorpé&nich
distribuénich vrstev 372 mbZe byt umisténo od dlané k Spicce
jednoho nebo vice prstl k zvySeni distribuce herbicidu do té&chto
mist tak, jak je to znazorn&no oblasti nad 1linii 420 na obr. 57.
Pod absorpénimi distribu¢nimi vrstvami miZe byt umistén pritriny
davkovaci vacek 374 tak, Ze zasobnik je umistén pod dlani tak,
jak Jje to znadzornéno na obr. 57. Déavkovaci vacek 374 miZe byt
zkonstruovan podobné jako davkovaci vacek zndzornény na obr. 24
k smé&fovani tekutiny do Spicek prstd nositele. Daldi vrstva miZe
byt bariérova vrstva 376, coZ mlZe byt fbélie o tloudtce 0,0254
mm (1 mil) z LDPE smichaného s etylenvinylacetdtem kvili ziskéani
dobré schopnosti uchopeni. Fdlie miZe byt raZena, aby se doséhlo
tlustsi fdélie a aby se ziskal lepSi omak. RaZenim se miZe také
vytvorit pés, ktery se neoviji kolem ruky a tak udrZuje ruku
chladné&jsi. Bariérova vrstva 376 miZe byt spojena kolem obvodu

380 ruky k zadni vrstvé, kterad mlZe zahrnovat materidl podobny
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bariérové vrstvé 376. Mezi vrstvami félie maZe byt ponechén

otvor 382, ktery umoZiuje vloZeni ruky.

Pr¥iklad 11

Vicevrstvy néavlek pro nenaroéné pouZiti se da vyrobit s
pouzitim antibakteridlniho ¢&isticiho roztoku jako je &istici
roztok 409%° vyrabé&ny firmou Clorox Corporation =z Oaklandu,
California, USA nebo antibakteridlniho roztoku Windex® vyréabéného
firmou S.C. Johnson z Racine, Wisconsin, USA v =z&sobniku 30.
Navlek miZe byt napfiklad zkonstruovén obecnd stejné jako néavlek
na Cisténi skla, popisovany dfive v pFikladu 1, ale s
antibakteridlni cCistici recepturou namisto recepturou na &i&té&ni
skla. Navlek miZe mit vlhkou stranu a suchou stranu, ktera
umoZituje uZivateli ¢&istit povrchy v koupelng, vylevky, pulty,
toalety, stoly, kuchyniské povrchy atd. Such& strana se da pouZit
k utiréni povrchu do sucha, pfidemZ se zanecha povrch bez 3mouh
bez lepivych =zbytkld. Na vnit#ni strand su8ici strany se da&
popfipad® umistit dalSi vrstva polyetylénové félie, aby se

zabezpecila ochrana pro ruku.

P¥iklad 12

Navlek pro naro&né pouZiti pod koupelnovou sprchou nebo ve
vané muZe zahrnovat trvanliv&j3i vlhkou stranu pro drhnuti
Cistici stranou a oplachovaci stranu umoZfujici spotFebiteli
oplachovat povrch vodou. Viz nap¥iklad obr. 61. Vlihkd strana
miZe zahrnovat vzduchem kladeny netkany PET material 610 s
ploZnou hmotnosti 40 g/m?, ktery vyrédbi firma Steams Technical
Textiles, s Cincinnati, CH, Usa, S chemickym pojivem
zabezpecujicim drhnuti. Vldkna PET mohou byt oteviena a volna,
coZ zabezpeluje dobrou vzduZnost a tloudtku pro substrat a tak
vice prostoru pro mechanické zachyceni nedistot a Spiny. Za
drhnouci PET vrstvou se m@Ze pouZit m&kky papirovy materidl 612,

jako je jednovrstvy mékky papirovy material Bounty I, k nasavani
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tekutiny pres povrch navleku a k =zabranéni jeho stékani. Pod
vrstvou mé&kkého papiru miZe byt davkovaci vacek obsahujici asi
15 cm’ kapalného &istidla Comet Bathroom® vyrédb&ného firmou
Procter & Gamble Company =z Cincinnati, Ohio, USA. Dal%i vrstva
miZe byt bariérova félie 616 =z nizkohustotniho polyetylénu
(LDPE) smichaného s etylenvinylacetdtem (EVA), tlusta 0,0254 mm
(1 mil) k zabezpe&eni dobrého drZeni. FOlie mlZe byt raZen4, aby
se dodala tlust3i vrstva, jako? i aby se zabezpelil lep3i omak.
RaZeni také vytva¥i pas, ktery se neoviji kolem ruky a tak ji
udrZuje na niZ&i teplot&. Potom mude byt na oplachovou zadni
stranu kolem obvodu 620 pripevné&na bariérova foélie 616 ve tvaru
podkovy. Zadni strana miZe byt z 2z hydrosplétaného netkaného
materidlu 622 s plosnou hmotnosti 80 g/m?, zahrnujiciho celulézu,
umélé hedvdbi a PET vlakna. Tato struktura mé dobrou pevnost za
vlhka a je velmi absorpé&ni, jako houba. Netkany material s
plodnou hmotnosti 80 g/m® miZe byt laminovan na polyetylenovou
raZenou félii 624 s tloustkou 0,0254 mm (1 mil), aby se
zabezpeCila bariéra pro vlhkost a tak se zabranilo navlhd&eni
ruky kdyZ se povrch oplachuje. Mezi vrstvami félie 616 a 624 je
ponechan otvor 626 umoZfujici vloZeni ruky. PFri pouZiti mdZe
uZivatel pouZivat vlhkou drhnouci stranu k davkovani ¢&isticiho
prostfedku na drhnuty substrat podle pot¥eby s pouZitim
davkovaciho vacku. Po vy&i%tdni vSech cilovych povrcha pak
uZivatel navlh&i absorbé&ni oplachovaci stranu vodou z vodovodu a
dale postupuje tak, Ze odstrafiuje <¢&istici prostfedek. Navlek
téZe =zakladni konstrukce se da také pouZit Jjako n&avlek na
¢i%téni kamen, pri&emZ obsahuje 1l&tku pouZivanou na drhnuti
povrchu kamen nebo spordku. PouZiva se sloZeni, které rozpousdti
a uvoliuje ptripdlenou potravu, tuk a produkty =z potravin a
absorpéni zadni stranu, ktera odstranuje c&istici roztok a

potraviny a zanechdva &isty a suchy povrch bez 3mouh.



P¥iklad 13

V1hky nebo suchy navlek mtiZe byt pouZit na &isténi, napfriklad
oCistu malych d&ti. Navlek muse zahrnovat hydrosplétanou
celuldzu, umélé hedvabi, netkany PET materidl o plo%né hmotnosti
40 g/m®, ktery je pFipojen k raZené f6lii z LDPE o tloustce
0,0254 mm (1 mil) s pritrZnym vadkem o obsahu 5 cm’ umisténym
mezi tim. Produkt uvnit? pritrZného vadku mize byt tekutina nebo
pletova voda, Jjakd se pouZiva u typickych ubrouska pro
oCistovani malych dé&ti. RaZena folie mide byt pfipevn&na k suché
strané ve tvaru podkovy tak, jak je to popséno u predchozich
pfikladd s otvorem pro vloZeni ruky. Sucha strana mlZe byt dalsi
vrstva hydrosplétaného netkaného materiadlu o tlousZtce 40 g/m”.
V1lhky nebo suchy navlek mtiZe také byt pouZit k odstrafiovini

menstruac¢niho vytoku a ocisté&.

Pfiklad 14

Oplachovatelny vlhky a suchy navlek nebo utérka mohou byt
vyrobeny tak, jak je to zn&zorndno na obr. 62. Pfedni dilec 630
miZe byt zkonstruovan z mykaného netkaného materidlu o plosné
hmotnosti 48 g/m?, ktery se sklada vétdinou z celuldézy s uvedenym
pojivem tak, Ze se v toalet& snadno rozpada. Pod pfednim dilcem
je pratriny saéek 632, z polyhydroxyalkanoatu (patentovy spis
US-A-5 498 692 jako bariérového materiadlu vac&ku. Tento vadek
miZe byt vyroben jako prutriny bud tak, Ze mé& zeslabenou oblast
nebo tak, Ze se natiskne kontaminant (inkoust, polybutylen atd.)
v oblasti spojeni tak, Ze vadek Fizend praskne p¥i daném tlaku.
Tento biologicky odbouratelny materiil se rozpadd v kanalizad&nim
odpadu, p¥ficemZ si udrZuje svoji integritu bé&hem expedice a
manipulace jakoZ i m& rozumnou skladovaci dobu, aby se zabranilo
obsaZené kapaliné v odpafovani. Kapalina uvnit¥ sadku 632 mlzZe
napr¥iklad byt 3 ml &isticiho roztoku skladajiciho se 2z vody,
etanolu, parfému a povrchové aktivniho &inidla. Jiné povrchové

aktivni polymery, které zabezpeCuji dostatednou bariéru vlhkosti
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se daji také pouZit 3jako material vadku. Jednim biologicky
odbouratelnym materidlem, ktery by se dal pouZit 3Jjako material
vaCcku je Bionolle, vyrabé&ny firmou Showa Highpolyer Corporation
v Japonsku. Vedle prutrZného vadku se di pouZit 0,025 mm tlusta
polyvinylalkoholova félie 634 (Groflex TK5034) od firmy Nordenia
Corporation =z Gronau Né&mecko). Polyvinylalkoholova (PVA) félie
plsobi jako do&asna bariéra dovolujici, aby po kratkou dobu
jedna strana zOstala vlhka a druha strana z@stala sucha. K
dosaZeni rtznych rychlosti do kdy se félie rozpusti ve vod& a
ztrati své bariérové vlastnosti pro vodu se daji pouZit razné
druhy PVA fbélie. U &isticiho produktu, ktery se m& pouZit na
toaleté&, Jje idedlné Zadouci, aby =ztstal bariérou po dobu v
rozmezi 10 a 200 sekund a nejvyhodnéji v rozmezi 30 a 60 sekund.
Vedle PVA fdélie miZe byt zadni dilec 636 absorp&ni na papiru
zaloZeny produkt na su$eni povrchu, ktery se ¢isti p¥ed tim, neZ
se oplachuje. Tento oplachovatelny vlhky a suchy utiraci
ubrousek nebo névlek se miZe pouZivat na olistu malych déti od
stolice, na ¢i&téni povrchu toalet, Zenskou hygienu, na &isténi
od menstruaéniho vytoku a obecné& na &i%tdni t&la. Navlek se miZe
vytvofit s pouZitim dal3i vrstvy 638 z PVA a se spojenim obvodu
640 do tvaru podkovy s otvorem 642 ponechanym na jedné strané
tak, aby se do n&j dala vsunout ruka. Obvod 640 miZe byt
alternativné spojen do jakéhokoliv tvaru (pravouhlého,
trojuhelnikového, pé&tithelnikového, atd.), pricemZ je Jjedna
strana ponechdna otevfend na vloZeni ruky. P¥edni dilec a zadni
dilec se mohou alternativn& skladat z jakéhokoliv materialu,
ktery se da& proplachovat a je dostate&né trvanlivy na &isténi

anebo suSeni poZadovaného povrchu.

Vyse byla znazornéna  a popséana konkrétni provedeni
pfedm&tného vynadlezu. Odbornikiim v oboru bude ale z¥fejmé, Ze lze
provést rlGzné zmény a upravy, aniZ by do3lo k odchyleni se od

ducha vynalezu. Odbornik v oboru bude rovné&s schopen rozpoznat,
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Ze rozsah vyndlezu také =zahrnuje =zam&fovani ruznych prvka
konkrétnich provedeni, kterad byla zobrazena a provedena vySe.
Proto jsou pfiloZeny néroky, JjejichZ cilem je pokryt vSechny

takové upravy, které jsou v ramci vynalezu.
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Patentové naroky

1. Z&asti uzavfeny aplikator na distribuci latky na cilovy
povrch, vyznadujici se tim, Ze se sklada z:
a) prvni strany (24) majici prvni wvnit#ni povrch (32) a prvni
vnéjsi povrch (31),
b) druhé strany (26) majici druhy vnit#ni povrch (34) a druhy
vnéjsi povrch (33),
c) vnitfni dutiny (29) mezi prvnim vnit¥ninm povrchem (32) a
druhym vnit¥nim povrchem (34),
d) nejméné jednoho otvoru, jimZ je vnit¥ni dutina (29) zvendi
pEistupné;
e) vacku (30) z ohebné félie, obsahujiciho produkt umistény v
blizkosti prvni strany (24) a

f) prvku méniciho teplotu.

2. ZC&sti uzavfeny aplikator podle naroku 1, vyznacdujici
se tim, Ze prvek ménici teplotu je umistdn mezi prvni

stranou (24) a druhou stranou (26).

3. ZCasti uzavfeny aplikator podle naroku 1, vyznac¢ujici
se tim, Ze je uzplsoben k tupravé pokoZky, vlast nebo nehti

zejména C&isténim, zvlh&ovanim, kondiciovanim nebo Jinak.

4. Zlasti uzavfeny aplikator podle naroku 1, vyznacujici
se tim, Ze produkt Jje zvolen ze skupiny skladajici se z
Cisticich prostfedklli na obli&ej, &isticich prost¥edkli na té&lo,
tonerli, pletovych vod, zvlh&ovadt, masti, kosmetickych p¥ipravka

anebo licidel, 1lé&iv a jinych povrchové aplikovanych prost¥edki.

5. Z&asti uzavfeny aplikator podle naroku 4, vyznadujici
se tinm, Ze produkt obsahuje sloZky =zvolené ze skupiny
skladajici se z alkoholti, barviv a pigmenta, zvlh&ovadi,

emulgatori, oleju, polymeri, voskl, a podobnych latek
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zavisejicich na typu produktu.
6. Z¢asti uzavrteny aplikator podle ndroku 4,

vyznacdujici se tim, Ze produkt m& sniZujici se

viskozitu za st¥ihového napé&ti nebo tixotropni vlastnosti.

7. ZCasti uzav¥eny aplikator podle naroku 4,
vyznacujici se tim, Ze produkt nemd neZadouci
dotekové vlastnosti, jako je umasténost, lepivost nebo

lepkavost nebo kluzkost.

8. Z¢asti uzavfieny aplikator podle naroku 7,
vyznacdujici se tim, 3Ze produkt je zvolen ze skupiny
skladajici se z petrolatuy, vazeliny z ropy, ricinového oleje,
opalovaciho krému, oktokrylenu, tokoferylacetatu, gum a

netékavych organosubstituovanych polysiloxant.

9. Zcasti uzavfeny aplikdtor podle naroku 1, vyznacdujici

se tim, Ze aplikdtor ma vice ne? jednu funké&ni stranu.

10. Z&asti uzavfeny aplikator podle naroku 9, vyznadujici
se tim, Ze funk&éni strany jsou uzplsobeny na &idténi,
drhnuti, odstrafiovani vrstvy bundk odumfelé pokoZky, absorbovani
nebo pfijmu ladtek 2z cilového povrchu nebo ukladani latek na

cilovy povrch.

11. Z&asti uzav¥eny aplikdtor podle naroku 4, vyznacujici
se tim, Ze obsahuje masaZni strukturu nebo prvek umistény

za vnéjsi prvni stranou (24).

12. ZCéasti uzavteny aplikéator podle naroku 11,
vyznacujici se tim, Ze masa’ni struktura je zvolena ze

skupiny sklédajici se =z tuhé skladané struktury, 2zvlné&né
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struktury, Zebrované struktury, tuhych zvyZenych povrchovych
vystupkli, zahloubenych povrchovych prohlubni, prézdnych mist v
jinak pevné ploché struktufe, perforaci v jinak pevné, ploché
struktufFe, kulicek, valeckt, tycek, trojrozmérnych vzoru
vyraZenych do pevného materidlu, trojrozmérnych vzoru vyrytych v
pevném materidlu a trojrozm&rnych vzorh vytvarovanych v pevném

materialu.
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