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(54) Verriegelungsvorrichtung fiir Randschalungen

(57). Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Arretierung von Randschalungen an Formboden bei
_ gleichzeitigern DichtschiieBen dery Fuge zwischen Randschalung und Formboden. Sie besteht im
wesentlichen aus den Baugruppen Verspannungsorgan, Schwenkmechanismus und Abstiitzorgan, Das
unter dem Formboden angeordnete Verspannungsorgan ist gelenkig mit dem starr an der
. Randschalung befestigten Schwenkmechanismus verbunden. Es zieht bei geschlossener Form die
Randschalung dicht an den Formboden heran. Durch Vorspannuna der im Verspannungsorgan auf
giner Zugstange angeordneten Druckfedern wird der AnpreRdruck der Randschalung gegen den
Formboden bis zum Offnen der Form aufrechterhalten. Die riittelsichere Arretierung der
Randschalung erfolgt duch einen Anschlag am Schwenkmechanismus, der sich nach dem SchlieRen der
Form vertikal auf dem Abstiitzorgan abstiitzt. Der Anschlag ist-durch das Verspannungsorgan gegen
horizontale Verschiebungen gesichert. Vorteile der Erfindung sind der hohe Mechanisierungsgrad der
Arbeitsginge Verriegelung und Entschalung, Einsparung von Arbeitszeit und Vermeidung schwerer
. korperlicher Belastungen. ‘ . :
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Titel der Erfindung

Verriegelungsvorrichtung filir Randschalungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Verriegelungsvorrichtung fir
vorzugsweise klappbare Randschalungen an Formbdden fiir die

Fertigung von Betonelementen,

Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

Is ist bekannt, klappbare Randschalungen mitte;s {eil= oder
Schraubverbindungen, VerschluBhebel, Rasten, Spannachsen

o, 8, Arretierungsvorrichtungen an oder auf einem Formboden
mit diesem zu verriegeln, bzw, diese HMittel zum Verschlies~
sen der TFormen zu verwendon,

Nachteilig dabei Jdist der manuelle und/oder goridtetechnische
Aufwand fir die Vbrriegelungs— und Entriegelungsvorgﬁnge.
Die bekannten Verriegolungssysteme.und ihre Bauteile sind
aufgrund ihrer konstru%tivon Ausbildung und direkten Anord-
nung am Formboden niohﬂﬁdazu geeignet, die Randschalung
rittelsicher zu verriegeln und vor allem die Fuge zwischen
Formboden und Randschalung an allen Abschnitten geniigend
abzudichten; um Zementnilchaustritte zu vermeiden,

In der BRD-0S 27172006 ist eine Riegelvorrichitung flir Sei-
tenwiinde einer Detonform beschrieben. Die Verriegolung dor’
Seitenwand erfolgt durch Handbetdtigung, nach dem die un-

terhalb der Formbodencberfliciie mittels Gelenk drehbar ge-
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lagerte Seitenschalung auf die Formoberflﬁche in Arbeits-—
stellung gebracht wurde., Die Riegelvorrichtung ist verti-
kal unterhalb des Formbodens angeordnet, Iine Spannacihse,
die an ihrem unteren Ende mit einem Hebel fir die Handbe-
titigung versehen ist, wird mittels Tellerfedern vorge-
spannt, Ein am oberen Teil der Spannachsevradial angeofd-
neter Zapfen driickt mit'Hilfe der Vorspannkraft auf ein
gabelfarmiges Sbannorgan, das in eine Aussparung des mit
der Seitenwand festverbundenen Riegelarmgs einrastet, Da-
mit wird die Seitenwand gegen Abklappen vom [ormboden ar-—
retiert,

Nachteilig an dieser Lsung ist u, a, ihre hohe Storanfédl--
ligkeit infolge nicht zu vermeidender Verschmufzung der

Riegelvorrichtung, da die Fuge zwischen Seitenschalung und

TFormboden nicht ausreichend dicht ist, Die konstruktiven

Merlmale der Vorrichtung bezweciten nimlich vordergrindig
die Arretierung der Randschalung, nicht jedoch die Dicht-
heit der Fuge.

Die Tolge der Verschmutzung ist,‘daﬁ das SchlieBen der Form
nnr noch mit erhdhtem Kraftaufwand oder mit aufwendiger
stindiger Séubefung erreicht werden kann,

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB alle fiir eine Form

erforderlichen Riegelvorrichtungen einzeln gelost bzw, ge=

schlossen werden miissen, Durch die Lage des llandhebels un-—
terhalb des TForwbodens wird die Bedienung der Vorrichtung

erschwert,

Y
3

.
.

Ziel der Irfindung

Ziel der Trfindung istsps; cine Verriegelungsvorrichtung
flir vorzugsweise Lklappbare Randschalungen an Formbdden zu
entwickeln, die einfach herstell= und bedienbar, sowie war-
tungsarm ist und eine hohe Arbeitsproduktivitdt im Vorfer=-
tigungsprozes garantiert,

Mit der erfindungsgemiiBen Vorrichtung sollen glinstige Agres
beitsplatzbedingungen geschaffen und wesentliche Arbeits-
erleichterungen beim SohlieBen’uhd Offnen der Randschalungen.

erreicht werden.,



10

20

25

o
(813

-3~ 214 167

Des weiteren soll die Verricgelungsvorrichtung fiir Formen

unterschiedlicher GréBen anwendbar sein,

Darlegung des Vesens der Eriindung

Zur Erfillung der Zielstellung ist es zunichst Aufgabe
der Erfindung, die geschilderten Nachteile der bekannten
Vorrichtungen zu beséitigen. Die Erfindung muB es im wei-
teren gestatten, daB die Randschalung selbsttidtig und
rittelsicher mit dem Formboden verricgelt und sich dabei
gleichzeitis eine auch wihrend des<Rﬁttelpfozesses dichte
Tuge zwischen Randschalung und Tormboden ergibt, so daB
ein Zementuilchaustritt wirlisam verhindert wifd.
Erfindunésgemﬁﬁ wird die Aufgabe in der Veise gelost, in-
dem eine aus einen einen AnpreBdruck erzeugenden Verspan~

nungsorgan, einem I{lapp~ bzw, Schwenkinechanismus und aus
O o b} i

einen Abstutzorgan bestehende Verricgelungsvorrichtung

geschalfen wird, deren Bauteile mittels Gelenlke in Wirk-
verbindung zueinandexr stehen,

Das Verspannungsorgan ist unterhalb des TFormbodens hori-
zontal an dessen Trdger und rechtwinklig zum Raﬁdschalungs~,
element angeordnet, Is bestcht aus einem Fihrungsrohr und
einer darinliegenden, in beiden Richtungen axial verschieb-
baren und mittels Druckfedern stidndig vorgespannten Zugf
stange, ifin Inde der Zugstange, das ein Gelenkauge trigt,
steht aus dem ForMbodentrﬁger hervor,

Der Klapp- bzw, Schwenkmechanismus besteht aus einem Wan-
gen- und einem Laschenpaar, Das degenpaar ist einerscits
fest mit der Randschaluﬁ% und andérerseits unter BinschiuB
der oberen Dnden des Laschenpaares gelenkig mit dem her-
vorstehenden Ende der Zugstange am Gelenkauge verbunden,
Zwischen den Wangen ist ein Anschlag angeordnet,

Das Abstlitzorgan ist als aus dem TFormbodentriger hervor-
stehende Nonsole mit einer Gleitfliche fiir die Fibrung

und einexr horizontalen Stiitzfliche fiiv das Abstiitzen des

Anschilages der Wangen ausgebildet und ist mittels einer

e
Grundplatic starr am Formbodeniriger befestigt. Die lonsole
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liepgt zwischen doem Wangenpaar und dem Lascheﬁpaar und wird
von letzterem beidseitig flankiert, Die unteren Enden der
Laschen sind gelenkig an der IKonsole angeschlossen,

Zum Offnen der Form wird die Zugstange nach auBen verscho=-
oon, wobe1 die Drucufodern zusanmengepreft werden, Die
Randschalung wird dabei soweit nach aullen verschoacn, bis
der Anschlag der Wangen von der Stiitzfliche der Konsole
herunter und auf deren kreisbogenférmigen Gleitfliche nach

unten gleitet. Die Randschalung klappt dabei nach aufen ab,

Das SchlieBen der Form geschieht in der Weise, in dem durch

-geeiénete Mittel, =z, B. Hydraulikzylinder; die Randschalung

angehoben wird, Der Anschlag der Vangen gleitet auf der
Gleitfliche der Konsole nach oben, bis deren obere Kante

erreicht ist., In dieser Lage zieht das Verspannungsorgan

selbsttitig die Randschalung vollstindig an den Formboden

heran, Dabei gleitet der Anschlag der Vangen auf der Stiitz-—
£liche dér Lonsole und stiitzt sich zugleich ab,’
DTledUﬂ”SGCmaB bleibt die fiir die Dichtheit der Fuge zwi-
schen Formbodon und Randschalung voreingestellte Spannkraft

im Spaunnorgan wihrend des TFertigungsprozesses erhaltens

Ausf uhrun05001onjcl !

Nachstehend wird die Brfindung an einem Ausfilhrungsbeispiel
niher erliutert.

In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fige 1 : Bine Angicht der Verriegelungsvorrichtung

Tig, 5 : Den Schnitt A=A gem., Fige 1, goschlossene Stellung
Fig. 3 : Den Schnitt A=A gem, Tig, 1, gedffnete Stellung
Fig, 4 : Die Deotaildarstellung oberes Gelenk

Fige . Die Detaildarstellung unteres Gelenk

i

Die Drfindung stcllt eine Verriegelungsvorrichtung dér,

die aus cinem Verspannungsofgan, einem Klapp— bzw, Schwoni-
mechanismus und aus einem Abstiitzorgan besteht; wobei die
Bautelle mittels Gelenkenin Wirkverbindung zucinander sto=

hen, Das Verspanmungsorgan ist unterbalb des Formbodens 1



10

15

20

-s- 214 167

horizontal am TFormbodentriger 2 und rechtwinklig zum je-
weiligen Randschalungselement 3 angeordnet, Das Verspan~
nungsorgan besteht seinerseits aus einem TFihrungsrohr k4
und einer darin liegenden, in beiden Richtungen axial
verschiebbaren und mittels Druckfedern 5,‘vorzugsweise
Tellerfedern, stiindig vorgespannten Zugstangevﬂ, die
auBerdem eine axial verschiebbare Flhrungsscheibe 7 und
eine Stellmutter 8§ trdgt, Dabei wirkt die TFlihrungsscheibe
7, die von der Stellmutter 8 gehalten wird, éls Widerla-
ger fiir die Druckfedern 5, Ein Ende der Zugstange 6 steht
aus dem Tormbodentripger 2 hervor und trigt ein Gelenk~
auge 9. ‘

Der Klapp=- bzw;.Schwenkmechanismus setzt sich aus Jjewedls
paarweise angeordneten Wangen 10 und Laschen 11 zusammen,

Das Wangenpaair 10 ist einerseits fest it der Randscha-

lung 3 und andererseits gelenkig mit den oberen Enden des

Laéchenpaares 11 und dem dazwischen licgenden Gelenkauge
9 der Zugstange 6 mittels eines Gelenkbolzens 12 in der
Weise verbunden, daB ein oberes Gelenk 13 entsteht, Das

Vangenpaar 10 wird mittels eincr Briicke stabilisicrt, die

" zugleich als Anschlag 14 dient, Das Abstiitzorgan ist als:

25
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aus dem Formbodeutridger 2 hexrvorstehende Konsole 15 mit
einer krciébogenfarmigen Gleitfliche 16 fiir die Fihrung
und einer horizontalen Stitzfliche 17 fiir das Abstiitzen
des Anschlages 14 der Wangen 10 ausgebildet und ist mit-
tels einer Grundplatte 18 starr am Formbodentrﬁgor 2 be-
festigt. Die Konsole 15 liegt zwischen dem Wangenpaar 10
und dem Laschenp@ar 11 und wird dabei von letzterem beid~
seitig flankicrt, Die unteren Enden der Laschen 11 bilden
an der Ionsole 15 mittels eines Gelenkbolzens 19.und
Distanzhiilsen 20 ein umteres Gelenk 21,

Zuwn Offnen der Form wird die Zugstance 6 mittels eiﬁer e
eigneten Vorrichtung nach auBén vérschoben, wobei die
Druckfedern 5 zusammengepreBt werden, Die Randschalung 3
wird dadurch vom Betonelement gelsst und gleitet mittels

des Anschlages 14 auf der Stiitzfliche 17 der Konsole 15

in horizontaler Richtung., Sobald der Anschlag 14 diec Stiitz~—

flédche 17 Uberschreitet, llappt die Randschalung selbst=-



15

-e- 214 167

tdtig ﬁaqh auBen ab, wobei der Anschlag 14 auf der vor-
zugsweise kreisbogenférmigen Gleitfldche 16 der Konsole
15 nach unten gleitet, Die Linge der Gleitfliche 16 ist
so bemessen, daB der Anschlag 14 den untercn Totpunki der
Gleitfliche 16 nicht tiberspringt, so daB ein vorgegebener

Offnungswinkel der Randschalung eingchalten werden karn,’

Die Form wird in der Veise wieder géschiossen, in dem
durch Anheben der Randschalung 3, z, B, durch Hydraulik-
zylinder, der Anschlag 1l auf der Gleitfliiche 16 nach
oben gleitet, bis er deren oberen Totpunkt iiberschreitet
und auf der Stiitzfliche 17 aufsitzt. In dieser Lage zieht‘
die Zugstange 6 die Randschalung 3 selbsttdtip vollstidn-
dig und dicht an den Formboden 1 heran, Dabe% gleitet wie~-

derum der Anschlag 14 auf der Stiitzfliiche 17 der Ionsole o

15 und stiitzt sich dabei zu gleich ab, wodurch in diescr

Lage jede Abklappbewecgung der Randschalung wirksam ver-—
hindert wird, Eine vertikale Bewegung der Randschalung 3

wird durch die Laschen 11 unterbunden,

- Bei geschlossener TForm iiberlappt das Wangenpaar 10 mit

20
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seinem unteren Abschnitt die Konsole 15 teilweise, In den

sich iiberlappenden Abschnitten befinden sich horizontal -

durchgehende Justierbohrungen 22, Die erforderliche Vor-
spannung der Druckfedern 5 der Zugstange 6 wird orreicht,
in dem durch die iibereinandorlicgenden Justierbohrungen 22
Justierbolzen 23 hindurchgefiiirt und die Druckfedern 5
durch Rechtsdrehung der Stellmutter 8 gespannt werden, Die

eingestellte Vorspannung -im Spannorgan bleibt wihrend des

. ) . .
Fertigungsprozosses erhalten, so daB die Dichtheit der Fu-

ge zwischen Formboden 1 und Randschalung 3 garantiert ist,

Die Vorteile der Drfindung werden insbesondere in einem
hohen llechanisierungsgrad der Arbeitsgﬁngc Verriegelung
und Entschalung gesehen, Entricgeln und Entschalen sind zu
einem mechanisierten Arbeitsgang verschmolzen, Dadurch wer-
den schwere lkdrperliche Belastungen vermieden und Arbeits-
zeit eingespart, Infolge wirksamer Vermeidung der Ver-
schmutzung durch Zcmentﬁilchverlusto tritt eine wesentli-

che Verbesserung der Arbeitsplatzverhiltnisse ein., Nicht
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zuletzt wird eine erhebliche Verbesserung der Fertigungs—

qualitidt der Betonelemente errcicht,

.
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Brfindungsanspruch

1. Verriegelungsvorrichtung fir vorzugsweise klappbare
Randschalungen an Formbdden fiir die Fertigung von Be-
tonelementen, gekennzeichnet durch ein horizontal am
Formbodentriger (2) angeordnétes‘und einen permanenten
AnpreBdruck erzcugendes Verspanﬁungsorgan,.einen mit

der Randschalung (3) fest und mit dem Verspannungsorgan
beweglich verbundenen Klapp- bzw, Schwenlmechanismus und
durch oin mit dom Formbodentriger (2) fest verbundenes
und mit dem Klapp= bzw, Schwenkmechanismus ir. Wirkverbin-
duﬁg stehendes Abstiitzorgan, wobei das Verspannungsorgan
aus einer in einem Flihrungsrohr (h) axial verschiebbaren

und mittels Druékfedern (5) stdndig vorgespannten Zug- -

stange 46) besteht, der Klapp~ bzw, Schwenkmechanisrus

aus einém mit einem Anschlag (14) versehocnen Wangenpaar
(1) undleinem, ein mit dem aus dem Forubodentriger (2)
hervorstchenden Ende der Zugstange (6) oberes und ein mit
dem Abstiitzorgan unteres Gelenk (13); (21) bildendes La-
schenpaar (11) besteht und das Abstiitzorgan als einc aus
dem Formbodentriger (2) hervorstehende, mit einér Gleit~
fliche (16) und mit einor Stltzfliche (17) versehencn
Konsole (15) ausgebildet ist, die boidseitig vom Wangen~

paar (10) und Laschenpaar (11) flankiert ist,

2, Vorrichtung fiir vorzugsweise klappbare Randschalungen
an Formbﬁdcn,.dadurch gekennzeichnet, daB die Zugstangé.
(6) mit einer‘Fuﬁrungsscheibe (7) und mit einer Stellmut-
ter (8) zur Einstellung der Vorspannkraft verschen ist

und daB die Gleitfliche (16) der Konsole (13) vorzugsweise

treisbogenformig ausgebildet ist,

Hierzu_Y_Seiten Zeichnungen
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