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Wynalazek dotyczy ponczochy o ksztal-
cie prawidlowym, zwlaszeza polaczenia na-
pietka z sasiednimi czeSciami penczochy,
przy czym do wytwarzania ponczochy za-
stosowane sg ponczoszarki plaskie.

Celem wynalazku niniejszego jest u-
niknigcie dodatkowych, pézniej wykony-
wanych szwéw miedzy napietkiem i stopa
ponczochy o prawidlowym ksztalcie. Do-
tychczas jest rzeczg znang, ze mozna unik-
naé szwéw, jesli do wykonanego wyrobu
dzianego lub ponczoszniczego dolgcza sie
dalszg czeSé. W tym celu naklada sie te
cze§¢ wyrobu na igiy dziewiarki lub pon-
czoszarki, po czym dorabia sie .zwyklym
sposobem nowg cze$§é, przy czym w miej-

scach laczacych powstajg tylko zwykle
oczka.

Sposobu tego jednak nie mozna zasto-
sowaé do lgczenia napietka ze stopa pon-
czochy, gdyz napietki majg byé dorobio-
ne nie do czeSci stopowych, lecz do gér-
nej czedci napietka, a oprécz tego rzedy
oczek napietka musza byé prostopadle do
rzedéw oczek stopy.

W celu zado$§éuczynienia tym warun-
kom naklada sie przy wykonywaniu spo-
sobu wedlug wynalazku nie tylko kotce
gbérnych czeSci napietkéw poinczoch na
igly dziewiarki, lecz réwniez i poczatki
stép, .po czym w znany sposéb dorabia sie
stope do korica gérnej czeSci napietka, przy



czym: w' tym miejscu ‘1aczenia powstaja
tylko zwykle oczka. Podczas wytwarzania
napietka poczatki stopy, znajdujace sie
obok na haczykowych iglach dziewiarek,
zostaja za pomoca maszyny nakrywajacej
przewieszone w kierunku ostatniego rzad-
ka przez dwie lub ‘wiecej igiel w odste-
pach, tj. kazdorazowo po jednym, dwéch
lub wigkszej liczbie rzedéw oczek, ktoére
sg wrabiane do napietka tak, iz kazdora-
zowo oczka poczatku stopy, znajdujace sie
obok bocznej krawedzi napietka, wchodzg
w jego zakres, a .wskutek tego powstaja
podwéjne oczka, ktérymi polaczony zosta-
je poczatek stopy. Zwlaszcza wazne jest
przy tym to, ze wedlug wynalazku kazda
cze$é stopy laczy sie nie tylko z sgsiedni-
mi rzedami oczek, lecz z kilkoma rzadka-
mi oczek sasiedniej czeSci mnapietka, a
wskutek tego przy wytwarzaniu polgcze-
nia osigga sie znaczne zabezpieczenie o-
czek poczatku stopy oraz wieksza wytrzy-
malo§é i trwalo§é polaczenia.

Rysunek przedstawia dwa przyklady
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia najwazniejsze czeSci ponczo-
chy, wykonane na ponczoszarce plaskiej
do wyrobu cholewek, fig. 2 — cze§é pon-
czochy po nalozeniu jej na ponczoszarke
plaska do wyrobu napietkéw, fig. 8 — wi-
dok z géry tej czeSci ponczochy w chwili
nadrabiania napietka, fig. 4 — stope wraz
z czeScig cholewki ponczochy wytworzo-
nej, fig. 5 — 7 wyjaéniajg odmiane sposo-
bu wykonania wynalazku analogicznie do
fig. 2 —'4, a fig. 8 przedstawia rysunek
wigzania oczkowego, laczacego napietek
ze stopa.

Ponczocha nie jest wykonywana w
jednym przebiegu roboczym. Do cholew-
ki 1 dolacza sie w znany sposéb na pon-
czoszarce plaskiej wierzch 2 stopy, a z
obydwéch jego stron dorabia sie¢ w znany
sposéb czeSci spodnie 8 i 4 stopy, z kté6-
rych kazda stanowi jej polowe, jak réw-
niez dorabia sie jej czubek 5. Przed za-

czeciem czeSci spodnich 3 i 4 stepy nadra-
bia si¢ na odnoénych miejscach ponczochy
po jednym rzadku oddzielajacym 6 wzgle-
dnie 7, wzglednie rzadki dodatkowe ksztal-
tu petelkowego. Zamiast tego mozna réw-
niez ponad napietkiem nadrobi¢ kilka
rzadkéw dodatkowych, nastepnie je zrzu-
cié¢ i zaczaé napietek nowymi poczatkowy-
mi rzadkami ochronnymi, przy czym pod-
czas wykonywania dodatkowych i poczat-
kowych rzadkéw praca odbywa sie¢ na
srodkowych cze$ciach igielnicy. CzeSci sto-
py mog3a byé szersze od czeSei cholewki.
Gdy cholewka 1 wraz z zapoczatkowa-
nymi czeSciami stopy jest juz zdjeta z
ponczoszarki, nasadza si¢ ja na grzebien
natykowy wzdluz rzadkéw oczek 10 i 11,
oznaczonych liniami przerywanymi na fig.
1. Nastepnie nadrabia si¢ rzadki oddzie-
lajace 6 i 7. Dalej wierzch stopy wraz z
czeSciami spodnimi 8 i 4 stopy zostaje zlo-
zony po stronie cholewki tak, ze rzadki
poczatkowe 12 i 13 oczek czeSci spodniej 3
wzglednie 4 stopy zostaja zalozone na igly
grzebienia natykowego wzdluz odno$nych
rzadkéw oczek 10 i 11 (fig. 1). Po doko-
naniu tej czynnoSci mozna ponatykane
rzadki oczek przenie$¢ z grzebienia naty-
kowego na igly ponczoszarki do nadrabia-

" nia napietkéw.
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Gdy rzadki oczek 10 i 12 z jednej stro-
ny oraz 11 i 18 z drugiej strony znajda
sie w podany sposéb na iglach ponczoszar-
ki plaskiej, mozna na rzadkach oczek 10
i 11 nadrobié po jednej czeSci napietka 14,
przy tym jednak nalezy uwazaé, aby rzad-
ki oczek 12 i 138 nie byly zrzucone. W tym
celu igly, na ktérych wisi ostatni rzadek
oczek, nie powinny byé naciskane. Zatem
w ponczoszarkach do nadrabiania napiet-
kéw, odmiennie do ich zwyklej budowy,
zastosowane s3 urzadzenia znanego rodza-
ju, ktére zapobiegaja naciskaniu wspo-
mnianych igiel, ewentualnie brzeg nacis-
kajacy jest w odnoS§nych miejscach wy-
krojony. o



Odpowiednio do sposobu wykonania
czedei napietka, np. co drugi rzadek oczek,
zostaja wszystkie oczka 12 i 13 poczatku
czeSci spodniej stopy przelozone o jedno
lub kilka oczek w kierunku ku sasiedniej
czeSci napietka 14. W tym celu ponczo-
szarka jest zaopatrzona w odpowiednio
szerokie pokrywy. Wchodzace oczka po-
czatku czeSci spodniej stopy przy przekla-
daniu do zakresu nastepnej czeSci napiet-
ka 14 zostajg kazdorazowo przy nastep-
- nym odbiciu ponczochy polgczone z odnos-
ng czeScig napietka 14. Wskutek tego
zmniejsza si¢ stopniowo liczba tych oczek
poczatku czeSci spodniej stopy, ktére po-
zostaja mna iglach ponczoszarki, wobec
czego po wykonaniu okreSlonej liczby
rzadkéw oczek zostaje wytworzona czesé
ponczochy przedstawiona na fig. 3. Poczg-
tek spodniej czeSci stopy jest polaczony
wzdluz linii 15 wraz z kawalkiem czesci
napietka 14, wykonanym w miedzyczasie.
Pozostala cze$é brzegu 16 odnoS$nej czeSci
spodniej 3 lub 4 stopy podczas dalszego
wytwarzania czeSci napietka 1/ zostaje
stopniowo z nia razem przeprowadzona
i polaczona, wobec czego w ponczosze wy-
tworzonej wedlug fig. 4 nie ma zadnego
szwu wzdluz linii 15, lecz kazdorazowo
wewnetrzne oczka brzegowe czeSci napiet-
ka sa ukladane wraz z oczkami poczatku
czeSci spodnich stopy wzglednie z dolgczo-
nymi do nich rzadkami posSrednimi oczek,
stanowige oczka podwdjne.

Gdy chce sie unikngé, aby nalozone na
igly wedlug oczek poczatki stopy byly bez-
poSrednio laczone z czeSciami napietka,
mozna przed zaczeciem lub przy zaczeciu
wykonywania napietka nadrabiaé przy
rzadkach oczek 12 i 13 po jednym lub po
kilka gladkich rzadkéw oczek, ktére naj-
lepiej ‘jest wytwarzaé z nitki mocniejszej
lub wykonywa¢é lacznie z pierwszymi rzad-
kami oczek czeSci mnapietka 14, a wiec
przebiegaja one przez cala znajdujacg sie
na iglach poiiczoche; podobne rzadki po-

§rednie moga byé réwniez nadrabiane pod-
czas wytwarzania napietka kazdorazowo
przy pozostatej czeSci poczatku czeSci
spodnich stopy, aby oczek poczatkowych
kazdej tej czeSci zbytnio nie nadwerezaé
przez kilkakrotne zawieszanie wzglednie
aby czeSciom stopy nadaé ksztalt szcze-
g0lny.

W celu przeszkodzenia, aby poczatek
czeSci spodnich stopy az do tego rzadka
oczek napietka, ktéry natykany jest na
igly ponezoszarki wykonywajacej napiet-
ki, nie marszczyt sie lub podczas uzycia
poficzochy nie Sciggal sie, jest rzeczg wska-
zang miedzy oddzielajacymi rzadkami 6
wzglednie 7 oczek a natykanymi rzadkami
12 wazglednie 13 wstawiaé rzadki oczek
chwytanych. Chwytanie oczek moze byé
wykonywane §ciegiem przerzucanym (pe-
tinetowym). Na poczatku czeSci spodnich
stopy moze byé réwniez - kilka rzadkéow
nadrobionych jednym z powyzszych Scie-
gbéw. Wyroby o trwalych oczkach nie kon-
czg sie na stykajacych sie rzadkach oczek
12 i 13, lecz zostaja przedluzone poza te
rzadki daleko w czeSciach spodnich sto-
py.

Poza tym nie jest rzeczg konieczna,
aby tylko wewnetrzne oczka brzegowe
cze$ei napietka z oczkami poczatku czeSei
spodnich stopy zachodzily na siebie sta-
nowige oczka podwéjne. Mozna bowiem
obydwie czeSci poficzochy w jeszcze wigk-
szym stopniu polgczyé ze sobag przez to,
ze pokrywanie sie jednej czeSci poriczochy
wytwarzanej z druga czeScia wykonywa
sie kazdorazowo o dwie, trzy lub wieksza
liczbe podziatek iglowych. To dalsze pokry-
wanie sie jest zwlaszcza korzystne w po-
blizu kata napietka. Mozna, np. po kaz-
dym drugim lub trzecim rzadku oczek za-
wiesié cze§é spodnig stopy o dwie lub trzy
igly dalej. Nastepnie mozna urzadzié tak,
aby pokrywanie -sie¢ czeSci ponczochy
zmniejszalo sie stopniowo, gdy mp. pon-
czocha wytwarzana na poczgtku napietka



przestawiona zostaje o pieé igiet w bok,
a nastepne rzadki oczek otrzymujg potla-
czenie oczek przez pokrywanie sie wedlug
wyboru. Liczba igiel, zaopatrzona w po-
dwdjne oczka, jest w miare postepu pracy
zmniejszana az do jednej igly.

Gdy wiec pierwsze rzadki oczek czes-
ci napietka sg nadrabiane i kazdorazowo
po wykonaniu dowolnej liczby rzadkéw o-
czek sa przestawiane w kierunku ku czes-
ciom spodnim stopy lub w kierunku ku
czeSciom napietka, to przesuwanie naty-
kania podczas tworzenia pierwszych rzad-
kéw oczek napietka powinno odbywaé sie
o wiecej niz dwie podzialki iglowe, a wiec
np. w ten sposéb, ze pierwsze przestawia-
nie odbywa sie o pieé podzialek iglowych,
nastepne o cztery, nastepne o trzy, dal-
sze o dwa, a kazde dalsze jeszcze potrzeb-
ne przestawienie o jedng podzialtke iglo-
wa; powstaje wowczas uwidoczniona na
fig. 6 sko$na linia graniczna 18 tréjkat-
nego kawalka powierzchni 19 w obszarze
kata napietka, przy czym wszystkie ocz-
ka tego kawatka powierzchni 19 sg utwo-
rzone z oczek podwdjnych, gdyz lacza sie
w nim odpowiednie oczka cze$ci spodniej
stopy, a wskutek tego wytwarza si¢ szew
rozdzielony. Tréjkat 19 przyczynia sie do
zwigkszenia wytrzymaloSei ponczochy w
obszarze kata napietka. Mozna réwniez
pierwsze rzadki oczek przestawiaé tylko
o dwie igly w bok, po czym nastepne rzad-
ki oczek mozna przestawiaé stopniowo o
wiekszg liczbe igiel, a wreszcie stopniowo
przesuwaé o mniejsza liczbe igiel. W tym
przypadku kawalek powierzchni 19 nie
posiada postaci tréjkata.

Zamiast nadrabiania gléwnych czeSci
napietka 14 przy ostatnich rzadkach oczek
10 wzglednie 11 gérnych czeSci napietka
8 i 9, mozna je réwniez dorobié za pomo-
ca rzadkéw. poSrednich wedlug fig. 5 (lub
bez nich) do poczatkewych rzadkéw 12
wzglednie 78 czeSci spodnich 8 i 4 stopy,
przeniesionych na igly ponczoszarki do

nadrabiania napietkéw, wobec czego rzad-
ki oczek gléwnych czeSci napietka biegna
w tym samym kierunku, co i rzadki czes-
ci spodnich stopy, a wiec w ponczosze,
wytworzonej wedlug fig. 7, rzadki te bieg-
na w poprzek wzgledem prazkéw czeSci
gérnych napietka. Krawedzie grzbietowe
tylnych czeSci napietka sa lgczone ze so-
ba znanym rozciggalnym szwem napiet-
kowym, ktéry poddaje sie pewnym napre-
zeniom ciggngecym tych czeSci; wskutek
tego noszenie tego rodzaju ponczoch sta-
je sie wygodniejsze, anizeli poniczoch wy-
konanych w sposéb znany. Wskutek zmie-
nicnego kierunku rzadkéw oczek w glow-
nej czeSci napietka ponczocha wedlug wy-
ralazku posiada réwniez znaczniejszg roz-
ciggliwo$é w jej kierunku podtuzinym, przy
czym zwieksza sie jej wytrzymalosé i
trwalo§é zwlaszcza na oderwanie sie cze$-
ci gérnych napietka.

CzeSci napietka mozna przy tym wy-
konywaé w ten sposéb, aby rzadki oczek
12 i 13, graniczace z poczatkiem czeSci
spodnich stopy, byly wykonane z tego sa-
mego rodzaju nitek, co i same czeSci spod-
nie stopy, np. z prawdziwego lub sztucz-
nego jedwabiu, aby kat pietowy byl jak
najmniej widoczny, przy czym rzedy o-
czek, znajdujgce sie dalej obok szwu, 13-
czacego tylne czeSei 14 napietka, sg wyko-
nywane 7 mocniejszej nici, np. z nici
wielokrotnej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ponczocha, znamienna tym, ze je-
den rzadek boczny kazdej czeSci napietka
jest polaczony z sasiednia czedcig ponczo-
chy, ktérej szeregi oczek s3 prostopadle
do czeSci napietka, za pomoca swej wilas-
nej nitki, przy czym w miejscu polacze-
nia znajduja sie oczka pedwdjne... -

2. Ponczocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze przynajmniej na dwoéch
rzadkach oczek krawedzi napietka znajdu-



ja sie oczka podwéjne przy polaczeniu z
sasiednia czeScia ponczochy.

3. Ponczocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze posiada wzmccniony rza-
dek oczek, nadrobiony przy poczatku czes-
ci-spodniej stopy, ktéry laczy poczatek tej
czeSci z 'boczng krawedzig napietka.

4. Ponczocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze poczatek czeSci spodniej
stopy, posiadajacy poczatkowy wycigga-
jacy sie rzadek oczek, jest wytworzony
Sciegiem chwytanym.

5. Ponczocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze na poczatku czeSci spod-
niej stopy, posiada rzadki poSrednie, kto-
re s3 kroétsze od szerokoSci polowy spod-
niej czesci stopy.

6. Ponczocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze cze$§é napietka jest pola-
czona z sasiednimi czeSciami spodniej
czeSci stopy rodzajem szwu dzielacego na
calej dlugoSci linii laczacej lub tylko na
czeSci tej linii w ten sposéb, ze albo od
czeSci napietka, albo od czeSci spodniej
stopy kazdorazowo wiecej anizeli jedno
oczko z szeregu oczek pokrywa sie z odpo-
wiednimi oczkami drugiej czeSci wyrobu
tworzac oczka podwdéjne.

7. Poficzocha wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze w obszarze kata napietka,
w miejscu polaczenia napietka z czeScia-
mi spodnimi stopy, znajduja sie powierz-
chnie tréjkatne, w ktérych napietek jest
polaczony z czeSciami spodnimi stopy za
pomoca oczek podwéjnych, przy czym w
odno$nych rzadkach oczek obydwéch czes-
ci poficzochy polaczona jest ze sobg zmien-
na liczba oczek.

8. Odmiana poniczochy wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze ponczocha posiada
czesci napietka dorobione do poczatkowe-
go rzadka odnoénych czeSci spodnich sto-
Py, przy czym rzadki oczek czeSci napiet-
ka sg umieszczone poziomo, a wiec w kie-
runku rzadkéw oczek czeSci spodnich sto-

py.

9. Ponczocha wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tym, ze posiada rzadki oczek cze$-
ci napietka, graniczace z poczatkiem cze$-
ci spodnich stopy i wykonane z innego ro-
dzaju nitek, anizeli rzadki oczek znajdu-
jace sie dalej ku szwu laczacemu grzbie-
towe krawedzie tylnych cze$ci napietka.

10. Spos6b wytwarzania ponczochy
wedlug zastrz. 1 za pomoca poriczoszarki
plaskiej, przystosowanej do wyrobu na-
pietkéw, znamienny tym, Ze na jej igly
nasadza sie po§rednio lub bezpoSrednio
kazdorazowo tylko oczka jednego z dwéch
rzadkéw oczek czeSci poriczochy, do ktd-
rego maja byé dorobione czeSci napietka,
a oprécz tego te oczka czeSci ponczochy,
ktére majg byé polaczone z boczna krawe-
dzia odno$nej czeSci napietka, przy czym
ostatnie oczka laczy si¢ z odnosSng czescia
napietka w miare wytwarzania go przy
stopniowym wystawaniu jednej z oby-
dwéch czeSci poniczochy wytwarzanej w
kierunku ku drugiej czeSci.

11. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze podczas wytwarzania cho-
lewki i czeéci stopy jeden rzadek lub kil-
ka rzadkéw oczek trwalych laczy sie z
rzadkami oczek cholewki lub z rzadkami
oddzielajgcymi cholewke od czeSci stopy.

12. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze po natknigciu poczatku
spodniej czeéci stopy dolacza si¢ jeden lub
kilka gladkich rzadkéw oczek wzdluz po-
czatku czeéci spodniej stopy lub tez wzdhuz
rzadké6w napietka, wzglednie wzdluz czes-
ci tychze rzadkéw.

13. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze podczas nadrabiania cze$-
ci napietka przy pozostalych kawalkach
poczatku spodniej czeSci stopy wlacza sig
poSrednie rzadki oczek.

14. Sposéb wedlug zastrz. 10, zna-
mienny tym, ze zar6wno na Kkoficu gérnej
czeSci napietka, jak i na poczatku spod-
niej czeSci stopy dorabia si¢ po jednym
rzadku oddzielajacym i mnaklada sie na



grzebienn natykowy rzadki poczatkowe o- stopy, oraz rzadkami natykanymi poczat-
czek goérnej czeSci napietka odpowiednio ku spodniej czeSci stopy wlacza sie rzadki
do ich ostatnich rzgdkéw, na poczatku za§ oczek chwytanych.

spodniej czeSci stopy — odmiennie. .

15. Sposob wedlug zastrz. 14, zna- A. Robert Wieland.
mienny tym, ze miedzy rzadkami oddzie- Zastepca: inz. F. Winnicki,
lajacymi, wykonanymi miedzy gérna czes- ’ rzecznik patentowy.

ciag napietka i poczatkiem spodniej czeSci
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