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Opfindelsen angar brendbart materiale, f.eks. som grill-brazndsel
eller til optanding, is®r brandbart materiale, der er anvendeligt

som ildtzndingsmiddel, og en fremgangsmdde til fremstilling deraf.

Sandsynligvis har den mest anvendte form for ildtendingsmiddel i
de senere ar veret den sdkaldte "hvide ildtender", der er let at

fremstille, h&ndtere og fordele, og som er i hej grad effektiv.

"Hvid ildteznder" omfatter en blok af hardet emulsion af vandig
herdelig harpiks og flydende carbonhydrider og kan anvendes til
ildtznderblokke. Hvide ildtzndere fremstilles ud fra en olie-i-
vand emulsion, dvs. en s&dan, hvor den kontinuerlige fase er

den vandige fase og den diskontinuerlige oliefase er en brzndbar
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vaeske, sedvanligvis et flydende carbonhydrid. Den vandige fase
indeholder en hzrdelig harpiks, sd&ledes at massen i det tilfzlde,
at blandingen hzrdes eller katalyseres, bliver en fast matrix,
hvori det som flydende fase tjenende carbonhydrid er og var ind-
kapslet som separate kugler. En typisk koldt hmrdende harpiks

er urinstof-formaldehyd harpiks, og typiske flydende carbonhydri-
der omfatter petroleum. Materialer til fremstilling af hvid ild-
tender kan fremstilles med et petroleumindhold, der er over 90
vagt-% af materialet, og deres effektivitet hidrgrer fra dette hoje
petroleumindhold. P4 grund af den stigende pris for petroleum er
hvid ildtznder ved at blive en sdsel anvendelse af en af de forsvin-

dende naturlige ressourcer, nemlig olie.

Indforingen af faste, brandbare materialer synes at ville frem-
bringe fordele og god gkonomi. Det er midlertid kendt, at den
emulsion, der anvendes ved fremstillingen, er fglsom over for til-
setning af faste stoffer. Man har iagttaget, at emulsioner af car-
bonhydridolie i en dispersion af urinstof-formaldehyd har tendens
til at nedbrydes eller separere i lag, ndr der tilsmttes fast,
partikelformet materiale.

Man har nu ifslge opfindelsen fundet, at det dyre petroleum delvist
kan erstattes af billigere fast brendbart materiale, sasom tra eller
terv, uden nedbrydning af emulsionen, ndr det faste brandbare mate-

riale foreligger med en bestemt partikelstorrelsesfordeling.

Det brzndbare materiale ifglge opfindelsen er saledes ejendommeligt

ved det i den kendetegnende del af krav 1 angivne.

Det faste, brandbare materiale kan vare tre eller terv 1 findelt
form. Fortrinsvis foreligger trmet eller terven i en findelt form,
der forinden har varet agglomereret og komprimeret, eventuelt
under tilsmtning af sddanne materialer som voksarter, for at let-
te agglomerering, i det folgende betegnet som "granuleret", fast,
brzndbart materiale.

Ligesom terv er tre et ikke-carbonagtigt, fast brendstof i den
forstand, at det ikke har undergéet nogen metamorfose, der er
karakteristisk for kul og trakul.
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Et foretrukket brzndbart materiale er terv, is®r granuleret torv,
hvilket er terv, der har veret terret og komprimeret for findeling.
Terv af denne art kan komprimeres i forholdet ca. 4:1 eller der-
over, fortrinsvis 6:1 og eventuelt med fordel 10:1.

En szrlig anvendelig form for torv er et granulzrt materiale,

der er fremstillet ud fra sdkaldt megllebehandlet teorv ved at
torre til et fugtighedsindhold mellem 8 og 12%, smdvanligvis 10%,
ved at komprimere under et tryk pad 775 kg/cmz, efterfulgt af fin-
deling.

Fortrinsvis er partikelsterrelsen af det faste, som brandstof tje-
nende brzndbsre materiale af en siddan art, at i det vasentlige
hele mzngden deraf tilbageholdes pé en sigte med sigtenummer

%5 (nominal maskesterrelse 0,44 mm).

I det mindste 90% af partiklerne tilbageholdes p& sigterne med
maskenummer 5 til 22 (nominelle maskesterrelser 3,35 mm og 0,71 mm),
skont man ogsd kan anvende sigterne med maskenummer 6 til 30 (nominel
maskestorrelse 2,80 mm til 0,5 mm), ligesom sigterne med maske-
nummer 8 til 30 (nominel maskesterrelse 2,00 mm til 0,5 mm) .

I det ideelle tilfelde ville man strzbe efter at anvende partik-

ler med en sddan sterrelse, at de tilbageholdes pd sigter med
maskenummer 7 til 14 (nominel maskesteorrelse 2,4 mm til 1,8 mm).

Det ber forstés, at det i praksis er yderst vanskeligt ferst at
fremstille en sigtefraktion, der ngjagtigt svarer til en given
specifikation, og derpd at overfgre en sddan nejagtig fraktion -
hvis den kunne fremskaffes - til den blanding, pad basis af hvilken
det brazndbare materiale er fremstillet, og under blandingen

er det uundgieligt, at der forekommer et vist slid med ledsagen~-
de. frembringelse af partikler af mindre sterrelse end i den op-
rindelige preve. Mens i det vasentlige hele mzngden (f.eks. mindst
95%) af det totale, faste, brandbare materiale bibeholdes pé en
sigte med sigtenummer 35, kan den mindre mangde pd 5% w/w have en
mindre partikelsterrelse og kan tolereres, som detaljeret angivet
i det folgende. Stort set vil mmngden af fine partikler udtrykt
som en procentdel af det totale antal partikler vere mindre,

jo sterre den gennemsnitlige partikelsterrelse af det faste,
brendbare materiale er.
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Fine partikler betragtes som partikler af en sédan sterrelse, at
de passerer en sigte af sterrelse 35 (nominel &bningssterrelse
0,44 mm), og de kan omfatte partikler, der er si smi, at de er
mikroskopiske. I forbindelse med opfindelsen kan op til ca. 5%
w/w af det faste brendstof vere tilstede som fine . partikler,
hvis de fine partikler er af den sterrelsesorden, der netop vil
passere gennem en sigte, der har sigtenummer 35. Hvis de fine
partikler er ultrafine, d.v.s. er af den sterrelsesorden, som
omtrent vil passere en sigte nr. 100 (nominel &bning 150/um),
kan man tolerere ca. 0,5% w/w. Kun 0,1% partikler, der er fine-

re, vil kunne tolereres.

Fznomenet "maskering" bliver merkbart med ildtendingsmidler, der
indeholder partikler, der alle passerer en sigte med sigtenummer
35. "Maskering" er den virkning, som hemmer lufttilferslen til ild-
tendingsmidlet, far det til at brande, s& der udvikles reg, og i
det extreme tilfzlde slukker det. En maskeringsvirkning kan udvises
af brazndbare materialer, der indeholder partikelformede, faste
brandstoffer, hvis der anvendes for meget i et materiale eller

hvis der anvendes fast brandstof med en partikelsterrelse, der er
for lille. Fznomenet er karakteriseret ved, at der udvikles et

pulverformet overtrazk pd overfladen af en brazndende blok.

Mens f.eks. torv i sin szdvanlige form, d.v.s. skdret, terret

og fortrinsvis renset, kan anvendes i henhold til opfindelsen
efter findeling, ber den ikke inkorporeres i hvidt ildtandings-
middel i samme udstrakning pd en vagt-til-vegt basis som terv,
der er blevet agglomereret og kompakteret. Dette er delvist en
funktion af lgs massefylde, men det er vigtigt at notere, at
ordinzr terv har en sterre tendens til at frembringe nedbrydning
af emulsionen, sdledes at den msngde, som med fordel kan inkor-
poreres i hvid ildtender, begranses, f.eks. op til ca. 12% (w/w)
baseret pd brazndstofmaterialet.

Det er kendt, at terv, sddan som den smdvanligvis anvendes, ud-
viser brandeegenskaber, der i en forstand ville gere den ufordelag-
tig til anvendelse som brandstof i ildtendingsmidler. Sadvanligvis
har torv siledes tendens til at brende enten uden flamme eller

med en doven, diskontinuert flamme, der har tendens til at sluklies,
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mens hovedmzngden af terven godt kan fortsmtte med at ulme og

frembringe nyttig varme. Man ville ikke forvente, at sidanne egen-
skaber overfort p& et ildtzndingsmiddel ville kunne frembringe en

vedvarende flamme af tilstrakkelig langde til at antznde en masse

af det angivne brandstof.

Anvendelsen af fast, brendbart materiale, der er blevet kompri-
meret, understeotter foresgelsen af den vegtandel deraf, som kan
indferes i en ildtznderblok af given sterrelse; yderligere bliver
maskering reduceret og kan i det vesentlige elimineres ved omhyg-
gelig kontrol af partikelsterrelsesfordelingen og af den tilsat-
te mzngde. Ladninger pd over 5%, f.eks. 10% (w/w) eller derover,

kan inkorporeres.

Som angivet i det foregdende i forbindelse med partikelstorrel-
sen af det anvendte, faste brandstof antages det, at mindre par-
tikler bidrager uforholdsmessigt til tendensen til, at en emul-
sion nedbrydes i den forstand, at de pd grund af, at de har et
relativt stort overfladeareal, frembyder en udstrakt mellemflade,
hvor nedbrydning kan initieres. P4 den anden side resulterer in-
korporeringen af fast, brendbart materiale med overfladeegenska~
ber og partikelsterrelse i henhold til opfindelsen i en emulsion
i en stabil, let behandlelig emulsion.

Det praktiske interval for partikelsterrelsen er 0,71 mm til 3,35
mm, men man kan dog anvende steorre partikler, nadr man fremstiller
blokke af en sidan sterrelse, at det er pdkravet, at blokkene
udskeres i sterrelser, der er velegnet til anvendelse, hvorved
udskzringen hyppigt gennemfores med en skeretrad, og store par-
tikler hmnger fast i trdden, hvorved der frembringes sjuskede
afskaringer og mange spéner. Dette kan i et vist omfang elimi-
neres ved anvendelse af tynde skzreblade i stedet for trade.

Som alternativ kan spdnproduktionen elimineres simpelt hen ved
at stobe blokke til den krzvede sterrelse, hvis man vil anvende
partikler ved den ovre ende af sterrelsesintervallet. Hvis yder-
ligere partiklerne har en sd stor sterrelse, vil inkorporeringen
deraf i den hvide ildtznder ikke have den gnskede virkning pa
brandeegenskaberne af en ildtznder, der indeholder sédanne. Un-
der sidanne omstzndigheder brander ildtenderen i det vasentlige
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som en hvid ildtender med reduceret petroleumindhold, med undta-
gelse af, at ulmende klumper af fast, brendbart materiale ved
slukningen kan forblive i den indskrumpede matrix af herdet har-
piks.

Den vegtandel af partikelformet, fast, brazndbart materiale, som
kan inkorporeres i hvid ildtznder, er variabel og afhanger i
nogen grad af den sluttelige anvendelse af det fmrdige materiale,
f.eks. til let antendelige brazndstoffer eller til "hdrde"

brzndstoffer.

Til ildtezndere kan man fortrinsvis inkorporere 25 til 35% (w/w)
af granuleret, fast, brandbart tervmateriale i hvid ildtznder
med ledsagende reduktion af indholdet af flydende carbonhydrid,
skont det kan vare fordelagtigt at anvende mindre mangder, sésom
10% (w/w) eller 15% (w/w) af det totale materiale, som kan in-
korporeres i det hvide ildtmndingsmiddel med ledsagende reduk-
tion af indholdet af flydende carbonhydrid.

Det flydende carbonhydrid, som kan anvendes, kan eksemplificeres
ved benzin, gasolie og dieselolie, petroleum, ogsd kendt som brand-
selsolie, paraffin eller naphtha. Kerosin med kogepunktsinter-

val mellem 150 og 260°C og et flammepunkt, der ikke er under 43°¢,
anvendes hyppigt. En del af det flydende brendstof kan erstattes
med affaldssmereolie eller passende voksarter, sidsom blede voks-
arter, paraffinvoksarter, ataktisk polypropylen og polyethylen-

glycoler.

Kommercielle hvide ildtznderblokke indeholder szdvanligvis ca.
85% (w/w) petroleum. Ildtanderblokke ifglge opfindelsen indeholder
generelt mellem 40% (w/w) og 60% (w/w) flydende carbonhydrid og
selv dette kan delvist erstattes af voksarter. Hensigtsmessigt
vil man anvende ca. 55% (w/w) petroleum.

Som potentielt termohzrdende harpikser til anvendelse i forbin-
delse med opfindelsen kan man anvende enhver harpiks eller en
blanding af et bredt sortiment af harpikser, der er i stand til
at termohzrde efter tilsztning af et hxrdemiddel. Foretrukne har-
pikser er de urinstof-formaldehyd-harpikser, som krsver tilset-
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ning af syrer eller andre stoffer, der giver anledning til frem-
komsten af sure pH-vardier i tilstedevarelse af vand, hvilket
bevirker, at harpikserne bliver termohsrdende. Passende syrer

er f.eks. phosphorsyre, saltsyre, svovlsyre og salte af svage
baser og stmrke syre, sisom ammoniumchlorid, og som et alter-
nativ kan blandinger af katalysatorer anvendes.

Den hardelige harpiks leveres s®dvanligvis i en ret koncentreret
form, f.eks. en oplesning med et terstofindhold pd mellem 50 og

70% (w/w).

Brandbare materialer ifelge opfindelsen indeholder harpiks-
torstoffer i en koncentration pd op til 10% (w/w), fortrinsvis
2 til 8% (w/w), ismr 3 til 6% (w/w).

Blandt de base-katalyserende harpikser, som kan anvendes, er phe-
nol-formaldehyd-harpikser og resorcinol-formaldehyd-harpikser.
Passende katalysatorer omfatter derfor alkalimetalhydroxider.

Ildtendingsmidler ifelge opfindelsen kan indeholde flammekontrol-
lerende midler, sdsom metalszber. Man kan ogsd opnd en udvidelse
af brzndetiden med lave koncentrationer, sé&som 0,5% (w/w), af meget
findelt, fast brandstof, f.eks. partikler, der falder inden for

den kategori, der omfatter meget fine partikler. Man kan inkorpo-
rere overgangsmetaller og oxygenrige materialer for at understotte
antzndelsen af hdrde brandstoffer. Forbrandingskatalysatorer, i
typiske tilfzlde kobbersalte, sdsom cuprichlorid eller cuprioxy-
chlorid, der kan foreligge i hydratiserede former, kan ogsd inkor-
poreres for at forbedre effektiviteten af det sluttelige ildtan-

dingsmiddel.

S&dannne antzndelseskatalysatorer kan med fordel overtrakkes pé
eller absorberes i det partikelformede, faste, brendbare materiale
for inkorporeringen deraf. P4 denne mdde frigeres katalysator

fra de nye overflader af granulatpartiklerne, nidr de gradvist
bliver udsat for forbranding under en stor brekdel af brendeti-

den.

Emulsionskomponenten kan skummes med luft ved omrgring for at



. DK 153226 B

foresge volumingsiteten og for at understotte forbrendingen. Hvis
en emulsion skal opskummes, foretager man fortrinsvis denne op-
skumning for tilsmtningen af partiklerne af fast, brendbart mate-

riale.

En udferelsesform for opfindelsen omfatter en fremgangsmade til
fremstilling af de ovenfor angivne ildtendingsmidler. Ildtezndings-
midlerne kan fremstilles ud fra en blanding af en passende harde-
lig harpiks, der kan foreligge i oplesning eller dispersion sammen
med overfladeaktivt middel, emulgeret carbonhydridolie og fast,
brendbart materiale i partikelformet form, hvilket er suspenderet

i emulsionen, katalysatoren til herdning af harpiksen og eventuel-
le additiver for at udstrzkke brandetid og/eller forbrandingskataly-

satorer for at forbedre brandbarheden af sddanne brzndstoffer.

Hvid ildtenderemulsion fremstilles pa kendt mdde ved hurtig om-
roring af petroleum i en basis, der indeholder urinstof-formalde-~
hyd-sirup, vand og emulgerende midler. Den fremstillede emulsion

er stabil og kan oplagres.

Ved omhyggelig udvalgelse af partikelsterrelsesfordelingen som
beskrevet i det foregiende kan man fremstille en stabil blanding
af teorv/emulsion. Hvis yderligere meget fine partikler (under

35 mesh) inkorporeres pi et passende niveau, og sterrelsen og
karakteren af partiklerne er korrekt, er blandingen tegrv/emulsion

stabil i ca. 15 til 18 timer eller derover.

Fra opbevaringstilstanden pumper man kontinuerligt emulsionen
til et blandekammer, hvor partikelformet, fast, brendbart mate-

riale med den passende partikelsterrelse tilszttes i en kontinu-
erlig strem fra et doseringsapparat. Partikelsteorrelsen af det fas-

te, brandbare materiale er kritisk, som for beskrevet, og nar det
korrekte materiale anvendes, er den resulterende blanding stabil
i adskillige timer. Yderligere er blandingen ikke mindre let at
héndtere end konventionelle, hvide ildtender-emulsioner efter
tilsztningen af katalysator og/eller under hzrdning.

Blandingen af det faste, brazndbare materiale og emulsionen bliver
derpd kontinuerligt fra en doseringspumpe afgivet til et katalysatcr-
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kammer, der afgiver en konstant strem af oplzsningdaf herdekataty-
sator. Slutteligt feres den katalyserede blanding hurtigt ind

i formene til hmrdning. Tilsztningen af katalysator er det sid-
ste trin fer den sluttelige blanding, sdledes at der fremkommer
optimal kontrol af behandlingen efter h®rdning, d.v.s. skering
og emballering.

Sluttelig formgivning af de brandbare materialer kan gennem-
fores ved hjelp af formgivning eller skaring eller ved passende
kombinationer af disse operationer.

De fplgende eksempler illustrerer opfindelsen, og alle dele er
pd vaegtbasis af det sluttelige materiale.

EKSEMPEL 1

Det anvendte partikelformede, faste brandstof var granuleret

torv, som var findelt og sigtet til 8-22 mesh, idet de fine par-
tikler og det grove materiale (40%) blev kasseret. Detl komprimere-
de tgrv hidregrer fra fremstillingen af tervebriketter, hvori
mgllebehandlet torv bliver yderligere terret, renset og kompri-
meret ved 687,5 kg/cm2 og yderligere terret til et fugtighedsind-

hold pd ca. 10%. Slutteligt findeles og sigtes briketterne.

En emulsion af typen olie-i-vand blev. fremstillet ved sammenblan-
ding af:

59,0 dele petroleum

8,5 dele dispersion af urinstof-formaldehyd-harpiks
(68% torstoffer) leveret af Ciba-Geigy som
Aerolite FL2

1,0 dele emulgeringsmiddel, ARYLAN SEC25, et aryl-
alkyl-sulfonat leveret af LANKRO Chemicals
Limited

6,0 dele bledt vand

Emulsionen var stabil under opbevaring ved omgivelsernes tempc=
raturer og i stand til at opbevares som standardemulsion i foim

af en lagervare.
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25 dele af torven og den ovenfor angivne emulsion blev blandet
kontinuerligt i en blander, og blandingen blev afgivet til en
pumpe og derpd pumpet til et katalysatorkammer, hvor 0,5 dele
fortyndet saltsyre-katalysator blev tilsat for at katalysere blan-

dingen, og den katalyserede blanding blev fgrt ind i forme; nir
blokkene var hardet til en tilstrzkkelig fast tilstand, sa de kunne

behandles forsigtigt, men dog ikke fuldt ud hardet ved herdning af
harpiksen, lod man dem under indflydelse af tyngdekraften falde ned
pd& skaretrade, der var anordnet sddan, at de frembragte ildtandere

med dimensioner pd ca. 2,54 x 3,81 x 5,08 cm og med en vagt pa 50 g.

T sammenligning med en lige s& stor vegt af standardiseret hvid
ildteznder med de samme dimensioner og med sammensztningen:

84,0 dele petroleum

6,0 dele urinstof-formaldehyd harpiks (som for an-
: givet)
0,5 dele emulgeringsmiddel (som for angivet)

9,0 dele blesdt vand
0,5 dele fortyndet saltsyre som katalysator

viste det sig, at den tervholdige ildtmnder brandte i 25 minutter,
hvorimod den standardiserede ildtmnder brendte i 14 minutter under
de samme betingelser.

Komparative antszndelsespreover med fast brandsel blev gennemfort
under anvendelse af standardiserede ildtznderbetingelser, nir

50 g a® det ovenfor angivmne terveholdige ildtendingsmiddel antzndte
wallisisk kul, behandlet med ter damp; hvorimod man behsvede 100 g
af den standardiserede, hvide ildtander til at antznde den samme
mengde wallisisk kul behandlet med tor damp.

EKSEMPEL 2
Til en emulsion af typen olie-i-vand fremstillet ved at blande

55 dele petroleum

6,0 dele urinstof-formaldehyd-harpikssirup som
anvendt 1 eks. 1
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0,5 dele emulgeringsmiddel som anvendt i eks. 1
8,5 dele bledt vand

tilsatte man 30 dele torv, som den i eks. 1 anvendte. Denne blan-
ding blev katalyseret med 0,5 dele fortyndet saltsyre og formet
+il store blokke. N&r de store blokke opndede deres initialstyrke,
blev de udskdret til skiver og skdret til ildtenderblokke med dimen-

sionerne 3,04 x 2,9 x 6,3 cm og med vagten 45 g.

I et provekammer brendte disse blokke i 25 minutter med en varm
flamme, og efter udslukkelse af flammen fortsatte de med at glede
i yderligere 30 minutter under udvikling af varme. Som sammenlig-
ning kan det anferes, at en kommercielt tilgzngelig, hvid ildten-
derblok, der indeholder 85% petroleum, men ikke nogen terv, og som
har samme steorrelse og vegt, 1 det samme kammer kun brendte 14
minutter med kraftig flamme, og at remanensen derfra ikke gledede
eller frembragte varme, nir den slukkedes.

'EKSEMPEL 3

Tre ildtznderblokke, der hver vejede 45 g, blev fremstillet som
i eks. 1, d.v.s. med et indhold af petroleum pa 59% w/w, under an-
vendelse af granuleret teorv med forskellige partikelsterrelses-

fordelinger, nemlig:

Blok 'A! indeholdt partikler fra 6 til 16 mesh
(nominelle sigtedbningssterrelser hen-

holdsvis 2,8 mm og 1,0 mm)

Blok 'B! indeholdt partikler fra 8 til 22 mesh
(nominelle sigtedbningssterrelser hen-
holdsvis 2,0 mm og 710/um)

Blok 'C! indeholdt partikler fra 30 til 52 mesh
(nominelle sigtedbningssterrelser hen-
holdsvis SOO/um 0g BOO/um)

Brandetiderne for disse blokke blev mdlt under forsggsbetingel-
ser og sammenlignet med dem, der fremkom i forbindelse med en
kommercielt tilgangelig, hvid i1dtznder med samme geometri og in-

deholdende 85% w/w kerosin, men ingen terv (blok tD!).
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De pagzldende brzndetider var: blok 'A' - 22 minutter; blok 'B!

-~ 26 minutter; blok 'C! var en utilfredsstillende, v&d blok,
hvilket viste, at emulsionen i nogen grad var nedbrudt under
fremstillingen, og blokken brzndte i 18 minutter med en utilfreds-
stillende, rogagtig flamme. Blok 'D!' brandte i 14 minutter.

Disse forseg viser, at man ved at inkorporere terv opnér en for-
lenget brazndetid, og under forudsatning af, at man drager omsorg

for at udvalge partikelstorrelsen, fremstilles der et vaerdifuldt

produkt.

Ildtendingsmidlerne ifelge opfindelsen, is@r dem, der indeholder
granuleret terv eller tra med den passende partikelsteorrelsesfor-
deling, udviser fordele i forhold til carbonagtige, brzndbare ma-
terialer, bade hvad angdr fremgangsméden og det sluttelige produkt.
Carbonagtige, brandbare materialer er de typiske faste brandstoffer,
sdsom kul og trakul, som er snavsede at handtere og som desuden
ikke har den samme absorptionsevne som terv og traz, hvilken egen--
skab antages at bidrage til brandeegenskaberne af et ildtendings-
middel ifelge opfindelsen. Under forudsatning af, at man opnar de
korrekte, glatte overfladeegenskaber af de faste, ikke carbonag-
tige materialer, forekommer der liden eller ingen pramatur befugt-~
ning af overfladen af partiklerne under behandlingen, og dog opnds

et tort, ikke "svedende" produkt, som ikke udskiller fugtighed ved

opbevaring.
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Patentkrav:

1. Brzndbart materiale, kendetegnet ved, at det om-
fatter en matrix af hardet harpiks, og at der deri er for-

delt en carbonhydridolie og ogsé partikler af et fast, brandbart
materiale, hvis partikler har en sddan sterrelse, at mindst

95% deraf tilbageholdes p& en sigte med masketal 35 (nominel
abningssterrelse 0,44 mm).

2., Brzndbart materiale ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at det faste, brendbare materiale udger mindst 5
vegt-% af det totale materiale.

3., Brendbart materiale ifelge krav 1 eller 2, ken deteg-
net ved, at det faste, brendbare materiale er i det mindste et
af de ikke carbonagtige brzndbare materialer findelt trz, granu-

leret tra, findelt torv og granuleret teorv.

Ly, Brzndbart materiale ifeplge krav 3, kendetegnet
ved, at det faste, brendbare materiale er granuleret tre eller
granuleret torv.

5. Brzndbart materiale ifglge krav 3 eller 4, kendeteg-
net ved, at terven har et fugtighedsindhold pd under 12%.

6. Brzndbart materiale ifglge krav 3, 4 eller 5, kende -
tegnet ved, at den granulmre terv har en massefylde péd 0,64
til 0,72 g pr. ml.

7. Brzndbart materiale ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at det faste, brandbare materiale er findelt tr®, og at det

udger mindst 10 vegt-% af det totale materiale.

8. Brzndbart materiale ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at partikelsteorrelsesfordelingen af
det faste, brzndbare materiale er af en s&dan art, at partikleric
tilbageholdes p& i det mindste en sigte med et maskenummer, der
ikke er mindre end 5 (nominel 8bningssterrelse 3,35 mm) og ikke
sterre end 22 (nominel &bningssterrelse 710 /um)o
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9. Brazndbart materiale ifglge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at partikelsterrelsesfordelingen af
det brzndbare materiale er en sddan, at partiklerne tilbageholdes
pd i det mindste en sigte, der har et maskenummer, som ikke er
under 7 (nominel 8bningssterrelse 2,4 mm) og ikke er over 14
(nominel &bningssterrelse 1,18 mm),

10. Brzndbart materiale ifglge ethvert af de foregédende krav,
kendetegnet ved, at carbonhydridolien er petroleum.

11. Brzndbart materiale ifslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at partiklerne af det faste, brand-
bare materiale omfatter en forbrazndingskatalysator.

12. Brzndbart materiale ifglge krav 11, kendetegnet
ved, at forbrandingskatalysatoren er lokaliseret ved eller i ner-
heden af overfladen af partiklerne.

13. Brzndbart materiale ifglge krav 11, kendetegnet
ved, at forbrendingskatalysatoren er cuprichlorid, cuprioxychlorid
eller hydrater deraf i findelt stand.

14, Brendbart materiale ifelge krav 4, kendetegnet
ved, at det omfatter 25 til 35 % w/w af det faste, brzndbare ma-
teriale, hvori partikelsterrelsesfordelingen er af en sddan art,
at partiklerne tilbageholdes p& mindst en sigte med maskenummer

5 (nominel &bningssterrelse 3,35 mm) til 22 (nominel &bnings-
sterrelse 710 /um); 40 til 60 % w/w carbonhydridolie; op til 10 %
w/w harpiksterstoffer og op til 20 % w/w vand.

15. Brzndbart materiale ifglge krav 4, kendetegnet
ved, at det omfatter 25 til 35 % w/w af det teorre, brzndbare ma-
teriale, hvori partikelsterrelsesfordelingen er en sé&dan, at par-
tiklerne tilbageholdes pd i det mindste en sigte med maskenummer
7 (nominel &bningssterrelse 2,4 mm) til 14 (nominel &bningsster-
relse 1,18 mm); 40 til 60 % w/w carbonhydridolie; og op til 20 %
w/w vand.

16. Brzndbart materiale ifglge krav 1 til 13, ken d e -
tegnet ved, at carbonhydridolien er suppleret med
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op til 100% w/w blede voksarter, paraffinvoksarter, ataktisk poly-
propylen eller polyethylenglycol.

17. Brzndbart materiale ifwlge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at der i materialet er inkorporeret

op til 1% w/w af et stof, der forlenger brandetiden.

18. Brandbart materiale ifglge krav 17, kendetegnet
ved, at stoffet er talk, metalszbe eller ultrafine partikler af

det faste, brandbare materiale.

19. Brazndbart materiale ifslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at emulsionen af harpiksoplegsning og

petroleum er blevet luftet for katalyse for hardning.

20. Fremgangsmdde til fremstilling af ildtzndingsmidler af mate-
rialer ifelge ethvert af de foregdende krav, kende teg -
n et ved, at man blander en emulsion af carbonhydridolie i en
vandig fase omfattende harpikssirup, vand og emulgeringsmiddel,
med det partikelformede, faste, brandbare materiale, og at man

derefter katalyserer harpiksen og lader materialet harde.

21. Fremgangsmidde ifelge krav 20, kendetegnet ved,
at tilsatningen af katalysator hurtigt felger efter blandetrin-
net for det partikelformede, faste, brzndbare materiale er befug-

tet i hejere grad af emulsionsbestanddelene.

22. Fremgangsmidde ifelge krav 20 eller 21, kendetegqg-
n et ved, at den herdende blanding ved stebning tildannes til

individuelt dimensionerede ildtendere.

23. Fremgangsmdde ifelge krav 20 eller 21, kendeteg-
n e t ved, at den hazrdende blanding stebes og slutteligt udske-
res til den enskede form, ndr materialet foreligger i den faste

tilstand for den helt hardede tilstand.

24. Fremgangsmdde ifelge krav 20 til 23, kendetegnet
ved, at emulsionen af carbomhydridolie, harpikssirup, vand og

emulgeringsmiddel luftes feor blandingen med det faste, brandbare

materiale.
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