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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
　湾曲された押し出し成形品を製造するための押し出し機であって、押し出し機の対向支
持桁に配置されていて圧力片、ダイス及びダイス保持器から成る、押し出し成形品の成形
のための工具、並びに、前記押し出し成形品を外部からの力の作用によって湾曲し若しく
は曲げるための加圧手段を備えている形式のものにおいて、工具（１１）全体が対向支持
桁（８）内に配置されていることを特徴とする押し出し機。
【請求項２】
　工具（１１）が、プレス方向（５）で対向支持桁（８）の幅全体に亘って延びている拡
張された圧力プレート（９）内に設けられている請求項１記載の押し出し機。
【請求項３】
　工具（１１）内にダイス（１３）から出発してかつ圧力プレート（９）内にプレス方向
（５）で外側へ続けて、連続的に広がる漏斗形出口（１５）が形成されている請求項２記
載の押し出し機。
【請求項４】
　圧力プレート（９）内に漏斗形出口（１５）に対して平行にシリンダー（１６）を配置
してあり、該シリンダーが工具（１１）に連結されている請求項３記載押し出し機。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】



(2) JP 4651005 B2 2011.3.16

10

20

30

40

50

　本発明は、湾曲された押し出し成形品を製造するための押し出し機であって、押し出し
機の対向支持桁に配置されていて一般的に圧力片、ダイス及びダイス保持器から成る、押
し出し成形品の成形のための工具、並びに、前記押し出し成形品を外部からの力の作用に
よって湾曲し若しくは曲げるための加圧手段を備えている形式のものに関する。
【０００２】
　さまざまな工業領域で種々の目的をもって使用される湾曲され若しくは曲げられた押し
出し成形品（有利にはアルミニウム若しくはマグネシウム合金から成っている）を製造す
るために、壁厚さの異なる中空成形品用の押し出し機はヨーロッパ特許第０７０６８４３
Ｂ１号明細書により公知であり、この場合、ダイス出口若しくは対向支持桁からの所定の
距離で圧力手段若しくは加圧手段によって力を加えて、ダイス内で成形された押し出し成
形品（長尺素材）に作用を生ぜしめるようになっている。圧力手段は、押圧ローラ、横力
を生ぜしめる滑り面若しくは転がりケージなどである。どのような圧力手段を用いるかは
重要なことではなく、押し出し成形品に作用を生ぜしめる距離は維持され、これによって
押し出し成形品は、ダイス内で成形された成形品の横断面がダイスから互いに平行に移動
するのではなく互いに角度を成しているように、押し出し成形と同時に若しくは押し出し
成形過程の直後に湾曲させられ、若しくは曲げられる。しかしながらこのような構成では
、成形品を小さな曲げ半径で製造することは不可能である。
【０００３】
　本発明の課題は、冒頭に述べた形式の押し出し機を改善して、該押し出し機が簡単な手
段で、さまざまな曲げ半径の押し出し成形品を製造できるようにすることである。
【０００４】
　前記課題を解決するために本発明の構成では、工具は全体的に対向支持桁内に配置され
ている。工具若しくはダイスを対向支持桁の前に配置してある公知の押し出し機構造と異
なって、本発明では工具は、対向支持桁からせいぜいわずかにしか突出しておらず、工具
の、プレスラム若しくはコンテナーに向いた端面は対向支持桁の側面と同一面を成してお
り、押し出し成形品出口をできるだけ外側に近づけて配置することができる。その結果、
曲げようとする押し出し成形品に早い時点で作用を及ぼすことができ、従って小さい曲げ
半径で製造することができ、それというのは押し出し成形品の曲げ負荷されるべき自由な
端部はすでに短い押し出し距離で曲げ作用、即ち曲げ負荷を受けるからである。押し出し
成形品は加圧手段の力方向に応じて種々の方向へ曲げることができる。
【０００５】
　本発明の実施態様では、工具は、プレス方向で対向支持桁の幅全体に亘って延びている
拡張された圧力プレート内に設けられている。幅全体に亘る寸法は、工具の受容のための
切欠きに起因する圧力プレートの弱体化を補償している。
【０００６】
　本発明の有利な実施態様では、工具内に、ダイスから出発して、かつ圧力プレート内に
プレス方向で外側へ続けて、連続的に広がる漏斗形出口を形成してある。このような手段
は、押し出し成形品の曲げ若しくは湾曲のための空間を得るだけではなく、最小の半径を
形成するのにもさらに有利であり、それというのは押し出し成形品の変位、ひいては曲げ
は、例えば同じく対向支持桁内に配置された加圧手段を用いてすでに漏斗形出口内で導入
され得るからである。
【０００７】
　本発明の別の実施例に基づき圧力プレート内に漏斗形出口に対して平行にシリンダーを
配置して、該シリンダーを工具と連結してあると、工具は保守整備若しくは交換のために
押し出し機の軸線方向で対向支持桁内から外側へ、自由にアクセス可能な状態に移される
。
【０００８】
　次に本発明を、図示の実施例に基づき説明する。
【０００９】
　図面に示す押し出し機１は水平型として形成されていて、シリンダー支持桁２及びシリ
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４をプレス方向（矢印）５に負荷するようになっている。プレスラムは、スライドシリン
ダー（図示省略）を用いて滑り案内６に沿って往復運動可能なコンテナー７内に予め入れ
られたビレットをプレス（押圧）するようになっている。図面はコンテナー７を、対向支
持桁８の前の作業位置へ走行させた状態で示している。シリンダー支持桁２と対向支持桁
８とは例えば、圧力部材及び抗張薄板を介して互いに力伝達可能に結合されていてよく、
プレス架台としての頑丈なプレスフレームに保持されている。
【００１０】
　対向支持桁８は拡大された圧力プレート９を備えており、圧力プレートは対向支持桁の
構成部分である。圧力プレート内に切欠き１０を設けてあり、切欠き（凹設部）は工具１
１を収容しており、工具はここでは圧力片１２、ダイス１３及び、圧力片内とねじ結合さ
れたダイス保持器１４から成っている。工具１１の、コンテナー７に向いた側の端面は対
向支持桁８の構成部分とほぼ同一面をなしている。
【００１１】
　工具１１及び圧力プレート９はダイス１３の内側から出発して、プレス方向５に外側に
向かって広がる漏斗形出口１５を形成している。圧力プレート９内に漏斗形出口１５に対
して平行にシリンダー１６を配置してあり、シリンダーは対向支持桁８の外側からアクセ
ス可能であって、シリンダーのピストンロッドに取り付けられた連結片１７を用いて係止
結合部を介して工具１１若しくはダイス保持器１４に連結されるようになっている。
保守整備の目的若しくは工具交換の目的で、コンテナー７を対向支持桁８から離して後方
へ、即ち非作業位置に移動させた状態で、工具は、シリンダー１６の負荷によって圧力プ
レート９の切欠き１０内の組み付け位置から、自由にアクセス可能な位置へ、即ち後方の
自由な空間内へ移される。
【００１２】
　概略的に示す長尺素材１８の押し出し成形に際して、長尺素材は適当な加圧手段（力の
矢印Ｆ）によって早い時点で負荷されて、曲げられ小さい曲率を有するようになっていて
よい。工具１１を完全に対向支持桁８内に収容してあることに基づき、工具は対向支持桁
８からの長尺素材１８の出口に著しく接近して位置しており、従って、工具から押し出さ
れて延びる長尺素材端部は極めて短く、その結果、早期に曲げ負荷を与えられる。曲げ負
荷を与えることは、対向支持桁８内に配置された加圧手段を用いて必要に応じてさらに早
期に、即ち工具１１からの流出の直後に漏斗形出口１５内で行われてよい。同一の押し出
し機において直線的な押し出し製品を製造したい場合には、押し出し加工作業は加圧手段
Ｆの作動なしに行われる。
【図面の簡単な説明】
【００１３】
【図１】押し出し機の断面図
【符号の説明】
【００１４】
　１　押し出し機、　２　シリンダー支持桁、　３　プレスピストン、　４　プレスラム
、　５　プレス方向、　６　滑り案内、　７　コンテナー、　８　対向支持桁、　９　圧
力プレート、　１０　切欠き、　１１　工具、　１２　圧力片、　１３　ダイス、　１４
　ダイス保持器、　１５　漏斗形出口、　１６　シリンダー、　１７　連結片、　１８　
長尺素材
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