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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D’INVENTION

[ ]
rl N 882.294

MINISTERE DES AFFAIRES RCONOMIQUES Classif. Internat.: 50‘ B

Mis en lecture tle:

16 -07- 1980

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi dit 24 mai 1854 sur les brevets d'invention ;

Vule pr'océs-verbal dressé le 18 mars 19280 a 14 h 4y

greffe du Gouvernement provincial de Liége;

ARRETE :

Article 1. — Il est délivé @ la Sté dite : SOUS-TRAITANCE ET REPRESEN-
TATION VERVIETIOISE, en avrégé S.T.R.V., S.P.R.L.,
rue Xhavée, 5, 4800 Verviers,

au

repr. par 1'Office de Brevets E. Dellicour & Liége,

-

un brevet dinvention pour: Procédé d'isolation pour toute baie fermée

par une porte, une fenétre, un volet, ete.,

Article 2. — Ce brevet lui est délimé sans examen préalable, & ses risques et
v périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de linvention, soit
de l'exactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Tinvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés @ Fappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 15 avril 197480
PAR DELEGATION SPECIALE :
Le Directeur

L. SALPETEUR
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Mémoire deseriptif déposé 4 l'appul d'une demande de
BREVET D'INVENTION

au nom de :

Société dite : Sous-Praitance et Représentation Terviétoise,
en abrégé S.T.R.V., S.p.r.l,.

pour

"Procédé d'isolation pour toute baie fermée par une porte,
une fen8tre, un volet, etc.
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La présente invention est relative & 1'isola-
tion des bAtiments et concerne un procédé d'isolation
pour toute baie fermée par une porte, une fend#tre, un
volet, etc., ainsi que le dispesitif d'application du

5 procédé. |

L'invention a pour but de réaliser une excel-
lente étanchéité entre un chissis dormant et un ch&ssis
ouvrant. On a déja dans ce but mis au point divers

10 Jjoints en une matidre appropriée, telle que caoutchouc,
plastique ou mousses de plastique, qui se fixent soit
sur le dormant, soit sur l'ouvrant. Ces joints ont une
certaine efficacité mais présentent 1l'inconvénient de
se déformer & l'usage, jusqu'a ne plus offrir aucune ef-

15 ficaecité. .

' On connaft aussi, pour obtenir une étanchéité
entre un dormant et un ouvrant, des languettes de caou-
tchouc mobiles qui tout en réalisant une certaine isola-

20 tion comportent des mécanismes plus ou mnins'compliqués.

Suivant l'invention il a paru avantageux de
créer un procédé d'isolation thermique, dont la tris
grande efficacité est inaltérable dans le temps.

25 : .

| Le procédé d'isolation thermique pour toute
baie fermée par une porte, une fen8tre ou autre paroi
ﬁobile est caractérisé en ce qu'il consiste & isoler
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les encadrements de la baie au moyen de tubes en une ma-
tidre dilatable, daans lesquels est injecté un fluide,
liquide ou gazeux au moment de la fermeture de la partie
mobile, la pression sur le fluide étant supprimée au mo=-
ment de l'ouverture de ladite partie mobile.

Suivant l'invention le procédé consiste & in-
jecter le fluide & partir d'une pompe & fluide moutée
sur un des éléments de l'encadrement et en réaliser la
commande, automatique ou manuelle, lors de la fermeture
et de ]l'ouverture de la paroi mobile. '

Pour mieux faire comprendre l'invention celle-
ci est décrite ci-aprés, avec¢ plus de détails, sur la
base des dessins annexés & titre d'exemples uniquement,
qui montrent en

Figure 1 une vue de face d'une fen&tre équipée
pour réaliser le procédé d'isolation suivant 1'invention ;

Figure 2 une coupe par 2-2 de figure 1 :

Figure 3 une coupe par 3-3 de figure 1, & plus
grande échelle ; ‘ - |

Figure 4 une vue de face & plus grande échelle
de la pompe et du mécanisme de commande de la fen8tre de
figure 1 ;

Figures 5 et 6 respectivement une vue de face
et une vue en plan par dessus d'une variante de la pompe
avec un mécanisme de commande propre.

" On a représenté‘aux dessins le procédé appli-
qué & une baie fermée par une fen8tre. Dans les montants
1 et les traverses 2 de 1'encadrement sont réalisées sur
la face destinée & venir en contact avec 1'ouvrant 3
des gorges 4, dans lesquelles eat inséré un é1ément de
tube 5 en matidre dilatable, dont la section est plus
ou moins équivalente & cellevdeq,gofgoa;
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L'élément de tube 5 est relié sur la face in~

7 térieure de la traverse d'appui 2 par une tubulure 6 2

une petite pompe & fluide 7 contenant du liquide, tel

que de l'huile & haute résistance au gel, ou un gaz, tel

que de l'air atimosphérique., Cette pompe 7 est fixée sur

la traverse d'appul 2, elle peut 8tre en matidre défor- .
mable et sounmise au contact d'une surface de pression,

telle que 8, ocommandée automatiquement par le déplace-

‘ment 1ongitudinal de l'eapagnolette 9 de la fen8tre. La

pompe 7 avec sa surface de Preasion 8 est avantageuse-
ment enfermée dans un bottier 10.

Au 1lieu d'8tre commandée par 1'espagnolette de

. la fen&tre, la surface de pression 8' peut 8tre soumise
! l'action d'un levier manuel particulier 11 (tigures 5

et 6). En figure 5 on voit le levier en position de pres-
sion correspondant 2 la fermeture de la fen8tre et, en
traits interrompus, le m&me levier dans 1a position de -
détente correspondant a l'ouve:ture_de la fen8tre.

. Les gorges peuvent 8tre tailléea dans 1l'enca-
drement ou &tre Yenues de fabrication avec celui-ci. Ia
section de ces gorgos est telle que 1'61ément de tube

.souple, qui y est inséré, arrive légdrement en retrait
~du’ niveau normal de l'oncadroment dans la position de
'détante pour permettre une ouverturo aisée de la fen8ire.

‘ 'La pompe 7-raccordée h l'élémdht de tube 5 et
contenant le fluids, liquide ou gaseux, est lors de la
fermeture de la fendtre actionnée automatiquement par

‘1'eapagnolette 9 ou manuolloment'par le levier appro-.

prié 1. ‘Le fluide contanu dans la pompe se répand
dans tout 1'élément de tude souple 5 entourant le chfs-

‘818 mobile ou ouvrant 3 ot provoque sa dilatation en as-

surant une 1aolation quaai parraito.
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L'ouverture de la fen8ire est précédée de la-
détente du fluide dans 1'é1lément de tube par la 1libé-
ration de la pression sur la pompe grféce automatique-
menf 4 la manceuvre de l'espagnolette 9 ou gréce ma-
nuellement A4 la manceuvre du levier 11, |

La pompe 7 a été représentée appliquée dans
son boftier 10 sur la traverse d'appui 2 de 1'encadre-
ment mais, bien tentendu, elle peut &tre montée'et‘on-
castrée dans un montant dudit encadrement et commandée
per un mécenisme ou lavier approprié. Elle peut en-
core &tre montée et encastrée en saillie dans un des-

‘dits montants pourlétre comprimée par le chfssis mo-
- bile lors de la fermeture de ce dernier mais, dans ce

dernier cas, on devra vaincre la pression dve A 1'61é-
ment de tube dilaté lors de lbuverture du chéssis mo-

‘bils.

Ie procédé suivant l'invention s'applique 2
tout type de paroi mobile tel que portea; fenétres, vo-
lets, et & tout matériau de patol mobile, tel que bois,
aluminium, matidre plastique. :

Ie‘probédé décrit trouve application dans le
domaine de l'isolation en général, qu'ello 3oit ther-

'vmique ou phonique.
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REVENDICATIONS

1. - Troocédé d'isulation pour toute baie fermée par
une porte, une fen8tre, un volet on autre paroi mobile,

oara‘ctérisé en ce qu'il consiste & isoler les encadre-

ments de la baiq au moyen de tubes en une matidre di-
latable, dans lesquels est injecté un fluide, liquide ou
gageux au moment de la fermeture de la partie mobile, la

pression sur le fluide étant supprimée au moment de 1'ou-

verture de ladite partie mobile.

2, Procédé d'isolation suivant le revendication 1,
caractérisé en ce qu'il consiste & réaliser, & la fabri-

eation ou aprds celle~-cli, une gorge ou a.n'alog'ue dans

les montants et traverses de l’encadrement de la baie
sur leur :face destinée & venir en contact avec la pa.rtie _
mobile, & insérer dans ces gorges un élément de tube

souple de section & peu prés identique & celle des gorges
et & relier 1'élément de tube souple & une pompe 2 fluide,

3, Procédé d'isolation sulvent la revendication 2,

caractérisé en ce qu'il consiste & monter la pompe 2
fluide sur un des éléments de l'encadrement, traverse ou
montant, et & en réaliser la cqumande automatique par le
dispositif de formeturo ot 1'ouverture de la paroi mo-

" bile.

- .

4o . Procédé d'isolation suivant la ravendioation 2,

caractérisé en oe qu'il oonaim & monter la pompa a .

fluide sur un doa é1 6ments de 1'encadremont, travarso on
"montant, et A en réaliser la commande par un dispoait:l.f
‘manuel diatinct. ~. : - ~

5. Prooddé 'uolation suivant la rovondioation 2,
caractérild on 03 qu'il consiste & montor la pompo I
fluide sur un du dl‘mon’ta de 1'lncadromont. traveru ou
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or.

montant, et & en réaliser 1la commande automatiquement
par la fermeture et l'ouverture de la paroi mobile.

6. - Ch#ssis destiné & fermer une baie, tellé,que -
porte, fenétre ou volet, caractérisé en ce que son en-
cadrement, montants et/ou traverses, comporte des

gorges ou analogues sur ses faces destinées a venir én
contact avec la partie mobile du ch&ssis, gorges dans
lesquelles est inséré un élément de tube dilatable en
liaison avec une pompe & fluide montée sur l'encadre-
ment et dont la commande, automatique ou manuelle; dé-
pend de la fermeture et de l'ouverture de la partie mo-
bile. ‘

7.‘ Ché&esis destiné & fermer une baie, telle que
décriteen revendication 6 et représenté aux dessins. .

Li§ge, le 18 mars 1980

P, pon 1 Société dite : Sous-Traitance et Représentation‘

Verviétoise, en abrégé S.T.R.V., S.P.R.IL.
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Liége, le 18 mars 1980
P. pon : Soc ¢/ dite : Sous-Traitance et Représentation
' Verviétoise, en abrégé S.T.R.V.,Sprl
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