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) HOLZWERKSTOFFPLATTEN

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Mébel- und Spielwarenindustrie, kann aber
auch in anderen Bereichen eingesetzt werden. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist eine bewegliche,
einfach montier- und demontierbare Verbindung fiir vorzugsweise diinnwandige Bauteile, die
‘mit hoher Produktivitat hergestellt werden kann und die hohen &sthetischen Anforderungen
gentigt. Das Wesen der Erfindung sind an die Schmalflachen diinnwandiger Bauteile v
thermoplastisch angeformte hiilsenartige und zylindrische, zapfenartige Plastelemente, wobei
die hilsenartigen Plastelemente auf die zylindrischen, zapfenartigen Plastelemente aufgesteckt
werden. Die Erfindung kann z.B. fir Tiren in der Mébel- und Spielwarenindustrie, ferner fiir Tiiren
_ bzw. Klappen von Schaltschranken, Fahrzeugen u.a. verwendet werden. Fig.1
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Titel .der Erfindung

Bewegliche Verbindung fiir vorzugsweise dilnnwandige Bauteile,
insbesondere Holzwerkstoffplatten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist vorzugsweise im Bereich der Mobelindustrie,
Spielwarenindustrie, fir Kihlmobel und Waschmaschinen sowie
in allen anderen Bereichen der Volkswirtschaft, in denen
diinnwendige Klappen, Tliren o.a. verwendet werden (z.B. bei
Schaltschrdnken, in Fahrzeugen) anwendbar. |

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind montier- und demontierbare, bewegliche Verbindungen,
vorzugsweise aus Metall, in Anlehnung an das Prinzip des
Zapfenscharniers bekannt (DE-0S 24 38 495, DE-GM 75 31 798).
Diese Verbindungen bestehen aus mehreren Einzelteilen, die in
. gesonderten Arbeitsgingen hergestellt werden. Bei der Montage
der Verbindungen miissen die Einzelteile durch entsprechende
Technologien an den zu verbindenden Mdbelbauteilen befestigt
werden. Erst dann kenn die bewegliche Verbindung zwischen den
Bauteilen realisiert werden. Die Voraussetzung filr die Be-
festigung der Einzelteile, z.B. durch Schrauben, besteht in
einer ausfeichenden Materialdicke der zu verbindenden Bau-

teile, da diese sonst augbrechen. Flir diinnwandige Bauteile,
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vorzugsweise aus Holzwerkstoff, existiert bisher keine &sthe-

tisch ansprechende Lésung zur Realisierung einer montier- und
demontierbaren beweglichen Verbindung.

Mit der DDR-Patentanmeldung WP F 16 B/224 323 wurde bereits ein

bewegliches Plastverbundscharnier vongeaohlagen, das in einem
Arbeitsgang im Spritzgufverfahren gefertlgt wird. Dieses

- Scharnier hat den Nachteil, daf es eine unldsbare Verbindung
zwischen den einzelnen Bauteilen darstellt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, eine bewegliche einfach mon-
tier- und demontierbare Verbindung fiir vorzugsweise diinnwan-
dlge Bauteile zu entwickeln. Die Herstellung soll mit hoher
Arbeitsproduktivitat erfolgen und in gestalterlscher Hinsicht
hohen asthetlschen Anforderungen genugeno

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine bewegliche, einfach mon-

tier- und demontierbare Verblndung, vorzugswelse fiir diinnwan~-
dige Bauteile, oberfléchenfertig.in. g"né"_Arbeltsgang mit hoher
Festigkeit zu fertigen. & ' ’

Erfindungsgemdf sind an dex Schmalflache eines Bauteiles min-

destens zwel zyllndrlsche, zapfenartige Plastelemente und an
allen anderen Bauteilen mindestens zwel, vorzugsweise aber der

Anzahl der zylindrischen, zapfenartigen Plastelemente entsprechen~
de, hillsenartige Plastelemente thermoplastisch angeformt. Die
zylindrischen, zapfenartigen Plastelemente greifen formschliissig
in die hiilsenartigen Plastelemente ein. Sowohl die zylin=-

drischen, zapfenartigen Plastelemente alg auch die hiilsenar-
tlgen Plastelemente sind parallel zur Schmelflidche des Jewel~

ligen Bauteiles angeordnet, wobei die zylindrischen, zapfen-
.artlgen Plastelemente mittels Grundplatten, deren Durchmesser
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den Auflendurchmessern der hillsenartigen Plastelemente ent-
sprechen, thermoplastisch an die Schmalfldchen der Bauteile
angeformt sind. Vorzugswelse erstreckt sich die thermoplastische

Anformung iiber die gesamte Schmalfldche des jeweiligen Bauteiles
und iiberdeckt diese. '

Vorteilhaft ist es weiterhin, dafi die Bereiche entlang der
Schmalfléchen der miteinander verbundenen Bauteile, die sich

- zwischen den Plastelementen, die den Verbund realisieren, be~-
finden, mit einem Profil, vorzugsweise einem Plastprofil, ab-

gedeckt sind. Die Kontur der Plagtprofile stimmt dabei mit der
~ Aufenkontur der hiilsenartigen Plastelemente iiberein,

\
Es hat sich auferdem als glinstig erwiesen, daf die Ausformungen

der hiilsenartigen Plastelemente in entsprechende Ausnehmungen
des das zylindrische, zapfenartige Plastelement fixierenden

Plastprofils arretierend eingreifen. Ausformung uﬁd Ausnehmung
gind winklig, vorzugsweise rechtwinklig, zueinander versetzt.

Vorteilhaft ist es ferner, wenn die Uberginge vom Plast~ zum
Holzwerkstoff am hiilsenartigen Plastelement und an der thermo-
plastischen Anformung abgeschrégt sind.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an zwei Ausfilhrungsbeispielen
erliutert werden.

Figur 1} Prinzipielle Darstellung einer montier~ und demon-

tierbaren, beweglichen Verbindung, bestehend aus
hiilsenartigem Plastelement und zylindrischem,

zapfenartigem Plastelement.

Pigur 2 " Dreufsicht einer montier~ und demontierbaren, be-~

weglichen Eckverbindung in geschlossenem Zustand
mit Ausformung und Ausnehmung und zylindrischem,

zapfenartigem Plastelement.
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In Figur 1 ist eine montier- und demontierbare, bewegliche
Verbindung dargestellt, die aus einem hiilsenartigen Plastele-
ment 4 und einem zylindrischen, zapfenartigen Plastelement 7
besteht. Das hillsenartige Plastelement 4 ist an dem beweglichen

Bauteil 3 und das zylindrische, zapfenartige Plastelement 7 an
.dem feststehenden Bauteil 6 thermoplastisch angeformt. Das
zylindrische, zapfenartige Plastelement 7 ist mit einer Grund-
platte 8 versehen; die im Bereich der Schmalfliche 2 des fest-
stehenden Bauteiles 6 an die thermoplastische Anformung 5 an~
grenzt. und gleichzeitig damit verbunden ist. Die Grundplatte 8
des zylindrischen, zapfenartigen Plastelements 7 entspricht in
ihrem AuBendurchmesser dem Aupendurchmesser des hiilsenartigen
Plastelementes 4, Die Verbindung w1rd realisiert, indem das
hulsenartlge Plastelement 4 iiber das zylindrische, zapfenar-
tige Plastelement,7 bis zum Anschleg an die Grundplatte 8 ge-
schoben wird.

In Figur 2 ist eine montier~ und demontierbare, bewegliche
Verbindung, bestehend aus hillsenartigem Plastelement 4 und
zylindrischen, zapfenartigem Plastelement 7 in geschlogsenem
Zustand als Drauf81cht dargestellt. An dem hiilsenartigen Plast-
element 4 befindet sich eine halbkreisformige Ausformung 10,
die in die Ausnehmung 9 gleicher Abmessung, welche an der
thermoplastischen Anformung 5 ausgebildet ist, formschliissig
einrastet. Die Offnung erfolgt dwrch Uberdriicken, indem das
“elastische Verhalten des Plastmaterials ausgenutzt wird, In
geschlossenem Zustand erfolgt durch die abgeschrédgte Aus-
bildung des Ubergangs von Plast~- zu Holzwerkstoff am hiilsen-
artigen Plastelement 4 und an -der thermoplastischen An~
formung 5 eine Abdichtung iiber die gesamte Lénge der Schmal-
fldche 1; 2 beider Bauteile 3; 6.
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1o BeWegliche Verbindung fiir vorzugsweise diinnwandige Bau~
te;le, insbesondere Holzwerkstoffplatten, gekennzeichnet
dadurch, daf an der Schmalfléche (1 oder 2) eines Bau-
teiles (3 oder 6) mindestens zwei zylindrische, zapfen-
artige Plastelemente (7) thermoplastisch angeformt sind
und dap an allen anderen Bauteilen (3 oder 6) mindestens
zwel, vorzugsweise aber der Anzehl der zylindrischen,
zapfenartigen Plastelemente (7) entsprechende, hillsenar-
tige Plastelemente (4) angeformt sind, in die die zylin-
drischen, zapfenartigen Plastelemente (7) formschliissig
eingreifen, wobei die hillsenartigen Plastelemente (4) und
die zylindrischen, zapfenartigen Plastelemente (7) parallel
zur jeweiligen Schmalfldche (1 oder 2) angeordnet sind
und die zylindrischen, zapfenartigen Plastelemente (7)
mittels Grundplatten (8), deren Durchmesser dem Aufien-

durchmesser des hiilsenartigen Plastelements (4) ent=-
sprechen, thermoplastisch an die Schmalfliéchen (1; 2) der
Bauteile (3, 6) angeformt sind.

2. Bewegliche Verbindung fiir vorzugsweiée diinnwandige Bau-
teile, insbesondere Holzwerkstoffplatten nach Punkt 1, ge-
kennzeichnet dadurch, daf sich die thermoplastische An-
formung (5) des jeweiligen Bauteils (3 oder 6) iber die
-gesamte Schmalfldche (1 oder 2), diese uberdeckend, er—‘
streckt,

3o Bewegliche Verbindung fiir vdrzugsweise'dﬁnnwandige Bau-
‘teile, insbesondere Holzwerkstoffplatten nach Punkt 1, ge-
kennzeichnet daduroh, daf die Bereiche entlang der Schmal-
fldche (1; 2) der miteinander verbundenen Bauteile (3; 6),
die gich zwischen den Plastelementen, die den Verbund
realisieren, befinden, mit einem Profil (11), vorzugs-
weise einem Plastprofil (11), abgedeckt sind, wobei die
Kontur der Plastprofile. (11) mit der AuBenkontur der
hiilsenartigen Plastelemente (4) iibereinstimmt.
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4. Bewegliche Verbindung fur vorzugsweise diinnwandige Bau-

telile, insbesondere Holzwerkstoffplatten nach Punkt 1, ge-

~ kennzeichnet dadurch, dap die Auéformungen (10) der hiilsen-
~artigen Plastelemente (4) in entsprechende Ausnehmungen (9)

des das zylindrische, zapfenartige Plastelement (7)

- fixierenden Plastprofils arretierend eingreifen, wobei in

e

beiden Féllen Ausformung (10) und Ausnehmung (9) winklig,
vorzugsweise rechtwinklig, zueinander versetzt sind.

Bewegliche Verbindung fiir vorzugsweise diinnwandige Bau-
telle, insbesondere Holzwerkstoffplatten nach Punkt 1, ge~
kennzeichnet dadurch, dap die Uberginge von Plast- zu
Holzwerkstoff am hiilsenartigen Plastelement (4) und an der
thermoplastischen Anformung (5) abgeschrigt sind.

Hierzu eine Seite Zeichnung



Fig. 2

4k7 /5

N 5

Al
T

v



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

