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“"EMBALAGEM DE ARTIGOS ABSORVENTES DE CUIDADO PESSOAL”

CAMPO DA INVENCAO

4 presente invencaoc relaciona-se geralmente a produtos
de cuidado pesscal, e particularmente, a um artigo de
cuidado pessocal e envoltdrio ou componente de bolsa para um
artigo de cuidado pessoal.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Produtos abscrventes obietivados para abscrver fluldos
corporals descarregados s33c¢ bhem conhecides na técnica. Tals
produtos absorventes geralmente compreendem uma massa
fibrosa ocu ocutros corpos absorventes gue podem absorver e
reter fluidos corpeorais. Similarmente, € bhem conhecido gue
artigos de cuidade femininos foram empregados para absorver
& reter liguidos, tais como urina e/ou menstruacdo. Os
artigos abscrventes incluiram varios sistemas de camadas de
gerenciamento de liguido, tais como camadas de admissdo,
camadas de distribuicgdo, camadas de retengcaoe e etgo,
Adicionalmente, 05 artiges abscrventes incluiram padrdes em
relevo distribuideos na superficie weoltada para o corpo do
artigo para fornecer uma agac articulada, ou para inibir ou
direcionar um fluxe de ligquides desejado. Em uma dada
embalagem de artigos abscrventes, cada artigo de cuidado
pessoal absorvente na embalagem possul essenclalmente o©
mesmo padrdo em relevo.

Tipicamente, o3% artigos absorventes saoc colocados em
bolsas, mochilas, pastas e etc. de forma gue eles ficam
soltos e estdo livres para se moverem dentro das bolsas,
mochilas, pastas e etc., Jjuntes com outros itens contides

nestes. Infelizmente, bolsas, mochilas, pastas e etc. nem
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sempre fornecem um ambiente higiénico para os artiges, e
portanto os artigos podem se tornar sujos e/ou danificados.
Também, os artigos podem se espalhar nas bolsas, mochilas,
pastas e etc. de forma gue sera dificil encontra-los guandc
necessario.

Para evitar os problemas descritos acima,
freqlientemente os produtos de cuidadeo pessoal, incluindo,
por exemplo, absorventes femininos, tampdes e protetores de
calcinha e etc., s8c individualmente embalados ou sao
embalados em grupos de 2 a 5 artigos absorventes em um
bolso ou invélucro similar, que geralmente inclui uma aba
que fecha o bolso ou invélucro. 0s bolsos/invdlucros e os
artigos absorventes de cuidado pesscal contidos dentro do
bolso/invdlucro sdo geralmente embalados dentro de um
componente de embalagem externo que contém uma pluralidade
des belseos/invélucros e os artigos absorventes.
Tipicamente, tais bolsos/invélucros sdo uma cor sélida, ou
possuem um padrido que cobre a integridade do
bolso/invdlucro e cada saco/invdlucro dentro do componente
da embalagem sfo idénticos entre si. De forma semelhante,
os artigos de cuidado pesscal contidos dentro dos
sacos/invélucros individuais nc componente de embalagem
todos possuem o mesmo padrdo de desenho dentro um dado
componente de embalagem externo.

A selegdo de um desenho particular para artigos de
cuidado pessoal assim como os sacos/invélucros podem ser
uma proposigaoc complicada. Se um desenho particular &
escolhide, ele pode possuir um efeito polarizante. Embora
seja adeorado por alguns consumidores, outros consumidores

pocdem ndo gostar do desenho. Agqueles consumidores que nao
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gostaram do desenho serdo mais provaveis de reclamar do
produtn, ou irdc parar de comnprar © mesmc Com base em sua
insatisfacdo com o desenho.

No caso de produtos de cuidado feminino, tais como
absorventes higi@nicos, absorventes para incontinéncia,
protetores de calcinha, e etec., hd uma necessidade por um
artigo absorvente gue possa fornecer um beneficio emocional
possivel ao usudrio. Muitas mulheres experimentam uma
mudanga de humor durante o periodo menstrual. Geralmente,
os absorventes higiénicos possuem uma cor branca ou uma
simples combinagdo de cores para fornecer uma aparéncia
higiénica. Dentro de um dado pacote de absorventes
higiénicos, cada absorvente higiénico parecerd
essencialmente idéntico a outro dentro do pacote. Como um
resultade, ¢ usuidrio dos absorventes higiénicos é fornecido
egsencialmente com nenhum beneficio emocional pela
aparéncia do absorvente higiénico. Portanto, hd uma
necessidade na técnica em fornecer um beneficio emocional
acs usuarios dos produtos de cuidado pesscal femininos.

SUMARIO DA INVENCAOQ

Declarado de maneira geral, a presente invengdo
fornece uma forma de prover os consumidores com uma
variedade de desenhos dentro de uma embalagem de artigos de
cuidado pesscal absorventes.

Na presente invengdc, um componente de embalagem
possuindo uma superficie externa e um velume interno contém
dentro do volume interno uma pluralidade de artigos de
cuidado pessoal absorventes. Cada artigo de cuidado pessoal
absorvente possui uma superficie voltada para a vestimenta

e uma superficie wvoltada para o corpo. Uma porgio da
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pluralidade dos artigos absorventes de cuidado pessoal no
componente de eambalagem &€ o primeirc Artigs absorvente
possuindo um primeiro padrdo em relevo ou impresso em pelo
menos uma parte de uma das superficies. Além disso, uma
por¢do da pluralidade dos artigos abscrventes de cuidado
pesscal no componente de embalagem €& o segundc artigo
absorvente possuindo um segundo padrac em relevo ou
impressc em pelo menos uma parte de uma das superficies.
Neste aspecto da presente invencdo, o primeiroc e o segundo
padrdes sdo diferentes entre si em pelo menos um aspecto.
Também, uma porgac da pluralidade dos artigos absorventes
de cuidado pessoal pode também conter artigos absorventes
adicionais que possuem ainda um outro padrio em relevo ou
impresso em uma das superficies. Em um outro aspecto da
presente invengdo, hd mais de dois padrdes de relevo ou
impfesséo diferentes nos artigos absorventes dentrc do
pacote. Geralmente, na presente invengdoc cada artigo
absorvente dentro de um dado “pacote” pode ter um padrio em
relevo ou impresso diferente na superficie voltada para o
corpc ou superficie voltada para a vestimenta de cada um
dos artigos absorventes,

Em um segundo aspecto, a presente invengdo fornece um
compecnente de embalagem pessuindo uma superficie externa e
um volume internoc que tem disposto em seu volume interno
uma pluralidade de artigos de cuidado pessoal possuindo uma
superficie voltada para o corpo e uma superficie voltada
para a vestimenta; e uma pluralidade de componentes de
invélucro cada um possuinde uma superficie interna e uma
superficie externa, onde cada artigo de cuidado pessoal

esta disposto dentro do componente de invdlucro. Cada
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componente do invélucro possul pelo menos um artigo de
cuidade pesgscal absorventes contide dentre ao compenente de
invélucro. A pluralidade de componentes de invdlucro com 08
artigos absorventes dispostos nestes estdo dispostos com ©
volume interior do componente de embalagem. Uma parte da
pluralidade dos componentes de invélucro contém um primeiro
componente de invdlucro possuindeo pelc mencs uma parte de
uma superficie em relevo e/ou impressa com um primeiro
padrido de invdlucro e/ou possuindo uma parte do primeiro
componente de invdélucro cortada ou dobrada em um primeiro
padrdo de invdlucro. Uma outra parte da pluralidade dos
componentes de involucre contém um segundo componente de
invélucro possuindo pelo menos uma parte de uma superficie
em relevo e/ou impressa com um segundo padrdc de invdlucro
e/ou possuindo uma parte do segundo componente de invdlucro
cortada ou dobrada em um segundo padrido de invélucro. O
primeiro padrdo de invdlucro e © referido segundo padrdc de
invdlucro sdo diferentes entre si em pelo menos um aspecto.
Também, uma parte da pluralidade de componentes de
invélucre pode também conter componentes de invélucro
adicionais que possuem outros padrdes em releve e/ou
impressos em uma superficie do componente de invdlucro e/ocu
dobrados e/ou cortados nos componentes de invdélucro
adicionais. Em um aspecto da presente invengfo, hi mais de
doig diferentes padrSes em relevo, padrdes impressos,
padrdes de dobra e/ou padrdes de corte nos componentes de
invélucro dentro do pacote da presente invengdo. No aspecto
mais amplo da presente invengao, cada componente de
invélucro dentro de um dado pacote pode ter um padrido em

relevo ou impresso diferente neste, e a impressdo ou relevo
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visivel na superficie externa.
No terceire aspecto da piresenie 1lnvengao, C primeirs €

segundo aspectos da presente invengdo sdo combinados onde

0]

jld

pluralidade de artigos absorventes e uma pluralidade de
componentes de invélucro estd contida em um componente do
pacote. Uma porgaoc da pluralidade dos artigos absorventes
de cuidado pessoal no componente de embalagem & o primeilro
artigo absorvente possuindo um primeiro padr&c em relevo ou
impresso em pelo menos uma parte de uma das superficies.
Além disso, uma porgdoc da pluralidade dos artigos
absorventes de cuidado pessoal no componente de embalagem é
o segundo artigo absorvente possuindo um segundo padrac que
estd em relevo ou € impressc em pelo menos uma parte de uma
das superficies. Uma parte da pluralidade dos componentes
de invélucro contém um primeiro componente de invdlucro
possuindco pelo menos uma parte de uma superficie em relevo
e/ou impressa com um primeiro padrdo de invdlucro e/ou
possuindo uma parte do primeiro componente de invdlucro
cortada ou dobrada em um primeiro padrdo de invélucro. Uma
outra parte da pluralidade dos componentes de invélucro
contém um segundo componente de invdélucro possuindo pelo
mencs uma parte de uma superficie em relevo e/ou impressa
com um segundo padrdo de invélucro e/ou possuindo uma parte
do segundo componente de invdélucro cortada ou dobrada em um
segundo padrdo de invdlucro. O primeiro e o segundo padrdes
em relevo ou impressos nos artigos de cuidado pessoal
absorventes sdo diferentes entre si em pelo menos um
agpecto. De forma semelhante, O primeiro padrdo de
invélucro e o referido segundo padrdo de invdlucro sao

diferentes entre si em pelo menos um aspecto.
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Em um outro aspecto da presente invengdo, a presente

™

invencdo tamhém fornece um métcde de transmitsi padrOes em
relevo diferentes a uma pluralidade de artigos dentro de um
dado pacote. O método contém as etapas de fornecer uma
pluralidade de artigos para gravagdo em relevo a um
cilindro de gravagdo em relevo, e para gravar em relevo
cada um dos artigos com o cilindro de gravagdao, onde o©
cilindro de gravagdo possui uma pluralidade de diferentes

padrdes em relevo neste.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A Figura 1 & uma vista planar do lado voltado para o
corpo de um componente do produto de cuidade pessoal
exemplar com uma parte deste parcialmente cortada.

A Figura 2 & uma vista em perspectiva de um componente
do produto em uma configurag¢doc parcialmente dobrada.

A Figura 3 & uma vista em perspectiva de um componente
de embalagem  externo configurado para prender uma
pluralidade dos componentes do produto com uma parte deste

parcialmente cortado.

n

A Figura 4 uma vista em perspectiva de uma
modalidade de um componente de invdélucro individual.

A Figura 5 & uma vista em perspectiva de um componente
de embalagem individual em uma configuragdo aberta com um
componente do produtc abgorvente em uma configuragao
dobrada.

A Figura 6A & uma vista planar de um outro componente
de invélucro em uma configuragdo aberta com um componente
do produto de cuidado pessocal em uma configuragdo nao

dobrada.

A Figura 6B & uma vista em perspectiva do componente
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do invélucro em uma configuracdo parcialmente aberta com o
componente Ae produtoc de cuidadce TC3504a0 el Lma
configuragao parcialmente dobrada.

A Figura 7 & uma vista planar de artigos absorventes
com diferentes padrdes.

A Figura 8 é uma vista planar de invdélucros com
diferentes padrdes.

DEFINICOES

Deve-se notar que gquando empregados na presente
divulgagdo, os termos “compreende”, *compreendendo” e
ocutros derivados do termo raiz “compreende” sdo objetivados
para serem termos ilimitados que especificam a presenga de
quaisquer caracteristicas, elementos, inteiros, etapas, ou
componentes declarados, e nadoc sdc objetivados para excluir
a presenga ou adigdo de uma ou mais outras caracteristicas,
elementos, inteiros, etapas, componentes ou grupos destes.

Deve ser compreendido que o© termo “produto de cuidado
pesscal” ou “artigo de cuidado pessocal” conforme aqui usado
refere-se a qualquer artigo usando para controlar fluidos
corporais, e inclui “produtos absorventes”, que se referem
a gqualquer artigo configurado para absorver e reter
exsudados corpdreos, incluindo urina, movimentos do
intestino, sangue e menstruagdo, e inclui tal produto em
uma embalagem em uma configuragdo embalada e ndoc embalada.
Como tal, os produtos de cuidado pessoal, conforme aqui
usados, inclui sem limitac¢ao fraldas, calgas de treinamento
de ida ao banheiro, vestimentas para incontinéncia de
adultos, produtos para incontinéncia de machos, tampdes,
supbsitérios vaginais, protetores de calcinha, absorventes

higiénicos, lengos de papel, 1lencos umedecidos, etc.
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Exemplos de produtos de cuidado pessoal disponiveis
comercialmente incluem  sem  limitagdc, o8 produros de
cuidado femininos Poise®, incluindo protetores de calcinha
e absorventes, e os produtos de cuidado femininos Kotex®,
incluindo absorventes, tampdes e protetores, todos
digsponiveis a partir de Kimberly-Clark Corporation, Neenah,
Wisconsin.

Conforme agqui usada, a expressdo “tecido ou pano nao
tecido” significa uma manta que possui uma estrutura de
fibras ou filamentos individuais que sdo interpostos, mas
nao de uma maneira regular ou identificével como em um
tecido tricotado. O termo também inclui filamentos e fibras
individuais, fios ou mag¢os de fibras assim como espumas e
filmes que foram fibrilados, perfurados, ou de outra forma
tratados para transmitir propriedades semelhantes a tecido.
Os tecidos ndo-tecidos ou panogs nao-tecidos tém sido
formados a partir de variogs processos tais como, por
exehplo, processos de sopragem por fusdo, processos de
ligagado por fiagdo, processos de colocagdoc a ar e processos
de pano cardado 1ligado. O peso basico dos tecidos ndo-
tecidos é usualmente expresso em ongas de material por
jarda quadrada (osy) ou em gramas por metreo gquadrado (g/m?)
e os didmetros Uteis de fibra sdo frequentemente expressos
em micra. (Note que para converter de osy para g/m’, deve-
se multiplicar osy por 33,91}.

Conforme agqui usade, a expressdao ‘“pano ligado por
fiacdo” refere-se a uma manta de fibras de pequeno didmetro
que sdo formadas extrusando-se um material termoplastico
fundido come filamentos a partir de uma pluralidade de

finos capilares de uma fieira, fregientemente circulares,
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com o© difmetroc dos filamentos extrusados sendo entao

1]

rapidamente reduzidos coms, POl exempio,  descrito na

{

Patente U. 8. de niamero 4.340.563 para Appel e outroes,
Patente U. S. de nUmeroc 3.692.618 para Dorschner e outros,
Patente U. S. de numero 3.802.817 para Matsuki e outros,
Patentes U. §. de nimeros 3.338.992 e 3.341.39%94 para
Kinney, Patente U. 8. de nimero 3.502.763 para Hartmann, e
Patente U.S. namero 3.542.615 para Dobc e outros. As fibras
ligadas por fiagdo s3o resfriadas e ndo sdo geralmente
pegajosas quando sdo depositadas sobre uma superficie
coletora. As fibras 1ligadas por fiacZo sdo geralmente
continuas e possuem didmetros médios freglentemente maiores
que 7 micra, mais particularmente, entre cerca de 10 e 290
micra.

Conforme aqui usado, © terme “panc scoprado por fusao”
significa uma manta de fibras formadas extrusando-se um
material termoplastico fundido através de uma pluralidade
de finos capilares de fieira, usualmente circulares, como
fios ou filamentos fundidos em correntes gasosas (por
exemplo, ar) convergentes de alta velocidade,
freglientemente aquecidas, que atenuam os filamentos do
material termopléastico fundido para reduzir seu difmetro, o©
que pode ser a diametros de microfibra. Portanto, as fibras
sopradas por fusao sdo transportadas pela corrente gasosa
de alta velocidade e sdc depositadas em uma supexrficie
coletora freglientemente ainda pegajosa para formar uma
manta de fibras sopradas  por fusdo aleatoriamente
dispersas. Tal processo estéd divulgado, por exemplo, na
Patente U. 8. de numero 3.849.241 para Butin. As fibras

sopradas por fusdo gdo microfibras que podem ser continuas
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ou descontinuas e sdo geralmente menores gue 10 micra de
difmetre médiec

Conforme aqui usado, o© terme ‘“material coformado”
geralmente refere-se a materiais compdsitos compreendendo
uma matriz estabilizada de fibras termeoplasticas e um
segundo material ndc termoplastico. Comc um exemplo, oS
materiais coformados podem ser feitos por um processo no
qual pelo menos uma fieira de sopragem por fusdo esta
disposta prdxima a um tubo de descarga através do dqual
polpa e/ou outros materiais absorvente sdo adicionados a
manta enquanto ela estd sendo formada. Absorventes
adequados incluem, mas ndo estdo limitados a materiais
orgdnicos fibrosos tais como pasta lenhosa ou ndo lenhosa
tal como algoddo, raiom, papel reciclado, felpa de madeira
em pasta, celulose e/ou fibras cortadas celuldsicas, e
também incluem materiais absorventes inorganicos tais como
materiais superabsorventes e/ou fibras cortadas poliméricas
tratadas. Materiais coformados exemplares sdo divulgados
nas Patentes U. S. comumente cedidas de n°® 5.284.703 para
Everhart e outros, Patente U. S. de nuimerc 5.350.624 para
Georger e outros, e Patente U. S. de nUmerc 4.100.324 para
Anderson e outrog; cujos contelidos totais de cada uma das
referéncias supracitadas estdoc aqui incorporados por
referéncia.

Conforme aqui wusado, a expressdo “panos cardados
ligados” ou “BCW” refere-se a panos ndo tecidos formados
por processos de carda¢do como sdo conhecidos dagqueles
habilitados na técnica e também descritos, por exemplo, na
Patente U. S. cocedidas de numero 4.488.928 para Alikhan e

Schmidt, a qual estd aqui incorporada integralmente por
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referéncia. Resumidamente, os processos de cardagao
envelvem um inicieo com nma combinagdc de. por exempio,
fibras cortadas com fibras de ligag¢dc ou outros componentes
de ligagdo em uma manta volumosa que é penteada ou de outra
forma tratada para fornecer um pesc basicc geralmente
uniforme. Esta manta € aquecida ou de outra forma tratada
para ativar o componente adesivo resultando em um material
ndc tecido freqUentemente volumoso, integrado.

“Colocagcdao a ar” ou “manta colocada a ar” é um
processo bem conhecido pelo gqual uma camada ndo-tecida
fibrosa pode ser formada. No processo de colocagdo a ar,
magos de pegquenas fibras s8o separados e carreados em uma
fonte de ar e entdo depositados sobre uma tela de formacgdo,
fregientemente com a ajuda de uma fonte de vacuo. As fibras
depositadas aleatoriamente sdo entdao ligadas umas as outras
se usando, por exemplo, ar quente ou um adesivo em spray.

Conforme aqui usado, o termo ‘“polimero”, inclui
geralmente, mas ndo esta limitado a homopolimercs,
copolimeros, tais como por exemplo, copolimeros aleatdrios
e alternados, graftizados, em bloco, terpolimeros, etc. e
combinag¢des e modificagdes destes. Além disso, a menos que
de outra forma especificamente limitado, o termo “polimero”
deve também incluir todas as configurag¢des geométricas
possiveis do material. Estas configura¢des incluem, mas ndo
egstdo limitadas &as simetrias isotdticas, sindiotaticas e
aleatdrias.

Conforme agqui usado, a expressdo “superficie voltada
para o corpo” significa a superficie do artigo ou
componente que € objetivada para ser disposta em diregdo a

ou colocada adjacente aoc corpo do usuario durante o uso
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ordindric, enguanto gque a ‘“superficie wvoltada para a

=

vegtimenta” estd no lade cpooctc. ¢ € objel ivada para estar
disposta voltada para o lado oposto ao corpe do usuaric
durante o usc ordinadrio. A superficie externa pode estar
disposta para estar voltada em diregdoc ou colocada
adjacente Aas roupas Iintimas de usuario quando o© artigo
absorvente & usado.

Conforme aqgqui usado, o termo ‘“padrao” refere-se a
imagens ou desenhos gque sdo constituidos por uma figura
(isto &, 1linhas, um simbolo ou personagem e etc.}). Um
padrdoc desejavelmente pode ser uma imagem ou desenho
estético que pode fornecer certos beneficics gquando o
artigo abscorvente é visto pelos usuarios ou consumidores
dos artigos absorventes.

Conforme aqui usados, o© termeo “padrao diferente” &
objetivado para significar que ha pelo menos um aspecto do
padrio gque €& diferente. Um padrdo diferente pode incluir,
por exemplo, objetos que nd3c sdo 0s mesmos, cores gue nao
as mesmas, uma mudanga da orientagdoc espacial dos objetos
do padrdo, ou outros aspectos que os tornam aparentes ao
usuario que os padrdes sdo diferentes. Variag¢des menores
criadas em wum padriao devide a variacdes normais das
condigdes do processo nao estdo inclusas nesta definigdo.

Conforme usado aqui, o termo “conectado” & objetivado
para significar diretamente conectado e indiretamente
conectado. Por diretamente conectado, é objetivado gque os
elementos conectados estejam em contade entre si ou
afixados uns aos outros. Por indiretamente conectado, é
objetivade gque um ou mais elementos interpostos ou

intermedidrios estejam entre os doils elementos gue sao
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presos ou ‘“conectados” Jjuntos. Os elementos interpostos
podem ser afixados.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENGAO

Os artigos de cuidado pesscal tais como, por exemplo,
produtos absorventes de cuidado pesscal e para
incontinéncia, geralmente incluem uma folha superior
permeadvel a liguido, uma folha de fundo substancialmente
impermedvel a liquido, e um nicleo absorvente posicionados
e mantido entre a folha superior e a folha de fundo. A
folha superior é& geralmente permedvel a liguidos de forma
operadvel que sdo objetivados para serem retidos ou
armazenados pelo artigo absorvente, e a folha de fundo pode
ser substancialmente impermedvel ou de outra forma
operativamente impermedvel a liquidos objetivados para
serem vretidos ou armazenados. O0s artigos absorventes
descartdaveis podem também incluir outros componentes ou
camadas opcionais, tais como camadas de drenagem de
liquide, camadas de distribuigdo de liquido, camadas de
barreira, e etc., assim como combinacdes destas, gque podem
melhorar a manipulag¢do do fluido e as propriedades de
armazenagem do artigo absorvente descartavel. Geralmente,
os artigos absorventes descartdveis e os componentes destes
fornecem uma superficie voltada para © corpo e uma
superficie voltada para a vestimenta. A superficie voltada
para o corpo é geralmente a folha superior e a superficie
voltada para a vestimenta é a folha de fundo. Como uma
alternativa, a folha de fundo impermeadvel a liguido pode
ser substituida com uma folha de fundo permedvel a liquido,
quando o produto de cuidado pessocal absorvente € usado em

conjungdoc com uma outra camada impermedvel a liquido ou
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artigo, tal comec, por exemplo, calc¢as impermeaveis a
ligquido.

Para se obter uma melhor compreensdo dos artigos
absorventes gque podem estar presentes no componente de
embalagem da presente invengdo, a ateng¢do deve ser dirigida
ds Figuras 1 e 2. Na Figura 1, um produtoc absorvente
exemplar (10) & mostrado comg incluindo uma cobertura
externa (46) {de outra forma referida como um tampdoc ou
folha de fundeo), um nicleo absorvente (48), uma camada de
papel opcional (6), uma camada de distribui¢do opcional
{camada de surto) (4} e um revestimento em contato com o
corpo (44) ({também referido como a folha superior}. O
produto absorvente (10) também possui um primeiro lado (16}
e um segundo lado (18). O primeiro e o segundo lados (16,
18), respectivamente, sdc lados longitudinais do produto
abgorvente alongado. Os lados podem ser contornados, por
exemplo, em uma forma céncava, ou eles podem ser lineares.
Os lados podem também incluir abas (ndoc mostradas) gque se
estendem lateralmente para fora. As abas sdo conhecidas na
técnica e saoc mostradas, por exemplo, na Patente U. S. de
nimero 6.387.084 emitida para Van Gompel e outros, que estéa
aqui incorpeorada por referéncia integralmente. Em uma
modalidade (nio mostrada), um ou mais elementos elasticos
sdo dispostos ac longo dos lados para formar uma vedagdo
com o corpo do usudrio. Os lados elédsticos sdo conhecidos
na técnica, como sdc mostrados na Patente U. §. de nOmero
6.315.765 emitida para Datta e outros, gque estd aqui
incorporada por referéncia integralmente. Em uma
modalidade, os elementos elésticos sdo dispostos entre o

revestimento e a cobertura externa.
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O produto absorvente (10) possul uma primeira
superficie do lado do corpo (201 e uma cequnda cuperflicic
do lado da vestimenta (22). E aplicado a pelo menos uma

parte da segunda superficie do lado da vestimenta (22) um
adesivo de fixagdo a vestimenta. Em varias modalidades, o
adesiveo de fixagdo de vestimenta € configurado como uma
tnica faixa de adesivo ou comc duas ou mails faixas
afastadas. Alternativamente, o adesive de fixagao a
vestimenta inclui um padrdoc de redemoinho do adesivo que
abrange uma maior parte da segunda superficie da vestimenta
(22) do artigo absorvente (10).

Uma tira de liberag¢do (28) também conhecida como uma
tira que pode ser removida, €& presa de forma removivel ao
adesivo de fixagdc & vestimenta e serve para impedir a
contaminagaoc prematura do adesivo  antes do artigo
absorvente (10) ser preso a porgao de entrepernas de uma
roupa intima. Em varias modalidades, o adesivo de fixacgdo a
vestimenta & projetado para ser preso & porgdo interna de
entrepernas de uma roupa intima de modo a manter o produto
absorvente em ordem com o corpo do usudario. A tira de
liberagdo (28) pode se estender além de uma ou ambas as
extremidades (12, 14) da cobertura externa, conforme
mostrado na Figura 1. Alternativamente, a tira de liberagdo
pode ser tao curta guantce o© comprimento do adesivo de
fixagdo & vestimenta, ou levemente maior gue © adesivo ou
pode ser apenas td8o comprida quanto o adesivo de fixagdo a
vegtimenta, mas ndo se estende além das extremidades (12 e
14) da cobertura externa, conforme mostradeo na Figura 2.

O revestimentc em contato com © corpo ou folha

superior (44), que é preferivelmente permedvel a liquido,
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pode ser formadc a partir de um ou mais materiais. O
revestimento em contatfa com o Corpc ou folla supér oy ladg)
deve ser capaz de gerenciar diferentes excregdes corporais
dependendo do tipo de produto. Em produtos de cuidado
feminino, muitas vezes o© revestimentc em contato com o©
corpo ou camada em contato com o corpe deve ser capaz de
manipular menstruagdo e urina. Na presente invencio, o
revestimento em contato com o corpo ou a folha superior
(44) pode 1incluir wuma camada construida de qualquer
material operative, e pode ser um material compdsito. Por
exemplo, o revestimento em contato com o corpo ou camada em
contato com o corpo pode inclui um tecido tecido, um tecido
ndo tecido, um filme polimérico, um laminado de tecido néao
tecido na forma de filme ou algo semelhante, assim como
combinagdes destes. Exemplos de um tecido ndo tecido usavel
no revestimento em contato com o corpe ou folha superior
(44) inclui, por exemplo, um pano ndoc tecido colocado a ar,
um pano ndo tecido ligado por fia¢do, um panc ndo tecido
soprado por fusdoc, um panc cardadoe ligade, panos ndo
tecidos hidroemalhados, panos rendados por fiagdo ou
semelhantes, assim como combinacbes destes. Qutros
exemplos de materiais  adegquados  para construir o
revestimento em contato com o corpo ou folha superior (44)
podem incluir raiom, panos cardados ligados de poliéster,
polipropileno, polietileno, nailon ou outras mantas em
pelicula finamente perfuradas de fibras ligaveis a dquente,
matéria tipo rede, e etc., assim como combinagdes destes.
Estas mantas podem ser preparadas a partir de materiais
poliméricos tais como, por exemplo, peliolefinas, tais como

polipropileno e polietileno e copolimeros destes,
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poliésteres em geral incluindo ésteres alifaticos tal como
dcido polilactico. ndilon ou guzalcgucry SUtivd el erlals
ligaveis a quente.

Ooutros exemplos de materiais adequados para o
revestimento em contato com o corpo ou folha superior (44)
sdo materiais compdsitos de um polimero e um material de
tecido nao tecido. Cs materiais compdsitos estdo
tipicamente na forma de folhas integrais geralmente
formados pela extrusdo de um polimero sobre um panc nao
tecido, tal como um material ligado por fiag¢do. Em uma
disposi¢ao desejada, o revestimento ou camada em contato
com o corpo (44) pode estar configurade para @ ser
operativamente permedvel a ligquido com relagdc acs liguidos
que o artigo € objetivado para absorver ou de outra forma
manipular. A permeabilidade a liquido operativa pode, por
exemplo, ser fornecida por uma pluralidade de poros,
perfura¢gdes, aberturas ou outros tipos de aberturas, assim
como combina¢des destes, que estdo presentes ou formados no
revestimento ou camada em contato com o corpo. As aberturas
ou outras aberturas podem ajudar a aumentar a taxa na qual
os liquidos corporais podem ser mover através a espessura
do revestimento ou camada em contato com © Ccorpo e penetrar
nos outros componentes do artigo (por exemplo, dentro do
niicleo absorvente (48)). A disposigdo selecionada de
permeabilidade a ligquido estd desejavelmente presente em
pelo menos uma porgdo operativa do revestimento em contato
com o corpo ou folha superior (44) que € designada para
colocagdo no sobre o lade do corpe do artigo. O
revestimento em contato com o corpo ou folha superior (44)

pode fornecer conforto e conformabilidade, e pode funcionar



10

i5

20

25

30

19/44

para direcionar os exsudados corporais para longe do corpo
e em direcdc ao niiclen ahacrvente ({8 C revestimenio em
contato com o corpo ou folha superior (44) pode estar
configurado para reter pouco ou nenhum liquido em sua
estrutura, e pode estar configurado para fornecer uma
superficie relativamente confortavel e ndo irritante
proxima aos tecidos corporals de um usuario.

O tampdc ou folha de fundo (46) pode incluir uma
camada construida de qualgquer material operativo, e pode ou
ndo pode ter um nivel selecionado de permeabilidade a
liquido ou impermeabilidade a liquido, conforme desejado.
Em uma configurag¢do particular, o tampdo ou folha de fundo
(46) pode ser configurado para fornecer uma estrutura de
tampdo operativamente impermeavel a ligquido. © tampdc ou
folha de fundo (46} pode, por exemplo, incluir um filme
polimérico, um tecido tecido, um tecido ndo tecido ou
semelhante, assim como combinagdes ou compdsitos destes.
Por exemplo, o© tampdoc pode incluir um laminado de filme
polimérico a um tecido ndo tecido ou tecido. Em uma
caracteristica particular, o filme polimérico pode ser
composto de polietileno, polipropileno, poliéster ou
semelhante, assim como combina¢des destes. Adicionalmente,
o filme polimérico pode ter micro-relevos, possuir um
desenhc impresso, ter uma mensagem impressa para o0
consumidor, e/ou pode ser pelo menos parcialmente colorido.
Adequadamente, o tampac ou folha de fundo (46) pode
permitir operativamente uma passagem suficiente de ar e
vapor Umido para fora do artigo, particularmente fora do
absorvente (por exemplo, armazenagem ou nlacleo absorvente

(48)) enguanto blogueia a passagem de ligquidos corporais.
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Um exemplo de um material tampac adequado pode incluir um
filme microporoso respirivel, tz2l cor
por exemplo, na Patente U. §. de nGmero 6.045.900 para
McCormack e outros.

Os filmes bicomponentes ou outros filmes
multicomponentes podem também ser usados, assim como
recidos e/ou ndo tecidos que foram tratados para torna-los
operativamente impermedvel a liquido. Um outro material
tampdo adequado pode incluir uma espuma de poliolefina de
célula fechada. Por exemplo, uma espuma de polietileno de
célula fechada pode ser empregada.

O revestimento em contato com o© corpo permedavel a
liguido (44) e o tampdo impermeavel a liquido'(46) podem
ser periferalmente selados juntos para confinar o nacleo
absorvente (48} para formar o artigo absorvente (10).
Alternativamente, o revestimento em contato com o corpoe ou
a folha superior (44) pode ser envolto ao redor tanto do
absorvente (48) quanto do tampdoc ou folha de fundo (46)
para formar um absorvente empacotado. O revestimento em
contato com o© corpo (44) e o tampdoc (46), e outros
componentes do produto absorvente, podem ser unides por
exemplo com liga¢des adesivas, ligag¢des sénicas, ligacdes
térmicas, perfuracdo com agulhas, através de costuras, ou
gquaisquer outras técnicas de fixagdo conhecidos na técnica,
assim comoe combinagdes destas.

0O nitcleo absorvente (48) é projetado para absorver
exsudados corpeorails, incluindo fluido menstrual, sangue,
urina e outros fluidos corporais. O nlcleo absorvente {48)
pode conter uma ou mais camadas de material absorvente. As

camadas podem conter materiais similares ou materiais
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diferentes. 0Os materiais adequados para o ndcleo absorvente
{(48) incluem, por exempl’~ celulcge, felpa de poipa de
madeira, raiom, algoddo e polimeros soprados por fusdo tais
como poliéster, polipropilenc ou coformades. O coformado &
uma combinag¢doc formada a ar soprada por fusdc de polimeros
soprados por fusdo, tal como polipropilenc e fibras
cortadas absorventes, tal como celulose. Um material
preferidc é felpa de pasta de madeira, pelo seu baixo
custo, facilidade relativa de formacdo, e porque possul boa
absorvéncia.

0 nidcleo absorvente (48} pode também ser formado a
partir de um compdsito compreendido de um material
hidrofilico que pode ser formado a partir de varias fibras
naturais ou sintéticas, fibras de polpa de madeira,
celulose regenerada ou fibras de algoddac, ou uma combinacdo
de polpa e outras fibras. Um material desejado & um
material colocado a ar.

Em uma modalidade, o© nilcleo absorvente (48) também
inclui um material superabsorvente, em adigdo ou no lugar
do material hidrofilico, gue aumenta a capacidade do nicleo
absorvente de absorver uma grande quantidade de fluido em
relagdo a seu proprioc peso. Declarado de maneira geral, o
material superabsorvente pode ser um material absorvente
polimérico de formagdo de hidrogel, geralmente insoliivel em
dgua, passivel de inchag¢do em agua, que é capaz de absorver
pelo menos cerca de 15, adegquadamente c¢erca de 30, e
possivelmente cerca de 60 vezes ou mais seu peso em solugdo
salina fisioldégica (por exemplo, solugdo salina com 0, 9% em
peso de NaCl). Os materials superabsorventes podem ser

inseridos como particulas ou na forma de folha. O material
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superabsorvente pode ser biodegraddavel ou Dbipolar. O
material absorvente polimérico de formacdc de hidiogel pude
ser formado a partir de material polimérico de formagao de
hidrogel orgénico, o qual pode incluir material natural tal
como Agua, pectina, e goma guar; materiais naturais
modificados tais como carboximetil celulose, carboxietil
celulose e hidroxipropil celulose, e polimeros de formagao
de hidrogel sintéticos. Os polimeros de formagao de
hidrogel sintéticos incluem, por exemplo, sailis de metal
alcalino de 4&cide poliacrilico; poliacrilamidas; &lcool
polivinilico; copolimeros de anidrido maleico e etileno;
éteres polivinilicos; polivinil morfolinona, polimeros e
copolimeros de Acido vinil sulfdnico, poliacrilatos,
poliacrilamidas, polivinil piridina, e etc. Outros
polimeros de formagdo de hidrogel adegquados incluem amido
graftizado com acrilonitrila hidrolisada, amido graftizado
com &acido acrilico, e copolimeros de anidrido maleico e
isobutileno e misturas destes. 0s polimeros de formag¢do de
hidrogel podem ser levemente entrecruzados para tornar o
material substancialmente insolavel em agua. 0
entrecruzamento pode, por exemplo, ser por irradiagdo ou

com ligagdo covalente, idnica, de Van der Waals, ou de

pontes de hidrogénio. Descobriu-se gque os polimeros
hidroxifuncionais sdo bons superabsorventes para
absorventes higiénicos. Tais superabsorventes estao

comercialmente disponiveis a partir de Dow Chemical,
Hoechst-Celanese, e Stockhausen, Incorporated entre outros,
e sdo um sal parcialmente neutralizado de copolimero
entrecruzado de Aacido poliacrilico e &alcool pelivinilico

possuindo uma absorvéncia sob valor de carga acima de 25
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gramas de liquido absorvido por grama de material

n

absorvente fa/a) Qutro tipcs de Mot er 1ale
superabsorventes conhecidos daqueles habilitados na técnica
podem também ser usados.

Camadas ou substratos adicionais, incluindo, por
exemplo, a camada de aquisigdo e distribuigdo de liguide
(4), também referida como uma <camada de surto ou
transferéncia e uma camada de papel opcional (6} sdo também
incorporadas dentro do produto absorvente, por exemplo,
entre o© revestimento em contato com o corpe ou folha
superior (44} e o nlclec absorvente (48). A camada de
distribuigdo (4} pode ser menor gque o niicleo absorvente
(48) ou possul o mesmo comprimente do nficleo absorvente
(48) . A camada de distribuicdo serve para @ reter
temporariamente um fluido que estd atacando para permitir
que © niucleo absorvente tenha tempo suficiente para
absorver o fluido, especialmente gquando um material
superabsorvente estd presente. Em uma modalidade, o nucleo
absorvente, camada de transferéncia e outros componentes,
tal como as camadas de papel, estdo livres (ndo fixadas)
entre a cobertura externa e o revestimento, que sdo presos
ao longo apenas das bordas periféricas deste.
Alternativamente, o nacleo absorvente, camada de
transferéncia e outros componentes estac presos a um ou a
ambos entre cobertura externa e revestimento e/ou entre si.

Referindo-se & Figura 3, uma pluralidade de artigos
absorventes (10), sdo embalados em um componente de
embalagem volumoso (76), significando um componente capaz
de segurar dois ou mais artigos absorventes. O pacote ou

material de embalagem (76) da presente invengdo contendo os
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artigos de cuidado pessoal podem ser formados a partir de
gualguer material e podem cer mmalquey estrutura conhecida
na técnica. Descrito em seu sentide mais simples, o
componente de embalagem (76) deve possuir uma superficie
externa (79) qgue define um volume interno (77) adequado
para segurar o©s artigos de cuidado pessoal absorventes. A
pluralidade de artigos absorventes (10} se envoltos
(discutido em maiores detalhes abaixo)} ou nao envoltos, sao
colocados dentro do volume interno (77) do componente de
embalagem (76). Em uma modalidade, o <componente de
embalagem é formado como uma bolsa possuindo pelo menos um
selo lateral (78) segurando um par de bordas da bolsa
junto. Em outras modalidades, a pluralidade de artigos
absorventes & embalada em uma caixa ou cartucho. Os sacos
podem ser preparados a partir de um material ndo tecido,
filme peolimérico, papel, 1laminado, e/ou materiais tipo
tecido {(incluindo tecidos) e combinagdes destes. Caixas e
cartuchos podem ser preparadeos a partir de materiais tais
como cartolina, papeldo, papel de alto peso e etc. Outras
configuragdes de embalagem incluindo embalagens flexiveis
tais como sacos flexiveis. Geralmente, os saccs flexiveis
sdo formados de um material fino, tal como papel, pléstico,
ou um laminado de dois ou mais destes materiais. Materiais
adequados podem ser feitos de materiais peoliméricos tais
como polietileno, polipropileno, peoliéster, ndilon, e etc.,
assim como qualgquer combinagdo destes. Em uma modalidade, o
material é wum filme de polietileno de Dbaixa densidade
(LDPE}). Em uma outra modalidade, o material & um laminado
de filme de LDPE/LLDPE (polietileno de baixa densidade

linear). Em ainda uma outra modalidade, o© material é um
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laminado de filme de LDPE/MDPE ({polietileno de densidade
média), um laminado de filme de LDPE/HDPE [polictl i Jeno de
alta densidade) e etc. Em uma outra modalidade, uma
combinac¢do de polietileno/polipropileno € usada. Em uma
modalidade especifica, o material € um filme de polietileno
ou laminado de filme possuindc uma espessura entre cerca de
0,025 mm e 0,125 mm. Além disso, o componente de embalagem
pode ter outros itens ndo especificamente mostrados, tais
como dispositivos de abertura, algas e etc., ou poderia ter
outras formas além de paralelepipedc, tal como circular,
oval, forma livre e etc. sem se afastar do espirito e
escopo da presente invengdao. A configuragdo do componente
de embalagem ndo & critica para a presente invengac,
contanto que o componente de embalagem possua um volume
interno grande o suficiente para segurar pelo menos dois
artigos de cuidado pesscal.

Na presente invengac, a folha superior ou superficie
voltada para o corpo de cada artigo absorvente pode ser
gravada em relevo, impressa ou de outra forma transmitida
com um padrdo. Os artigos absorventes da presente invengao
sac colocados em um componente de embalagem e hd pelo menos
dois artigos absorventes possuindo diferentes padrdes em
relevo ou impressos na superficie voltada para © Corpo
dentro de uma dada embalagem. Em uma modalidade
alternativa, a camada veoltada para a vestimenta pode ser
gravada em relevo ou impressa com um padrac. No caso de
absorventes para incontinéncia, absorventes femininos e
protetores de calcinhas, a superficie voltada para a
vestimenta pode também ser impressa com um padrac.

Novamente, a caracteristica da presente invengdoc & que ha
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pele menos dois padrdes diferentes em releve no lado
voltado para a vestiments do artige abscrvente

0Os artigos absorventes da presente invengao podem ser
colocados no volume interno do componente de embalagem sem
ser também envolto em um componente adicional. Na
alternativa, os artigos absorventes podem ser envoltos em
um componente de invdlucro. O componente de invdlucrc pode
possuir um nGmerc de diferentes configuragdes sem se
afastar do escopo da presente invengao.

Embora o componente de invdlucro possa ter
configura¢des diferentes ou possa ser preparadco de outras
formas sem se afastar do escopo da presente invengéo,
referindo-se as Figuras 4 e 5, um componente de invdélucro
tipico possui uma bolsa (50) formada a partir de uma faixa
ou manta (52} do material possuindo uma primeira e uma
segunda extremidades possuindo borda livre (56, 54,
respectivamente. Deve-se compreender gque o termo “borda
livre” refere-se a uma borda que & separada apds o
componente de invdélucro ser aberto, sem levary em
consideragidoco se a borda 1livre estda presa gquando O
componente de invdélucro € fechado. Cada uma entre a
primeira e segunda extremidades & dobrada ao 1longo das

linhas de dobra para definir a borda superior (60) e

inferior (58) da bolsa (50), respectivamente. A Dbolsa
dobrada possui um painel de fundo (62), um primeiro painel
{(64) e um segundo painel (66). O primeiro painel (64) e o

painel posterior {62) podem ser presos ac longo das bordas
laterals (68, 70) deste para formar uma forma de bolsa para
receber o produto absorvente. Cada invélucro possui uma

superficie interna (51) e uma superficie externa (53). Em
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uma modalidade, ¢ bolse e a bolsa podem ser formadogs e
dimensionados para rereher um {nicc componente Jde produrc,
que é individualmente envolto na bolsa. Alternativamente, o
bolso e a bolsa podem ser configurados para segurar mais de
um artigo absorvente. 0 segundo painel (66} & dobrado sobre
o primeirc painel (64) de forma que a borda livre {54) do
segundo painel estd situada sobre o primeiro painel (€4). O
primeiro painel (64} possul uma porgdo coberta ou
sobreposta (57) estendendo-se entre a borda livre (54)
{externa) e a borda 1livre (56) (internal), cuja porgao
coberta ou sobreposta (57) sustenta o segundo painel (66).
Geralmente, o segundo painel pode ser uma aba, mas ndo é
exigido para a presente invengdoc que o segundo painel seja
uma aba. Uma aba & um pedag¢o do compecnente de invélucro que
pode ser manipulada por um usudrio segurando-se a mesma € a
extremidade do segundo painel e puxando-se o segundo painel
para cima, em diregdo a parte superior (60).

Como uma alternativa a ©possuir a borda 1livre
sobreponde © primeirc painel, o componente de invélucro
pode ser projetado de forma que ndo haja sobreposigdo entre
a borda livre (54) e o primeiroc painel (64), sem se afastar
do escopo da presente invengdo. Por exemplo, as bordas
livres (54 e 56) podem estar lado a lade (ndo mostrado) ou
podem ser separadas por uma pequena distdncia (também nao
mostrado) . Como tal, nesta alternativa, o segundo painel é
definido meramente como um outro painel.

Quando o segundo painel sobrepde © primeiro painel, em
um exemplo, a porgac (57) possuil um comprimento de cerca de
0 a cerca de 50 mm, geralmente de cerca de 2 a 22 mm e

tipicamente de cerca de 4 a 10 mm entre as bordas livres
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(84, 56). Em varias modalidades, a distdncia sobreposta &
menor ou igqual a cerca de 95% do comprimento Jdo componente
de embalagem total em uma configuragaoc fechada, mais
desejavelmente menor ou igual a cerca de 35% do comprimento
do componente de embalagem, e mais desejavelmente menor ou
igual a cerca de 20% do componente de embalagem. Em varias
modalidades, a borda livre (54) €& posicionada a uma
distdncia de uma e outra borda (58, 60) que € maior ou
igual a cerca de 10% do comprimento total do componente de
embalagem (em uma configuracgéo fechada), mais
desejavelmente mailor ou igual a cerca de 30%, e mais
desejavelmente cerca de 50% do comprimento do componente de
embalagem. O primeirc painel também inclui uma segunda
porgdc ndo coberta (59) estendendo-se entre a borda livre
(54) e a borda inferior (58). E <c¢laro, deve ser
compreendido que o comprimento e a largura do artigo e
componentes de embalagem pode variar de acorde com © tipo
de artigo e o tamanho do artigo.

Um par de selos laterais (74) segura ¢ primeiro painel
{64) ao painel posterior (62). 0s selos laterais s&o
desejavelmente formados apds o primeiro painel ser dobrado
scbre o palnel posterior e o segundo painel &€ dobrado sobre
¢ painel posterior e o primeiro painel. Embcra seja
possivel que o© primeiro painel seja primeiro seladc ao
painel posterior, © segundo painel & entdo selado a um ou
ambos entre painéis posteriores e primeiro painel. Em uma
configuragdo alternativa, o segunde painel nidc é selado nas
bordas laterais do primeiro painel e painel posterior. Esta
modalidade & descrita em maiores detalhes abaixo. Os lados

podem ser sgelados por qualquer método conhecido daqueles
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habilitados na técnica. Métodos de selamento exemplares

C!';X_r: l =

= ] hl
igagdic pela

D

incluem, por exemplo. selagem ad .
aplicacdo de calor e pressdo, ligagdo ultrassdnica ou
quaisquer outros métodos de ligagdoc conhecidos na técnica.
Em uma modalidade da presente invencdo, os selos laterais

(74) podem ser £frageis, significando que eles podem ser

facilmente quebradocs de forma que © segundo painel (66)

possa ser separade do primeirc painel (64) e painel
posterior (62), e tal que o primeiro painel (64) possa ser
facilmente separado do painel posterior (62), onde o

componente do produto (10) é expostc para remogdc da bolsa
pelo usuadrio.

Em uma configurag¢doc alternativa, um ou mails bordas
livres podem ser formadas ao longe de uma linha de
perfuracdo, que & ou pode ser aderida a uma camada de base,
com a borda definida pela linha de perfuragaoc sendo uma
*borda livre” apbs a linha de perfuragdo ser rompida. A
borda livre pode ser um corte de camada unica ou borda
formada, ou pode incluir uma borda dobrada de camada dupla,
ou pode incluir uma borda formada por uma pluralidade de
camadas. O material de invdlucro pode ser formado a partir
de materiais, tais como, mas nd3c limitades, a um material
nidc tecido, filmes, papel, laminados, e/ou materiais tipo
tecido (incluindo tecidos) e combinagdes destes. Por
exemplo, as bkolsas podem ser feitas conforme divulgado na
Patente U. S. de nfmero 6.716,203 para Sorebo e outros,
cuja divulgagdo estd aqui incorporada para referéncia.
Laminados adequados 0teilis na presente invengao incluem,
laminado 1ligado por fiagdo-ligado por fiagéo (s8),

laminados ligados por fiagdo-soprados por fusido-ligados por
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fiagdo (8MS), laminados de filme-ligado por fiagdc (SF) e

laminadog de filme-filme Em uma modalidade. a ooisa €

feita de um material laminado de filme/ligado por fiagado

disponivel a partir de Kiwmberly-Clark Corp., e conhecido
como HBSTL {*laminado térmico estiravel altamente
respiravel”}, e cujo material é também divulgado na Patente

U. S. de ntGmero 6.276.032 para Norman e outres, cuja
divulgac¢do inteira esta aqui incorporada por referéncia.

Em uma modalidade alternativa, o segundoc painel (66) é
preso de forma 1liberavel ao primeiro painel (64). Por
exemplo, um elemento de fechamento (72), mostrado como uma
aba na Figura 4, & preso através da borda livre (54) do
segundo painel (66) para segurar o segundo painel (66) ao
primeiro painel (64). O elemento de fechamento pode ser
preso de forma liberavel tanto ao segundo painel quanto ao
primeiro painel, ou ele pode ser fixamente preso a um entre
o segundo painel e o primeiro painel e preso de forma
liberavel ao outro. Outra configuragdo possivel incluili que
o elemento de fechamentc é fixamente preso a ambos os
painéis e um ou ambos og painéis é&/gdo fornecido(s) com uma
adrea de fragilidade, tal como uma area perfurada, que
permite que uma parte de um ou ambos os painéis seja(m)
removido(s) ou danifica(s) quando o invélucrc é aberto. O
elemento de fechamento pode ser formado como uma fita
adesiva, um botdoc de pressdoc, um botdc, um fecho mecénico
{por exemplo, gancho e lago), nd, ou comoc gualguer outro
dispositivo conhecido por aqueles habilitados na técnica. O
elemento de fechamento Poe ter varias formas alternativas,
incluindo mas ndo limitado a um quadrado, retdngulo,

tridngulo, c¢irculo, oval, arredondada, oblonga ou forma de
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diamante, ou qualguer outra feorma ou padrdaoc irregular. Em

uma modalidade alternativa, < clementco de {echamencoe e

m

formade no intericor do segunde painel de forma que ele
encaixe o primeiro painel & medida que o painel & dobrado
sobre estes e ndo seja visivel ao usudric. Por exemplo, ©
fechamento do segundo painel (66) ac primeiro painel (64}
pode ser executado pelo uso de um adesive aplicado ac lado
do segundo painel (66) que contata o primeiroc painel (64),
ao lado do primeiro painel (64) gque contata o© segundo
painel (66), ou ambos. Este adesivo pode ser aplicadc como
uma faixa, ponto, um padrdo de redemoinho ou qualquer outro
padrdo que adira efetivamente o segundc painel (66} ao
primeiro painel (64). Uma outra forma alternativa de fechar
o segundc painel (66) ac primeiro painel (64), © segundo
painel (66) & simplesmente selado ao primeiro painel (64)
com um selo a quente ou outra solda, com a solda definindo
o elementoc de fechamento. Em uma outra modalidade, o
segundo painel ({66) nao & selado ou de outra forma fixado
ao primeiro painel (64), mas em vez disso € simplesmente
dobrado sobre este. Alternativamente, os lados do segundo
painel s3o selados ao painel posterior e ao primeiro
painel, com os selos laterais sendo rompiveis em resposta a
um usudrio gue segura e levanta © segundo painel. Esté
inserido no escopo da presente invengdoc que a marca
sensorial poderéa estar localizada no elemento de
fechamento.

Em algumas modalidades, © segundo painel (66) & preso
de forma liberavel ao primeiro painel (64), enquanto que em
outros, o sgegundo painel (66) ndo & objetivado para ser

preso ao primeiro painel (64) uma vez gue © componente de
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invélucro & abertoc. Por exemplo, em uma modalidade, a borda
livre (54} & Aefinida pcr uma linha de per luragac, com o
segundo painel nao sendo passivel de ser fechado novamente
apds a perfuragdo ser rompida.

Referindo-se & Figura 5, © componente de invélucrc €
mostrado. Na Figura 5, o produto absorvente (10} &€ mostrado
no componente de invélucro em uma configura¢do dobrada. Por
exemplo, o produto absorvente pode ser dobrade ac longo de
um par de linhas dobradas (30, 32) para formar uma
configuracao de dobra tripla. Em outras modalidades, o
produto absorvente pode ser dobrado duas vezes, plano ou
enrolado. O produto absorvente & entdo inserido dentro de
um componente de invélucro individual, de outra forma
referido como um invdlucro ou bolsa. Alternativamente, uma
pluralidade (significando dois ou mais}) de produtos (10)
pode ser disposta em um componente de invdélucro. Uma
configuracdo de produto/invélucro & mostrada na Patente U.
S. de nimero 6.601.706 para McManus e outros, que esta aqui
incorporada por referéncia. Outras configura¢des de produto
de invdélucro/absorvente sdoc mostradas na Publicagdo do
Pedido de Patente U. S. de nimerc 2002/0079246 para Ling e
outros, que estd aqui incorporada por referéncia. Os
produtos absorventes podem ser orientados de varias formas
dentro do componente de invélucre individual, por exemplo,
com as linhas de dobra (30, 32) paralelas ou
perpendiculares aos lados do componente de invdlucro (68,
70) .

Na presente invencao, o componente de invélucro pode
ser pré-formado ou dobrado com o artigo absorvente contido

na faixa de material usado para preparar o componente de
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invéliucro. Como & mostrado nas Figuras 6A e 6B, o}
componente de 1invAlucro & uma falxa cu wmanta (22 Qe
material possuindo uma primeira e uma segunda extremidades
possuindo borda livre (54, 56) respectivamente. Primeiro, ©
componente de invélucro e o artigo absorvente sdo dobradoes
juntos ao longo da 1linha ({30) tal gue o revestimento em
contato com o corpe ou folha superior (44) do artigo
absorvente entre em contato com ele mesmo. Além disso, cada
um dos lados (68 e 70) entra em contato com si mesmo e pode
ser selado junto para formar dois selos laterais (74), como
€ mostrade na Figura 6B, ou pode permanecer ndo selado
neste estdgio. Geralmente, os 1lados do componente de
invélucro sdc unidos nas regides laterais (68, 70). Os
lados podem ser selados por qualquer método conhecido
daqueles habilitados na técnica incluindo selagem adesiva,
ligagdo pela aplicagaoc de calor e pressdo, ligagao
ultrassdnica ou quaisquer outros métodos de ligagdo
conhecidos na técnica. Quando dobrado e selado conforme
mostrade na Figura 6B, © componente de invélucro possui uma
bolsa com um painel posterior (64) e um segundo painel
(66). O segundo painel (66} & entdo dobrado sobre o
primeiro painel (64) ao longoc da linha (32) tal que a borda
livre (54) do segundo painel esteja deitada sobre o
primeiro painel (64). Nesta configurag¢do, a porcdc da folha
superior do artigo absorvente estard em contato com o
primeiro painel (64) do componente de invdlucro. Como com a
configuracido descrita acima, © primeiro painel (64) possui
uma porgdo cocberta ou sobreposta (57), mostrada na Figura
4, estendendo-se entre a primeira borda (54) (externa) e a

primeira borda (56) (interna}), onde a porgdo coberta ou
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sobreposta (57) sustente o© segundo painel. Pode ser
vantajoso, do ponte de wista de matreriaic, dckrar o
componente de invdélucro e o artigo absorvente juntos, uma
vez que a tira de liberagdo (28) pode ser desnecessaria uma
vez que o componente de invdlucro pode também ser usado
como a tira de liberagdo. Como com as configuracdes
descritas previamente, o© componente de invdlucro pode ser
projetado de forma que ndc haja sobreposigdo entre a borda
livre (54) e o primeiro painel (64), sem se afastar do
escopo da presente invengdo. Por exemplo, as bordas livres
{54 e 56) podem estar lado a lado ou podem ser separadas
por uma peguena distdncia (ndc mostradeo). Comc tal, nesta
alternativa, o segundo painel & definido meramente como um
outro painel.

Outras configura¢des de invoélucro, podem também ser
usadas na presente inveng¢ao, incluindo aquelas descritas na
Patente U. S. de numerc 6.036.679 para Balzar e outros, que
estd agqui incorporada por referéncia. Uma outra
configura¢do de invdélucro possivel, o© componente de
invélucro é formado como uma parte do componente de
produto. Por exemplo, uma cobertura externa, tal como ©
material de tampdo, pode formar um componente de invdélucro,
conforme mostrado, por exemplo, na Patente U. S. de nlmero
5.993.430 para Gossens, gue estd aqui incorporado por
referéncia. Deve ser compreendido gque nestas modalidades, o
componente do produto é considerado para estar disposto no
componente de invdlucro quando o elemento de invélucro esta
selado ou de outra forma fechade. Em outras modalidades, o
componente do produto & enrolado, com uma porgdoc do segundo

painel ou do primeiro painel de um componente de invdlucro
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sobrepondo uma porgidc do painel do componente de invélucro,

sem levarem consideracin ¢e o compeonente de invEluoia &
integral com o componente do produto ou separado deste.

Em um aspecto da presente invengdo, conforme mostrado
na Figura 3, um componente de embalagem (76) possuindc uma
superficie externa (79) e um volume interno {(77) contém
dentro do volume internoc uma pluralidade de artigos
absorventes de cuidado pessoal (10). Cada artigo absorvente
de cuidado pesscal (10) possui uma superficie voltada para
a vestimenta (46) e uma superficie voltada para © cCorpo
(44} . Uma porgdo da pluralidade dos artigogs absorventes de
cuidado pessoal (10) no componente de embalagem € o
primeiro artigo absorvente (11) possuindo um primeiro
padrdo {(111) em relevo ou impresso em pelo menos uma parte
de uma das superficies. A superficie pode ou uma superficie
voltada para o© corpo ou uma superficie voltada para a
vestimenta. Além disso, uma porgdc da pluralidade dos
artigos absorventes de cuidado pessocal no componente de
embalagem & o segundo artigo absorvente (12) possuindo um
segundo padrado (112) em relevo ou impresso em pelo menos
uma parte de uma das superficies. Neste aspecto da presente
invencao, o primeiro (111) e o segundo (112) padrdes sdo
diferentes entre gi em pelo menos um aspecto. Conforme
mostrado na Figura 7, o primeiro padrdo possuli flores e ©
segundo padrdoc possui um desenho semelhante a nuvens.
Também, uma porgico da pluralidade dos artigos absorventes
de cuidado pessocal pode também conter artigos absorventes
adicionais (13) gque possuem ainda um outro padrdo em relevo
ou impresso em uma das superficies. Desejavelmente, ha mais

de dois padrdes de releve ou impressao diferentes nos
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artigos absorventes dentro do pacote da presente invengao.
Geralmente, na presente inwvencis cada artigc a
(10) dentro de um dado pacote (76) pode ter um padrdc em
relevo ou impresso diferente na superficie voltada para ©
corpo ou superficie voltada para a vestimenta de cada um
dos artigos absorventes. Tipicamente, ha entre 2 e cerca de
20 diferentes padrdes em relevo dentro de um dado pacote.
Geralmente, & desejado que o reievo ou impressdac esteja no
lado voltado para o corpo do artigo absorvente.

Em um outro aspecto da presente invengdc, os artigos
de cuidado pessoal podem ser envoltos em um componente de
invélucro. Neste aspecto da presente invengdo, ha uma
pluralidade de componentes de invdlucro (50}, cada um,
possuindc uma guperficie interna (51) e uma superficie
externa (53). Uma parte dos componentes de invdlucro dentro
do volume interno do pacote possui pelo mencs uma parte de
uma superficie em relevo ou impressa com um primeiro padrdoc
de invélucroc (251}, e uma parte da pluralidade de
componentes de involucro possul uma parte de uma superficie
em relevo ou impressa com um segundo padrdo de invélucro
(252), conforme mostradce na Figura 8. Os componentes de
invélucro podem ser divididos em um primeiro componente de
invélucro (151) com um primeiro padrdo de invélucro (251) e
um segundo componente de invélucro (152) com seu segundo
padrac de invélucro (252). Adicionalmente, uma parte dos

componentes de invélucro pode ser um componente de

invélucro adicional (153} com um padrdc de invdlucro
adicional (253). Nota-se que o componente de invdlucro
tipico & feito de um material relativamente leve, a

gravagcdc em relevo de uma superficie do material de
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invélucro ird freqlentemente resultar no negativo do padrido
em releveo que eatd cendo gravadc na Sutra supeificie O
primeiro padrdo de invdlucro (251}, o segundo padrao de
invélucro (252) e qualguer padrac de invdlucro adicional
(253) g&8c todos diferentes entre si em pelo menos um
aspecto. Desejavelmente, had mais de dolis padrdes de relevo
ou impressdc diferentes nos invéiucros dentro do pacote da
presente invengdo. Geralmente, na presente invengdo cada
componente de invdlucro dentro de um dado pacote peode
possuir um padrdo em relevo ou impresso diferente sobre a
superficie externa do componente de invdélucro. Tipicamente,
entretanto, h& entre cerca de 3 e cerca de 20 diferentes
padrdes em relevo ou impressdo dentro de um dado pacote.

Alternativamente, ou além do padrdc de invdélucro em
relevo ou impresso, os padrdes de invdlucro podem ser
transmitidos para o© interior do invélucro por corte ou
dobra dos componentes de invélucro em diferentes padrdes.
Por exemplo, a borda livre da aba em um componente de
invélucro pode ser ornado com a borda cheia de “ondinhas"”,
enquanto um outro compeonente de invdlucro pode ter um borda
tipo onda. Também, os componentes de invélucro podem ser
dobrados de diferentes maneiras para mudar a aparéncia dos
componentes de invdlucro individuais.

£ indicado que os padrdes mostrados nas Figuras 7 e 8
sdo meramente padrdes exemplares e ndo sdo objetivados para
limitar a inveng¢ao de qualquer forma.

Na presente invencdo, a pluralidade de artigos
absorventes de cuidado pessoal dentro de um pacote pode
opcionalmente sger envolvideo em componentes de invdélucro

conforme descrito acima. Pode haver um ou mais artigos
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absorventes de cuidado pessoal dentro de um dado componente
de invélucro. Todos os componentes de Invélucre dentiro de
um dado pacote podem ser idénticos ou podem ser diferentes,
conforme estd descrito acima, isto &, tendo-se padrdes em
relevo ou de impressdo diferentes em uma parte de uma
superficie do componente de invdlucro. Se diferentes
padrdes em releve ou 1impressos sac usados para Os
componentes de invdlucro, conforme & mostrado na Figura 8,
os padrdes em relevo ou impressos para a pluralidade de
artigos absorventes podem ser opcionalmente combinados aos
padrdées em relevo ou impressos do invdlucro, ou podem ser
diferentes. Como um exemplo de padrdes combinades, ©
segundo padrdo de invdlucre (252) mostrado na Figura 8 é o
mesme do primeiro padrdo (111) mostrado na Figura 7. Em um
aspecto da presente invengdo, o¢ padrdo em relevo no
primeiro artigo absorvente & o mesmo padrio em relevo ou
impresso no primeiro componente de invélucro. Como um
resultado, o componente de invdélucro e o artigo absorvente
serdo coordenados entre si.

A gravagdo em relevo do artigo absorvente ou
componente de invdélucro pode ser executada por gualsquer
meios conhecidos daqueles habilitadeos na técnica. Por
exemplo, © artigo absorvente ou material do componente de
invélucro pode ser passado entre um c¢ilindro de bigorna
aquecido ou ndo aquecido e cilindro de gravagao em relevo
aquecido ou ndo aquecido, que & gravado com um padrdo de
gravagdo em relevo. Outras técnicas conhecidas dagqueles
habilitadogs na técnica, incluinde o usc de gravagdo em
relevo ultrassdnica e etc. podem também ser usados para se

obter o efeito de gravagdo em releveo desejado. O método em



10

15

20

25

30

3g/44

que o componente de invélucro & gravado em relevo ndc €

Jado, mas

critico & pregente invengdoe. Ceralmentec., & dese
nao exigido, gque o padridc em relevo usado contenha objetos,
gque transmitam wum estilo feminino ao componente de
invélucro, tal como desenhos florais, quando os artigos
absorventes sdo projetados para usc em artigos de cuidado
pessocal feminino.

A gravagdo em relevo pode ser variada no artige
absorg¢do ou componente de invélucro. O padrd3o em relevo
pode ser registrado ou ndo registrado assim como um padrdo
de alta densidade ou um padrdc de baixa densidade. Com
relacdo ao componente de invdlucro, de um ponto de vista de
custo, o componente de invélucrc & gravadc em relevo em
oposigao a impressdo, uma vez que a dJgravagao em relevo &
tipicamente menos cara que a impressédo.

Na &rea gravada em relevo, o© material ou materiais
correspondente (s) do artigo esta(ao) operativamente
comprimidos e substancialmente permanentemente deformado ao
longo da espessura da diregdo “2Z2” do artigo ou componente
de invélucro. O material correspondente ou materiails na
regidao gravada em relevo sdo operativamente moldados para
formar um padréo desejade. Como é declarado acima, qualguer
mode tal como pela aplicagaoc de calor, incluindo gravagao
em relevo com calandra gquente ou por meios ultrassdnicos
pode ser usado para gravar em relevo os artigos absorventes
de cuidado pessoal ou os componentes de invdlucro.
Preferivelmente, os artigos absorventes de cuidado pessoal
ou os componentes de invélucro da presente invengdo sdo
gravados em relevo passando-se os artigos absorventes de

cuidado pessocal ou os componentes de invdlucro através de
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laminadores entre um par de cilindros de Jravagao em

relevo, pelo menos um dos cilindrme sendn agquecidc. L

fn
]
o
]

w
o@

em relevo total do tecido é preferivelmente de cerca de
a cerca de 30% da &rea de superficie do componente de
invélucro ou artigo absorvente de cuidado pessoal. Os
artigos absorventes de cuidado pesscal ou os componentes de
invdélucro possuem um padrdo em relevo de areas densificadas
separadas por regides de alto wvolume, também conforme
descrito acima. Quando cilindros de gravagdo em relevo sdo
usados, o tecido pode ser gravado em relevo com padrdes
muito intrincados que sdo claramente visiveis nos artigos
absorvente de cuidado pesscal ou os componentes de
invélucro. A temperatura dos cilindros de gravagao em
relevo pode variar dependendce dos polimeros usados, 08
componentes poliméricos das fibras ou filamentos, o peso
basico dos materiais wusados para preparar oS artigos
absorventes de cuidado pesscal ou componente de invdlucro,
a velocidade da 1linha, e outros fatores, mas deve ser
suficiente para causar ligac¢do por fusdo a frio entre as
fibras ou filamentos. A &rea densificada que resulta da
gravacdo em relevo é freqlentemente de cerca de 5% a cerca
de 30% da 4&4rea de superficie dos artigos absorventes de
cuidado pessoal ou componentes de invdélucro. Quando a area
dengificada & menor gque cerca de 5%, a resisténcia a
abrasdo dos artigos absorventes de cuidado pesscal ou os
componentes de invdlucro podem ser muito baixa. Quando a
drea densificada do tecido & maior que cerca de 30%, o©s
artigos absorventes de cuidado pessocal ou os componentes de
invélucro tendem a ser muito rigidos. E indicado, na

presente invengdo, gue os padrdes em relevo Jue possuem
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mais de cerca de 30% de Area de superficie estdo dentro do
egcopo da presente invengido ~oma Famhé&m eshbic og relcvos de
mencs de 5% da area de superficie, mas estas modalidades
sdo frequentemente ndo desejiveis. Padrdes em relevo de
alta densidade sdo agueles padrdes com mais de cerca de 20%
da area de superficie sendc gravadas em relevo e padrao de
ligagdo de baixa densidade & o padrao com uma &area em
relevo de menos de cerca de 20% da A&rea de superficie da
superficie em relevo.

Na presente invengdc, diferentes padrdes em relevo nos
artigos absorventes de cuidado pessoal ocu os componentes de
invélucro  podem ser transmitidos de qualguer modo
diferente, incluindo o uso de linhas de produgdo lado a
lado, uma Gnica linha de produgdc com seg¢des de gravagao em
relevo separadas, isto &, uma Unica linha divide-se em duas
ou mals linhas para gravar em relevo os artigos absorventes
de cuidado pesscal ou os componentes de invélucro, usando-
se uma linha de processc Unica e preparando os artigos
absorventes de cuidado pessocal ou os componentes de
invélucro em um processo descontinuoc, mudando-se o cilindro
de gravagao apds cada 1lote de artigos absorventes de
cuidado pessoal ou componentes de invdlucro, ou uma uUnica
linha de produgdo e usando-se um cilindro de gravagdo com
um padrdo longo repetido. Por um padrdo longo repetido,
quer-se dizer gque vVvarios artigos absorventes de cuidado
pessoal ou componentes de invdlucro sdo gravados em relevo
antes das prdprias repetigdes do padrdo. Isto pode ser
executado usando-se, por exemplo, um cilindro de gravagdo
em relevo de grande diametro. Outros tipos de cilindros de

gravagdo, tais como os cilindres de gravagdo com Varios
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padrdes diferentes através da largura do c¢ilindre podem
também ser usados. Ao se usar ~ilindroe de padric varidvel,
se o c¢ilindro de di&metro grande com um longo padrao
repetido ou o cilindro de gravagdo de padrdo lado a lado, &
preferido, mas ndo & exigido que a drea em relevo de cada
padrdoc em relevo seja quase o mesmo de outros padrdes do
cilindro. Geralmente, o percentual de &rea de padrdac em
relevo ndoc deve variar em mais de cerca de 10% da A&rea
total dos artigos absorventes de cuidado pessoal ou oOs
componentes de invélucro. Desejavelmente, a variagdo deve
ser menos que cerca de 5%. Nota-se que este processo pode
ser usado para preparar pacotes ou outros tipos de artigos
possuindo padrdes diferentes de gravagdo em relevo além dos
artigos absorventes. O método usade ndo é critico a
presente invengdo; entretanto, um processo em lote nao & um
meio desejével se todos os artigos absorventes de cuidado
pessocal dentro de um dado pacote possuem a mesma
absorvéncia. O processo descontinuo pode ser benéfico na
fabricagdao de produtos de diferentes absorvéncias em um
Gnico pacote.

Na presente inven¢doc, a impressio pode também ser
usada para transmitir um padrdac ao componente de invdlucro
cou uma superficie do artigo absorvente. No caso do
componente de invélucro, tipicamente a impressdoc sera
colocada na superficie externa do componente de invdélucro.
Entrecruzado, estd inserido no escopo da presente invengao
imprimir o padrdc na superficie interna do componente de
invélucro ou entre as camadas do componente de invélucro se
mais de uma camada estiver presente.

Qualgquer processo de impressdc conhecido daqueles
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habilitados na técnica pode ser usado com a presente
invencdo. Dado que diferentes padrdes ectic no componente
de 1invélucro sdo exigidos em um aspecto da presente
invencdo, desejavelmente um sistema de impressdc que possa
imprimir padrSes com base nos dados armazenados em um
dispositivo de memdria pode ser usado. Exemplos de tais
impressoras incluem sistemas de impressdc a jato de tinta,
sistemas de impressdc off-set digital ou sistemas de
impressdo a laser colorido. Em uma operagdac tipica, um
controlador, freqientemente um computador seleciona ©
padrdo a ser impresso a partir do dispositivo de membria e
envia a impressora o padrdo a ser impresso. Opcionalmente,
mas desejavelmente se uma superficie externa, uma vez
impressa, a porgdo impressa € seca com um secador para
ficar a tinta de impressdoc do componente de invdlucro. O
controlador pode ser ajustado para imprimir os padrdes
armazenados de uma forma aleatdéria ou em uma ordem
particular para assegurar uma variedade no pacote.

Na presente inveng¢do, a impressdao pode ser executada
em linha com a produgdo dos artigos absorventes ou pode ser
executada fora de linha. Como com a gravagdo em relevo,
cada processo possul vantagens e desvantagens.

Os padrdes impressos ou gravados em relevo nos artigos
ou invélucros podem ser uma variedade de objetos,
personagem, figuras e etc. O wuso final dos artigos
absorvente ird determinar o©s padrdes usados. Por exemplo,
para artigos de cuidado feminino, itens de um estilo
feminino, tais como flores e etc. podem ser selecionados.

Os padrdes também podem ser usados para distinguir os

artigos dentro de um dado pacote para designar diferentes
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absorvéncias dos artigos absorventes ou diferentes tamanhos
dos artigos ahgnrventea. Por exemplc, o3e ail ivos
absorventes com uma baixa absorvéncia podem ser fornecidos
nc pacote em um invdlucro com um primeiro padrdo de
invélucro ou uma das superficies do artigo absorvente pode
ser fornecida com um primeirc padrao. Artigos absorventes
com uma absorvéncia mails alta podem ser fornecidos no
pacote em um invélucro com um segundo padrdo de invdlucro
ou uma das superficies do artigo absorvente pode ser
fornecida com um segundo padrdo. Se o pacote possul artigos
de diferentes absorvéncias, um cartio, folha de informacdo
ou uma parte da superficie externa do pacote pode ser
impressa com informagdc de como determinar a absorvéncia de
um dado artigo absorvente. Um método intuitiveo pode ser
usado para sinalizar ao consumidor a performance de um dado
artigo. Por exemplo, se gravacdo em relevo é usada,
gravacgadc em relevo malis pesada pode ser usada para
significar uma absorvéncia maior. Além disso, os padrdes
diferentes podem também, ser usados para designar
diferentes odores dos diferentes artigos absorventes dentro
de um dado pacote.

Embora a presente inveng¢dce tenha sido descrita com
referéncia as varias modalidades, aqueles habilitados na
técnica irdoc reconhecer que mudangas podem ser feitas na
forma e detalhes sem se afastar do espirito e escopo da
invencdo. Como tal, é objetivado que a descrigdo detalhada
precedente seja considerada como ilustrativa em vez de
limitante e que sdo as reivindicagdes em anexo, incluindo
todos os equivalentes destas, que sdc objetivadas para

definir o escopo da invengdo.
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REIVINDICAGOES
artigos absorventes de cuidado
embalagem (76) possuindo uma
um volume interno (77);
artigos absorventes de cuidado
uma superficie voltada para a

pessoal (10) possuindo
vestimenta impermedvel a

para o corpo permedvel a

liquido e uma superficie voltada

liquido disposta dentro do volume

interno do componente de embalagem (76),

onde uma porg¢dc da pluralidade de artigos absorventes

de cuidado pessoal (10) compreende um primeiro artigo

absorvente (11) compreendendo um primeiro padrao (111l) em

relevo em pelo menos uma porcdo de uma das superficies do

primeiro artigo absorvente (1l1l) e uma porgdo da pluralidade

de artigos absorventes de cuidado pessocal (10) compreende

um segundo artigo absorvente (12) compreendendo um segundo

padrdo (112) em relevo em pelo menos uma porcdao de uma das

superficies do segundo artigo absorvente (12), onde os

primeiro e segundo padrdes sdo diferentes entre si; e

a embalagem caracterizada por compreender uma

pluralidade de componentes de invédlucro (50), cada

componente de invdélucro compreende uma superficie interna

(51) e uma superficie externa (53), em que cada componente

de invdélucro possui um Unico artigo absorvente dentro do
componente de invdélucro.
2. Embalagem, de acordo

com a reivindicacdo 1,

caracterizada pelo fato de que uma porcgdo da pluralidade de

componentes de invdélucro (50) compreende um primeiro

componente de invdélucro (151) compreendendo pelo menos uma
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porcdo de uma superficie em relevo com um primeiro padrao
de invdlucro (251) ou possuindo uma porg¢dao do primeiro
componente de invdélucro (151) cortada ou dobrada em um
primeiro padrdao de invélucro (251) e uma porgao da
pluralidade dos componentes de invdélucro compreende um
segundo componente de invdlucro (152) compreendendo pelo
menos uma porcdo de uma superficie em relevo ou impressa
com um segundo padrdo de invdlucro (252) ou possuindo uma
porc¢do do segundo componente de invdélucro (152) cortada ou
dobrada em um segundo padrao de invdélucro (252), o referido
primeiro padrdo de invdélucro (251) e o referido segundo
padrao de invdlucro (252) sao diferentes entre si.

3. Embalagem, de acordo com qualquer uma das

reivindicac¢des anteriores, caracterizada pelo fato de que

cada invdélucro compreende um primeiro painel (64), um
painel posterior e um segundo painel (66), o referido
primeiro painel (64) ¢é conectado ao referido painel
posterior e o referido segundo painel (66) é conectado ao
referido painel posterior em uma extremidade oposta de onde
o primeiro painel (64) € conectado ao painel posterior, o
referido segundo painel (66) possuindo uma borda livre
posicionada adjacente ao referido primeiro painel (64),
onde pelo menos uma porcdo da pluralidade de componentes de
invdélucro (50) compreende invélucros com pelo menos um do
primeiro painel (64) e o segundo painel (66) ¢é gravado em
relevo ou impresso com o primeiro padrdo de invdélucro (251)
ou o segundo padrao de invdélucro (252).

4. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 3,

caracterizada pelo fato de que os primeiro (251) e segundo

(252) padrdes de invdlucro sao, cada, padrdes em relevo.
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5. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 3,

caracterizada pelo fato de que pelo menos uma porgdo dos

segundos painéis da pluralidade de componentes de invdlucro
(50) compreende o primeiro padrao de invdlucro (251) ou o
segundo padrdo de invdlucro (252).

6. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 3,

caracterizada pelo fato de que pelo menos uma porgdo dos

segundos painéis e primeiros painéis da pluralidade de

componentes de invélucro (50) compreende o primeiro padréao

de invdélucro (251) ou o segundo padrao de invélucro (252).
7. Embalagem, de acordo com a reivindicagao 2,

caracterizada pelo fato de que o primeiro padrdo de

invélucro (251) e o segundo padrao de invdélucro (252) séao
cada um padrdes em relevo, o primeiro padrdo em relevo
sobre o primeiro artigo absorvente € o mesmo do primeiro
padrao de invdélucro (251) e o segundo padrao em relevo
sobre o segundo artigo absorvente é o mesmo do segundo
padrao de invdlucro (252).

8. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 7,

caracterizada pelo fato de que cada primeiro artigo

absorvente estd contido em um primeiro componente de
invdélucro (151) e cada segundo artigo absorvente esta
contido em um segundo componente de invdélucro (152).

9. Embalagem, de acordo <com a reivindicagédo 1,

caracterizada pelo fato de que o referido primeiro padréo

(111) é gravado sobre a superficie voltada para o corpo do
primeiro artigo absorvente e o segundo padrdo (112) ¢é
gravado sobre a superficie voltada para o corpo do segundo
artigo absorvente.

10. Embalagem, de acordo <com a reivindicagdo 1,
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caracterizada pelo fato de que pelo menos uma porg¢ao da

pluralidade de artigos absorventes (10) também compreende
pelo menos um artigo absorvente adicional compreendendo uma
superficie voltada para o corpo e uma superficie voltada
para a vestimenta e possuindo um padrdo em relevo diferente
em pelo menos uma dentre a superficie voltada para o corpo
ou a superficie voltada para a vestimenta do artigo
absorvente adicional.

11. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que o primeiro artigo absorvente

(11) possuli uma absorvéncia diferente do segundo artigo
absorvente (12) ou o primeiro artigo absorvente (11l) possuil
um tamanho diferente do segundo artigo absorvente (12).

12. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que os primeiro (11) e segundo

(12) artigos absorventes sdo selecionados a partir do grupo
consistindo de absorvente higiénico, protetores de
calcinha, absorventes para incontinéncia e vestimentas para
incontinéncia.

13. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 2,

caracterizada pelo fato de que os primeiro (111l) e segundo

(112) padrdes nos artigos absorventes compreendem padrdes
em relevo e os primeiro (251) e segundo (252) padrdes de
invdlucro nos componentes de invdélucro compreendem padrdes
impressos.

14. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que os primeiro (251) e segundo

(252) padrdes de invdlucro estdao, cada wum, localizados
sobre pelo menos o segundo painel (66) do componente de

invdélucro.
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15. Embalagem, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que o0s primeiro e segundo

padrdes de invélucro estdo, cada um, localizados sobre
ambos os painéis, primeiro e segundo, de cada componente de
invdlucro.

16. Embalagem, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizada pelo fato de que uma parte da pluralidade de

componentes de invélucro (50) compreende pelo menos um
componente de invdélucro adicional possuindo uma superficie
interna e uma superficie externa, pelo menos uma superficie
do componente de invélucro adicional compreendendo um
padrdao de invdélucro adicionado gravado em relevo em pelo
menos uma porcdo de uma superficie do componente de
invélucro, onde o padrado de invdélucro adicional é diferente

do primeiro e segundo padrdes de invdélucro.
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