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Ringspinn- oder -zwirnmaschine.

@ Zum Wiederanfahren mit verminderter Drehzahl

nach einem Auswechseln der Ringldufer besitzt der
Drehzahisteller (4) oder seine Betétigungsvorrichtung eine
einstellbare Drehzahlbegrenzungsvorrichtung (3), die mit
einer die Drehzahlbegrenzung automatisch zeitabhingig
vermindernden und in einstellbarer Zeit ganz aufhebenden
Drehzahlerh6hungsvorrichtung (5) gekoppelt ist. Als
Drehzahlbegrenzungsvorrichtung dient zum Beispiel ein
Stellpotentiometer (6), dessen Abgriff (7) durch eine Dreh-
zahlerh6hungsvorrichtung (5) in Form eines Schrittmotors
von einem ersten Endanschlag (10) zu einem zweiten End-
anschlag (11) riickstellbar ist.




668274

PATENTANSPRUCHE

1. Ringspinn- oder -zwirnmaschine mit einem Drehzahl-
steller zur Einstellung der jeweiligen Betriebsdrehzahl der
Spindeln und seiner Betétigungsvorrichtung zum Einstellen
des Drehzahlstellers auf eine normale, fiir eingelaufene
Ringléufer massgebende Betriebsdrehzah! der Spindeln,
dadurch gekennzeichnet, dass der Drehzahisteller (4) oder
seine Betdtigungsvorrichtung eine einstellbare Drehzahlbe-
grenzungsvorrichtung (3, 17) besitzt, die mit einer die Dreh-
zahlbegrenzung automatisch zeitabhéngig vermindernden
und in einstellbarer Zeit ganz aufhebenden Drehzahlerhé-
hungsvorrichtung (5, 19) gekoppelt ist.

2. Ringspinn- oder zwirnmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahlbegrenzungsvor-
richtung (3, 17) auf Werte zwischen 50% und 75% der nor-
malen Betriebsdrehzahl einstellbar ist. )

3. Ringspinn- oder -zwirnmaschine nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahlbegrenzungs-
vorrichtung (3) ein Stellpotentiometer (6) aufweist, dessen
Abgriff (7) eine Wirkverbindung (8) zum Drehzahlsteller (4)
besitzt und dessen Abgriffspannung der Spindeldrehzahl
proportional ist.

4. Ringspinn- oder -zwirnmaschine nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Stellpotentiometer (6)

- einen den Wert der Drehzahlbegrenzung markierenden ein-
stellbaren Endanschlag (10) fiir den Abgriff (7) besitzt.

5. Ringspinn- oder zwirnmaschine nach Anspruch 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Abgriff (7) des Stellpo-
tentiometers (6) durch die Drehzahlerhdhungsvorrichtung

einer Maschine oder einer Maschinenseite gemeinsam ausge-
wechselt werden.
Die Zeitabsténde, in denen ein Auswechseln vorge-
nommen wird, héngen von der Spindeldrehzahl und anderen
5 Einflussgrossen ab und betragen beispielsweise drei Wochen.
Nach dem Auswechseln werden die Ringliufer eingelaufen,
indem die Betriebsdrehzahl der Maschine um die Hilfte oder
ein Viertel vermindert und im Verlauf von zwei bis drei
Stunden wieder auf die normale Betriebsdrehzahl erh6ht

10 wird.

Bisher wurde so vorgegangen, dass von Hand die Drehzahl
der Antriebsmaschine in kurzen Zeitabstinden (beispiels-
weise alle Viertelstunde) um einen bestimmten Betrag hoher
gestellt wurde, bis die normale Betriebsdrehzahl eingelau-

15 fener Ringléufer wieder erreicht war. Diese Arbeitsweise

erfordert eine stindige Aufsicht und besondere Aufmerk-
samkeit durch die aufsichtfithrende Person. Dennoch war es
bisher nicht zu vermeiden, dass das Einlaufen der Ringldufer
ungleichmissig geschieht.

20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Einlaufen

der Ringlédufer zu vergleichméssigen und zu automatisieren.
Gemaiss der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost,

dass der Drehzahlsteller oder seine Betitigungsvorrichtung

eine einstellbare Drehzahlbegrenzungsvorrichtung besitzt,

25 die mit einer die Drehzahlbegrenzung automatisch zeitab-

héngig vermindernden und in einstellbarer Zeit ganz aufhe-

benden Drehzahlerhhungsvorrichtung gekoppelt ist.
Hierbei ist die Drehzahlbegrenzungsvorrichtung vorteil-

haft auf Werte zwischen 50% und 75% der normalen Betriebs-

(5) zeitabhéngig auf eine hohere, der normalen Betriebsdreh- 30 drehzahl einstellbar.

zahl der Spindeln proportionale Abgriffspannung riick-
stelibar ist.

6. Ringspinn- oder -zwirnmaschine nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dreh-
zahlerh6hungsvorrichtung (5) ein Schrittschaltwerk, einen
Schrittmotor oder einen Stellmotor aufweist.

7. Ringspinn- oder zwirnmaschine nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahlbegrenzungs-
vorrichtung als Mikroprozessor (18) ausgebildet ist.

8. Ringspinn- oder -zwirnmaschine nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die DrehzahlerhGhungsvor-
richtung (19) mit dem Mikroprozessor (17) verbundene Soll-
wertsteller (20, 21, 22) fiir die normale Betriebsdrehzahl der

Spindeln, fiir die zum Einlaufen der Ringldufer massgebende

Ausgangsdrehzahl und fiir die Zeitdauer und den zeitlichen
Verlauf des Ubergangs von der verminderten Drehzahl auf
die normale Betriebsdrehzahl besitzt.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Ringspinn- oder -zwirnma-
schine mit einem Drehzahlstelier zur Einstellung der jewei-
ligen Betriebsdrehzahl der Spindeln und einer Betitigungs-
vorrichtung zum Einstellen des Drehzahlstellers auf eine
normale, fiir eingelaufene Ringldufer massgebende Betriebs-
drehzahl der Spindeln.

Die auf den Ringen der Ringspinn- oder -zwirnmaschinen
umlaufenden Ringldufer verschleissen und miissen daher
von Zeit zu Zeit ausgewechselt werden. Man wartet mit dem
Auswechseln nicht, bis einzelne Ringldufer defekt sind, weil
dies zu Fadenbriichen und zu einem ungleichmaissigen
Spinnergebnis fiihrt.

Weil ausgetauschte Ringldufer mit verminderter Laufge-
schwindigkeit einlaufen miissen, die Spindeln aber
gemeinsam angetrieben werden, scheidet auch das Auswech-
seln einzelner Ringldufer aus, und es miissen alle Ringlidufer

§5

Der ganze Einlaufvorgang geschieht nunmehr automa-
tisch. Zum Einlaufen der Ringlaufer geniigt es, die Drehzahl-
begrenzungsvorrichtung einzuschalten, worauf der Maschi-
nenantrieb zunichst auf die begrenzte Drehzahl hochliuft

35 und dann automatisch eine Verminderung der Drehzahlbe-

grenzung in gewiinschter Zeit und mit gewiinschtem zeit-
lichen Verlauf eintritt.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung weist die
Drehzahlbegrenzungsvorrichtung ein Stellpotentiometer

40 auf, dessen Abgriff eine Wirkverbindung zum Drehzahl-

steller besitzt und dessen Abgriffspannung der Spindeldreh-
zahl proportional ist. Dieses Stellpotentiometer besitzt vor-
teilhaft einen den Wert der Drehzahlbegrenzung markie-
renden, einstellbaren Endanschlag fiir den Abgriff. Der

45 Abgriff ist vorteilhaft durch die Drehzahlerhohungsvorrich-

tung zeitabhéngig auf eine héhere, der normalen Betriebs-
drehzahl der Spindeln proportionale Abgriffspannung riick-
stellbar.

Die Drehzahlerh6hungsvorrichtung selber besitzt nach
einer weiteren Ausbildung der Erfindung ein Schrittschalt-
werk, einen Schrittmotor oder einen Stellmotor. Mit einem
Schrittschaltwerk kann zum Beispiel ein gewiinschter zeit-
licher Verlauf, der nicht unbedingt linear sein muss, in
kleinen Schritten verwirklicht werden. Ein Schrittmotor ist
besonders dann empfehlenswert, wenn der zeitliche Verlauf
linear ist. Ein Stellmotor ist universell verwendbar.

Statt einer elektromechanischen Ausbildung der Dreh-
zahlbegrenzungsvorrichtung und der Drehzahlerh6hungs-

60 vorrichtung ist in vorteilhafter Weise auch eine Ausbildung

unter Verwendung elektronischer Bausteine moglich und
sinnvoll. Aus diesem Grund ist nach einer weiteren Ausbil-
dung der Erfindung die Drehzahlbegrenzungsvorrichtung als
Mikroprozessor ausgebildet. Hierbei kann vorteilhaft die

65 Drehzahlerhhungsvorrichtung mit dem Mikroprozessor

verbundene Sollwertsteller fiir die normale Betriebsdrehzahl
der Spindeln, fiir die zum Einlaufen der Ringldufer massge-
bende Ausgangsdrehzahl und fiir die Zeitdauer und den zeit-
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lichen Verlauf des Ubergangs von der verminderten Dreh- vorhanden. Alternativ hierzu kann geméss Fig. 4 auch eine
zahl auf die normale Betriebsdrehzahl besitzen. Parallelschaltung von Drehzahlbegrenzungsvorrichtung 3

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- und Drehzahlwihler 12 verwirklicht werden.
nungen dargestellt. Die Erfindung wird anhand dieser Aus- Vor dem Auswechseln der Ringlaufer wird der Drehzahl-
fiihrungsbeispiele niher erldutert und beschrieben. s steller 4 durch Betitigen eines Schalters 16 ausgeschaltet.

Nachdem alle Spindeln stillstehen, konnen die Ringldufer

Fig. 1 zeigt ein Diagramm, das den zeitlichen Verlauf der ausgewechselt werden. Wihrend dieser Zeit wird die Dreh-
Spindeldrehzahl veranschaulicht. zahlbegrenzungsvorrichtung 3 fiir das Wiederanfahren vor-

Fig. 2 zeigt schematisch ein erstes Ausfiihrungsbeispielder  bereitet. Durch Betétigen des Abgriffstellers 15 gelangt der
Erfindung. 10 Abgriff 7 gegen den Endanschlag 10 und steht somit in einer

Fig. 3 zeigt das Schaltbild des ersten Ausfithrungsbeispiels. ~ Stellung, die es spiter dem Hauptantriebsmotor 1 erlaubt, die

Fig. 4 zeigt das Schaltbild einer Variante des ersten Aus- Spindeln bis auf eine Drehzahl hochzufahren, die etwa 50%
fithrungsbeispiels. der normalen Betriebsdrehzahl betrdgt. Der Drehzahlwéhler

Fig. 5 zeigt das Schaltbild eines zweiten Ausfiihrungsbei- 12 kann auf seinem eingestellten Wert stehenbleiben, es
spiels der Erfindung. 15 kann aber auch eine neue Nennbetriebsdrehzahl gewéhlt

werden.

Nach dem in Fig. 1 dargestellten Diagramm fllt die Nach dem Wiedereinschalten des Schalters 16 fahrt der
Betriebsdrehzahl nl nach dem Ausschalten eines Hauptan- Hauptantriebsmotor 1 die Spindeln bis auf die Drehzahl n2
triebsmotors 1 der in Fig. 2 schematisch dargestellten Ring- hoch. Zugleich erhilt der Schrittmotor 5 der Drehzahlerhd-
spinn- oder -zwirnmaschine 2 rasch auf den Wert Null. 20 hungsvorrichtung Spannung und dreht den Abgriff 7

Jetzt kann in der Zeitspanne t1 der Lauferwechsel vorge- langsam in Richtung des Endanschlags 11, den er nach

nommen werden. Danach schaltet die in Fig. 2 mit 3 bezeich- ~ Ablauf von zwei bis drei Stunden erreicht. Dementsprechend
nete Drehzahlbegrenzungsvorrichtung iiber einen Drehzahl-  steigt die Drehzahl der Spindeln an, bis die Betriebsdrehzahl

steller 4 den Hauptantriebsmotor 1 wieder ein, der dann n4 erreicht ist. Mit dieser Betriebsdrehzahl wird der weitere
rasch bis auf die Drehzahl n2 hochlduft, die etwa 50% der 25 Spinnbetrieb dann fortgefiihrt.
Betriebsdrehzahl betrigt. Eine als Schrittmotor ausgebildete In Abwandlung des ersten Ausfithrungsbeispiels ist bei
Drehzahlerhohungsvorrichtung 5 erzwingt nun einen nach dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 an den Drehzahlsteller
Ablauf der Zeitspanne t2 beendeten linearen Anstieg der 4 eine Drehzahlbegrenzungsvorrichtung 17 in Gestalt eines
Drehzahl lings der Linie n3, bis schliesslich die mit n4 Mikroprozessors iiber einen Digital/Analog-Wandler 18
bezeichnete, fiir eingelaufene Ringldufer massgebende 30 angeschlossen. An den Mikroprozessor 17 ist wiederum eine
Betriebsdrehzahl erreicht ist. insgesamt mit 19 bezeichnete Drehzahlerh6hungsvorrich-
Nach Fig. 2 besitzt die Drehzahlbegrenzungsvorrichtung3  tung angeschlossen, die drei Sollwertsteller enthélt, nimlich
ein Stellpotentiometer 6, dessen Abgriff 7 eine Wirkverbin- einen ersten Sollwertsteller 20 fiir die normale Betriebsdreh-
dung 8 zum Drehzahlsteller 4 besitzt und dessen Abgrifi- zahl der Spindeln, einen Sollwertsteller 21 fiir die zum Ein-

spannung der Spindeldrehzahl proportional ist. Eine Auf- 35 laufen der Ringlaufer massgebende Ausgangsdrehzah! und
gabe des Drehzahlstellers 4 ist es, nach Massgabe der iiber die  einen Sollwertsteller 22 fiir die Zeitdauer und den zeitlichen

Wirkverbindung 8 eingehenden Befehle eine entsprechend Verlauf des Ubergangs von der verminderten Drehzahl auf
hohe elektrische Spannung iiber die Leitung 9 dem Hauptan-  die normale Betriebsdrehzahl. Die Sollwerte werden in Form
triebsmotor 1 zuzufiithren. einer vierstelligen Zahl eingegeben.

Nach Fig. 2 besitzt das Stellpotentiometer 6 einen den Wert 4 Im normalen Spinnbetrieb ist fiir den Mikroprozessor 17
der Drehzahlbegrenzung markierenden einstellbaren Endan-  nur die Einstellung des Sollwertstellers 20 massgebend. Die
schlag 10 fiir den Abgriff 7. Der Abgriff 7 ist durch die Dreh-  Einstellungen der anderen beiden Sollwertsteller bleiben
zahlerh8hungsvorrichtung 5 zeitabhéngig auf eine hdhere, unbeachtet. Zum Hochfahren der Maschine nach einem
der normalen Betriebsdrehzahl der Spindeln proportionale Ringlduferwechsel wird der Schalter 16 des Drehzahlstellers
Abgriffspannung riickstellbar. Die Hohe dieser Spannung ist 45 4 eingeschaltet und die Starttaste 23 fiir den Hochlauf mit
durch einen zweiten Endanschlag 11 fiir den Abgriff 7, aber verminderter Drehzahl betétigt. Jetzt sind fiir den Mikropro-

auch durch einen Drehzahlwéhler 12 bestimmt. Der Dreh- zessor 17 die Einstellwerte der beiden Sollwertsteller 21 und
zahlwihler 12 ermdglicht die Vorwahl einer gewiinschten 22 massgebend. Der Hochlauf erfolgt zum Beispiel nach dem
normalen Betriebsdrehzahl durch Vorwahl einer entspre- in Fig. 1 dargestellten Diagramm.

chend hohen Spannung. Eine Wirkverbindung 13 verbindet 5o
den Drehzahlwihler 12 mit dem Stellpotentiometer 6.

Der Abgriff 7 ist durch eine Wirkverbindung in Gestalt
eines Getriebes 14 mit der Drehzahlerh6hungsvorrichtung 5
verbunden. Der Abgriff 7 kann von Hand durch einen
mechanischen Abgriffsteller 15 gegen den Endanschlag 10
angelegt werden.

Fig. 3 zeigt das Blockschaltbild der in Fig. 2 ndher darge- .
stellten Vorrichtung. Es ist hier eine Reihenschaltung von Sind die Ringliufer bereits eingelaufen, kann der Maschi-
Drehzahlwihler 12 und Drehzahlbegrenzungsvorrichtung3  nenhochlauf langs der Linie 25 der Fig. 1 erfolgen.

Infolge des zwischengeschalteten Digital/Analog-Wand-
lers 18 erhilt der Drehzahlsteller 4 analoge Signale. Da es
aber nur vom inneren Aufbau des Drehzahlstellers 4
abhingt, ob er auf analoge oder digitale Steuersignale rea-
giert, kann im Bedarfsfall der Digital/Analog-Wandler 18
ausser Betrieb genommen und durch eine Umgehungsleitung
24 ersetzt werden.
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