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(CX)) Nézev vynlezu:
Retéz na pneumatiku s prvky béhounové
sité uzavienymi navarenim, jakoZ i zpisob
vyroby takového Fetézu na pneumatiku

(57)  Anotace:
Vynalez se tyka fetézu (1) na pneumatiku s béhounovou
siti (6) lezici v namontovaném stavu na béhounové plose
(8) pneumatiky (2) vozidla ke zvyseni trakce a/nebo jako
ochrana pneumatiky. Béhounova sit’ vykazuje skupinu
prvnich prvki (10) béhounové sité, do kterych jsou
zavéseny vzdy nejméné dva druhé prvky (12) béhounové
sité, zeyména krouzek (14) fetézu. Déle se vynalez tyka
zpusobu vyroby takové béhounové sité, pficemz nejméné
dva druhé prvky (12) béhounové sité se zavésuji do
oteviencho prvniho prvku (10) béhounové sité. Aby se
zrealizovala levna a jednoduse automatizovatelna vyroba
fetézu na pneumatiku, je podle vynalezu zabezpeceno to,
Ze otvor prvnich prvki (10) béhounové sité je uzavien,
resp. se uzavira nastavbou (34) matenalu, vyrobenou
navarenim nanosu materialu. Nastavbou (34) matenalu
navafenim nanosu materialu se mize k tomu nejméné
Castecne také vybudovat mustek (26) mezi druhymi
prvky (12) béhounové sité. Kromeé toho muize byt
nastavbou (34) matenalu vytvoten vystupek trakéniho
prvku (20).

P




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 310401 B6

Retéz na pneumatiku s prvky béhounové sité uzavienymi navarfenim, jakoZ i zpusob vyroby
takového Fetézu na pneumatiku

Oblast techniky

Vynalez se tyka fetézu na pneumatiku s béhounovou siti lezici v namontovaném stavu na béhounové
plose pneumatiky ke zvysSeni trakce a/nebo jako ochrana pneumatiky, pficemz béhounova sit’ vykazuje
nejméné prvni prvek béhounové sité, do kterého jsou zavéSeny nejméné dva druhé prvky béhounové
sité.

Vynalez se tyka dale zpusobu vyroby béhounové sité pro fetéz na pneumatiku z mnoha prvki

béhounové site, pricemz se do oteviené¢ho prvniho prvku béhounové sité zavésuji nejméné dva druhé,
pfednostné uzaviené prvky béhounové sité.

Dosavadni stav techniky

Takové fetézy na pneumatiku jsou znamé. Pouzivaji se napiiklad jako protismykova zarizeni ke
zvySeni trakce na kluzkém podkladu, jako je snih, bfecka a blato. Dale se takové retézy na
pneumatikach pouzivaji jako ochrana pneumatiky pfi jizdé po podkladu s ostrymi hranami, které
vykazuji napriklad skvaru, strusku, §térk nebo Spicaté kameny.

Retézy na pneumatiky se asto vyrabéji nakladné ruéné. Obvody a Siiky fetdzi na pneumatiky zaviseji
na prislusné velikosti pneumatiky. Zejména v oblasti ochrannych feté¢zi na pneumatiky, které se
pouzivaji v dialnich §tolach nebo v tovamach, kde se jezdi po strusce nebo Skvare nebo se pouZzivaji
obzvlast¢ veliké pneumatiky. Z duvodu velikého poctu rozdilnych velikosti se musi vyroba provadét
flexibilng, aby se nemusely udrzovat pfili§ veliké skladové zasoby, které jsou z divodu vysokych
materialovych nakladu nehospodamé.

Podstata vynalezu

Vynalez si tudiz klade za cil vytvorit fet¢z na pneumatiku, ktery je flexibilni a ma nizké vyrobni
naklady.

Tento ukol se fesi pro tvodem zminény fetéz na pneumatiku podle vynalezu tim, Ze prvni prvek
béhounové sité¢ vykazuje otvor uzavieny navarenim nastavby materialu.

U uvodem zminéného zpusobu vyroby se tento ukol podle vynalezu fe$i tim, Zze se prvni prvek
béhounové sité po vlozeni druhych prvka béhounové sité uzavira navafenim nanosu materialu.

Navafeni nanosu materialu se da provést rychle a levné, zejména také se da provést automatizovang.
Co do prvniho prvku b&hounov¢ sité se pritom muze jednat o ¢lanek fet€zu nebo o krouzek fetézu,
pficemz se nejprve skrz otvor vlozi druhé prvky béhounové sité, pficemz toto synonymum ma také
popsat tu okolnost, Ze obracené se prvni prvek béhounové sité vklada do druhych prvka béhounové
sité, tedy Ze se prvni prvek béhounové sit¢ a druhé prvky béhounové sit¢ do sebe zavésuji. Druhé
prvky béhounové sité jsou prednostné uzavieny, nevykazuji tedy samy zadné otvory k zavéSeni
dalsich prvkia béhounové sité. Nasledné se otvor prvniho prvku béhounové sité, potfebny pro zavéseni
druhych prvkia béhounové sité, uzavie materidlem nastavby, ktera se vytvofi navafenim nastavby
materialu. Pfi navafovani se navafovany pfidavny material k vytvorfeni potfebného objemu nastavby
vrstvi na ¢lanek fetézu, ¢imz se vytvori vrstva z tohoto materialu. Piednostné se toto navarovani
provadi podle DIN 8590. Nastavba materialu vytvofena navafenim nanosu materialu se da prokazat na
obrazech vybrusu a/nebo leptanim. Do sebe zavéSené prvky béhounové sit€¢ by mély také po navarfeni
nanosu materialu zustat relativné vuci sobé navzajem pohyblivé a ne byt spolu svareny.
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Vyse uvedeny vynalez se muze nadale vylepsit nasledujicimi dalSimi zdokonalenimi, které jsou vzdy
samy o sobé vyhodné a spolu libovolné kombinovatelné.

Tak muze ke zvyseni doby Zivotnosti feté¢zu na pneumatiku prvni prvek béhounové sit€ mezi dvéma
sousednimi druhymi prvky b&€hounov¢ sité vykazovat mustek, ktery je nejméné v nékterych usecich
vybudovan navafenim nanosu maternialu, resp. vykazuje nastavbu maternialu vyrobenou navarovanim.
Mastek d€li oba druhé prvky b&hounové sit¢ zavéSené do prvniho prvku béhounové sité, a tim
zabrarniuje jejich styku. Aby se vyroba zjednodusila, mize otevieny prvni prvek béhounové sité
vykazovat mustek se Spackovitym vystupkem, zejména jiz pred navafovanim, ktery se potom zvysi
navarovanim. Mustek v podobé Spackovitého vystupku prispiva k lepsi fixaci polohy druhych prvki
b&hounove sité vloZzenych do otevieného prvku béhounové sité. Mustek se miize pruchozim zptisobem
rozprostirat od prednostné rovného ramena prvniho prvku béhounové sit¢ k protilehlému rovnému
ramenu a muze spolu spojovat obé rovna ramena. Alternativné muze byt mezi mistkem a jednim
rovnym ramenem mezera.

Podle dalSiho vyhodného usporadani mize byt nastavba materialu, vyrobena navafenim nanosu
materialu, ¢asti rovného ramena prvniho prvku béhounové sité, spojujiciho predni ¢asti prvniho prvku
béhounové sit¢. Timto zpusobem muze byt jednoduse uzavien otvor k zavéSeni druhych prvka
béhounové sit¢. Nastavba matenalu, vyrobena navafenim nanosu materialu, muze také plné tvofit
rovné rameno prvniho prvku béhounové sité.

Nastavba materialu, vytvofena navafenim nanosu materidlu, miize dale byt v podstat¢ ve tvaru
pismene T. Navic k neyméné jedné Casti ramene, spojujici predni ¢asti prvniho prvku béhounové sité
muze nastavba materialu vytvorit vyénélek vycnivajici mezi druhé prvky béhounové sité, ktery muze
sahat jako mustek az k protilehlému ramenu ¢lanku fetézu.

Navafeni nanosu materialu se muze — u fetézu natazeného na pneumatiku — nalézat na té stran¢
prvniho prvku béhounov¢ sité, ktera je pfivracena k b€hounu, takze je navafeni nanosu materialu
vystaveno mensim zatizenim a menSimu od¢€ru.

Prvnim prvkem b&hounové sité je pfednostné stojici ¢lanek fetézu, takze je rovina, rozprostirajici se od
prvniho prvku béhounové sité u fetézu na pneumatiku, namontovaného na pneumatice vozidla, v
podstaté¢ orientovana kolmo na béhounovou plochu pneumatiky. Oba druhé prvky b&hounové sité
vykazuji u takového usporadani prednostné polohu, ve které je jimi vytyCena rovina v podstaté
usporadana rovnobézné s béhounovou plochou pneumatiky.

Prvni prvek béhounoveé sit€ mize byt zejména mastkovy Clen, ktery vykazuje na strané odvracené od
béhounové plochy trakéni mastek, jehoz tloustka materialu je vEétSi nez tloustka materialu ramene
prvniho prvku béhounové sité, prilozeného smérem k béhounové plose, leziciho zejména v
namontovaném stavu na b&hounové ploSe pneumatiky a uzavieného zejména navafenim nanosu
materialu. Vétsi tloustka materidlu zohledriuje opotfebeni a odér materidlu, které se vyskytuji béhem
provozu. Mustkovym ¢lenem muze byt zejména stojici ¢lanek fetézu.

Trakéni mustek mize byt opatfen nejméné jednim trakénim prvkem zvySujicim tah, zejména ve tvaru
vystupku a/nebo zahloubeni, napfiklad nejmén€ jednim vystupkem ve tvaru Spuntu, nejméné jednim
trmem, nejméné jednou jehlou a/nebo nejméné jednim zebrem. Trakéni mustek, napf. trakéni prvek
slouzi u takového usporadani k tomu, aby se zvySila trakce tim, ze se zabofi do podkladu.
Samoziejmée, ze se da také pouzit vice trak¢énich prvka.

V dal§i formé provedeni se muze trakéni mastek, zejména s nejméné jednim trakénim prvkem,
vytvorit jako nastavba materialu z materialu pouzitého na navafeni. To umoziuje zhotoveni mnoha

individualnich trakénich prvku specificky podle pouziti v ramci jednotného vyrobniho procesu.

Altemativné€ nebo navic k prvnimu prvku bé¢hounové sité, vybavenému jako ¢lanek fet€zu, muze byt
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prvni prvek béhounové sité také zejména krouzek retézu ve tvaru kruhového prstence, do kterého jsou
zavéSeny dalsi, zeyjména vice nez dva stojici ¢lanky fetézu jako druhé prvky béhounove sité.

Pro nastavbu materialu u navafeni nanosu materialu se miize pouzivat jiny material, zejména jina ocel
nez pro zbyvajici €lanek fetézu. Tak muze nastavba materialu pro navafeni nanosu materialu sestavat z
materialu velmi odolavajiciho opotfebeni, zeyména z oceli, resp. ocelového dratu. Toto opatfeni
umoziuje snizit naklady na tepelnou upravu pii vyrob¢ rfetézu na pneumatiku. Zejména se nemuze u
fetézu na pneumatiku nastavba materialu, vyrobena navarenim nanosu materialu, tepelné opracovat. U
tohoto usporadani se lze zcela zfici nakladného tepelné¢ho oSetfeni po navafeni. V této souvislosti je
vyhodou, kdyZ je ocel pouzita k navafeni nanosu materialu zpeviujici se za studena, jak je tomu
napfiklad u pln¢ austenitické¢ho svarového kovu. Nastavba materialu muze zejména bez tepelné upravy
vykazovat tvrdost nejmén¢ 550 HV.

Béhounova sit’ muze vykazovat mnoho prvnich a druhych prvka béhounové sité. Naptriklad mohou byt
prvni a druhy prvek béhounoveé sité stridave a po sobé do sebe zavéseny. V jiném usporadani muze byt
prvni prvek béhounové sité prednostné vzdy usporadan tam, kde jsou do sebe zavéSeny vice nez dva
prvky béhounové sité. Tak mohou byt vice nez dva druhé prvky béhounové sit¢ zavéseny do jediného
prvniho prvku béhounové sit€ a/nebo vice nez dva prvni prvky béhounové sité mohou byt zavéseny do
jediného druhého prvku béhounove sité.

Podle dal§iho vyhodného provedeni muze byt do prvniho prvku béhounové sité zavéSen nejméng
jeden zejména krouzek fetézu ve tvaru kruhového prstence jako druhy prvek béhounové sit€. Do
kazdé¢ho krouzku fet¢zu mohou byt zavéSeny neyméné dva, tfi, Ctyfi nebo vice prvnich prvki
béhounové sit¢. Pocet prvnich prvku bé¢hounové sit¢ zavésenych do krouzku fetézu urcuje hustotu a
Jizdni vlastnosti béhounové sité. Obzvlasté husta béhounova sit’ se necha napriklad dosahnout tim, Ze
jsou do kazdého prvniho prvku béhounové sité¢ zavéSeny dva krouzky fetézu jako druhé prvky
béhounové sit€¢ a do kazd¢ho krouzku fet€zu tfi nebo Ctyfi prvni prvky béhounové sité. Prednostné
tvofi prvni a druhé prvky béhounove sit¢ uzavienou sit’ ok béhounove site.

Do bé€hounové sit€ mohou byt zavéSeny v dalSim vyhodném provedeni nekovové prvky béhounové
sité, zeyména jako druhé prvky béhounové sit€. Tyto nekovové prvky béhounové sit¢ jsou zejména
zavéSeny do uzavieného prvku béhounové sité nastavbou materialu, resp. navafovanim. Tak mohou
byt napfiklad krouzky fetézu nebo jednotlivé Clanky fetézu a/nebo mustkové Cleny zhotoveny z
keramiky.

Prvni a druhé prvky béhounové sit¢ mohou byt ¢asti jednorozmémmého, tedy linearniho, pramence
fetézu, ktery se rozprostira podél né¢jakého sméru, ve kterém je sefazeno vice prvku béhounové sité,
sefazenych za sebou. B¢€hounova sit’ muze vykazovat oka takového jednorozmémého pramence
fetézu. BEhounova sit’ mize byt altemativné nebo kumulativné dvojrozméma, tedy plosna, vykazujici
pramence fetézu, u kterych jsou prvky bé¢hounové sit¢ vzdy spojeny s vice nez dvéma dalSimi prvky
béhounové site, které vSechny lezi v jedné roviné lezici podél plochy béhounu pneumatiky, takze jsou
usporadany tak, Ze jsou bezprostfedné spolu spojeny prvky bé¢hounové sité za sebou a vedle sebe.

V nasledujicim je pfiklad vynalezu popsan pomoci piikladu provedeni s odvolanim na pfipojené
vykresy. Pritom jsou na vykresech pro prvky, které si co do funkce a/nebo nastavby odpovidaji,
pouzivany stale stejné vztahové znacky.

Podle vyse uveden¢ho se da priklad provedeni doplnit také o dals§i vyhodné znaky, kdyz pro urcité

pouziti muze tento znak prinést zZadouci technicky ucinek. Také obracené se mohou nékteré znaky
popsané formy provedeni vypustit, pokud na technickém uéinku, spojeném s t€émito znaky, nezalezi.

Objasnéni vvkresu

Znazomgno je nasledujici:
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Obr. 1 je schematické znazoméni prvniho a druhého prvku béhounové sité pro fet€z na pneumatiku
pfed uskuteénénim do béhounové sité podle vynalezu.

Obr. 2 je schematicky pohled z boku na uskutecnéni béhounové sit¢ se zavéSenymi prvky u
namontovaného feté¢zu namontovaného na pneumatice podle tohoto vynalezu.

Obr. 3 je schematicky pohled shora na pneumatiku s uskutecnénim béhounové sité fetézu podle tohoto
vynalezu.

Obr. 4 je schematické znazoméni celkového uskuteénéni fetézu podle tohoto vynalezu namontovaného
na pneumatiku.

Piiklady uskute¢néni vynalezu

Konkrétni vyhodné uskuteénéni vynalezu je dale popsano pomoci obrazku 1 az 4.

Zde popisovany fetéz 1 na pneumatiku na ochranu pneumatiky 2 vozidla na podkladu s ostrymi
hranami a/nebo ke zvySeni trakce u pneumatik 2 vozidla na kluzkém podkladu 4 obsahuje béhounovou
sit’ 6. KdyZ je fetéz 1 namontovan, béhounova sit’ 6 lezi na béhounové plose 8 pneumatiky 2 vozidla,
jak je to zobrazeno na obr. 4. Bé¢hounova sit’ 6 vykazuje mnozstvi prvnich prvka 10 béhounoveé sité a
druhych prvka 12 béhounové sité. Tyto prvky jsou spolu pohyblivé spojeny. Druhymi prvky 12
béhounové sit¢ jsou kruhovité krouzky 14 retézu, do kterych jsou vzdy zavéSeny dva, tfi nebo Ctyti
prvni prvky 10 béhounov¢ sit¢. Druhymi prvky 12 béhounové sité jsou i jiné Clanky fetézu, napiiklad
zde nezobrazené ¢lanky fetézu z oceloveé kulatiny nebo z profilové oceli. Prvnimi prvky 10 béhounové
sité jsou Clanky 15 fetézu 1 krouzky 14 fetézu. Kdyz jsou ¢lanky 15 fetézu stojicimi ¢lanky fetézu je u
nich vyhodné, Ze jimi vytycena rovina 16 ¢lanku fetézu u namontovaného fet€ézu 1 na pneumatiku
probiha v podstaté kolmo na plochu 8 béhounu. Druhé prvky 12 béhounové sité jsou uspofadany jako
leZici a je u nich vyhodné, Ze jimi vytyéena rovina 18 probiha rovnobézné s béhounovou plochou 8
pneumatiky 2.

Clanky 15 fetézu jsou na strané odvracené od béhounové plochy 8 opatieny nejméné jednim trakénim
prvkem 20. Trakéni prvek 20 je vytvoren jako vystupek vy¢nivajici v obvodovém sméru 22 a/nebo v
radialnim sméru 24. Trakéni prvek 20 slouzi ke zvySeni trakce vuci podkladu 4. Trakéni prvek 20
muze mit rozmanity tvar. Muze to byt Zebro, Spunt, trm nebo napriklad jehla. Clanek 15 fetézu muze
obsahovat vice stejnych nebo rozdilnych trak¢nich prvka.

Na obr. 3 je znazoméno jedno uskuteénéni béhounove sit¢ podle tohoto vynalezu. Do prvniho prvku
10 béhounové sit€ jsou zavéSeny dva druhé prvky 12 béhounové sit€. Prvni prvek 10 béhounové sité
bud’ zastane stacionarni a prvky b€hounové sité k zavéseni se vkladaji do ¢lanku fetézu nebo jsou
druhé prvky 12 b¢hounové sité¢ stacionarni a prvni prvek 10 béhounové sité se vklada do druhych
prvka 12 béhounové sit€. Oba zpusoby zavéSovani se oznacuji jako zavéSovani druhych prvku 12
b&hounové sit¢ do prvniho prvku 10 béhounové sit€ nezavisle na tom, zdali se prvni prvek 10
b&hounové sité nebo druhé prvky 12 béhounové sité k zavéseni pohybuyji.

Vkladani a polohovani druhych prvka 12 béhounové sité€ je zjednoduseno mustkem 26 prvniho prvku
10 béhounove sit¢. Toto uskuteénéni je na obr. 1 naznadeno ¢arkované jako mozny prvek. Mustek 26
déli neyméné castecné dvé mista 28, 30 pro umisténi prvniho prvku 10 behounové sité, do kterych se
vzdy vkladaji druhé prvky 12 béhounové sité. Pokud se druhé prvky 12 b&hounové sité vkladaji do
prvniho prvku 10 béhounové sité, tak se musi uzavirat otvor 32 prvniho prvku 10 b&hounové sit¢,
ktery umoznil zavedeni druhého prvku 12 béhounové sit¢ do prislusnych mist 28 a 30. Uzavirani se
provadi navarfovanim. Otvor 32 prvniho prvku béhounové sit€ je pomoci materidlu uzavien
navarfovanim, jehoz vysledkem je nastavba 34 materialu. Nastavba 34 materidlu muaze dale tvorit
mustek 26 nebo jej dokoncit. V tomto pfipadé€ je nastavba 34 materialu ve tvaru pismene T.
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Nastavba 34 materialu miiZe byt tvofena z jiného materialu nez zbyvajici ¢lanek 15 fetézu.

Pro tsporu nakladu na tepelnou upravu pii vyrobé feté¢zu podle vynalezu na pneumatiku, muize se pro
nastavbu materialu pouzivat svafovaci drat z materidlu, ktery je vysoce odolny vuci opotfebeni. Ve
vyhodném uskutecnéni se nastavba 34 materialu v hotovém fetézu na pneumatiku tepelné neupravuje.

Nastavba 34 matenalu muze vykazovat tvrdost nejméné 550 HV. Zeyjména muze byt nastavba 34
materialu vytvorena z plné austenitického svarového kovu.

Otvor 32, ktery se naléza bud’ v rovném ramenu 38 nebo na misté rovného ramene 38 prvniho prvku
béhounové sité obsahuje v jednom uskutecnéni mastek 26.

Na obrazku 2 je zobrazeno jedno uskutecnéni podle tohoto vynalezu s mustkem 26, ktery spojuje v
pfimce ob¢ protilehla rovna ramena. Alternativné muaze byt mezi mustkem 26 a rovnym ramenem 38
mezera, 1 kdyZ mustek 26 obsahuje nastavbu matenialu vyrobenou navarfovanim.

Na obrazku 2 je v zobrazeni jednoho uskute¢néni tohoto vynalezu zobrazena nastavba 34 materialu z
navafené¢ho matenalu, jak tvofi nejmén¢ Cast rovného ramene 38 spojujiciho predni casti 36 prvniho
prvku 10 b&hounové sit¢. Rovné rameno 38 lezi prednostné proti rovnému ramenu 40 s trakénimi
prvky 20. Aby se navafeny material chranil pred opotfebenim, je v namontovaném stavu fetéz 1 na
pneumatiku rovnymi rameny 38 piivracen k béhounové plose 8 pneumatiky 2 vozidla. Tloustka
materialu rovného ramene 38 je mensi nez tloustka materialu protilehlého rovného ramene 40, kter¢ je
vystaveno vEt§Simu opotfebeni a ubyvani materialu.

Rovné rameno 40, které je odvracené od b&hounové plochy, muze také vykazovat otvor 32, jenz je
uzavieny nastavbou 34 matenialu. V tomto pfipadé¢ muze byt nejmén¢ jeden trakcéni prvek 20 rovnéz
vytvoren nastavbou 34 materialu. U takového provedeni se nabizi pouziti svafovaci oceli, ktera je
velmi odolna vici opotiebeni.

Obrazek 3 zobrazuje dal$i mozné uskutecnéni podle tohoto vynalezu. Prvni prvek 10 bé¢hounové sité
také muze byt krouzkem 14 retézu. Krouzek 14 fetézu obsahuje otvor 32 uzavfeny nastavbou 34
materialu, ke vloZeni druhych prvkii 12 béhounové sit¢, napriklad ¢lanki 15 fetézu. To je zobrazeno
¢arkovang jako dal§i mozné uskutecnéni.

V bé¢hounové siti mohou byt pritomny jako prvni prvky 10 béhounové sit¢ krouzky 14 fetézu 1 ¢lanky
15 fetézu uzaviené navafenim nanosu materialu. Druhé prvky 12 béhounové sit¢ mohou byt
uskutecnény jako nekovové, napfiklad keramické.
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1. Retéz (1) na pneumatiku s béhounovou siti (6) pro zvyseni trakéniho pohonu a/nebo jako
ochrana pneumatiky lezici v namontovaném stavu na béhounové plose (8) pneumatiky (2) vozidla,
kde behounova sit’ (6) obsahuje nejméné prvni prvek (10) béhounové sit€, v némz jsou zavéseny
nejméné dva druhé prvky (12) béhounové sité, vyznacujici se tim, Ze prvni prvek (10) béhounoveé
sité¢ vykazuje otvor (32) uzavieny nastavbou (34) materialu z navareni nanosu materialu.

2. Retéz (1) na pneumatiku podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze prvni prvek (10) b&hounové
sit¢ vykazuje mezi druhymi prvky (12) béhounové sit¢ mastek (26), ktery je vytvofen nastavbou
(34) materialu z navareni nanosu materialu.

3. Retéz (1) na pneumatiku podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze nastavba (34) matenialu
z navafeni nanosu materialu je usporadana na rovnych ramenech (38, 40) prvniho prvku (10)
béhounové sité.

4. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroku 1 az 3, vyznacujici se tim, z¢ nastavba
(34) matenalu z navareni nanosu materialu je ve tvaru T.

5. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroku 1 az 4, vyznacujici se tim, z¢ nastavba
(34) matenalu z navareni nanosu materialu se naléza na stran¢ privracené k béhounové plose (8)
prvniho prvku (10) béhounové sité.

6. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroku 1 az 4, vyznacujici se tim, z¢ nastavba
(34) matenalu z navafeni nanosu materialu se naléza na stran¢ odvracené od béhounové plochy (8)
prvniho prvku (10) béhounové sité.

7. Retéz na pneumatiku (1) podle kteréhokoliv z naroka 1 az 6, vyzna&ujici se tim, e prvni prvek
(10) béhounové sité¢ na strané odvracené od bé¢hounové plochy (8) vykazuje rovné rameno (40),
jehoz tloustka materialu je vétSi nez tlouStka materialu protilehlého rovného ramene (38)
piivraceného k béhounové plose (8).

8. Retéz (1) na pneumatiku podle naroku 7, vyzna&ujici se tim, Ze rovné rameno (40) je vytvoieno
s vétsi tloustkou materialu od nastavby (34) materialu z navareni nanosu materialu.

9. Retéz (1) na pneumatiku podle naroku 7 nebo 8, vyzna&ujici se tim, Ze rovné rameno (40) vétsi
tloustky materialu vykazuje nejméné jeden trakéni prvek (20), ktery vy¢niva z rovného ramene (40),
vytvoreny materidlem nastavby (34) z navafeni nanosu materialu.

10. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroki 1 az 9, vyzna&ujici se tim, Ze prvni prvek
(10) béhounové sité¢ je zaveésSen v nejméné jednom krouzku (14) fetézu jako druhy prvek (12)
béhounové sité¢, pricemz rovina (18) vytyéena krouzkem (14) fet€ézu probiha rovnobézné s
béhounovou plochou (8).

11. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroku 1 az 10, vyznaé€ujici se tim, ze do kazdého
druhého prvku (12) béhounové sit¢ jsou zavéSeny nejméné tfi prvni prvky (10) béhounové sité
uzaviené navarfenim nanosu materialu.

12. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroku 1 az 11, vyznacujici se tim, Ze nastavba
(34) materialu z navareni nanosu materialu neni tepeln¢ upravena.

13. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroki 1 az 12, vyzna&ujici se tim, Ze nejméné
jeden z druhych prvku (12) béhounove sité je zhotoven z nekovového materialu.
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14. Retéz (1) na pneumatiku podle kteréhokoliv z naroka 1 az 13, vyzna&ujici se tim, e prvni prvek
(10) béhounove sité je ve tvaru prstence.

15. Zpisob vyroby fetézu (1) na pneumatiku (2) vozidla podle kteréhokoliv z naroku 1 az 14, kde
fetéz (1) obsahuje bé¢hounovou sit’ (6) obsahujici soubor prvnich prvka (10) béhounové sité a
druhych prvki (12) béhounové sité, pfi némz se do otevien¢ho ¢lanku fetézu zaveésuji vzdy nejméné
dva druhé prvky (12) béhounové sité, vyzna€ujici se tim, Zze otevieny ¢lanek fetézu se uzavira
navafenim nanosu materialu a vzdy tvofi jeden z prvnich prvka (10) béhounove sité.

4 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

1 fetéz na pneumatiku

2 pneumatika vozidla

4 podklad

6 bchounova sit’

8 bchounova plocha pneumatiky vozidla
10 prvni prvek béhounové sité
12 druhy prvek béhounové sité
14 krouzek fetézu
15 ¢lanek fetézu
16 rovina ¢lanku fetézu
18 rovina prvku béhounové sité
20 trakéni prvek
22 obvodovy smér
24 radialni smér
26 mustek
28 misto pro umisténi
30 misto pro umisténi
32 otvor
34 navafenim nanosu materialu vytvorena nastavba materialu
36 predni cast
38 rovn¢ rameno
40 rovné rameno
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3
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