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Do. formowania ceramicznych ksztaltek nie
posiadajacych specjalnych form stosuje sie
z reguly prasy pasmowe, ktére przygotowana
mase ceramiczng wytlaczajg pod ciSnieniem
w postaci pasma, z ktérego za pomocy urzg-
dzefi tnacych réznego rodzaju odcina sie po-

trzebna dlugosé ksztattki. Krétkie ksztattki lub

cegly nie nastreczajg z reguly zadnych trud-

-nofcl natomiast dlugie ksztattki, ktérych diu-

g05¢ wynosi 2 m i wiecej, wymagajg specjal-
nych zabiegéw dla utrzymania prawidlowej
dlugo$ci uformowanych wyrobéw, zwlaszcza
gdy pozgdane sa waskie tolerancje dlugoéci.

Z reguly do obcinania stosuje sie wézek, kt6--

rego dlugo$é odpowiada w przyblizeniu diu-
'gofei ksztattki, 1 na ktérym za pomocs jedno-

.czé$nie dzialajgcych urzadzehr tnacych z od-

stepem odpowiadajacym dlugo$ci ksztattki, od-
cina sie z posuwajgcego sie¢ pasma odpowied-
nig dilugo$é. Powstaja przy tym pewne odpad-
ki, gdyz przy takiej metodzie praktycznie jest
niemozliwe wykonanie nastepnego cigcia do-

kladnie na miejscu ciecia poprzedniego. Licz-
ne dlugie ksztaltki, w szezegblnofecl ksztattki
stropowe, posiadajg ponadto z reguly ukofne
powierzchnie clecia, tak 12 przy cieciu w ten
spos6b muszg powstawaé odpady.

Wedtug niniejszego wynalazku do odmlerza-
nia dlugoéci i clecia ksztaltki stosuje sie wa--
lec pomiarowy, na ktérym opiera- sie ‘wycho-
dzace z prasy ‘pasmo zabierane przez wzajem-
ne tarcie, przy czym ten walec uruchamia ko-
lo laficuchowe, na ktérym jest prowadzony
napiety na rolce laficuch, zaopatrzony w zde-
rzaki wlaczajgce urzadzenia tngce. - - -

Na rysunku przedstawiono pizyklad wyko-
nania wynalazku przy czym fig. 1 przedstawia

* stosowany dotychczas sposéb krajania plyty

stropowej z uko$nymi powierzchniami ciecia,
fig. 2 — ciecie tej samej piyty umozliwione
wedlug niniejszego wynalazku za pomocg jed-
nego drutu tnagcego, fig. 3 i 4 przedstawiajg
schematycznie pomiarowe urzadzenie w wido-
ku z przodu i z goéry, fig. 5 przedstawia



schematycznie widok urzadzenia tnacegq a fig.
6—9 przedstawiajg réine poltozenia urzadze-
nia tmgcego i odpowiednich krazkéw oporo-
wych. ) ,

‘W dotychczasowym sposobie krajania diu-
gich ksztaltek odcina sie w miejscach 2 i 3
za pomoca urzgdzenn tngcych, uruchamianych
jednocze$nie, potrzebng dlugo$é pasma 1, wy-
chodzacego z prasy pasmowej. Pasmo 1 zabie-
ra przy tym woézek toczny, ktérego drugosé
odpowiada w przyblizeniu dlugosci potrzebnej
ksztaltki. Przy takiej metodzie pomiedzy sa-
siednimi przekrojami powstaja odpadki 4, ktd-
re znowu s3 odprowadzane do prasy pas-
mowej. ’ .

Wedlug niniejszego wynalazku zamiast
dwoéch jednocze$nie uruchamianych urzgdzen
tnacych stosuje sie tylko jedno a potrzebng
dlugo$é ksztaltki ustala urzadzenie papierowe
uruchamiane przez samo pasmo, przy czym
jednocze$nie jest mozliwe prowadzenie ciecia
na przemian pod rdéznymi katami, tak iz na-
wet przy uko$nych powierzchniach ciecia nie
ma odpadkéw. Na fig. 2 przedstawiono po-
ciete w ten spos6b pasmo 1, w ktérym po-
wierzchnie przekrojéw 5 i 6 sasiednich ksztal-
tek sq wspélne.

Na fig. 3 i 4 wyjasniono zasade urzgdzenia
pomiarowego. Pasmo 1 wychodzace z prasy
lezy na walcu pomiarowym 7 osadzonym swo-
bodnie na osi 8 i obracanym przez wzajemne
tarcie z pasmem. Na jednej stronie walca 7
na osi 8 jest umieszczone polaczone z walcem
7 kolo pedne 9, z ktérym wspéldziala przez
tarcie kolo 10. Kolo 9 posiada np. obicie* gu-
mowe i jest lekko stozkowe. Kolo 10 jest prze-
suwne na osi 11 nastawne w kierunku osio-
wym wzgledem kola 9 i umozliwia dokladne
nastawienie przelozenia i wusuniecia péZniej-
szego zuzycia. Cata of 11 jest przechylna, aby jej
polozenie wzgledem osi 8 mozna bylo dopaso-
waé do stosunku przetozenia. Z kolem 10 jest
poiaczone kolo tancuchowe 12, po ktérym jest
prowadzony %ancuch 13 napinany za pomoca
krazka naciggowego 14. W ten sposéb osigga
sie réwniez potrzebne tarcie pedni 9, 10. Na
taficuchu 13 znajduje sie trzpieh 15 urucha-
miajacy wylacznik elektryczny 26. *

Diugosé tancucha 13 odpowiada dtugosci
cietej ksztaltki. Chcac odcinaé inng dlugo$é
nalezy zastgpié laicuch 13 przez inny lancuch
odpowiedniej dlugosci. Krazek naprezajacy 14
wyréwnuje rézne dtugo$ci lancucha. Nastawne
przelozenie 9, 10 pozwala wyréwnywaé drobne

niedokladno$ci i ciggle zuzycie narzadéw cier-
nych.

Urzadzenie tngce sklada sie w zasadzie
z palgka tnacego 16 z drutem tngcym 17
umieszczonym obrotowo na wale 18 i nastaw-
nym w kierunku osiowym. Wal 18 jest umie-
szczony na woézku, nie przedstawionym na ry-
sunku, zaopatrzonym w krazki podporowe 19,
na ktérych opiera sie pasmo 1. Caly wézek
posuwa sie¢ na krazkach, nie uwidocznionych
na rysunku, po torze réwnoleglym do kierun-
ku ruchu pasma. Krazki podporowe 19 sa za-
opatrzone w hamulce. Gdy te hamulce s3 uru-
chomione to wskutek tarcia miedzy pasmem
1 i zahamowanymi krazkami podporowymi 19,
zostaje pociagniety woézek toczny z osiag 18
i palgkiem tnacym 16, a ciecie pasma 1 moze
byé wykonane tylko przez przesuniecie palgka
16 na osi 18, przy czym miedzy pasmem
i urzadzeniem tngcym nie ma 2zadnego ruchu
wzglednego w kierunku posuwu pasma.

Urzadzenie przedstawione na rysunku dzia-
ta w spos6éb nastepujacy: -Na kole lancucho-
wym 12 i krazku naprezajacym 14 zostaje na-
piety tancuch odpowiedniej diugo$ci i cale
urzadzenie zostaje wprawione w ruch. Pasmo 1
wychodzace z prasy wchodzi na walec pomia-
rowy 7, wprawia go w ruch i dalej toczy sie-
po krazkach podporowych 19 wézka tocznego,
ktérego nie przedstawiono na rysunku krazki
toczne, poruszajace si¢ na swoim torze, sy za-
hamowane. Krazki 19 zostaja przy tym wpra-
wione w ruch przez" pasmo 1.

Gdy zderzak lub trzpiefi 15 na kole lancu-
chowym uruchomi wylgcznik 26, to hamulce
krazkéw podporowych 19 zostaja przyciagnie-
te, krazki toczne woézka, nie przedstawione

‘na rysunku, zostaja odhamowane i wbézek zo-

staje pociggniety wskutek tarcia pasma i za-
hamowanych krazkéw podporowych 19. Jed-
nocze$nie patgkowi tngcemu 16 nadaje sie ruch
osiowy wzdluz osi 18, np. za pomoca elektroma-
gnesu, i wykonuje sie ciecie pasma 1. Wézek
toczny dobiega woéwczas w swoje polozenie
koncowe i uruchamia urzgdzenie wyzwalajace,
ktére zwalnia hamulce krazkéw 19 i sprowa-

" dza woézek do polozenia pierwotnego. Palgk

16 zostaje przy tym obrécony dokota osi 18
tak, aby mégt wykonaé nastepnie ciecie 6
w kierunku przeciwnym i pod zadanym ka-
tem. Cate urzadzenie jest w ten sposéb przy-
gotowane do wykonania nastepnego ciecia,
skoro tylko zderzak 15 znowu uruchomi wy-
lacznik 26 przywrécony do polozenia wyjScio-
wego. — ,

-



Dlugoéé wozka tocznego. jest w ten sposéb
niezalezna od dlugosci ksztaltki.

Poniewaz przy cieciu powierzchni tnacych
o réinym nachyleniu palgk tngcy 16 musi
przyjmowaé réizne polozenia na osi 18 jak
przedstawiono dokladniej na fig. 6, powinien
byé przeto utrzymany pewien odstep m po-
miedzy krazkami podporowymi 19. Poniewaz
przy tym pasmo 1 mogloby ulec przegieciu
jest przewidziany na osi 20 odchylny wahacz
21, zaopatrzony w dwa krazki podporowe 22
dla pasma 1. Ten wahacz 21 za pomocg ude-
rzenia wyzwalajgcego wbézka i jednoczeénie
z palgkiem tngcym 16 jest ustawiany w po-
lozenie, w ktérym przynajmniej jeden z kraz-
kéw podporowych 22 podpiera pasmo 1. Na
fig. 7, 8 i 9 przdstawione sq rézne potozenia
wahacza. Na fig. 7, przedstawiono polozenie
wbézka podczas ciecia wykonywanego wedlug
fig. 4. Fig. 8 przedstawia polozenie przy cieciu
prowadzonym w kierunku. przeciwnym. Fig.
9 przedstawia wreszcie polozenie wahacza,
gdy ciecie jest prowadzone prostopadle do
powierzchni podstawowej pasma. W tym przy-
padku obydwa krazki wsporcze 22 podpieraja
pasmo 1. .

Polozenie pionowe osi 18 palgka tngcego 16
jest nastawne na wézku, aby wysoko$é tej osi
mozna bylo umiescié po Srodku wysokofci cie-
tego pasma 1, gdy ksztaltki maja byé ciete
uko$nie wzdluz przekrojéw uwidocznionych
na fig. 2. Dlugo$é n tej ksztattki powinna by¢
ustalona na wysokosci Sredniej w celu utrzy-
mania JednakoweJ dtugoécl.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia
w ten sposé6b wykonywanie cieé ksztaltek réz-
nej dtugolci z duzg dokladnoscia i pod réiny-
mi katami, przy czym .przy cieciu nie powsta-
ja odpadki, a caly proces jest calkowicie auto-
matyczny. Przy cigciu réinych diugo$ci nalezy
tylko wymienié lancuch 13 na tancuch odpo-
wiedniej dtugo$ci. Mozna réwniez cigé na prze-
mian ksztaltki réznej dlugosci gdy na tancu-
chu 13 bedg umieszczone dwa zderzaki 15 lub

wiecej: w odpowiednich miejscach tancucha
13. Przy cieciu krétkich ksztaltek moina réw-
niez umiescié na lafdcuchu 13 wiecej zderza-
kéw w réwnych odstepach.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odmierzania i ciecia dlugich
ceramicznych ksztaltek, znamienne tym, Ze
pasmo (1) wychodzace z prasy opiera sie
na walcu pomiarowym (7), ktéry zabiera
je ze sobg przez wzajemne tarcie, przy
czym ten walec uruchamia kolo lancucho-
we (12), na ktérym jest prowadzony lancuch
(13) przechodzgcy przez dalsze krazki na-
preine (1) i zaopatrzony w zderzaki (15)
wilaczajace urzadzenie tnace (16, 17).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, e miedzy walcem pomiarowym (7)
i kolem Hancuchowym (12) znajduje sie na-
stawna przekladnia cierna (9, 10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze palgk (16) urzadzenia tnacego jest
umieszczony przesuwnie i wahliwie na osi
(18) prostopadtej do klerunku posuwu pas-
ma (1).

4. Urzgdzenie wedtug zastrz. 3, znamienne
tym, ze of (18) palgka tingcego (16) jest
nastawna w kierunku pionowym na wézku
tocznym.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne

* tym, ze krazki wsporcze (19) umieszczone
na wozku tocznym i sluigce do podpiera-
nia pasma (I) sg zaopatrzone w hamulce.

6. Urzadzenie wedlug zastrz.. 3, znamienne
tym, ze w przestrzeni, w ktérej porusza
sie¢ palgk tnacy (16) znajduje sie wahacz
(21) z dwoma co najmniej krazkami wspor-
czymi (22) pasma (1), ktéry to wahacz jest
uruchomiony jednoczeSnie z przechyleniem
pataka (16). ’ }

Vliastimil Ruzicka
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