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Spos6b nanoszenia metali lub ich stopdw na powierzchni¢ taSmy metalowe;
zwlaszcza niobowej

Przedmiotem wynalazku jest sposdb nanoszenia metali lub ich stopéw na powierzchnig tasmy
metalowej, zwlaszcza niobowej, znajdujacy zastosowanie szczegdlnie w technologii wytwarzania
nadprzewodnikéw przeznaczonych do kabli kriogenicznych.

Z artykutu M. Polak, M. Sabo, D. Okali ,Technologia vyroby a vlastnosti supravodivych
pasok z Nb;Sn z hladiska pouzitia v supravodivych magnetoch a kabloch®, zamieszczonego w nr
2/77 czaspopisma ,Elektroizola¢na a Kablowa Technika®, s. 76-88, znany jest spos6b nanoszenia
cyny na tasme niobowa, ktdry polega na przemieszczaniu taSmy przez wngtrze tygla wypetnionego
roztopiona cyna i umieszczonego w prozni.

Zasadnicza niedogodno$cia znanego sposobu jest konieczno$¢ czgstego przerywania procesu,
w celu wymiany zawartos$ci tygla, gdyz roztopiona cyna ggstnieje wskutek zanieczyszczenia tworzg-
cymi si¢, niepozadanymi zwigzkami niobu i cyny.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze taSm¢ metalowg owija si¢ drutem lub
taima Zz nanoszonego materiatu, po czym tak przygotowang ta$m¢ umieszcza si¢ w prozni i
przemieszcza pionowo, w kierunku od dotu ku gorze, i jednocze$nie doprowadza si¢ do niej prad
elektryczny za pomocg rolkowych elektrod, umieszczonych wzdtuz drogi przemieszczania tasmy,
w dobranej odlegltosci od siebie. Przepuszczanie pradu przez odcinek przesuwajacej si¢ tasmy
powoduje, ze material nanoszony na tasme¢ rozgrzewa si¢ z pewnym opdZnieniem czasowym w
stosunku do nagrzewania si¢ tasmy. Dzigki temu, w czasie pomi¢dzy nagrzaniem si¢ taSmy a
roztopieniem materialu nanoszonego, nast¢puje sublimacyjne usuni¢cie tlenkdw z powierzchni
tasmy.

Sposob wedtug wynalazku zapewnia ciagle dozowanie wymagane;j iloSci nanoszonego mate-
riatu i topienie go bezpo$rednio na oczyszczonej, rozgrzanej powierzchni tasmy. Nie powstaja przy
tym straty nanoszonego materiatu, a jako$¢ nanoszonej warstwy nie ulega wahaniom. Diugo$é
ta$my pokrywanej warstwa metaliczng jest praktycznie nieograniczona, co ma szczegllne znacze-
nie w procesie produkcji przewodow kabli kriogenicznych. Ponadto, przez r6wnoczesne wykona-
nie obwodu tasmy z ré6znych metali, mozna uzyskaé¢ warstwg ze stopu tych metali. '



123261

Przedmiot wynalazku jest objasniony w przykladach nanoszenia aluminium i brazu na
powierzchni¢ tasmy wykonanej z niobu oraz na rysunku, ktdry przedstawia schemat ideowy
urzadzenia do nanoszenia warstwy metalicznej na taSme niobowa.

Przyktad I. Tasm¢ z niobu o szerokoscio 4 mm i grubosci 0,15mm owija si¢ drutem
aluminiowym o $rednicy 0,3 mm, zachowujac skok skr¢tu drutu 2,5 mm. Tak przygotowana ta§me
umieszcza si¢ migdzy ptaskimi plytami, ktore dociska si¢ do siebie w celu zapewnienia lepszego
przylegania drutu aluminiowego do powierzchni ta§my niobowej. Nast¢pne operacje technologi-
czne prowadzi si¢ w prézniowej komorze 1, wyposazonej w uktad napgdowy, zawierajacy dwie
szpule 2, 3 ustytuowane jedna nad druga. Migdzy szpulami 2, 3znajduja si¢ dwie pary miedzianych,
rolkowych elektrod 4, przy czym odleglo$¢ pomigdzy gérnymi a dolnymi elektrodami wynosi
100 mm. Jedna z elektrod 4 kazdej pary elektrod jest wyposazona w sprezyng, ktéra zapewnia
docisk elektrod do taSmy. Tasmg owini¢ta drutem aluminiowym nawija si¢ na dolng szpule 2, a
wolny koniec ta§my przymocowuje do gérnej szpuli 3, przeprowadzajac uprzednio ta§me¢ pomigdzy
elektrodami 4. Elektrody 4 zasila si¢ pradem zmiennym o natg¢zeniu 32 A i za pomocg ukladu
napgdowego przewija si¢ tasmg z dolnej szpuli 2 na gérna szpulg 3 z predkoscia 30 mm/s. Ci$nienie
w prozniowej komorze 1 wynosi 107Pa. Prad przeplywajacy przez odcinek ta$my zawarty pomie-
dzy parami elektrod 4 powoduje nagrzewanie niobu oraz drutu aluminiowego, przy czym niob
rozgrzewa si¢ szybciej niz aluminium. Dzigki temu nast¢puje oczyszczanie powierzchni niobu z
tlenku niobu, ktdry pod wptywem wysokiej temperatury i pr6zni ulega sublimacji, a roztopione
aluminium rozptywa si¢ po oczyszczonej powierzchni taSmy. Tasma przesuwajac si¢ ku gorze ulega
chtodzeniu w poblizu gérnych elektrod 4, w wyniku czego aluminium krzepnie. Zwinigta na gérna
szpul¢ 3 tasma jest pokryta rownomierna warstwg aluminium o grubosci 50 um.

Przyktad II. Spos6b post¢gpowania jest analogiczny jak opisano w przyktadzie pierwszym, z
tg réznica, ze taSm¢ niobowa owija si¢ taS§ma z brazu o szeroko$ci 1 mm i grubosci 0,1 mm,
zachowujac skok skr¢tu 2 mm. Natg¢zenie pradu grzejnego wynosi 35 A, pozostate parametry jak w
przyktadzie pierwszym. Tasma niobowa pokryta jest warstwg brazu o grubosci okoto 50 um.

o

Zastrzezenie patentowe

Sposéb nanoszenia metali lub ich stopéw na powierzchni¢ ta$my metalowej, zwlaszcza
niobowej, znamienny tym, ze taSm¢ metalowa owija si¢ drutem lub ta§ma z nanoszonego materiatu,
po czym tak przygotowana ta$m¢ umieszcza si¢ w prézni i przemieszcza pionowo, w kierunku od
dotu ku gorze, i jednocze$nie doprowadza do niej prad elektryczny za pomoca rolkowych elektrod,
umieszczonych wzdtuz drogi przemieszczania ta§my, w dobranej odlegtosci od siebie.

1
~ T~

R

"]
i

2racownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt

A

LA




	PL123261B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


