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GECIT DELiGI ILE GECIRILEN AG SEKLINDE DOKULU KESICI CEKIRDEK

Dokiimhanede kullanilmaya vyonelik kesgici g¢ekirdek (10); dahasa

disk sgeklinde olan ve sivi metaller igin gec¢it delikleri (11)

bPulunan kesici c¢ekirdedin (10} dokim modeline bakan alt
tarafinda dékiim modeline verlestirilerek besleyicivye
sabitlenebilen, kesgici cekirdekte (1) 1s1va davanikli
malzemeden olugsan halka seklindeki c¢ercevenin (12) icine

gerilen alevlere dayanikli malzemeden olusan ag seklinde -ki
dokuya (15) sabitlenmesi; dahasi ¢erceve (12) digs vyan duvarla
(17) disk seklindeki kesici cekirdedin (10) gdvdesine
sabitlenmesi ve c¢ercgevede (12) gerilen ad seklindeki doku (15)
dilzleminin kademeli ofsetle vyan duvarin (17) Ustiindeki,
besleyiciye dénik ucuna sabitlenmesi béylece ag seklindeki
doku (15) kesici gekirdedin (10) dékiim modeline bakan alt
tarafindaki alana ulasmasi ve d&kiim kalibinda sekillendirilen
beslevicinin kesici g¢ekirdekle (10) ddkimle olusturulan dokim
parcasinin yluzeyine dogrudan konumlandirilmasi karakterize

edici Ozellididir.
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ISTEMLER

Disk seklinde olan wve sivi metaller ic¢in gec¢it delikleri
(11) bulunan kesici c¢ekirdedin (10) dékim modeline bakan
alt tarafinda dokiim modeline vyerlegtirilerek besleyiciye
sabitlenebilen ve kesici c¢ekirdedi (10) aleve dayanikl:
malzemeden olusan ag seklindeki dokuya (15) sahip olan
dékimhanede kullanilmaya yé&nelik kesici ¢ekirdek (10) olup;
6zelligi; kesici c¢ekirdedin (10) gecit deligini (11) geren
kesicl c¢ekirdekte (10) 1si1ya dayanikli malzemeden olusan
halka seklindeki c¢erceve (12) igine gerilen ad seklindeki
dokuyla (15) sabitlenmesi; dahasi c¢erceve (1Z2) dis van
duvarla (17) disk seklindeki kesici cekirdedin (10)

gdvdesine sabitlenmesi ve c¢ergevede {12) gerilen ag
seklindeki doku (15) dilzleminin kademeli ofsetle vyan
duvarain (17) Ustiindeki, besleyiciye dénik ucuna
sabitlenmesi béylece ag seklindeki doku (15) kesici

cekirdedin (10) dokiim modeline bakan alt tarafindaki alana
ulasmasi ve ddékum kalibinda sekillendirilen besleyicinin
kesici ¢gekirdekle (10) dokiimle olusturulan dékim par¢asinin
ylizeyine dodrudan konumlandirilmasi ile karakterize
edilmektedir.

Istem 1'e gbre kesici c¢ekirdek olup, &zellidi; yan duvarin
(17) {1st ucunda radvyal clarak digari c¢ikinti vapmasi, en
azindan kismen cevreleyen flansi (13) olusturmasi wve disk
seklindeki kesici g¢ekirdedin (10) g&vdesine uzanmasidir.
Istem 1l'e goére kesici c¢ekirdek olup, 6zellidi; yan duvarin
(17) dskiim modeline bakan alt ucunda ic¢ tarafli vyerine
gecmesi ve ad seklindeki dokuyu (15) destekleyen ¢ikintinin
(18) olusturulmasidar.

Istem 2 veya 3'e gdre kesici c¢ekirdek olup, ©6zelligi;

kesici g¢ekirdedi (10) govdesinin g¢ergevenin (12) van
duvarinin (17} di¢ tarafini gerekirse c¢ikinti ({18) 1ile
lUstiindeki ylizeyini kaplavyan ek parga (21) ile
kaplanmasidir.
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10.

11.

12.

13.

Istem 1 ila 4’ten birine gdre kesici «g¢ekirdek olup,
6zellidi; halka geklindeki gergeve (12) takildiktan sonra
agd seklindeki dokunun (15) gereken gerginlidinin karsilikla
belirlenebilecedi karsilikli hareket ettirilebilen iki
kismi gergeveden (19, 20) olusturulmasidir.

Tstem 5’e gdére kesici gekirdek olup, 6zellidi; kismi
cekirdedin (192, 20) ic¢ ice takilabilmesi ve agd sgseklindeki
dokunun {15) aralarina verlestirilmesi ve i¢ ice takilarak
gerilmesidir.

Tstem 1 1ila 6é'dan birine gdre kesicl cekirdek olup,
6zellidi; kismi cgergevenin (19, 20} arasina yerlestirilen
ad seklindeki dokuyla (15) sekilsel sabitlemelli wve buton
seklindeki badlantiyla birbiriyle badlanmasidir; dahasi
kismi c¢ercevenin {12, 20) nokta sgseklindeki badglantilari
kismi c¢ercevenin (19, 20) arasinda bulunan ag seklindeki
dokuyu (15) kapsamasidir.

Istem 1 ila 7’den birine gére kesici c¢ekirdek olup,
6zelligi; i¢ ige takilabilir kismi gergevenin (12, 20) van
duvarinin (17) 14st wucundan alt uca dodru hafif kocnik
tencere seklindeki tasariminda buna sabitlenen ag
seklindeki deokuyla (15) daralan konturu bulunmasidir.

Istem 1 ila 7’den birine gdre kesici c¢ekirdek olup,
Orellidi; cercevenin (12) icine gerilen ad seklindeki
dokuyla (15) disk sgeklindeki kesici c¢ekirdeklerin (10)
icine atilmasidir.

Istem 1 ila 9'dan birine gdre kesici c¢ekirdek olup,
6zelligi; c¢ercevenin (12) mealden olusmasidir.

Istem 10’a gdre kesici cekirdek olup, 8zelligi; cikintinin
{18) dékim modeline bakan alt tarafinin aleve davyanikla
kaplama ile donatilmasadir.

Istem 1 ila 9’dan birine gdre kesici c¢ekirdek olup,
ozelligi; gercgevenin (12) mealden olusmasidir.

Istem 1 ila 12’den birine kesicli cekirdek olup, 6zellidi;
ag seklindeki dokuda (15} gegit delidinden (11} daha kiiglk

boyutlarda olan bir gegis delidi (16) bulunmasidir.
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14.

15.

Istem 13’e¢ gére kesici c¢ekirdek olup, ©6zelligi; gecgis
delidinin (16) ad seklindeki dokuyu (15) kusatan ylzeyinin
gercevede (12) yuizde 10 ila 50 kadarlik yizeyinin
bulunmasidair.

Tstem 1 ila 14’ten birine gbre kesici c¢ekirdek olup,
6zellidi; agd seklindeki dokudaki {15} ad deliklerinin
genisligi 1 milimetre ile 20 milimetre arasinda olan ag
vapilisini olusturan vizevlerin 1 milimetre ila 15 milimetre

arasinda clmasidir.
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TARIFNAME

GECIT DELiGI ILE GECIRILEN AG SEKLINDE DOKULU KESICI CEKIRDEK

Bulug, doékiimhanede kullanilmasi ig¢in bir kesici g¢gekirdek ile
ilgilidir; dahasi disk seklinde ve sivi metaller ig¢in gegit
delidi bulunan kesici c¢ekirdedin dokim modeline déniik alt
tarafina bir dékiim modeline takilacak besleme gbvdesi
sabitlenebilir ve kesici ¢ekirdek atesgse dayanikli malzemeden
olusturulan ag seklinde bir dokuya sahiptir.

D&kiim  teknolojisinde genellikle dékiim parcgasinda bosluk
olusmasini onlemek icin dokiim pargalarinin dékiilmesinde
besleme gé&vdeleri sivi metalle deoldurulan ve ddkilm parcasinin
katilasmasinda ortaya ¢ikan hacim kayiplarini dengeleyen doéklum
kaliplarina ek Dbesleyici yerlestirilmesi gereklidir. Bunun
igin besleyiciler, katilasma igleminde dékiim pargasini
sizdirmaz gekilde besleven malzeme tagimasinin dékim parcasina
dogru gergeklesebilmesinde Dbeslenen si1ivi metaller sonradan
dékiim parcgasi olarak katilasacak sekilde tasarlanmalidir.
Bunun i1¢in Dbesleyiciler egzotermik ve/veya izole edici
malzemelerden olusmaktadir veya dodal besleyici olarak dékim
modelini kapsayan kaliplama kumu olarak olusturulmaktadir.
Besleyicilerle donatilan ddkiim kaliplarinin Uretilmesine
yonelik bilinen ydntem kapsaminda milnferit, egzotermik ve/veva
izole edici malzemeden olusan besleyicilere sanradan
takilabilecek o¢lan ve Dbdylece ddkim modelinin kaliptan
¢ikarilmasinda dokiim kalibinda {retilen kalip Dbosluklarini
ihtimal disi Dbirakan besleyiciler herhangi bir geometrik
kalipla sonradan dékim parcasinin beslenecek vyerinde doékim
modeline vyerlestirilmesi wve dokim kalibinin hazirlanmasinda
degistirilmis ydntemin vyodunlastirilmasi ile doékim modelinin
kalip kumuyla sekillendirilmesinde bosluklar colusturulur. Bu
sirada besleyiciler, kafa besleyiciler olarak genellikle déklim
modeli ylizeyine vevya sonraki dékiim pargasina

verlegtirilmektedir.
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Beslevyicilerin takilmaszi sirasindaki genel sorun besleme
gbvdesinde dékiimden sonra katilasan doékim malzemesinin besleme
kalintis1i seklinde kalipta kalmasi wve bunun dékim parcasi
kaliptan cikarildiktan sonra temizlenmesi gerekmesidir. Bu
ayirmayi kolaylagtirmak igin, besleme gbvdesinin dokiim
modeline déniik alt tarafina diger besleme gbvdesinin
sabitlendidi, aleve dayanikli malzemeden olusan ve gecgit
delikleri bulunan bununla d&kiim kalibinin bosludundan c¢ikan
sicak metalin besleme gtvdesinin 1ig¢ bosluduna veya buradan
tekrar kalip bosluduna akmasi i¢in kesici g¢ekirdeklerin
kullanildid:r bilinmektedir. Genelde Dbir atma makinesinde
iretilen kesici c¢ekirdekler disk sgseklinde olusturulmaktadir;
dahasi besleme kalintilarinin ana parcganin yizeyde kirilmasina
yvonelik hazir kirilma vyerleri olusturmak i¢in gegit delikleri
disk seklindeki kesici c¢ekirdek godvdelerinden olusturulan
boazlarla olusturulmaktadir. Kesici ¢ekirdekli besleyicinin
bu tiir yerlesim dilzeni &rnedin WO 2009/10353% Al sayili patent
dokiimanindan bilinmektedir.

DE 84 18 690 Ul sayili patent dokimanindan, bir kafesli agda
birbiriyle c¢arpir seklinde kesisen 1if donatily: desteleri,
mineral 1if demetleri veya tercihen eriyik tutmayan kaplamali
metal tellerden olusan, kirici cekirdek olarak Dbesleme
g&vdesine vapisan veva besleme gdvdesinin {lretiminde bu
malzemeden sekillendirilen aliminyum dokim parcgalarinin
besleyicileri id¢in giriste  belirtilen esdeger dzelliklere
sahip kesici ¢ekirdedi bilinmektedir. Ayrica DE 94 19 461 Ul
sayili patent doklmanindan, gaz igermeyen, alevlere dayanikli
malzemeden besleme gdvdesine cakilan veya vaplstirilan
besleyici deliklerini asiri geren dokulu kafa Dbesleyici
bilinmektedir. Bu doku kesici <c¢ekirdek fonksivonunu da
saglamaktadir.

DE 35 25 637 Al sayili patent doklUmaninda en az bir, atese
davaniklli malzemeyle kaplanan metal sacdan olusan si1vli metal
igin gecit delikli disk geklindeki kirici cekirdek

agiklanmaktadir. Kesici c¢ekirdedin af seklindeki vyapisindan
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bahsedilmemektedir.

Bulusun amaci bir kesici cekirdedin giriste belirtilen
dzellikler ile doékiimden sonra olusan dékim parcasinda kalan ve
temizlik calismalariyla giderilmesi gereken metal
kalintilarinin kisitlanmasiyla iyilestirilmesidir.

Bu amaca ulasmanin yolu, bulusun avantajli diizenlemeleri ve
ileri gelistirmeleri dahil clmak Uzere, bu tarifnameden sonra
gelen istemlerin igeriinden ortava c¢ikar. Bulus, kesici
cekirdeklerde 1siya davanikli malzemeden olugsturulan halka
seklindeki c¢erceve 1ig¢inde gergin ad seklindeki doku ile
sabitlenen, kegici g¢ekirdeklerin gegit deliklerini geren
girigte belirtilen dzelliklere sahip kesici cekirdek
Sngérilmektedir; dahasi ¢ergeve bkir dis van duvarla disk
seklindeki kesici c¢ekirdedin g&vdesine sabitlenmektedir ve
cercevede gerilen ag seklindeki dokudaki dizlem kademeli ofset
ile yan duvarin ist, besleyiciye doniik ucuna sabitlenmektedir,
boylece kesici c¢ekirdedin ddkim modeline ddniik alt taraf
bdlgesinde ag seklinde bir dokuya ulasmakta ve doékiim kalibinda
sekillendirilen beslevyici KkKesici g¢ekirdekle dodrudan dékiumle
olusturulan dékim parcasinin yizeyine konumlandirilmaktadir.
Bulusla, cercevenin ag seklindeki dokunun gercevesinin
karsisindaki iUst ucuna takilmasina yonelik ad geklindeki
dokunun diizlemi neredevyse alt, doékiim modelinde bulunan kesici
cekirdedine uzanan, vyan duvarin alt ucunda ©&ngdrilen kademelil
ofsetli &6zel tasarimi nedeniyle esasen c¢iddi bir avanta]
baglidir, bdéylece besleme kalintilarinin kirilmasi digin ag
seklindeki dokudan olusturulan hazir kirilma vyeri doJrudan
dékiim parcasinin ylizevine vataklanmaktadar.

Bbylece neredeyse hig¢ ek temizleme zahmeti olmaz. Bir diger
avanta] 1ise g¢ercgevede gerilen agd seklindeki doku nedeniyle bu
cercevenin &zel modill olarak kesici g¢ekirdedin Uretilmesinde
enjeksiyon kalikinda guvenilir surecgte kullanilabilmesi
avantajli da vardir. AJ seklindeki dokunun, dokudan ddékim
sirasinda sivl metalin kalip bosluklarina akmamasi ve dokim

parcasil vyaplisinin iceri c¢ekilmemesi icin akis yolunda kesici
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cekirdekle yeterince gergin olmasi sadlanmaliysa cercevenin
yerlesim diizeni, a§ seklindeki dokunun gerilmesi wve ag
seklindeki dokunun, kalip maddesi karisiminin direncinden
bagimsiz olarak ag seklindeki dokunun pozisyonlandirma
yverindeki cercevede disk gseklindeki kesici cekirdekte
tutulmasina olanak saflar. TIsiya dayanikli malzemeden olusan
cercevenin kullanilmasi gerilen ag seklindeki dokunun
tutulmasina vydnelik avrica cercevenin kesici c¢ekirde§inden
akan sicak metalin erimemesi ve dokim iglemi igin =zararli
vanicl gazlarin colusmamasl avantajini saglamaktadir.

Bulusun bir uygulama O&rnedine gdre vyan duvarin st ucunda
radval olarak disari ¢ikinti vapmasi, en azindan kismen
cevreleyen flansla olusturulmasi ve disk seklindeki kesici
cekirdedin i¢ine uzanmasi ongdrilmektedir. Buna ¢ergevenin
disk seklindeki kesicli godvdesini kavrayan flansiyla disk
seklindeki kesici c¢ekirdedin g&vdesini ankrajlama avantajl
baglidir.

Bulus geredli vyan duvarin doklim modeline déniik alt ucta ig
tarafli verine gegen ve ag seklindeki dokuyu destekleyen
cikintinain olusturulmasi bngdrilmektedir. Boylece ag
seklindeki dokunun sabitlenmesi sicak metalin akmasi sirasinda
ilaveten iyilesgtirilir.

Yan duvar, flans ve/veya c¢ikintisinin tasariml c¢ercevevi
distan saracak gekilde olakilir: fakat segment parcalari
seklinde olusturulmussa vyeterli degildir.

Bulusun bir uygulama big¢imine gdre kesici cekirdedin
gdvdesinin c¢ergevenin yan duvarlarinin ig¢ tarafini kaplayan ek
parca ile kaplanmasi &ngdrilebilir; dahasi ek parcada ek bir
cikinti bulunmasi durumunda bunun besleyiciye doénik ylizeyi de
kaplanir.

Bulusun uygulama ©&rnedine gbre halka seklindeki c¢erceve
takildiktan sonra agd seklindeki dokunun gereken gerginliginin
karsilikli belirlenebilecedi karsilikli hareket ettirilebilen
iki  kismi c¢ergeveden olugturulmasi amaca uygundur., Kismi

cerceve kalipla birbirine uyumlu olusturulmasi wve 1i¢ icge
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takilmasi ve yuvalar 1ile doku arasindaki ad seklindeki doku icg
ice takilarak gerilmesi tercih edilmektedir. Noktasal
kaynaklama amaca uygun badlanti teknidini olusturabilir. Ag
seklindeki dokuyu geren c¢ercevenin olusturulmasina yonelik
kismi g¢ergeve igin amaca ozellikle uygun badlanti teknigi
olarak bir wuygulama ©&rnedine gdre TOX®& ydntemi wuyarinca
percinleme Sngérulmektedir. Kismi cercevenin aravya
verlestirilen ag seklindeki dokuyla soduk bicimlendirme
siirecinde gerceklestirilen sekilsel sabitlemeli lretim ve
buteon seklindeki badlanti ile birbirine baglanabilir; dahasa
kismi cercevenin nokta bigimindeki baglantilara kismi
cercevelerin arasinda bulunan ag seklindeki dokuyu
kapsamaktadir. Kismi c¢ercgevelerin arasinda percinlemenin &niline
verlegtirilen ag seklindeki doku TOX® noktalara ile
sabitlenir, ag seklindeki  dokudan akan metalin ilgili
zorlamasinda a§ seklindeki dokunun sabit sikistirilmasi bunu
tutan cercevede gergeklesmektedir. Cerceveniln cevresinde
farkl: ncktalara vyerlestirilen TOX® noktalariyla c¢ergevedeki
2d seklindeki dokunun gerginlidi ivyilestirilir wve akabinde
herhangi bir 1s11 islem veya ek Dbaglanti elemanlarinin
takilmasi gerekmeden 1ilgili badlanti teknidi 1ile g¢ergevenin
basit ve uygun maliyetlere seri {Uretimi iyilestirilir.

I¢ ice takilabilen kismi cercevenin vyan duvarinin tst ucundan
alt uca dodru hafif konik tencere seklindeki tasariminda buna
sabitlenen ag seklindeki dokuyla daralan konturunun bulunmasi
dngdérilebilir.

Bulusun bkir uygulama &rnedine gdre cgercgevenin ig¢inde gerilen
2 seklindeki deoku ile kesici c¢ekirdedin {retilmesinde bkir
atma makinesine atilmasivyla disk seklindeki kesici g¢ekirdede
itilmesi Ongérilebilir.

A seklindeki dokunun olusturulmasina yonelik bulus geredi, ad
seklindeki dokunun akis direncinin azaltilmasina yonelik
kesici cekirdedin gecit delidi olarak ufak Dboyutlu gecis
deliginin bulunmasi 3ngdriilebilir. Ayrica Dbulusun uygulama

Srnedine gbre gecgis delidinin, kesici cekirdedin gegit
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delidinin cercgeveyle kusatilan ylzeyinin ylizde 10 ila 50’sine
sahip olmasi O6ngdriilmektedir; dahasi ad geniglidi vani ag
deliklerinin genislidgi 1 1ila 20 milimetre a§ vyapisini
olusturan liflerin 1 ila 15 milimetre olmasi ©&ngdriilebilir.
Bulusun uygulama Srnedine gdre gergeve 1siya dayanikli malzeme
nlarak metalden olusturulabilir. Gerekirse g¢ergeve ongdriilen
cikinti dékiim modelinin bir tarafindan dékiimden &nce olusan
kalip bosgluduna dedru sivi metalle temas edebilecedi icin siva
metalin 1s1s1 nedeniyle dékiim parcasi ¢ergeveye vapisabilir bu
da  besleme kalintilarin ayrilmasini zorlastirabilir. Bu
nedenle c¢erceve olusturmaya ydnelik malzeme olarak g¢ikintinin
dékiim modeline bakan alt tarafinda atese dayanikli kaplama ile
donatilan metal kullanilmasi dngdrilmektedir. Bunun ic¢in
drnedin atese dayanikli basit kokil kullanilabilir.

Alternatif olarak g¢ergeve 1siya dayanikli malzeme olarak
seramik veya atese dayanikli malzemeden olusturulabilir.
Sekillerde asadida ag¢iklanan bulusun bir uygulama Srnedi

verilmistir. Sekillerin aciklamasi:

Sek. 1, ig¢ine anktajlanan, ag§ seklinde dokuyu geren g¢ergevelil

disk seklindeki kesici gekirdedin en kesitini;

Sek. 2, Sek. 1l'e gdre cercevenin tekli gdriinimde enkesitini;

Sek. 3, Sek. 2'ye gdre dgine gerilen agd seklindeki doku dahil

gergevenin iUstten gdrinimiini;

Sek. 4, Sek. 1'e gbre kesici c¢ekirdedin bir dider uygulama
ornedini;
Sek. 5, Sek. 1l'e gore kesici ¢ekirdedin bir dider uygulama

ornedini gdstermektedir.

Sek. 6, Dbaflama teknidi olarak percilemenin kullanilmasiyla
kismi cergeve ig¢in olugturulan gcercevenin vandan

gdbrinimiinil gdéstermektedir,

Sek. 17de disk seklindeki kesici ¢ekirdek (10), aleve
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davanikli kalip maddesi karisimindan atma makinesinde atilarak
iretilen ic¢ine ortali yerlestirilmis gecgit delidi (11} 1ile
olusturulmaktadir. Disk seklindeki kesici g¢ekirdede {10), ag
seklindeki dokuyu (15} tutan, kesici g¢ekirdedin (10} gecit
deligini geren bir gergeve (12) verlesgtirilmektedir.

Cerceve (12) etrafini1 kusatan vyan duvarli (17) tencere
seklinde bir tasarima sahiptir; dahasi tencere sgeklindeki
tasarim ad seklindeki dokuva (15) dodru hafif konik sekilde
daralmaktadir. Yan duvarin (17) ustiunde, Dbuyuk ¢apli cercgeve
konturuna sahip ucunda distan kusatan, radyal ¢ikinti vyapan
flans (13); yan duvarin (17) altinda, flansin {13)
karsisindaki wucuna tutturulmaktadir. Sek. 2 wve 3'iUn beraber
gbsterdidi lzere cgergeve (12) iki, uyumlu kalibi bulunan kismi
cercevelerden, vani 1i¢ 1i¢e takilan digs kismi c¢ergeveden (19)
ve ig¢ kismi c¢ercgeveden (20) olusmaktadir. A seklindeki doku
(15), dis kismi cerceve (19) ile i¢ kaismi c¢erceve (20) arasina
verlegstirilmektedir wve cgercevenin (13) montajinda her iki
kismi c¢ercevenin (19, 20) i¢ 1ice takilmasiyla gerilmektedir;
zkabinde her iki kismi c¢ergeve (19, 20) birbirine sabitlenir,
tercihen Dbirbirine kaynaklanir. Boylece kesici c¢ekirdedin
dretilmesinde sadlam wve glUvenle kullanilabilen modil ortaya
¢cikar. Gosterilen uygulama &rnedinde her iki kismi cercevede
(19 wve 20) van duvarin (17) flansin karsisindaki ucunda ic¢
tarafli verine gegen c¢ikinta (18) olusturulmaktadir; dahasi
her iki ¢ikinta (18) ag seklindeki dokuyu aralarinda
sikistirir ve boylece kenar kisimlarda ek destek sadlar. Her
iki kismi cergeve (19 ve 20) noktasal kaynakla noktalarda (22)
birbirine badlanmaktadir.

Sek. 3"te gdériuldigl lUzere ag seklindeki dokuya, tercihen
cergevenin ig¢inde merkezde bulunan serbest ylizeyine bir geg¢is
delidinin {16) yerlegstirilmesi obngdriilebilir, bu kesici
cekirdeklerdeki akis drencini azaltmak ig¢indir. Bu gegis
deliginde (16), kesici c¢ekirdedin gec¢it delidini kusatan
cercevenin yilizde 10 ile 507si olabilir. Bu tir bir gegis

delidinin bulunmasi sart dedildir.
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Cerceve (12) disk seklindeki kesici cekirdedin (19) dUretilmesi
sirasinda flansg (13) disk seklindeki kesici c¢ekirdedin (10)
malzeme kalinlidinin ortasinda duracak sekilde vyerlestirilir,
cercevenin (12) vyan duvari (17) nedeniyle olusan agd seklindeki
dokunun (15} ofseti flang (13) dizlemine dodru ag seklindeki
doku (15) dékim kalibinda bir besleyicinin modili olarak
sekillendirilen kesici cekirdek (10) dogrudan ddkiimle
olusturulan dékim parcasinin vizevine konumlandirilmaktadir.
Gésterilen uygulama O&rnedinde c¢ergevenin boyutlari kesici
cekirdedin (10) gecit deliklerine (11) oranla kesici
cekirdedin (10) malzemesi vyan duvarin (17) i¢ tarafi da bir ek
parca (21) i1le kaplanacak sekilde olusturulmaktadir; dahasi icg
kismi cercevede (20} clusturulan cikinti (18} kesici cekirdek
malzemesini kaplayan ek parcanin (21} van duvari (17} ig¢in
mesnedi olusturmaktadir. Bdylece c¢gergeve (12) kesici g¢ekirdek
gévdesine dzellikle iyi bir sekilde ankrajlanir, fakat Dbu
mutlaka gerekli degildir. Yan duvar (17) dodrudan gegit
deliginin ic gceperini olusturabilir; dahasi flans (13)
cercevenin (12) kesici cekirdekte (10) ilgili sekilde
sabitlenmesini saglar.

Cizimlerde g&sterilen flansli (13) wve ¢ikintili (18} cg¢erceve
(12) tasarimi bulusun amaca uygun uygulama bigimini
g&stermektedir, fakat bulus c¢ercevenin (12) diger bicimlerini
de kapsamaktadar. Bbylece c¢ercevede {(12) ek flans {13)
olusturulmasina gerek kalmaz (Sek. 4) ve alternatif wveya ek
olarak g¢ikintilar (18)da olusturulmayabilir. Bu durumda agd
seklindeki doku (15) dodrudan yan duvarin (17) alt kenari ile
baglidir (3Sek. b5).

Sek. 6’dan ozellikle seri Uretim igin keclay kullanilabilen ve
ig¢inde gerilen agd seklindeki doku (15) dahil c¢ercevedeki (12)
yerlesim dilzenlerine iliskin ad seklindeki doku (15) teknik
olarak kismi cercgeve (19, 20) 1¢in amaca uygun badlanti
teknididir. Bir geg¢is deligi (16) bulunan ad seklindeki
dockunun {(15) k1smi cercevelerin (19, 20) arasina

verlegtirildigi wve her iki kismi g¢ercevenin (19, 20) lst iste
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dis flanslarinin (13) alaninda da uzandiklari gdrilmektedir.
Bu alanda her iki kismi c¢ergeve (19, 20) TOX® noktalari (25)
yverlestirilerek bir klipsleme sirecinde birkbiri ile
birlestirilebilir. Bilinen bu badlama teknidinde ek badlanti
maddesi  ve 1s1  kullanilmadan soduk kaliplama  slUrecinde
Uretilen her iki flansin ({13) sekilsel sabitlemeli ve nokta
sekildeki baglanti idretilmektedir; dahasi TOX® ncktalari (25)
sablon delgileri bir =zimbanin ic¢ine sablon delgisi ile zimba
arasindaki malzeme katmanlarina preslenerek zimbada
tUretilmektedir. Ozel =zimba sekli nedeniyle zimba alaninda
ilgili malzeme sertlesmeleri olusur, bdéylece buton seklindeki
baglantilar olusabilir. Arasindaki &ad sgseklindeki doku (15)
dahil her 1iki flansin (13) perginleme siirecinde nokta seklinde
preslenmesi 1ile kullanilan zimba afd gerilimini artirir ve
soguk sekillendirme tamamlandiktan sonra uygun sekilde
sabitlenir.

Bu belge kcnusunun mevcut tarifnamede, istemlerde, &zette ve
sekillerde acgiklanan o6zellikleri bulusun uygulanmasi ig¢in tek
tek vevyva Dbirbirleriyle 1istenilen kombinasyonlarda <c¢esitli

uygulama formlarinda uygulanabilir.
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