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RieSenie je moZné vyuZit pri jednostuptio-
vej vyrobe tvdrnej liatiny v sifénaovej panve.
Podstatou rie$enia je zvysit vyuZitie modi-
fikatora pouZivaného na spracovanie teku-
tého kovu za uéelom vyroby tvarnej liatiny
v. sifénovej panve, zabezpe€it novnomernd
kvalitu vyrobenej tvdrnej liatiny a umoZnit
odlievanie odliatkov v pripade potreby pria-
mo zo sifégnovej panvy. Uvedené GcCinky sa
dosiahnd tym, Ze sa sifénova liaca panva za-
kryje poklopom delenym na dve Sasti, pevni
a volni s ndlevkou a nalievacim otvorom.
Pevnéd Gast je umiestnend na strane bliZSe]
k sifonovému vylievaciemu otvoru. Na dne
panvy je zalomena prepazka, ktord je na
strane blizSej k sifénovému otvoru preruse-
néa, je zalomend a voci osi sifénového vylie-
vacieho otvoru poototend v. horizontélnej ro-
vine o 1 aZ 85°.
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Vynéiez sa tyka siféhox'/ej panvy na vyro- -

bu tvdrnej liatiny, pozestdvajtcej z hrnco-
vej nédoby, sifonoveho vylievacieho otvoru
a z pevnej a vome] Sastl poklopu.

Doteraz zndme sifénové panvy na vyrobu

tvarnej liatiny st vyhotovené s dvoma sifo-

novymi otvormi‘a pevnym nedelenym poklo-
pom. Jeden sifoncvy otvor sldZi na naliatie
tekutéhio kovu ‘do panvy a druhy na jeho vy-
liatie. Panvovy poklop je vyhotoveny z jed-
ného kusa a je na jiom umiestnend nésypka
s otvorom pre vsypdanie modifikétora. Nevy-
hody tohto prcvedema su v. tom, Ze panva
méi dva c=ifénové othy, o je nérotné na
tdrzbu vymurovky panvy a tychto siféno-
vych otvorov, nalievaci sifénovy otvor mu-
si mat velky priefuy prierez, aby bolo moZ-
né naliat tekuty kov' do panvy, ¢o md za né-
sledok, Ze v llom ostdva vicSie mnoZstvo ne-
namodlﬂkovane,ho kovu, cez tento otvor uni-
k4 z pauvy pri modzflkovam véddsie mnoZ-
stvo plynov a pédr a panvu nie je moZné po-
uZit na odlievanie, ale namodifikovany teku-
ty kov je nutné vidy preliat do odlievacej
panvy.

Dal§ie zndme sifénové panvy na v§robu
tvarnej liatiny s9 vyhotovené s jednym sif6-
novym otvorom a pevnym nedelenym poklo-

pom.. Sifénovy otvor sliZi suasne_na nalia- .

tie aj na vyliatie tekutého kovu z panvy. Pan-
vovy poklop je taktieZ z jedného kusa a je
v. llom néasypka s otvorom pre vsypanie mo-
difikdtora. Nevyhody tohoto prevedenia si
rovnaké ako pri panve s dvoma sifonovymi
otvormi.

V pripade uvedenych doteraz zndmych si-
fonovych panvi je na dne hrncovej nddoby
vyhotovend prepdZka z keramického Ziaru-
vzdorného muateridlu, ktora je rovnobeind s
niektorou gsou hrncovej nddoby v horizon-
talnej rovine.

Nevyhody : doteraz zndmych sifénovych
panvi na vyrobu tvarnej liatiny odstraiiuje
sifonovd panva na vyrobu tvdrnej liatiny,
ktoréd pozostéva z jedného siféonového vylie-
vacieho otvoru, hrncovej nddoby, zakrytej
dvojdielnym poklopom na ktorého volnej
tasti je umiestnend néalevka s nalievacim ot-
vorom a na due hrncovej nadoby ‘je prepéz-
ka zo Ziaruvzdorného materislu, priom po-
dla vyndlezu hrncovd nddoba mé na strane

sifénového vylievacieho otvoru upevneni

pevni dast poklopu a prepdZka na dne hrao-
covej nédoby je zalomend, voéi sifénovému
vylievaciemu ptvoru je pootofend v horizon-
tdlnej rovine o 1 aZ 85°

Vyhody siiénovej panvy na vyrobu tvdr-
nej liatiny st v tom, Ze panva mé jeden si-
fénovy vylievaci otvor, kbtory sliZi na vylia-
tie tekutého kovu z panvy po jeho namodi-
fikovani a zdroveii sldiZi na vizudlnu kontro-
lu mnoZstva tekutého kovu v panve, ¢o je
dodleZité za uGfelom dodrZania rovnomernej
kvality vyrobenej tvdrnej liatiny, takZe nie
je potrebné vaZenie tekutého kovu ani po-
uZitie inych sp&sobov merania mnoZstva te-
kutého kovu pred naliatim do panvy. Tym,
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Ze 'panva mé iba jeden siféonovy otvor v po-
rovnani s panvami s dvoma sifdnovymi otvor-
mi, sa zniZuje pracnost pri opravdch a vy-
mele vymurovky panvy a sifénovych otvo-
rova zamedzi sa vzniku &asti nenamodifiko-
vaného tekutého kovu v nalievacom siféno-
vom otvore a tieZ sa zamedzi nadmernému
unikaniu plynov a par z hrncovej panvy. Dal-

‘Sia vyhoda spoéiva v tom, Ze panvovy poklop

je deleny na dve {asti. Volnt &ast poklopu
je moZné z panvy po naplneni tekutym ko-
vom wodstranit bez toho, Ze by panva musela
mat prediZené zdvesné ramena a taktieZ po
odstrédneni volnej ¢asti poklopu sa vytvori
dostatotny otvor, ktorym je moZné previest
stiahnutie trosky z hladiny tekutého kovu v
panve, ¢o umoZiiuje to, Ze z tejto panvy je
moZné priamo odlievat odliatky cez siféno-
vy vylievaci otvor. Pevna c¢ast poklopu po-
dla vynélezu dopliiuje volnu Sast tak, Ze pan-
va je pri plneni tekulym kovom tplne zakry-
td, o m4 za nédsledok zvy3ené vyuZitie mo-
difikatora a zamedzuje sa vyvinu plynov a
par. Okrem toho pevnd &ast poklopu pri od-
lievani odliatkov alebo pri transporte panvy
do priestoru odlievania, ¢iastoéne kryje pan-
vit, §im sa zniZujd tepelné straty tekutého
kovu do okolia. Dalia vyhoda je v tom, Ze
zalomenie prepéZky podla vynédlezu na stra-

ne bliZSie k sifénovému vylievaciemu otvo-

ru zamedzuje vniknutie modifikdtora do si-
fénového vylievacieho wotvoru, &im sa zvy-
Suje jeho vyuZitie a zabraliuje sa unikaniu
plynov a pér cez tento sifénovy vylievaci ot-
vor na zaCiatku plnenia panvy tekutym ko-
vom. Vyhoda preru3enia prepdZky podla vy-
nélezu na strane bliZ8ej k siféonovému vylie-
vaciemu otvoru je v tom, Ze sa zabezpeéi
dckonalé vyprdzdnenie priestoru za prepéz-
kcu pri vylievani tekutého kovu z panvy. Po-
otofenie prepdZzky vo€i sifénovému vylie-
vaciemu otvoru v horizontdlnej rovine vyme-
dzuje priestor na dne hrncovej nddoby pre
uloZenie nwodifikdtora tak, Ze prid tekutého
kovu pri plneni panvy nedapadé priamo na
modifikdtor, ¢im sa dalej zvy3uje ]eho' vy-
uZitie.

" Na pripojénom vykrese je na obr. 1 zné—
zorneny pozdlZny rez a na obr. 2 pddorys
sifénovej panvy.

Sif(novd panva pozostdva z hrncovej né-
doby 1, na ktorej je vyhotoveny sifénovy vy-
lievaci otvor 2. Hrncovd nddoba 1 je zakry-
td pevnou €astou 3 poklopu a volnou &astou
4 poklopu. Vo volnej ¢asti 4 poklopu je vy-
hotoveny nalievaci otvor 5 tekutého kovu s
ndlevkou 6. Hrncovd nddoba 1 a sifénovy
vylievaci otvor 2 st vymurované vymurov-
kou 8 zo Ziaruvzdorného keramického mate-
ridlu. Na snimanie volnej €asti 4 poklopu
sliZia dve zdvesné okd 9. Medzera medzi vol-
nou ¢astou 4 poklopu a pevnou gastou 3 po-
klopu je prekrytéd plechom 11.

Na obr. 2 je zndzorneny pédorys sifénovej
panvy, kde je vidiet na dne hrncovej nddoby
1 tvar prepdZky 7 a dve skrutky 10, sliZia-




260769

5

ce na upevnenie pevnej Casti 3 poklopu Kk
hrncovej nddobe 1.

Pred plnenim sifénovej panvy tekutym ko-
vom sa do hrncovej nddoby 1 nasype za pre-
pazku 7 modifikator. PrepdZka 7 vymedzuje
priestcr na dne hrncovej néddoby 1 tak, Ze
zalomend Gast prepdZky 7 bréni vniknutiu
modifikatora do sifénového vylievacieho ot-
voru 2 a tym, Ze je pootofend vodi sifénové-
mu vylievaciemu otvoru 2 v horizontdlnej
rovine o 1 aZ 85° sa dosiahne to, Ze prud te-

8§

kutého kovu, ktory vtekd do hrncovej nddo-
by cez nalievaci otvor 5 v nalevke §, nedo-
pada priamo na modifikétor.

Po naplneni sifonovej liacej panvy teku-
tym kovom sa snime volna cast 4 poklopu.
Pevnd Cast 3 poklopu zostdva upevnend na
hrncovej naddobe 1 aj po€as transportu a od-
lievania.

Sifonova panvu podia vyndlezu je moZné
vyuZit pri vyrobe tvarnej liatiny polievacou
metédou s pouZitim tuhych modifikétorov.

PREDMET VYNALEZU

Sifénova panva na vyrobu tvdrnej liatiny,
pozostdvajica z jedného sifonového otvory,
hrncovej nadoby zakrytej dvojdielnym po-
klopom, na ktorého volne uloZenej Casti je
umiestnend nélevka s nalievacim otvorom &
na dne hrncovej nddcby je prepdZka zo Zia-
ruvzdorného keramického materialu, vyzna-

gend tym, Ze hrncové nddoba (1) ma na stra-
ne siféonového vylievacieho otworu (2] upev-
nend pevnt ¢ast (3] peklopu a prepazka (7)
je zalomend a vofli siftnovému vylievaciemu
otvoru (2) je pootofend v horizontdlnej ro-
vine o 1 aZ 85°.

1 list vykresov
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