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Mechanizm do formowania rur

Patent trwa od dnia 6 marca 1958 r.

Przedmiotem wynalazku jest ulepszony spo-
s6b formowania cienkoSciennych rur metalo-
wych, specjalnie za$§ stalowych i aluminiowych,
w celu nadania im ksztaltéw o zmiennej $red-
nicy np. przy produkcji kijké6w narciarskich,
oszcezepéw, lukéw itp. Poza formowaniem rur
metalowych na zimno, wynalazek niniejszy jest
znamienny tym, ze w przypadku formowania
rur stalowych mozna jednoczeénie zastosowaé
ich obrébke termiczng za pomocg umieszczenia
palnika gazowego i elementu chlodzacego na
suporcie maszyny formujgcej.

Niniejszy wynalazek moze byé zastosowany
w kilku odmianach konstrukeyjnych, zmierza-
jacych do tego samego -celu, bedgcych duzym
ulepszeniem i uproszczeniem w poréwnaniu do
metod formowania uzywanych dotychczas oraz
pozwala na zwezanie rur ze stali wysoko-
weglistych, stopowych, nierdzewnych oraz z in-
nych metali, jak aluminium i jego stopy.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysun-
kach zalgczonych do niniejszego opisu.

Fig. 1 przedstawia widok z géry mechanizmu
formujacego, uchwytéw i rury przed uformo-
waniem, wylotéw palnika gazowego i elementu

-chlodzgcego, fig. 2 — widok z gbéry mechaniz-

méw przedstawionych na fig. 1 i rury uformo-
wanej stozkowo, fig. 3 — przekr6j rury formo-
wanej oraz widok mechanizmu formujgcego,
fig. 4 — widok z gbéry mechanizmu formujace-
go, prowadnicy i rury uformowanej, fig. 5 —
przekr6j po linii A— A na fig. 4 rury formo-
wanej i prowadnicy oraz widok mechanizmu
formujacego, fig. 6 — widok z géry na odmiane

mechanizmu formujacego, a fig. 7 — widok
z boku mechanizmu formujacego pokazanego
na fig. 6.

Zasada dzialania mechanizmu jest uwidocz-
niona na fig. 1 i 3. Rura 1 jest umocowana na
maszynie posiadajgcej uchwyt, moggcy nadaé




rurze szybki ruch obrotowy, a mechanizmowi
formujacemu ruch.poziqmy zblizony do kierun-
ku - osi rury. Najprostszym rozwigzaniem jest
umieszczenie mechanizmu formujgcego na su-
porcie tokarki do ciecia metali.

Chege uformowaé rure stozkowa, nalezy ja
umocowaé w szczekach glowicy tokarki 3, opie-
rajac drugi koniec rury 1 na walku 2 zastepu-
jagcym konika tokarki. Walek 2 posiada mniej-
sza $rednice zewnetrzng od wewnetrznej Sred-
nicy rury 1 i jest oparty na lozysku, pozwala-
jacym na jego swobodny obrét. Celem uformo-
wania rury stozkowej o matej zbieznosci, wy-
starczy przesungé walek 2 wzgledem osi obro-
tu wrzeciona tokarni, jak to pokazane jest na
fig. 1 i 2. O§ X—X jest osig walka 2, a of
X —Y jest osig wrzeciona tokarki.

Mechanizm formujgcy sklada si¢ z korpu-
su 12, krazka formujacego 4, krazkéw wspiera-
jacych rure 5 i 6, sprezyny 7 podpartej Sruba
naciskowsg 11 i §ruby naciskowej krazek for-
mujgcy 10. Krazek formujacy 4 jest umieszczo-
ny w ramieniu wahadlowym 13, a krazki wspie-
rajace 5 i 6 w ramieniu wahadlowym 9.

Proces formowania jest nastgpujacy: rurze 1
nadaje sie szybki ruch obrotowy, reguluje sie
nacisk krazkéw wspierajacych 5 i 6 za pomoca
s§ruby 11, a nacisk krazka formujgcego za po-
mocg $ruby 10. Sila nacisku jest zalezna i okre§-
lona praktycznie w zalezno$ci od dlugosci rury,
grubosci $cianek i materialu z jakiego rura I
jest wykonana. Mechanizm formujgcy przesu-
wa sie réwnolegle do osi X—Y tj. osi obrotu
wrzeciona tokarki i umieszczony jest na supor-
cie tokarki 19. Przesuwanie moze byé¢ kilka-
krotne, przy czym po kazidym przesunieciu
zwiekszaé mozna nacisk krazka formujacego.
co jednak nie jest konieczne, gdyZz sprezyna 7
powoduje staly nacisk.

Jezeli kat zbiezno$ci jest maly jedno prze-
ciagniecie wystarcza na uformowanie rury zro-
bionej ze stali malo weglistej, brazu lub alu-
minium. W pewnych przypadkach jest wskaza-
ne zmiekczenie powierzchni rury. W tym celu
umieszczony jest przy mechanizmie formuja-
cym palnik 15 i wylot elementu chlodzacego 14.
Palnik 15 zasilany gazem rozgrzewa rure, a ele-
ment chtodzacy, jak woda lub powietrze, po-
wodujg hartowanie. Funkcja przyrzadu hartu-
jacego moze by¢ jednoczesna z formowaniem.

Palnik sprzezony z mechanizmem formujg-
cym moze byé takze uzyty do zmiekczenia rury
formowanej. W przypadkach jezeli rura jest
zrobiona ze stali wysokoweglistej, wtedy pal-
nik 15 jest umieszczony od strony watka 2, jak
to pokazano na fig. 1.

W przypadku hartowania rury, palnik 15 i ele-
ment chlodzacy 14 sg umieszczone od strony
glowicy tokarki.

Fig. 4 i 5 przedstawiajg odmiane mechanizmu
formujacego, koniecznego do formowania bar-
dziej skomplikowanych ksztaltéw rur, np. rur
ksztaltu beczkowatego. W tym przypadku rura 1
jest umieszczona osiowo na tokarni. Krazek
formujacy 4 jest wsparty sprezyng 18 i ruch
jego w kierunku prostopadlym do osi obrotéow
rury 1 jest ograniczony krazkiem 17, wspar-
tym na prowadnicy 16. Prowadnica 16 ma kra-
wedZ, na ktérej wspiera sie krazek prowadza-
cy 17. KrawedZz ta posiada odpowiedni ksztalt
celem nadania rurze wymaganej formy.

Mechanizm formujacy, umocowany na su-

-porcie tokarki, jest przesuwany réwnolegle do

osi obrotéw rury Z —Z.

Krazki wspierajgce i formujace mogg posia-
daé. ruch prostolinijny zamiast wahadlowego,
jak to pokazane jest na fig. 6 i fig. 1, gdzie me-
chanizm oparty na suporcie tokarki 19 posiada
zaré6wno krazki wspierajace 5 i 6, jak i narze-
dzie formujace 21, umieszczone w prowadnicach

i utrzymywane w zgdanej pozycji przez
kliny 22.
Narzedzie formujgce w postaci metalowej

sztaby 21 z gladkg powierzchnig stykowg od-
powiedniego ksztaltu, nadaje sie specjalnie do
formowania rur z metali miekkich, jak alu-
minium i jego stopy oraz miedz i brgz. Opera-
cja jest identyczna jak opisano i przedstawiono
na fig. 1, 2 i 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm do formowania rur, znamisnny
tym, ze sklada sie z przesuwanego narzedzia
formujacego (4) i krazkéw (5) i (6), wspiera-
jacych rure formowang, dociskanych spre-
zyng (7) o regulowanym nacisku oraz sprze-
zonego z podstawg mechanizmu palnika do
grzania rury (15) i elementu chlodzgcego (14).

2. Mechanizm do formowania rur wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze narzedziem for-
mujacym, umieszczonym w prowadnicy lub
ramieniu wahadlowym (9) jest krazek (4)
lub drgiek cierny (21), wywierajacy nacisk
na rure formowang (I) za pomoca sprezy-
ny (18), ktorej nacisk mozna regulowaé Sru-
ba (10) lub za pomoca innego regulowanego
elementu naciskowego.

Zygmunt Fonberg

Andrzej Korycki
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Ark. 2.
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