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Sen tyyppisessd vaneriviilujen kuivurissa,

jossa vanerit sydtetadn kahden pdallekkdin
olevan hihnan vidlissd pitkin yleisesti
sinimuotoista rataa, joka muodostuu suuresta
midrastd ohjausrullia, joiden ympdri mainitut
hihnat osittain kiertavat, mainitut ohjausrullat
sijoitetaan pitkin mainitun, hihnaparin
noudattamaa yleisesti sinimuotoista rataa.

Tdmidn seurauksena mainittu rata kdsittdd

useita suoraviivaisia jaksoja, jotka

1iictyvdt toisiinsa hyvin lyhyilld kaareutuvilla
jaksoilla ldhelld mainitun hihnaparin

ja kunkin ohjausrullan vilisid lakipisteita,
jolloin jokainen kaareutuva jakso vastaa
edullisesti suunnilleen 40 - 50° kulmaa.



I en tork for enkelt trdfaner av den

typ, ddr faneren matas mellan tvd ovan-
for varandra belidgna remmar utmed en i
stort sett sinusformad bana bestdende

av ett stort antal styrrullar, omkring
vilka némnda remmar delvis cirkulerar,
placeras némnda styrrullar utmed eﬁ av
ndmnds rempar 8tfoljd i stort sett sinus-
formad bana, Till foljd hdrav omfattar
nédmnda bana flera rdatlinjiga sektioner,
som ansluter sig till varandra genom
mycket korta bdgformade sektioner i ndr-
heten av toppunkterna mellan ndmnda rem-
par och respektive styrrulle, varvid varje
bdgformade sektion motsvarar foretrddesvis

en ungetir 40 - 50° vinkel.
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Laite puuviilujen kuivaamiseksi. — Anordning for torkning av

trafaner.

Tamin keksinnoén kohteena on joukko parannuksia, jotka on
tehty puuviilujen kuivuriin, joka on tyypiltdan padllekkai-

sistid hihnoista muodostuva.

Kuten alan tavanomaisen ammattitaidon omaavat henkilét
tietdvdt, puuviilut kuivataan tata tarkoitusta varten suun-
niteltujen kuivureiden sisdlla puristuksen ja ldmmdn yhdis-

tetyn vaikutuksen avulla.

Puristusta voidaan saada aikaan joko viemdlld puuviilut
perdkkdisten, vastakkain asetettujen puristusrullaparien
13pi, jotka rullat myos siirtiavat viiluja eteenpdin, tai
sijoittamalla viilut kahden padllekkdisen hihnan valiin,
jotka hihnat kulkevat suoraviivaista rataa pitkin kuivurin

sisdlla.

Kuivurit, Jjoissa on puristusrullia, saavat aikaan voimak-

kaamman litistymisen kuin hihnatyyppiset kuivurit.

Rullatyyppiset kuivurit eivat kuitenkaan sovellu tyydytta-
viasti hienosta, ensiluokkaisesta puuaineksesta tehtyjen

ohuiden viilujen kdsittelemiseen ndihin kuivureihin liitty-
vien korkeiden paineiden vuoksi. Lisdksi ohuita viiluja on
ohjattava niiden heikon lujuuden vuoksi niiden kulkiessa

yhdeltd rullaparilta seuraavalle, mikd seikka estda viiluja
kutistumasta vapaasti ja aiheuttaa halkeamien ilmaantumista

niihin.

Toisaalta paallekkdisilla hihnoilla varustetuissa kuivureis-
sa, joissa on yksinkertainen suoraviivainen kulkurata, on
epdkohtana, ettd ylemmdn hihnan paino ei ehkd riita takaa-
maan, ettd viilut litistyvat tyydyttavasti.
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Edella mainittujen, hihnatyyppisissa kuivaimissa ilmenevien
epakohtien voittamiseksi on jo ehdotettu, etta hihnat kulki-
sivat suoraviivaisen radan sijaan yleisesti ottaen sinimuo-
toista rataa, ja taman tyyppinen kuivuri on esimerkiksi
esitetty ja kuvattu saksalaisessa patenttijulkaisussa

12 66 233.

Seuraamastaan sinimuotoisesta radasta johtuen hihnat kykene-
vat kohdistamaan viiluihin riittdvan litistyspuristuksen;
tallainen puristus on kuitenkin pysyva koko kuivauskierron
aikana eika se salli viilujen kutistua vapaasti ilman, etta

on vaara halkeamien tai sarojen aiheutumisesta.

Viilut joutuvat joka hetki seuraamaan kaarevaa rataa, jonka
aikana ne ovat kaytannollisesti katsoen aina kosketuksissa
ohjausrulliin, joille viilut sisaltavat paallekkaiset hihnat
kiertyvat.

Taman epakohdan voittamiseksi tehty ehdotus sisaltyy EP-
patenttijulkaisuun 0152576 ja siina esitetaan ohjausrullan
ja seuraavan ohjausrullan - joiden rullien pyorimisakselit
ovat kaikki samassa tasossa - valinen suoraviivainen jakso,
jonka pituus on vahintaan puolet viilujen maksimileveydesta.

Talla tavalla viilut seuraavat laajoja kaarevia jaksoja
suhteellisen suurihalkaisijaisten ohjausrullien ympari,
Jotka kaarevat jaksot vuorottelevat ohjausrullan ja seuraa-
van ohjausrullan valissa olevien suoraviivaisten jaksojen
kanssa.

Tallainen ehdotus ei kuitenkaan ole tyydyttava, silla jos on
totta, etta viilut voivat kutistua vapaasti ohjausrullan ja
seuraavan ohjausrullan valisella sopivan kokoisella suora-
viivaisella jaksolla, voi suhteellisen leveilla kaarevilla
jaksoilla kestettavaksi kohdistettu puristus olla ainakin
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tiettyjen hyvin ohuiden erikoisten ja myos ensiluokkaisten
viilujen osalta joka tapauksessa sellainen, etta se aiheut-
taa mikrohalkeamia, jotka saavat aikaan sen, etta viilujen
pinnan huokoisuus vaihtelee aiheuttaen nain ongelmia myohem-

min seuraavissa lakkausvaiheissa.

Lisaksi kaikkien ohjausrullien jarjestaminen yhteen ja
samaan tasoon rajoittaa huomattavasti sellaisten suuttimien
asentamista, jotka kykenisivat puhaltamaan lamminta ilmaa
suorana paallekkaisten hihnojen valissa oleville viiluille.
Tasta johtuen kuivausprosessista tulee suhteellisen pitka,
ellei jokaisen rullan sisaan asenneta kalliita lammitysele-

mentteja.

Julkaisussa DE 1 604 922 esitetyssa kuivaimessa on hihnojen
kulkureitti, joka on muodostettu vaakasuuntaisten suoravii-
vaisten jaksojen avulla, kunkin jakson ollessa kahden rullan
valissa, jotka rullat kaantavat hihnojen liikesuunnan. Kukin
naista jaksoista kulkee kuivaimen koko pituudella. Tama
rakenne on esitetty mainitussa julkaisussa kuivaimen koon
pienentamiseksi, mutta se aiheuttaa suuria vahinkoja
viiluille. Kukin rulla taivuttaa hihnoja yli 180° olevan
kulman. Viilut karsivat taivuttamisesta ja niinpa vaaditaan
suurempaa rullien halkaisijaa hihnareitin kulkusuunnan
kaantamiseksi, mutta johtuen rullien suuremmasta halkaisi-
jasta, muodostuu suuri kosketuspinta-ala rullien ja hihnojen
valille. Tassa kosketuskohdassa esiintyy voimakas liukuminen
hihnojen valilla, johtuen niiden muodostaman reitin erilai-
sesta sateesta, ottaen huomioon niiden paksuus ja niiden
valiin sijoitetun viilun paksuus. Hihnojen suhteellinen
liukuminen aikaansaa jannityksia ja vahinkoja viiluihin.
Lisaksi viilun sivu, joka on vasten rullaa, siirtyy poispain
ilmasta, joka puhalletaan puhaltimella, siten, etta viilua
ei kuivata homogeenisesti sen molemmilla pinnoilla. Mainitun

julkaisun eras lisahaittapuoli on se, etta lampotilan ja
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kosteustason saataminen on mahdotonta kuivaimen eri osissa,
koska kukin perakkainen suoraviivainen jakso kulkee koko
kuivaimen poikki. Oikein toteutetussa kuivausprosessissa
lampotila voi olla suurempi ja kosteus melko alhainen
kuivaimen ensimmaisessa osassa, missa viilun vesipitoisuus
on suurin, mutta lampotilan on alennuttava ja kosteustason
lisaannyttava myohemmissa kuivaimen jaksoissa liian
voimakkaan kuivausefektin valttamiseksi, mika voi muuttaa

herkkaa puun rakennetta ja puun varia.

Taman keksinnon yleisena tavoitteena on voittaa aikaisempien
toteutusten edella mainitut epakohdat muotoilemalla sellai-
nen paallekkaisilla hihnoilla varustettu viilujen kuivuri,
jossa hihnojen rata sallii riittavan litistavan puristuksen
kohdistamisen myos ohuisiin, korkealaatuisiin viiluihin,
sallii kutistumisen ilman halkeilemista ja mahdollistaa
lamminta ilmaa suoraan viiluille puhaltavien suuttimien
yksinkertaisen ja taloudellisen asentamisen, mika nopeuttaa

kuivausprosessia.

Mainittu tavoite saavutetaan keksinnon mukaisesti laitteella
puuviilujen kuivaamiseksi, jolle on tunnusomaista patentti-
vaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa esitetyt asiat.

Keksinnon rakenteelliset ja toiminnalliset ominaispiirteet
ja sen edut aikaisempiin toteutusmuotoihin nahden tulevat
selvemmiksi tutkittaessa seuraavaa kuvausta, jossa on vii-

tattu oheisiin piirustuksiin, joissa:

kuvio 1 on pitkittaisleikkaus, joka kuvaa esimerkkia

keksinnon mukaisesti toteutetusta kuivurista;

kuvio 2 on suurennettu yksityiskohta siita.
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Piirustuksissa kyseessa olevaa kuivuria merkitaan yleisesti
viitenumerolla 10 ja se kasittaa rakenteellisesti kuumenne-
tun tunnelin 11, jonka lapi viilut (ei esitetty) siirretaan
eteenpain paallekkaisen kuljetushihnaparin valissa, ylempaa

5 hihnaa merkitaan viitenumerolla 12 ja alempaa viitenumerolla
13. Kumpikin hihna kulkee keskeytymatta piirustusten kuvios-
sa 1 kaaviomaisesti esitettyja paattymattomia ratoja pitkin.
Paallekkaiset kuljetushihnat 12, 13 voivat muodostua esimer-
kiksi metalliverkoista ja ne voivat kasittaa ensimmaisen

10 suoraviivaisen jakson 14, jota seuraa toinen yleisesti

sinimuotoinen jakso 15.

Taman tyyppinen kuivuri on alan tavanomaisen ammattitaidon
omaavien henkiloiden hyvin tuntema ja se on esitetty ja

15 kuvattu esimerkiksi EP-patenttihakemuksessa 0152576.

Kisiteltdvana olevan keksinnon mukaisesti paallekkaisten
hihnojen mainittu sinimuotoinen rata on muodostettu lukui-
silla pienihalkaisijaisilla rullilla 16, jotka on sijoitettu
20 eri tasoille noudattaen samaa sinimuotoista rataa kuin paal-
lekkaiset kuljetushihnat sen sijaan, etta rata muodostuisi
tunnetun tekniikan tapaan muutamien harvojen suurihalkaisi-
jaisten ohjausrullien sarjoista, jotka rullat ovat kaikki
yhdessa ja samassa tasossa (mika tuo mukanaan aikaisemmin

25 mainitut epakohdat).

Siten, kuten kuviossa 1 selkeasti esitetaan, hihnojen 14, 15
sinimuotoinen rata muodostuu pistekatkoviivasta, joka kasit-
taa lukuisia suoraviivaisia jaksoja, jotka on yhdistetty

30 hyvin lyhyilld kaareutuvilla jaksoilla lahella hihnojen
lakipisteita vastapaata rullia.

Mainittujen hihnojen 14, 15 eteenpain suuntautuvaa liiketta
voidaan saataa moottoroimalla joko sinikayran alemmissa hui-

35 puissa olevat nelja rullaa tai sinikayran ylemmissa huipuis-
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sa olevat nelja rullaa. Jos on tarpeen, ei-moottoroitujen

rullien kitkaa voidaan kohottaa sopivasti.

On siis ilmeista, ettd keksinnon mukaisessa kuivurissa
ohjausrullat on sijoitettu siten, ettd padllekkdisiin hih-
noihin voidaan kohdistaa sellainen pingotus, joka on riitta-
va siirtamdan viiluihin tarpeellisen litistyspuristuksen,
vaikka mainittujen ohjausrullien ympari kulkeva kaareutuva
rata on minimoitu, ja siten, etta sijoittelu sallii myos
viilujen kutistumisen, vaikka ne kuivurin sisdlli kulkies—

saan, ovat aina kosketuksessa vahintaan yhteen rullaan.

Suuri maara kaarevia jaksoja lihella ohjausrullien lakipis-
teita tuo kestettavaksi ei-pysyvan litistdvin puristuksen
niin, etta on mahdollista saitaa kutistumista ilman, etta
viiluihin aiheutetaan mikrohalkeamia edes silloin, kun
kyseessa ovat hyvin keskitetyt kuormitukset.

Lisaksi viilujen, jopa hienojen ja hyvin ohuiden, vahingoit-
tumattomuus on varmistettu, koska paillekkaisten hihnojen
ohjausrullien ympari kulkema matka on minimoitu. Tissi tar—
koituksessa paallekkaiset hihnat voivat kulkea kullakin
rullalla 16 noin 40 - 50° kulmaa vastaavan kaaren kautta.

Lisaksi, kun ohjausrullat on sijoitettu kuvatulla tavalla,
tulee mahdolliseksi asentaa hihnojen kummallekin sivulle
suuttimia 17 puhaltamaan lamminta ilmaa suoraan hihnoille,
mita ei voida tehda tunnetun tyyppisissa kuivureissa, koska
ohjausrullat ovat kaikki samassa tasossa.

Keksinnon mukaisessa kuivurissa on myOs prosessia eteenpain
mentaessa jaahdytyskammio 18, jossa kuivurista tuleville
viiluille puhalletaan suutinsarjan 19 kautta kylmaa ilmaa.
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viilut siirtyvat mainitun kammion 18 sisalla eteenpain tun-
nusomaisesti pitkin ainakin osittain sinimuotoista rataa,
joka on yhtalainen kuivurin radan kanssa. Tata tarkoitusta
varten viilut syoOtetaan ohjausrullien 22 ohjaaman paallek-
kaisen hihnaparin 20, 21 valiin.

Talla tavoin varmistetaan edullisesti, etta viilut pysyvat

samassa kunnossa kuin ne olivat lahtiessaan kuivurista.

Kuten kuviossa 2 selvasti esitetaan, voidaan kahden ohjaus-
rullan 16 valiin sijoittaa, jos niin valitaan, kaksi lisa-

rullaa 23, joiden halkaisijat ovat viela pienemmat. Tarkoi-
tuksena on lisata niiden kohtien maaraa, joissa viiluun

kohdistetaan lievaa puristusta.
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Patenttivaatimukset

1. Laite (10) puuviilujen kuivaamiseksi, jossa viilut liik-
kuvat eteenpain kahden paallekkaisen kuljetushihnan (12, 13)
valissa kuumennetussa kuivaimessa pitkin yleisesti sinimuo-
toista rataa, jonka muodostaa suuri maara ohjainrullia (16),
joiden ympari mainitut hihnat (12, 13) osittain kaariytyvat,
tunnettu siita, etta parannus sisaltaa suuren oh-
jausrullien maaran (16) sijoittamisen pitkin sinimuotoista
reittia (15) ja sinimuotoisen reitin ylemman ja alemman
huippukohdan valille siten, etta reitti kunkin ylemman ja
alemman huipun valilla sisaltaa useita suoraviivaisia jakso-
ja, jotka on liitetty toisiinsa lyhyilla kaarevilla jaksoil-
la, jotka ovat korkeintaan 50° lahella hihnaparin (12, 13)
ja kunkin ohjausrullan (16) valista lakipistetta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivain, tunne¢ttu
siita, etta kukin kaareva jakso vastaa noin 40 - 50° kulmaa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivain, t unnettu
siita, etta siihen kuuluu kuumentimet (17) lampiman ilman
puhaltamiseksi suoraan vasten hihnaparin (12, 13) kumpaakin
ulkosivua suoraviivaisissa jaksoissa ohjausrullien (16)

valilla pitkin sinimuotoista reittia (15).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivain, t unnettu
siita, etta siihen kuuluu elimet rullien (16) pyorittamisek-
si lahella sinimuotoisen reitin (15) ylempaa ja alempaa
huippukohtaa aikaansaamaan hihnojen (12, 13) ja viilujen

liikkumisen kuivaimen (10) lapi.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivain, tunnettu
siita, etta siihen kuuluu jadhdytyskammio (18) myoOtavirtaan
kuivaimesta (10), missa viilut liikkuvat lisahihnaparin

valissa pitkin sinimuotoista reittia, joka on tehty samasta
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suuresta maarasta ohjainrullia kuin kuumennetussa kuivai-

messa (10).

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivain, t unnet tu
siita, etta siihen kuuluu kaksi lisarullaa (23), jolla on
pienempi halkaisija kuin kullakin ohjausrullalla (16) ja
sijaiten kunkin perakkaisen ohjausrullan valissa lisaamaan

niiden kohtien maaraa, missa paine kohdistetaan viiluihin.



10

15

20

25

30

35

95411

10

Patentkrav

1. Anordning (10) f&6r torkning av trafaner, dar faneret 16-
per framdt mellan tvd ovanfdr varandra beldgna torkband
(12, 13) i en upphettad tork utmed en i stort sett
sinusformad bana, som bildas av ett stort antal styrrullar
(16), omkring vilka ndmda band (12, 13) delvis lindar sig,
kdannetecknad dirav, att forbdttringen omfattar
placeringen av ett stort antal styrrullar (16) utmed den
sinusformade leden (15) och mellan den sinusformade ledens
ovre och nedre toppunkter sd, att leden mellan varje ovre
och nedre topp omfattar flera rdtlinjiga sektioner, som
forenats med varandra genom korta, bagformade sektionerna,
som star hégst 500 nidra den hogsta punkten mellan bandparet
(12, 13) och varje styrrulle (16).

2. Tork enligt patentkravet 1, k 4nnetecknad dir-
av, att varje bdgformad sektion motsvarar en ca 40 - 50°
vinkel.

3. Tork enligt patentkravet 1, k 4nnetecknad dir—
av, att den omfattar en vdrmare (17) f&6r att bldsa varm luft
direkt mot bandparets (12, 13) b&dda ytterkanter i rdtlinjiga
sektioner mellan styrrullarna (16) utmed den sinusformade
leden (15).

4. Tork enligt patentkravet 1, k annetecknad dire
av, att den omfattar organ f6r att rotera rullarna (16) i
ndrheten av den sinusformade ledens (15) &vre och nedre top-
punkt fo6r att dstadkomma bandenas (12, 13) och fanerens f&r-
skjutning genom torken (10).

5. Tork enligt patentkravet 1, k annetecknad dir-
av, att den omfattar en kylkammare (18) nedstrém torken
(10), dadr faneren ror sig mellan ett extra bandpar utmed en
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sinusformade led, som bildats av det samma stora antalet
styrrullar som i den upphettade torken (10).

6. Tork enligt patentkravet 1, kdnnetecknad dir-
av, att den omfattar tv4d extra rullar (23), som uppvisar en
mindre diameter &n var och en styrrulle (16) och som place-
rats mellan varje, efter varandra foljande styrrulle fér att
6ka antal av de stillen, dir tryck appliceras pd faneren.
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