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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 透 光 性 基 板 の 一 方 の 面 に 透 明 電 極 層 、 半 導 体 層 、 お よ び 裏 面 電 極 層 を 順 次 成 膜 し 、
　 こ れ ら を 成 膜 ご と に 各 層 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 複 数 の 光 電 変 換 セ ル を 形 成 し 、
　 こ れ ら 光 電 変 換 セ ル を 集 積 化 し て 光 電 変 換 モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、
　 こ れ ら 各 層 の 透 光 性 基 板 の 周 辺 部 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 光 電 変 換 モ ジ ュ ー ル の
発 電 領 域 と 周 縁 領 域 と を 電 気 的 に 分 離 す る 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 に お い て 、
　 前 記 透 光 性 基 板 の

光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 管 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 マ ー ク は 、 バ ー コ ー ド ま た は 二 次 元 コ ー ド で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の

方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 マ ー ク は 、 レ ー ザ ー に よ る 刻 印 に よ っ て 付 さ れ る 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ
か の 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 マ ー ク は 、 印 刷 に よ っ て 付 さ れ る 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か の 項 に 記 載 の

前 記

他 方 の 面 の 周 縁 領 域 、 側 面 ま た は 前 記 一 方 の 面 の 、 前 記 各 層 に 対 す る
レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ の た め の レ ー ザ ー 光 が 照 射 さ れ な い 領 域 に 付 さ れ た 製 造 工 程 の 管 理 の
た め の マ ー ク を 読 取 り 、 前 記 マ ー ク か ら 読 取 ら れ た デ ー タ を 利 用 し て 各 製 造 工 程 の 管 理 を
行 う

　 透 光 性 基 板 の 一 方 の 面 に 透 明 電 極 層 、 半 導 体 層 、 お よ び 裏 面 電 極 層 を 順 次 成 膜 し 、
　 こ れ ら を 成 膜 ご と に 各 層 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 複 数 の 光 電 変 換 セ ル を 形 成 し 、
　 こ れ ら 光 電 変 換 セ ル を 集 積 化 し て 光 電 変 換 モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、
　 こ れ ら 各 層 の 透 光 性 基 板 の 周 辺 部 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 前 記 光 電 変 換 モ ジ ュ ー ル の
発 電 領 域 と 周 縁 領 域 と を 電 気 的 に 分 離 し 、
　 前 記 透 光 性 基 板 を 洗 浄 す る こ と を 備 え る 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 に お い て 、
　 前 記 透 光 性 基 板 の 他 方 の 面 の 周 縁 領 域 、 側 面 、 ま た は 前 記 一 方 の 面 の 、 前 記 各 層 に 対 す
る レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ の た め の レ ー ザ ー 光 が 照 射 さ れ な い 領 域 に 、 製 造 工 程 の 管 理 の た め
の マ ー ク を 付 し 、
　 以 後 の 各 製 造 工 程 に お い て 、 前 記 マ ー ク を 読 取 り 、 前 記 マ ー ク か ら 読 取 ら れ た デ ー タ を
利 用 し て 各 製 造 工 程 の 管 理 を 行 う 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 管 理 方 法 。
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方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 即 ち 、 本 発 明 は 、 透 光 性 基 板 の 一 方 の 面 に 透 明 電 極 層 、 半 導 体 層 、 お よ び 裏 面 電 極 層 を
順 次 成 膜 し 、 こ れ ら を 成 膜 ご と に 各 層 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 複 数 の 太 陽 電 池 セ ル を 形
成 し 、 こ れ ら 太 陽 電 池 セ ル を 集 積 化 し て 太 陽 電 池 モ ジ ュ ー ル を 形 成 し 、 こ れ ら 各 層 の 透 光
性 基 板 の 周 辺 部 を レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ し て 太 陽 電 池 モ ジ ュ ー ル の 発 電 領 域 と 周 縁 領 域 と を
電 気 的 に 分 離 す る 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 に お い て 、 前 記 透 光 性 基 板 の

光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 管 理 方
法 を 提 供 す る 。
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前 記 マ ー ク を 読 取 り 、 前 記 マ ー ク か ら 読 取 ら れ た デ ー タ を 利 用 し て 各 製 造 工 程 の 管 理 を
行 う 工 程 に お い て 、 前 記 マ ー ク か ら 読 取 ら れ た デ ー タ を サ ー バ に 保 存 す る 請 求 項 １ な い し
請 求 項 ５ の い ず れ か の 項 に 記 載 の 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 管 理 方 法 。

　 製 造 さ れ た 光 電 変 換 装 置 の 特 性 を 検 査 す る 検 査 工 程 を さ ら に 有 し 、
　 前 記 検 査 工 程 は 、 各 製 造 工 程 の 情 報 と 検 査 に よ り 測 定 さ れ た 情 報 と を 前 記 マ ー ク か ら 読
取 る 工 程 と 、
　 前 記 マ ー ク か ら 読 取 ら れ た 情 報 に よ っ て 製 造 工 程 管 理 と 品 質 管 理 と を 統 一 し て 行 う 工 程
と 、 を 有 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 光 電 変 換 装 置 の 製 造 工 程 管 理 方 法 。

他 方 の 面 の 周 縁 領
域 、 側 面 、 ま た は 前 記 一 方 の 面 の 、 前 記 各 層 に 対 す る レ ー ザ ー ス ク ラ イ ブ の た め の レ ー ザ
ー 光 が 照 射 さ れ な い 領 域 に 付 さ れ た 製 造 工 程 の 管 理 の た め の マ ー ク を 読 取 り 、 前 記 マ ー ク
か ら 読 取 ら れ た デ ー タ を 利 用 し て 各 製 造 工 程 の 管 理 を 行 う
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