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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest system magazynowania ptyt wielkoformatowych.

Piyty wielkoformatowe takie jak na przyktad szklane tafle, ptyty kamienne, a w szczegéino-
Sci ptyty meblowe sg zwykle przechowywane w pozycji pionowej. Pozwala to zminimalizowaé ryzyko
ich uszkodzen i utatwia procesy zatadunku i roztadunku w magazynie. Stosuje sie w tym celu odpo-
wiednie systemy magazynowania ptyt wielkoformatowych.

Przyktadowo, miedzynarodowe zgtoszenie patentowe WO02022115542A1 przedstawia regat
do przechowywania ptyt wielkoformatowych w pozycji pionowej. Regat ma wiele gniazd/prze-
dziatéw, z ktérych kazdy jest przeznaczony do przyjmowania pojedynczej ptyty. Przedziaty sg wy-
posazone w wolzki jezdne, ruchome wzdtuz przedziatéw, ktore utatwiajg wprowadzanie i wysuwa-
nie ptyt z regatu.

Jednak ze wzgledu na znaczng mase oraz rozmiary ptyt, dochodzgce do kilku metréw dtugo-
Sci i szerokosSci, ich pobieranie z magazynu i tadowanie do magazynu jest problematyczne i zwykle
wymaga pracy co najmniej dwoch oséb. W celu utatwienia proceséw zatadunkowo-roztadunkowych
ptyt, przy regatach magazynowych stosuje sie réznego rodzaju wézki lub suwnice. Jednak zasto-
sowanie tych elementéw nie rozwigzuje wszystkich probleméw zwigzanych z obstugg magazynu.

Celowym bytoby opracowanie systemu magazynowania ptyt wielkoformatowych, zapewniajgce-
go mozliwie tatwy proces zatadunku i roztadunku.

Przedmiotem wynalazku jest system magazynowania ptyt wielkoformatowych, zawierajgcy
cze$¢ magazynowg przystosowang do magazynowania ptyt wielkoformatowych w pozyciji zasadniczo
pionowej oraz majgcg przedziaty, z ktérych kazdy ma otwoér zatadunkowy do wprowadzania ptyt wiel-
koformatowych; charakteryzujgcy sie tym, ze zawiera ponadto czesé roboczg zawierajgcg pierwszg
rame z pierwszymi rolkami prowadzacymi, znajdujgcymi sie u dotu pierwszej ramy, do podpierania
dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej oraz z pierwszg ptaszczyzng podporowg odchylong od osi
pionowej oraz zawierajgcg drugg rame z drugimi rolkami prowadzgcymi znajdujgcymi sie u dotu dru-
giej ramy do podpierania dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej oraz z drugg ptaszczyzng podporowg
odchylong od osi pionowej w kierunku ku pierwszej ramie, przy czym pierwsza rama jest potgczona
zdrugg ramg za pomocg elementéw poprzecznych, przy czym cze$¢ robocza jest zamocowana
do czesci magazynowej suwliwie wzdtuz osi poziomej za pomocg pierwszej szyny prowadzacej znaj-
dujgcej sie przy gérnej krawedzi otworéw zatadunkowych oraz za pomocg drugiej szyny prowadzgcej
znajdujacej sie przy dolnej krawedzi otworéw zatadunkowych, a ponadto ptaszczyzny podporowe ram
sg prostopadte do ptaszczyzn otworéw zatadunkowych.

Korzystnie, przy dolnej krawedzi otworu zatadunkowego znajduje sie co najmniej jedna rolka
podporowa, do podpierania dolnej krawedzi ptyty znajdujgcej sie w przedziale czeSci magazynowe;j.

Korzystnie, cze$¢ robocza zawiera elementy wsporcze zamocowane uchylnie odpowiednio
do czotowej powierzchni elementéw ram.

Korzystnie, przedziat zawiera co najmniej jedng przegrode wystajacg ponad powierzchnie pod-
fogi i przebiegajgcg wzdtuz osi zatadunku ptyt wielkoformatowych.

Korzystnie, cze$¢ robocza zawiera uktad blokujgcy do blokowania pozycji w osi czesci roboczej
wzgledem czesci magazynowe;j.

Korzystnie, system zawiera uktad pomiarowy do rejestrowania wymiaréw ptyty wielkoformatowej
wprowadzanej do cze$ci magazynowe;j.

Korzystnie, ukfad pomiarowy zawiera rolke pomiarowg z enkoderem do pomiaru dtugosci ptyty
wielkoformatowej, zamocowang do czesci robocze;.

Korzystnie, ukfad pomiarowy zawiera dalmierz laserowy do pomiaru wysokos$ci ptyty wielkofor-
matowej, zamocowany do czesci roboczej.

Korzystnie, uktad pomiarowy zawiera co najmniej jeden czujnik laserowy do pomiaru grubosci
piyty wielkoformatowej, zamocowany do czesci roboczej.

Korzystnie, uktad pomiarowy zawiera czujnik przemieszczenia liniowego zamocowany do czesci
magazynowej wzdiuz osi, do pomiaru pozycji czesci roboczej wzgledem czes$ci magazynowe;.

Korzystnie, system zawiera interfejs uzytkownika z systemem inwentaryzacyjnym do przecho-
wywania informacji dotyczacych ptyt znajdujgcych sie w cze$ci magazynowe;.

System magazynowania ptyt wielkoformatowych wedtug wynalazku zostat opracowany w celu
zapewnienia efektywnego i bezpiecznego przechowywania ptyt meblowych, jednoczesnie umozliwia-
jac tatwy i wygodny proces zatadunku i roztadunku.
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Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia system magazynowania wedtug wynalazku;

Fig. 2 przedstawia przyktadowg cze$¢ magazynows;

Fig. 3 przedstawia cze$¢ roboczg;

Fig. 4 przedstawia system magazynowania w widoku od przodu;

Fig. 5 przedstawia fragment podtogi z przegrodami;

Fig. 6 przedstawia fragment czeSci magazynowej w widoku od przodu z ukosa;

Fig. 7A-7B przedstawiajg ukfad blokujacy;

Fig. 8A przedstawia system magazynowania z uktadem pomiarowym:;

Fig. 8B przedstawia elementy uktadu pomiarowego znajdujgce sie przy dolnej szynie;

Fig. 8C przedstawia elementy uktadu pomiarowego znajdujace sie przy gérnej szynie;

Fig. 9 przedstawia system magazynowania podczas zatadunku ptyty meblowej;

Fig. 10 przedstawia system magazynowania z elementami wsporczymi w pozyciji ztozone;j.

Fig. 1 przedstawia system magazynowania wedtug wynalazku. Fig. 2 przedstawia przyktadowg
cze$¢ magazynowg. Fig. 3 przedstawia cze$¢ roboczg. Przedstawiony w ponizszym przyktadzie wy-
konania system magazynowy jest przystosowany do magazynowania petnowymiarowych ptyt meblo-
wych 1, o wymiarach 2800 x 2070 mm. Przyktadowo wysoko$é magazynu moze wynosi¢ 2425 mm
a gtebokosé 2800 mm. Szeroko$¢ pojedynczego przedziatu 10A, 10B, 10C moze wynosié od 300
do 800 mm, korzystnie 500 mm. Podtoga przedziatbw 10A, 10B, 10C moze by¢ wykonana z ptyty
MDF lub innego materiatu zapewniajgcego odpowiednig wytrzymato$¢ na obcigzenie ptytami wielko-
formatowymi. Mozliwe sg réwniez analogiczne realizacje takiego systemu do przechowywania innego
typu ptyt, o innych rozmiarach, przyktadowo tafli szklanych lub ptyt kamiennych.

System zawiera zasadniczo dwa giéwne elementy: cze$¢ magazynowg 10 przystosowang
do magazynowania ptyt wielkoformatowych w pozycji zasadniczo pionowej oraz cze$¢ roboczg 20
do prowadzenia zatadunku i roztadunku ptyt wzgledem cze$ci magazynowej 10.

Czes$¢ magazynowa 10 ma przedziaty 10A, 10B, 10C, a kazdy z przedziatéw 10A, 10B, 10C
ma otwor zatadunkowy 11 do wprowadzania ptyt wielkoformatowych do danego przedziatu 10A, 10B,
10C. Przedziaty 10A, 10B, 10C majg forme modutéw, co pozwala na tatwg rozbudowe czesci maga-
zynowej 10 o dodatkowe przedziaty w razie potrzeby zwiekszenia przestrzeni magazynowej — wow-
czas kolejne moduty przedziatbw mozna dotgczyé do istniejgcej czeSci magazynowej 10. Korzystnie
w tylnej czesci przedziaty 10A, 10B, 10C majg elementy ograniczajgce 19 wysuniecie sie tadowanej
ptyty meblowej 1 poza obrys czesci magazynowej. Przyktadowo, elementy ograniczajgce mogg
mieé postac belki poprzeczne;.

Cze$¢ robocza 20 jest zamocowana do czesSci magazynowej 10 suwliwie wzdtuz osi poziomej X
za pomocg dwdch szyn prowadzgcych 12, 13. Pierwsza szyna prowadzgca 12 znajduje sie przy gor-
nej krawedzi otworéw zatadunkowych 11 czeéci magazynowej 10. Druga szyna prowadzaca 13 znaj-
duje sie przy dolnej krawedzi otworéw zatadunkowych 11 czeSci magazynowej 10. Szyny prowadza-
ce 12, 13 mogg utrzymywacé caty ciezar czesci roboczej 20 na czesci magazynowej, tak aby nie byto
koniecznosci stosowania dodatkowej rolki wsporczej poruszajgcej sie po posadzce.

Cze$¢ robocza 20 ma konstrukcje ramowg, zawierajgcg dwie ramy 20A, 20B potgczone ze so-
bg elementami poprzecznymi 25. Ramy 20A, 20B mogg by¢ wykonane z profili stalowych lub alumi-
niowych. Pierwsza rama 20A ma u dotu pierwsze rolki prowadzgce 21, przeznaczone do podpierania
dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej oraz pierwszg pftaszczyzne podporowg 22 odchylong od osi
pionowej Y i prostopadia do ptaszczyzny otworéw zatadunkowych 11. Druga rama 20B ma u dotu
drugie rolki prowadzgce 23 do podpierania dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej oraz drugg ptasz-
czyzne podporowg 24 odchylong od osi pionowej Y w kierunku ku pierwszej ramie 20A i prostopadtg
do ptaszczyzny otworéw zatadunkowych 11.

Cze$¢ robocza 20 ma zatem w przekroju ksztatt trapezu réwnoramiennego, ktérego ramiona
tworzg dwie ptaszczyzny podporowe 22, 24 (Fig. 4). Ptaszczyzny podporowe 22, 24 sg utworzone
przez odpowiednie elementy pierwszej ramy 20A oraz elementy drugiej ramy 20B. Elementy ram 20A,
20B stanowigce ptaszczyzny podporowe 22, 24 mogg mieé postaé profili (wspornikéw), ktére od stro-
ny zewnetrznej mogg by¢ pokryte filcem lub innym materiatem o niskim wspotczynniku tarcia, kto-
ry podczas przesuwania piyty nie bedzie powodowat zarysowaé lub innych uszkodzen. Dzieki ta-
kiej konstrukcji ptyte do zatadunku mozna umiesci¢ z jednej lub z drugiej strony czesci roboczej 20, tak
ze ptyta umieszczona na pierwszych rolkach prowadzgcych 21 moze by¢ oparta o pierwszg ptaszczy-
zne podporowg 22, a ptyta umieszczona na drugich rolkach prowadzgcych 23 moze byé oparta o dru-
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g3 ptaszczyzne podporowg 24. CzesS¢ robocza 20 jest zamocowana do czes$ci magazynowej 10 suw-
liwie wzdluz ptaszczyzny otwordéw zatadunkowych 11 oraz tym samym wzdtuz osi X. Zastosowanie
dwustronnej czesci roboczej 20 pozwala na uzyskanie dostepu do wszystkich przedziatéw czesci ma-
gazynowej 10 bez koniecznosci ustawiania czesci roboczej 20 poza obrysem czesci magazynowej 10.
Ponadto na czesci roboczej 20 mozliwe jest przenoszenie dwdch ptyt jednoczesnie.

Przy dolnej krawedzi otworu zatadunkowego 11 moze sie znajdowaé co najmniej jedna rolka
podporowa 16 (Fig. 6) do podpierania dolnej krawedzi ptyty znajdujgcej sie w danym przedziale 10A,
10B, 10C czesci magazynowej 10. Utatwia to przesuwanie piyty w obrebie danego przedziatu, gdy
jednym koncem ptyta spoczywa na tej rolce podporowej 16. Korzystnie, rolki podporowe 16 majg sze-
roko$¢ okoto 12 mm. Tak wiec, na catej szerokosci otworu zatadunkowego 11 moze znajdowacé sie
szereg rolek podporowych 16, tak aby kazda wprowadzana ptyta opierata sie na indywidualnej rolce
podporowej 16. Na rolce podporowej opierajg sie sktadowane piyty, dzieki temu w trakcie wysuwu
od samego poczgtku fazy wysuwu sita potrzebna do przemieszczenia ptyty jest mniejsza i niezalezna
od liczby sktadowanych, sgsiadujgcych ze sobg ptyt.

Cze$¢ robocza 20 moze ponadto zawieraé elementy wsporcze 30A, 30B, zamocowane uchylnie,
odpowiednio do czotowej powierzchni elementéw ram 20A, 20B. Elementy wsporcze 30A, 30B stanowig
odpowiednio przedituzenie powierzchni podporowych 22, 24 czeéci roboczej 20. Ponadto elementy
wsporcze 30A, 30B zawierajg dodatkowg rolke prowadzgcg 31 A, 31B znajdujgcy sie w linii odpowiednio
z pierwszymi i drugimi rolkami prowadzgcymi 21, 23. Zastosowanie elementéw wsporczych 30A, 30B
utatwia w szczegdlnosci zatadunek petnowymiarowych ptyt meblowych 1. Fig. 10 przedstawia system
magazynowania z elementami wsporczymi 30A, 30B w pozycji ztozonej. Elementy wsporcze 30A, 30B
sg uchylne wzgledem osi X i mogg by¢ ustawione do géry do pozycji ztozonej. Sktadane elementy
wsporcze 30A, 30B pozwalajg zaoszczedzi¢ miejsce magazynowe w hali, gdy nie sg one uzywane.

Fig. 5 przedstawia fragment podfogi z przegrodami. Co najmniej jeden przedziat 10A, 10B, 10C
moze zawiera¢ co najmniej jedng przegrode 15 wystajgcg ponad powierzchnie podtogi 14, przebiega-
jacq wzdiuz osi zatadunku Z ptyt wielkoformatowych. Przegrody 15 mogg mie¢ forme podtuznych li-
stew, ktore sg umieszczone w odpowiadajgcych im podtuznych otworach wykonanych w podtodze 14.
Przyktadowo, pojedynczy przedziat 10A, 10B, 10C o szerokosci 500 mm moze by¢ podzielony
na osiemnascie gniazd 17 o szerokosci okoto 20 mm kazde, tak aby mozliwe byto wsuniecie w nie
plyty o szerokosci 18 mm. Przegrody 15 mogg by¢ wyjmowane, tak aby mozliwe byto utworzenie
szerszych gniazd 17 w celu magazynowania ptyt o wiekszej szerokosci. Gniazda 17 mogg mie¢ na-
niesione oznaczenia numeryczne, utatwiajgce wskazanie lokalizacji danej ptyty.

Ponadto, cze$¢ robocza 20 moze zawierac uktad blokujgcy 40 do blokowania pozycji w osi X
czesci roboczej 20 wzgledem czeséci magazynowej 10. Dzieki temu mozliwe jest precyzyjne zablo-
kowanie czesci roboczej 20 w pozycji odpowiedniego gniazda 17. Tym samym mozliwo$¢ ruchu
czesci roboczej 20 podczas zatadunku i roztadunku ptyty meblowej 1 do czeSci magazynowej 10
jest zablokowana, co zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania systemu magazynowego. Korzystnie
zwalnianie elementu blokujgcego 42 uktadu blokujgcego 40 nastepuje poprzez pociagniecie dzwi-
gni 41 (fig. 7B) znajdujacej sie przy czotowej powierzchni czesci roboczej 20, przy czym dzwignia 41
jest potaczona z elementem blokujgcym 42 (fig. 7A) za pomocg linki lub ciegna 43. Element bloku-
jacy 42 moze mieé postaé bolca, ktéry wsuwa sie w otwoér znajdujacy sie przy odpowiednim prze-
dziale 10A, 10B, 10C lub gniezdzie 17.

Fig. 8A przedstawia system magazynowania z uktadem pomiarowym. System moze zawierac
uktad pomiarowy 50 do rejestrowania wymiaréw ptyty wielkoformatowej 1 wprowadzanej do czesci
magazynowej 10.

Elementem pomiarowym tego ukfadu moze by¢ rolka pomiarowa 51 (Fig. 8B) z enkoderem
do pomiaru dtugosci ptyty 1, zamocowana do czeséci roboczej 20. Przyktadowo, rolka pomiarowa 51
z enkoderem moze byé zamocowana w linii z pierwszymi lub drugimi rolkami prowadzacymi 21, 23.
Korzystnie rolka pomiarowa 51 jest zamocowana uchylnie na mocowaniu sprezynowym tak, ze pod-
czas przejazdu tadowanej ptyty meblowej 1 jest ona dociskana do dolnej krawedzi ptyty 1. W efekcie
rolka pomiarowa 51 jest obracana poprzez dolng krawedz ptyty meblowej 1 az do wsuniecia piyty
do czesSci magazynowej 10.

Uktad pomiarowy 51 moze réwniez zawieraé dalmierz laserowy (Fig. 8C) do pomiaru wysokosci
ptyty, zamocowany do czesci roboczej 20. Przyktadowo, dalmierz laserowy 52 moze by¢é zamocowany
u géry czesci roboczej 20 nad gérng krawedzig wprowadzanych ptyt 1.
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Ponadto, ukfad pomiarowy 51 moze zawiera¢ co najmniej jeden czujnik laserowy 53 (Fig. 8B)
do pomiaru grubosci ptyty 1, zamocowany do czesci roboczej 20. Pomiar grubosci ptyt moze by¢ do-
konywany za pomocg dwoch czujnikdéw triangulacyjnych zamocowanych do czesci roboczej 20 w taki
sposéb, ze wprowadzana plyta przebiega pomiedzy tymi czujnikami.

Ponadto, system moze zawieraé czujnik przemieszczenia liniowego zamocowany do czesci
magazynowej 10 wzdtuz osi X, do pomiaru pozycji czesci roboczej 20 wzgledem cze$ci magazyno-
wej 10. Czujnik przemieszczenia liniowego moze mieé forme liniatu (czujnika liniowego indukcyjnego
lub optycznego). Aktualna pozycja czesSci roboczej jest wysSwietlana na interfejsie uzytkownika 54.
W szczegéblnosci aktualna pozycja czesci roboczej 20 moze byé wysSwietlana jako numer gniazda 17.

System moze ponadto zawieraé interfejs uzytkownika 54 z systemem inwentaryzacyjnym
do przechowywania informacji dotyczacych ptyt znajdujgcych sie w czeSci magazynowej 10.

Fig. 9 przedstawia system magazynowania podczas zatadunku ptyty meblowej. Podczas zata-
dunku ptyty meblowej 1 (lub innego rodzaju ptyty wielkoformatowej) do cze$ci magazynowej 10 sys-
tem inwentaryzacyjny zbiera informacje z uktadu pomiarowego 50 dotyczgce parametrow wprowadza-
nej ptyty. W szczegélnosci system inwentaryzacyjny sprawdza aktualng pozycje czesci roboczej 20
w celu okreslenia, do ktérego gniazda 17 lub przedziatu 10A, 10B, 10C wprowadzana jest ptyta me-
blowa 1. Nastepnie zapisywane sg informacje dotyczace wymiardw plyty takie jak szeroko$¢ piyty,
dtugosé ptyty oraz wysoko$é ptyty. Dodatkowo po wprowadzeniu ptyty uzytkownik za pomocg interfej-
su uzytkownika moze zdefiniowaé jej rodzaj, kolor, przeznaczenie itp.

Zastrzezenia patentowe

1. System magazynowania ptyt wielkoformatowych, zawierajgcy cze$¢ magazynowsg (10) przy-
stosowang do magazynowania ptyt wielkoformatowych w pozycji zasadniczo pionowej oraz
majacyg przedziaty, z ktérych kazdy ma otwér zatadunkowy do wprowadzania ptyt wielkofor-
matowych; znamienny tym, ze zawiera ponadto cze$¢ roboczg (20) zawierajgca pierwsza
rame (20A) z pierwszymi rolkami prowadzgcymi (21), znajdujgcymi sie u dotu pierwszej ramy
(20A), do podpierania dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej (1) oraz z pierwszg ptaszczy-
zng podporowg (22) odchylong od osi pionowej (Y) oraz zawierajgcg drugg rame (20B)
z drugimi rolkami prowadzgcymi (23) znajdujgcymi sie u dotu drugiej ramy (20B) do podpie-
rania dolnej krawedzi ptyty wielkoformatowej (1) oraz z drugg ptaszczyzng podporowg (24)
odchylong od osi pionowej (Y) w kierunku ku pierwszej ramie (20A), przy czym pierwsza ra-
ma (20A) jest potgczona z drugg ramg (20B) za pomocg elementdéw poprzecznych (25), przy
czym czes$¢ robocza (20) jest zamocowana do czesci magazynowej (10) suwliwie wzdtuz osi
poziomej (X) za pomocg pierwszej szyny prowadzacej (12) znajdujgcej sie przy gornej kra-
wedzi otwordéw zatadunkowych (11) oraz za pomoca drugiej szyny prowadzacej (13) znajdu-
jacej sie przy dolnej krawedzi otworéw zatadunkowych (11), a ponadto ptaszczyzny podpo-
rowe (22, 24) ram s3 prostopadte do ptaszczyzn otworéw zatadunkowych (11).

2. System wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze przy dolnej krawedzi otworu zatadunkowe-
go (11) znajduje sie co najmniej jedna rolka podporowa (16), do podpierania dolnej krawedzi
piyty znajdujgcej sie w przedziale (10A, 10B, 10C) czesci magazynowej (10).

3. System wediug dowolnego z powyzszych zastrz., znamienny tym, ze cze$¢ robocza (20)
zawiera elementy wsporcze (30A, 30B) zamocowane uchylnie odpowiednio do czotowej po-
wierzchni elementéw ram (20A, 20B).

4. System wedtug dowolnego z powyzszych zastrz., znamienny tym, ze przedziat (10A, 10B,
10C) zawiera co najmniej jedng przegrode (15) wystajgcg ponad powierzchnie podtogi (14)
i przebiegajgcg wzdtuz osi zatadunku (Z) ptyt wielkoformatowych.

5. System wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze cze$¢ robocza (20) zawiera uktad blokujgcy (40)
do blokowania pozycji w osi (X) czesci roboczej (20) wzgledem czesci magazynowej (10).

6. System wedtug dowolnego z poprzednich zastrz., znamienny tym ze zawiera ukfad pomia-
rowy (50) do rejestrowania wymiaréw ptyty wielkoformatowej (1) wprowadzanej do czesci
magazynowej (10).

7. System wediug zastrz. 6, znamienny tym, ze uktad pomiarowy zawiera rolke pomiaro-
w3 (51) z enkoderem do pomiaru dtugosci ptyty wielkoformatowej (1), zamocowang do cze-
Sci roboczej (20).



10.

11.

PL 246981 B1

System wedtug zastrz. 6 lub 7, znamienny tym, ze uktad pomiarowy (50) zawiera dalmierz
laserowy (52) do pomiaru wysokoéci ptyty wielkoformatowej (1 ), zamocowany do czesci ro-
boczej (20).

System wedtug jednego z zastrz. od 6 do 8, znamienny tym, ze uktad pomiarowy (50) za-
wiera co najmniej jeden czujnik laserowy (53) do pomiaru grubosci pityty wielkoformato-
wej (1), zamocowany do czesci roboczej (20).

System wedtug jednego z zastrz. od 6 do 9, znamienny tym, ze uktad pomiarowy (50) za-
wiera czujnik przemieszczenia liniowego zamocowany do czesSci magazynowej (10) wzdtuz
osi (X), do pomiaru pozycji czesci roboczej (20) wzgledem czesci magazynowej (10).
System wedtug jednego z zastrz. od 6 do 10, znamienny tym, ze zawiera interfejs uzytkow-
nika (54) z systemem inwentaryzacyjnym do przechowywania informacji dotyczacych ptyt
znajdujgcych sie w czesSci magazynowej (10).
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