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(54) SchlieBzylinder
(57) Die Erfindung betrifft einen SchlieBzylinder (1), um-

fassend entweder zwei Gehauseteile (2, 3) oder einen
Gehauseteil (2) und einen Montageteil (4), wobei
jedes Gehduseteil (2, 3) zur Aufnahme eines Zylin-
derkerns (5) ausgefiihrt ist und die zwei Gehauseteile
(2, 3) oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil
(4) Uber eine Verbindungsbriicke (6) verbunden sind,
wobei die Verbindungsbriicke (6) einen ersten Profil-
teil (7) mit einer Offnung (8) zur Halterung des ersten
Gehauseteils (2) und einen zweiten Profilteil (9) mit
einer Offnung (10) zur Halterung des zweiten Gehau-
seteils (3) oder des Montageteils (4) umfasst, wobei
die beiden Profilteile (7, 9) Uber einen radial abste-
henden Stegteil (11) miteinander verbunden sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen SchlieRzylinder (1), umfassend entweder zwei Gehauseteile
(2, 3) oder einen Gehauseteil (2) und einen Montageteil (4), wobei jedes Geh&useteil (2,
3) zur Aufnahme eines Zylinderkerns (5) ausgefiihrt ist und die zwei Geh&useteile (2, 3)
oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil (4) Gber eine Verbindungsbriicke (6)
verbunden sind, wobei die Verbindungsbriicke (6) einen ersten Profilteil (7) mit einer
Offnung (8) zur Halterung des ersten Gehauseteils (2) und einen zweiten Profilteil (9)
mit einer Offnung (10) zur Halterung des zweiten Gehauseteils (3) oder des
Montageteils (4) umfasst, wobei die beiden Profilteile (7, 9) {iber einen radial
abstehenden Stegteil (11) miteinander verbunden sind.

Fig. 1a
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Die Erfindung betrifft einen SchlieRzylinder, umfassend entweder zwei Gehauseteile
oder einen Gehéuseteil und einen Montageteil, wobei jedes Gehauseteil zur Aufnahme
eines Zylinderkerns ausgefihrt ist und die zwei Gehauseteile oder der Gehauseteil und

das Montageteil Uber eine Verbindungsbriicke verbunden sind.

Derartige zusammengesetzte SchlieRzylinder werden verwendet, um die Lange des
SchlieRzylinders und die Lage der den Zylinder fixierenden Stulpschraubenbohrung
durch Variation der Lénge der eingesetzten Verbindungsbriicke zwischen den
Gehauseteilen an die jeweilige Tlirabmessung anzupassen. Beispielsweise zeigt die
CH 679 169 A5 einen Einbau-Doppelzylinder der zwei Gehiuseteile umfasst, die mit
einer Verbindungsbriicke aus gehartetem Stahl verbunden sind. Diese SchlieRzylinder
kénnen entweder in Form eines Doppelzylinders realisiert sein, bei dem in jeder der
beiden Gehauseteile ein eigener Kern eingefiihrt ist, und die Kerne durch eine zentrale
Kupplung miteinander verbunden sind, oder in Form eines Halbzylinders, bei dem ein
Gehéuseteil einen Kern aufnimmt, und auf der anderen Seite lediglich ein Montageteil
vorgesehen ist. Auch die AT 405 960 B zeigt einen gattungsgeméaRen SchlieBzylinder,
bei dem zwischen den Geh&useteilen des SchlieRzylinders eine Verbindungsbriicke
vorgesehen ist und die Gesamtlange des Doppelzylinderschlosses durch Variation der
Lange der Verbindungsbriicke in der Art eines Baukastens an die benétigte Lange
angepasst werden kann. Stets weisen sowohl! die Geh&useteile als auch die

Verbindungsbriicke einen radial abstehenden Stegteil auf.

Diese bekannten Konstruktionen haben jedoch den Nachteil, dass sie kompliziert und
teuer in der Herstellung sind, und das Vorsehen einer stabilen und gegen
Einbruchsversuche robusten Verbindungsbriicke in der Regel einen hohen

Materialaufwand verursacht.

2/31




51262 Ag/Fl
EVVA Sicherheitstechnologie GmbH

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, SchlieBzylinder vorzusehen, die
als Doppel-, Knauf- oder Halbzylinder ausfiihrbar sind und vor Ort ochne Ubermafigen
Aufwand an die benétigte Lange angepasst werden kénnen, wobei die SchlieRzylinder
einfach in der Herstellung und robust gegenuber Einbruchsversuchen ausgefiihrt sein

sollen. Dabei sollen méglichst wenige verschiedene Teile verwendet werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelést, dass die Verbindungsbriicke
einen ersten Profilteil mit einer Offnung zur Halterung des ersten Gehauseteils und
einen zweiten Profilteil mit einer Offnung zur Halterung des zweiten Gehauseteils oder
des Montageteils umfasst, wobei die beiden Profilteile Uiber einen radial abstehenden
Stegteil miteinander verbunden sind. Die verwendeten Gehauseteile kénnen einen
kreisférmigen Querschnitt aufweisen.

Indem der Stegteil nur noch als Teil der Verbindungsbriicke, und nicht der Gehauseteile
vorgesehen ist, ergibt sich eine deutliche Materialeinsparung. Durch feste
Verschraubung der Gehauseteile mit der Verbindungsbriicke und entsprechende
Materialwahl wird eine Festigkeit der Konstruktion erreicht, die vergleichbar ist mit
einstlckigen Ausflihrungen. Gleichzeitig ist das System variabel und kann durch
Einsetzen einer oder mehrerer Gehauseverlangerungsteile und Kenrverlangerungsteile
an die drtlichen Gegebenheiten angepasst werden. Dadurch wird erreicht, dass lediglich
eine einzige Lange der Verbindungsbriicke vorgesehen werden muss. Bei
Verlangerung des Zylinders muss nicht die Verbindungsbriicke verlangert werden,
sondern der Zylinder wird stufenweise durch Anordnung von Gehause- und
Kernverlangerungsteilen verlangert. Die Gehduse- und Kernverlangerungsteile knnen
in unterschiedlichen Langen vorgesehen sein. Es besteht auch die Mdglichkeit, aus
einem Doppelzylinder zwei Halbzylinder, oder einen Knaufzylinder und einen
Halbzylinder zu bilden — es ist nicht mehr, wie bisher, erforderlich, den Zylinder
auszutauschen. Die einzelnen Bauteile kdnnen als Drehteile oder als Gussteile durch
Metal Injection Moulding (MIM) hergestellt werden. ErfindungsgemaR kann vorgesehen
sein, dass die Verbindungsbriicke im Bereich des Stegteils eine Ausnehmung zur
Gewahrleistung der freien Verdrehbarkeit eines SchlieRbartes aufweist. Es kann weiters
vorgesehen sein, dass die Verbindungsbriicke im Bereich des Stegteils eine
Stulpschraubenbohrung aufweist. Die Profilteile der Verbindungsbriicke kdnnen

kreisformige Aufnahmeéffnungen aufweisen.
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Diese konnen relativ zum kreisformigen duReren Umfang der Profilteile exzentrisch
angeordnet sein, um eine Anpassung oder Justierung der Position der eingeschobenen
Bauteile zu ermdéglichen. Zwischen der Verbindungsbriicke und zumindest einem
Gehauseteil kann zumindest ein Geh&useverlangerungsteil anbringbar sein. Der
Gehauseverlangerungsteil kann einen Kernaufnahmering mit Kernaufnahmeéffnung
und einen Haltering umfassen. Die Kernaufnahmeoéffnung des
Gehauseverlangerungsteils kann einen erweiterten Abschnitt und der
Kernaufnahmering an seinem duferen Umfang zumindest eine abgesetzte Stufe
aufweisen. Im Haltering des Gehauseverlangerungsteils kénnen radiale
Gewindeaufnahmedffnungen zur Aufnahme von Gewindestiften vorgesehen sein. Im
Haltering des Gehauseverldngerungsteils kann zumindest eine axiale

Stiftaufnahmeéffnung zur Aufnahme eines Fixierungsstiftes vorgesehen sein.

Zur Verbindung der Verbindungsbriicke mit den Geh&useteilen oder dem
Gehauseverlangerungsteil kdnnen am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil
radiale Offnungen zur Aufnahme von Gewindestiften vorgesehen sein. Zur Verbindung
der Verbindungsbriicke mit den Gehauseteilen und/oder dem
Gehéauseverlangerungsteil kénnen am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil
axiale Stiftaufnahmeéffnungen zur Aufnahme von Fixierungsstiften vorgesehen sein.
Am ersten Profilteil und/oder am zweiten Profilteil konnen abgesetzte Stufen zur

Langenanpassung der Verbindungsbriicke vorgesehen sein.

Die Gehauseteile kénnen erfindungsgemaf eine Kernaufnahmeéffnung aufweisen, in
der ein oder mehrere Kernverlangerungsteile anordenbar sind, die mit dem Zylinderkern
oder miteinander auf Drehung gekuppelt sind. Die Gehuseteile kénnen am inneren
Umfang der Kernaufnahme6ffnung Ringnuten und Ringstege zur Kopplung mit dem
Zylinderkern aufweisen. Die Gehéauseteile kdnnen einen ersten Gehdusering und einen
zweiten Gehé&usering umfassen, die zueinander exzentrisch angeordnet sind. Der
Haltering und der Kernaufnahmering des Gehauseverlangerungsteils kénnen
zueinander exzentrisch angeordnet sein. Am duReren Umfang des Kernaufnahmerings
des Gehéauseverlangerungsteils kann zumindest eine radiale Ausnehmung, Senkung
oder Senkbohrung zur formschliissigen Aufnahme der Spitzen von Gewindestiften

vorgesehen sein.
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Am &ulkeren Umfang des Kernaufnahmerings des Gehauseverlangerungsteils kann
eine Abflachung vorgesehen sein, die als Verdrehschutz dient. Die Gehauseteile, der
Gehéuseverlangerungsteil und/oder die Verbindungsbriicke kénnen durch ein
Drehverfahren oder ein GuRverfahren, insbesondere Metal Injection Moulding (MIM),
hergestellt sein.

Der erfindungsgemaRe SchlieRzylinder kann als Halbzylinder, Doppelzylinder oder
Knaufzylinder ausgefiihrt sein. Die Verbindungsbriicke kann bei der Verwendung in
einem Halbzylinder eine andere Dimension aufweist als bei der Verwendung in einem
Doppel- oder Knaufzylinder. Die Verbindungsbriicke kann insbesondere im Bereich
zumindest eines Profilteils eine abgesetzte Stufe zwischen Profilteil und Stegteil
aufweisen. Die erste Offnung des ersten Profilteils kann einen geringeren Durchmesser
aufweisen als die zweite Offnung des zweiten Profilteils, um die Verwendung als
Halbzylinder, bei dem lediglich auf einer Seite ein Gehiuseteil eingesetzt wird, zu

gewabhrleisten.

Weitere erfindungsgeméale Merkmale ergeben sich aus den Ansprichen, der
Beschreibung und den Zeichnungen. Nachfolgend wird die Erfindung an Hand von

Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert.

Fig. 1a und Fig. 1b zeigen Ausfiihrungsbeispiele als Doppel- bzw. Halbzylinder.

Fig. 2a und 2b zeigen Explosionsdarstellungen der Zylinder aus Fig. 1a und Fig. 1b.
Fig. 3a zeigt eine Aufsicht des Doppelzylinders aus Fig. 1a.

~ Fig. 3b zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 3a.

Fig. 4a — 4c zeigen Ansichten einer ersten Ausfilhrungsform eines erfindungsgemafien
Gehauseverlangerungsteils.

Fig. 5a — 5¢ zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemaRen Geh&useverlangerungsteils.

Fig. 6a — 6¢ zeigen Ansichten einer ersten Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafien
~ ersten Gehauseteils.

Fig. 7a — 7c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfuhrungsform eines

~ erfindungsgemafen ersten Gehauseteils.

Fig. 8a — 8c zeigen Ansichten einer ersten Ausfihrungsform einer erfindungsgemaRen
VerbindUngsbri,'rlcrke. o )
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Fig. 9a — 9c¢ zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen
Verbindungsbriicke.

Fig. 10a — 10c zeigen Ansichten einer dritten Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemafien Verbindungsbricke.

Fig. 11a — 11c zeigen Ansichten einer vierten Ausflihrungsform einer
erfindungsgemaRen Verbindungsbricke.

Fig. 1a zeigt eine Ausfiihrungsform des erfindungsgemaRen SchlieRzylinders als
Doppelzylinder. Der SchliefRzylinder 1 umfasst einen ersten Gehauseteil 2 und einen
zweiten Geh&useteil 3. In beide Gehauseteile 2, 3 ist jeweils ein Zylinderkern 5
eingesetzt. Sowohl der erste Gehauseteil 2 als auch der zweite Gehauseteil 3 sind in
diesem Ausflihrungsbeispiel mit kreisformigem Querschnitt ausgefiihrt, wobei die

Erfindung jedoch nicht auf diese Querschnittsform beschrankt ist.

Der eingesetzte Zylinderkern 5 hat ebenfalls kreisrunden Querschnitt, wobei die
kreisférmigen Querschnitte des Zylinderkerns 5 und der Gehauseteile 2, 3 zueinander
exzentrisch angeordnet sind. Die beiden Zylinderkerne 5 sind im Inneren des Gehauses
miteinander gekuppelt. Zur Anpassung an die benétigte Lange des SchlieRzylinders ist
weiters ein Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen, welches direkt an das erste
Gehéauseteil 2 anschlieRt und in dieses eingesetzt ist. Die Verbindungsbriicke 6
verbindet die beiden Gehauseteile 2, 3 Uber das Gehauseverlangerungsteil 14.

Die Verbindungsbriicke 6 hat einen radial abstehenden, am freien Ende abgerundeten
Stegteil 11 zur Aufnahme der in bekannter Weise angeordneten
Stulpschraubenbohrung 13. Durch die Stulpschraubenbohrung kann das
zusammengesetzte Zylinderschloss in bekannter Weise im Einstemmschloss fixiert

werden.

Die Verbindungsbriicke 6 ist derart mit einer Ausnehmung versehen, dass sie die freie
Beweglichkeit des SchiieBbarts 12, der durch den bzw. die Zylinderkerne drehbar ist,
nicht behindert. Die Verbindungsbriicke 6 ist in Form zweier ringférmiger Profilteile 7, 9
ausgeflhrt, die Uber den Stegteil 11 miteinander verbunden sind. Dabei erstreckt sich
der Stegteil 11 in axialer Richtung bis zu den ersten und zweiten Geh&useteilen 2, 3,

aber nicht dartiber hinaus.
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Zusatzlich zur Stulpschraubenbohrung 13 verfiigt der Stegteil 11 auf beiden Seiten tber
eine axiale Gewindebohrung 30, die zur Befestigung von Rosetten oder dhnlichen
Teilen verwendet werden kann. Die Gehauseteile 2, 3 bzw. das
Gehauseverlangerungsteil 14 wird in die ringformigen Profilteile 7, 9 eingesetzt und dort

wie im Folgenden beschrieben gehalten.

Fig. 1b zeigt eine weitere Ausflihrungsform des erfindungsgeméaRen SchlieRzylinders 1
als Halbzylinder. In diesem Fall ist lediglich ein Gehauseteil 2 vorgesehen, der einen
einzigen Kern 5 tragt. Der SchlieBzylinder kann nur von einer Seite betétigt werden. Die
Ausfuhrung der Verlangerungsbriicke 6 ist jedoch im Wesentlichen identisch zum
Ausflihrungsbeispiel als Doppelzylinder, wobei geringfligige Abweichungen in den
Dimensionen der Verbindungsbriicke erforderlich sein kdnnen. Wiederum ist ein
Gehauseverlangerungsteil 14 vorgesehen. Anstatt des zweiten Gehauseteils ist in
diesem Ausflihrungsbeispiel der SchlieRzylinder auf einer Seite mit einem Montageteil 4

(nicht gezeichnet) abgeschlossen.

Das Montageteil 5 ist in analoger Weise zum Gehéauseteil 2 in das ringformige Profilteil
9 der Verbindungsbriicke 6 einsetzbar und dort fixierbar. Wiederum erlaubt die spezielle
Form der Verbindungsbriicke 6 eine freie Drehbarkeit des SchlieRbarts 12.

Im Unterschied zum Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1a ist in Fig. 1b zumindest die
Verbindungsbriicke als GuRteil, und nicht als Drehteil realisiert, wodurch eine spezielle
Formgebung des Stegteils 11 der Verbindungsbriicke 6 erreicht wird. Die Ausfiihrung

der Komponenten als GuRteile ermdglicht eine einfachere und schnellere Fertigung.

Fig. 2a und 2b zeigen Explosionsdarstellungen der Zylinder aus Fig. 1a und Fig. 1b. In
Fig. 2aist die Ausflihrungsform als Doppelzylinder gezeigt. Zwei Zylinderkerne 5 sind in
einen ersten Gehauseteil 2 bzw. einen zweiten Gehauseteil 3 eingefuhrt und die
Gehauseteile sind axial Gber die Verbindungsbriicke 6 miteinander verbunden, wobei
auf einer Seite zwischen der Verbindungsbriicke 6 und dem Gehéuseteil 2 ein
Gehdauseverlangerungsteil 14 vorgesehen ist. Zwischen Gehauseteil 2, 3 und
Verbindungsbriicke 6 bzw. Gehauseverlangerungsteil 14 sind in bekannter Weise axiale

Sicherungsringe 31 vorgesehen.
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Die beiden Zylinderkerne 5 sind miteinander (iber Kernverlangerungsteile 29 und eine
Kupplung 32 verbunden, wobei eine Kupplung 32 in Ausnehmungen eines

SchlieBbartes 12 eingreift und diesen bei Betatigung des Zylinderkerns 5 dreht.

Die Position der ersten und zweiten Geh&useteile 2, 3 und des
Gehauseverlangerungsteils 14 ist durch Stifte 25, die in entsprechende Ausnehmungen
in diesen Bauteilen eingesetzt sind, gesichert. Weiters sind sowohl in den ringférmigen
Profilteilen 7, 9 der Verbindungsbriicke 6, als auch im Gehauseverlangerungsteil 14
Gewindebohrungen zur Aufnahme von Gewindestiften 21 vorgesehen, durch die der
erste und zweite Gehauseteil mit der Verbindungsbriicke 6 bzw. dem
Gehauseverlangerungsteil 14 fix verbunden werden kann. Diese Verbindung ermoglich

eine hohe Stabilitit der Konstruktion und Robustheit gegeniiber Aufbruchversuche.

In Fig. 2b ist die Ausflihrungsform als Halbzylinder gezeigt. Ein einzelner Zylinderkern 5
ist in einen ersten Gehéauseteil 2 eingefiihrt und der Gehauseteil 2 ist (iber ein
Gehé&useverlangerungsteil 14 und eine Verbindungsbriicke 6 mit einem Montageteil 4

verbunden.

Zwischen Gehauseteil 2 und Gehauseverldangerungsteil 14 ist ein axialer
Sicherungsring 31 vorgesehen. Der Zylinderkern 5 ist (iber einen Kernverlangerungsteil
29 mit dem SchlieRbart 12 verbunden. Die Position des ersten Gehauseteils 2 und des
Gehauseverldngerungsteils 14 ist durch einen Stift 25, der in entsprechende
Ausnehmungen in diesen Bauteilen eingesetzt ist, gesichert.

Weiters sind sowohl in den Profilteilen 7, 9 der Verbindungsbriicke 6, als auch im
Gehauseverlangerungsteil 14 Gewindebohrungen zur Aufnahme von Gewindestiften 21
vorgesehen, durch die der erste Gehauseteil in der Verbindungsbriicke 6 bzw. dem

Gehauseverlangerungsteil 14 fixierbar ist.

Fig. 3a zeigt eine Aufsicht des Doppelzylinders aus Fig. 1a in zusammengesetztem
Zustand. Der SchlieBzylinder 1 umfasst den ersten Gehauseteil 2, den zweiten
Gehauseteil 3, einen Gehauseveriangerungsteil 14, den Schlielbart 12 und die
Verbindungsbriicke 6 mit dem ersten Profilteil 7 und dem zweiten Profilteil 9. An den
Stirnseiten der ersten und zweiten Gehauseteile sind die eingeschobenen Kerne 5

ersichtlich.
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- Fig. 3b zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 3a. In den ersten Gehauseteil 2
und den zweiten Gehauseteil 3 sind jeweils ein Zylinderkern 5 eingeschoben. In den
Gehéuseteilen 2, 3 sind Ringnuten 15 und Ringstege 18 vorgesehen, die zusammen
mit Abtast- und Sperrelementen der Zylinderkerne 5 die Verdrehung, also Betatigung
des Zylinderkerns erméglichen oder blockieren.

AnschlieRend an den ersten Gehauseteil 2 ist ein Gehauseverlangerungsteil 14
vorgesehen, in den ein Kernverlangerungsteil 29 eingesetzt ist. Die Kupplung 32
verbindet gemeinsam mit dem Kernverlangerungsteil 29 die beiden Zylinderkerne 5
aneinander und sorgt fur eine Betatigung des SchlieBbarts 12 bei Betatigung eines der
beiden Zylinderkerne 5. Die Verbindungsbriicke 6 verbindet ersten und zweiten
Gehéuseteil 2, 3 miteinander und verfigt liber ein Stegteil 11, welches eine
Stulpschraubenbohrung 13 umfasst. Im Stegteil sind weitere axiale Gewindebohrungen
30 vorgesehen. Fixierstifte 25 in Ausnehmungen der Gehéauseteile 2, 3, des
Gehéauseverlangerungsteils 14 und der Verbindungsbriicke 6 sorgen gemeinsam mit
Gewindestiften (nicht dargestellt) fiir eine Fixierung der Position dieser Bauteile

zueinander. |

Fig. 4a — 4c zeigen Ansichten einer ersten Ausflihrungsform eines erfindungsgemafen
Gehéauseverlangerungsteils 14, der als Drehteil ausgefuhrt ist. Fig. 4a zeigt den
Gehauseverlangerungsteil in Seitenansicht, Fig. 4b in Draufsicht und Fig. 4c in
perspektivischer Ansicht. Die dulRere radiale Abmessung des
Gehéuseverlangerungsteils 14 entspricht der duBeren radialen Abmessung der
Gehdauseteile 2, 3 und es weist somit ebenfalls einen kreisformigen Querschnitt auf.
Das Gehauseverlangerungsteil 14 umfasst einen Haltering 19 und einen
Kernaufnahmering 23. Der Haltering 19 weist einen groReren Umfang auf als der

Kernaufnahmering 23, wobei die beiden Ringe exzentrisch ausgefiihrt sind.

Der Kernaufnahmering 23 der Gehduseverlangerung verflgt Uber drei abgesetzte
Stufen 33, 34, 35. Die erste abgesetzte Stufe 33 dient dazu, die Dimension des

auBeren Halterings 19 an die Dimension des Kernaufnahmeringes 23 anzupassen. Dies
ist insbesondere dann erforderlich, wenn das Zylinderschloss an vorgegebene

Turstarken angepasst werden soll.
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Die zweite und dritte abgesetzte Stufe 34 und 35 dienen zur formschliissigen
Verbindung mit der Verbindungsbriicke 6, welche an ihrem inneren Umfang
korrespondierende Stufen aufweist.

Am auBeren Umfang des Kernaufnahmerings 23 sind Senkungen oder Senkbohrungen
22 vorgesehen, um eine formschlissige Verbindung mit Gewindestiften, die in
Gewindebohrungen der Profilteile 7, 9 der Verbindungsbriicke 6 eingesetzt werden, zu
ermoglichen. Dadurch wird eine robuste und verdrehsichere Halterung des
Gehéuseverlangerungsteils 14 ermdglicht. Der Haltering 19 ist derart ausgefiihrt, dass
der Gehauseverlangerungsteil 14 auf einen Gehauseteil 2, 3 oder auf einen anderen
Gehé&useverlangerungsteile gesteckt werden kann. Zur Fixierung dienen radiale

Gewindeaufnahmeoffnungen, in die Gewindestifte 21 einschraubbar sind.

In Fig. 4b ist erkennbar dass der Querschnitt des Kernaufnahmerings 23 kleiner als der
Querschnitt des Halterings 19 ist, und dass diese beiden Ringe exzentrisch angeordnet
sind.. Dadurch wird eine einfache Anpassung an die baulichen Gegebenheiten,
insbesondere den erforderlichen Abstand der Kernbohrung, vor Ort erreicht. In die
axiale Stiftaufnahmedffnung 26 kann ein Fixierungsstift 25 eingeschoben werden, der
gemeinsam mit den oben beschriebenen Gewindestiftverbindungen zur Fixierung des
Gehéauseverlangerungsteils 14 beitragt.

Fig. 4c zeigt das Gehauseverlangerungsteil 14 in perspektivischer Ansicht, wobei auf

den erweiterten Abschnitt 17 in der Kernaufnahmeéffnung 16 hingewiesen wird.

Fig. 5a — 5¢ zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemaBen Gehauseverlangerungsteils 14, wobei in diesem Fall der
Gehéauseverlangerungsteil 14 als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem
GuBverfahren hergestellt ist. Fig. 5a zeigt den Gehauseverlangerungsteil 14 in
Seitenansicht, Fig. 5b in Draufsicht und Fig. 5c in perspektivischer Ansicht. In diesem
Fall ist keine radiale Senkung oder Senkbohrung 22, sondern eine radiale Ausnehmung
20 am &uBeren Umfang des Kernaufnahmerings 23 vorgesehen. In einem etwa 90°
Uberstreichenden dufleren Kreisabschnitt des Kernaufnahmerings 23 ist weiters eine
Abflachung 36 vorgesehen. Die Stiftaufnahme6ffnung 26 ist in Form von gutechnisch
ausgefuhrten Ausnehmungen anstelle von Bohrungen realisiert. Dies erméglicht eine

schnelle und kostenglinstige Fertigung.
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Fig. 6a — 6¢c zeigen Ansichten einer ersten Ausfiihrungsform eines erfindungsgemanen
ersten Gehauseteils 2. Der Gehéauseteil 2 ist als Drehteil ausgefiihrt mit einem ersten
Gehausering 37 und einem zweiten Gehausering 38, wobei die beiden Ringe nicht
konzentrisch angeordnet sind, und der Durchmesser des ersten Gehauserings 37
groBer ist als der Durchmesser des zweiten Gehauserings 38. Dies dient wiederum
dazu, eine Anpassung an bauliche Gegebenheiten vor Ort zu erméglichen. Im ersten
Gehausering 37 ist eine Kernaufnahmedffnung 28 in Form einer Kernbohrung mit
Ringnuten 15 und Ringstegen 18 vorgesehen, die zusammen mit Abtast- und
Sperrelementen des Zylinderkerns 5 die Verdrehung, also Betétigung des Zylinderkerns
ermoglichen oder blockieren. Die Kernbohrung 28 hat einen Durchmesser, der etwa
dem Durchmesser des Zylinderkerns 5 entspricht. Der Durchmesser des zweiten
Gehauserings 38 ist so gewahlt, dass ein Gehauseverlangerungsteil 14 mit oder ohne
Verwendung eines Sicherungsrings 31 auf den Gehauseteil 2 aufschiebbar ist. In die
axiale Stiftaufnahmed6ffnung 26 kann ein Fixierungsstift 25 eingeschoben werden, der
zur Fixierung des Geh&useteils 2 dient. Im Bereich des zweiten Kernaufnahmerings 38
sind zwei Stufen vorgesehen, die mit entsprechenden Stufen in den Ringteilen der
Verbindungsbriicke 6 bzw. dem Gehauseverlangerungsteil 14 korrespondieren und
einen formschlissigen, in Verbindung mit Fixierung durch Gewindestiften

verdrehsicheren Halt ermdglichen.

Entsprechende radiale Senkungen oder Senkbohrungen 22 im Bereich des zweiten
Gehéuserings 38 ermdglichen die formschliissige Aufnahme der Spitzen der

eingeschraubten Gewindestifte.

Fig. 7a — 7c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemafRen ersten Gehauseteils 2. Fig. 7a zeigt den Gehauseteil in
Seitenansicht, Fig. 7b in Draufsicht und Fig. 7c in perspektivischer Ansicht. Der erste
Gehauseteil 2 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil
in einem GuBverfahren hergestellt. Eine Stiftaufnahmeé6ffnung ist in diesem Fall nicht
vorgesehen, und der zweite Gehausering 38 weist in einem etwa 90° (iberstreichenden
Abschnitt eine Abflachung 36 auf.
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Fig. 8a — 8¢ zeigen Ansichten einer ersten Ausfilhrungsform einer erfindungsgemafen
Verbindungsbriicke. Fig. 8a zeigt die Verbindungsbriicke in Seitenansicht, Fig. 8b in
Draufsicht und Fig. 8c in perspektivischer Ansicht. Im Gegensatz zu den Gehauseteilen
2, 3 und dem Gehauseverlangerungsteil 14 weist die Verbindungsbriicke 6 nicht
kreisférmigen Querschnitt auf. Die Verbindungsbriicke 6 umfasst einen ersten Profilteil
7 mit einer Offnung 8 zur Halterung des ersten Gehauseteils 2 oder eines
Gehauseverlangerungsteils 14, einen zweiten Profilteil 9 mit einer Offnung 10 zur
Halterung des zweiten Gehauseteils 3 oder eines Gehauseverlangerungsteils 14, und
einen Stegteil 11, der von den Profilteilen 7, 9 radial absteht und diese miteinander
verbindet. Im Stegteil 11 ist die Stulpschraubenbohrung 13 sowie beidseitig eine axiale
Gewindebohrung 30 vorgesehen. Die Offnungen 8, 10 tiberlappen im Querschnitt und
bilden eine Kernaufnahmedffnung 39, in die die Gehauseteile 2, 3 und in Folge die

Zylinderkerne 5 einfiihrbar sind.

Die ringférmigen Profilteile 7 und 9 weisen radial verlaufende Offnungen 24 auf, die zur
Aufnahme von Gewindestiften 21 bestimmt sind, durch die der erste oder zweite
Gehéuseteil 2, 3 bzw. der Gehauseverlangerungsteil 14 an den Profilteilen fixiert
werden. Weiters ist im Bereich des Stegteils 11 eine axiale Stiftaufnahmedffnung 26 zur

Aufnahme eines Fixierungsstiftes 25 vorgesehen.

Die Offnungen 8, 10 der Profilteile 7, 9 sind bezlglich des duBeren kreisformigen
Umfangs der Profilteile 7, 9 wiederum nicht konzentrisch angeordnet, um entsprechend
der Formgebung der Geh&useteile 2, 3 und des Gehauseverlangerungsteils 14 ein
Justieren der Lage des Zylinderkerns und eine Anpassung an die baulichen
Gegebenheiten zu ermdglichen. Indem die Verbindungsbriicke als einzige Komponente
des Zylinderschlosses mit einem Steg ausgefiihrt ist, ergibt sich im Vergleich zu

konventionellen Zylinderschldssern eine betrachtliche Materialersparnis.

Fig. 9a — 9c zeigen Ansichten einer zweiten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen
Verbindungsbriicke, wobei Fig. 8a die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 8b in

Draufsicht und Fig. 8c in perspektivischer Ansicht zeigt. Die Verbindungsbriicke 6 ist in

diesem Ausflhrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem

GuRverfahren hergestelit.
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Die Profilteile 7, 9 weisen an ihrem inneren Umfang eine etwa 90° (iberstreichende
Abflachung 36 auf, um eine Aufnahme der korrespondierend ausgeformten
Gehdauseteile 2, 3 bzw. Gehauseverlangerungsteile 14 zu erméglichen. Die axiale
Stiftaufnahmedéffnung 26 ist nicht als Bohrung, sondern gufitechnisch bedingt als
kreisbogenformige Offnung in den Profilteile 7,9 ausgefihrt.

Fig. 10a — 10c zeigen Ansichten einer dritten Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemalen Verbindungsbriicke zur Verwendung in Halbzylindern. Fig. 10a
zeigt die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 10b in Schnittdarstellung entlang
der Linie C-C, und Fig. 10c in perspektivischer Ansicht. Die Verbindungsbriicke 6
umfasst wiederum einen ersten Profilteil 7 mit einer Offnung 8, einen zweiten Profilteil 9
mit einer Offnung 10, und einen Stegteil 11, der von den Profilteilen 7, 9 radial absteht
und diese miteinander verbindet. Im Stegteil 11 ist die Stulpschraubenbohrung 13 sowie
lediglich einseitig eine axiale Gewindebohrung 30 vorgesehen. Die Offnungen 8, 10
bilden eine Kernaufnahmedffnung, in die in Folge der Zylinderkern 5 einfiihrbar ist. Im
Gegensatz zu den in Fig. 8a-8c und Fig. 9a-9c gezeigten Ausfiihrungsbeispielen weist
die Verbindungsbriicke 6 im Bereich des ersten Profilteils 7 eine abgesetzte Stufe 40
zum Stegteil 11 auf, wodurch die Lange des Stegteils 11 unabhangig von der Lénge der
Verbindungsbriicke 6 gewahlt werden kann. Insbesondere kann der Stegteil 11 etwa
1mm bis etwa 5mm, vorzugsweise etwa 2mm kiirzer als die Verbindungsbriicke 6

ausgefuhrt sein.

Diese Form der Verbindungsbriicke mit einseitig gekiirztem Stegteil 11 kann bei der
Verwendung als Halbzylinder vorgesehen sein, um die Verbindungsbriicke 6 in das
entsprechend ausgeformte Schloss einsetzen zu kénnen. Da auf der Seite des ersten
Profilteils 7 in diesem Fall kein Gehéauseteil oder Gehduseverldngerungsteil eingesetzt
werden muss, ist auch die entsprechende Offnung 8 mit einem geringeren
Durchmesser ausgeflhrt, und es ist auf dieser Seite des Stegteils 11 keine axiale

Bohrung 30 vorgesehen.
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Fig. 11a — 11c zeigen Ansichten einer vierten Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemafen Verbindungsbriicke zur Verwendung in Halbzylindern. Fig. 11a
zeigt die Verbindungsbriicke 6 in Seitenansicht, Fig. 11b in Schnittdarstellung entlang
der Linie C-C, und Fig. 11c in perspektivischer Ansicht. . Die Verbindungsbriicke 6 ist in
diesem Ausfuhrungsbeispiel als MIM (Metal Injection Moulding) Teil in einem
GulBverfahren hergestellt.

Die gegensténdliche Erfindung ist nicht auf die vorliegenden Ausfiihrungsbeispiele und
insbesondere nicht auf die in den Figuren dargesteliten Merkmale beschrankt sondern
erstreckt sich auf sémtliche erfindungsgemaf ausgebildeten, mehrteiligen
Schlief3zylinder.
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Bezugszeichenliste

Schliezylinder

Erster Gehauseteil

Zweiter Gehauseteil

Montageteil

Zylinderkern

Verbindungsbriicke

Erster Profilteil

Erste Offnung

Zweiter Profilteil

10  Zweite Offnung

11 Stegteil

12 Schlielbart

13 Stulpschraubenbohrung

14 Gehauseverlangerungsteil

15 Ringnut

16 Kernaufnahmedffnung im Gehauseverlangerungsteil
17 Erweiterter Abschnitt

18 Ringsteg

19 Haltering

20 Radiale Ausnehmung

21 Gewindestift

22 Radiale Senkbohrung

23  Kernaufnahmering

24 Radiale Offnung der Verbindungsbriicke
25 Fixierungsstift

26  Axiale Stiftaufnahmedffnung

27 Radiale Gewindeaufnahmedffnung

28 Kernaufnahmeéffnung im Gehauseteil
29 Kernverlangerungsteil

30  Axiale Gewindeaufnahmedffnung der Verbindungsbriicke
31 Sicherungsring

32 Kupplung

33 Erste abgesetzte Stufe

34 Zweite abgesetzte Stufe

35 Dritte abgesetzte Stufe

36  Abflachung

37 Erster Gehausering

38 Zweiter Gehausering

39  Aufnahmedéffnung in der Verbindungsbriicke
40 Stufe im ersten Profilteil

OCONOODWN -

15731



51262 Ag/Fl
EVVA Sicherheitstechnologie GmbH

Patentanspriiche

1. Schlieflzylinder (1), umfassend entweder zwei Gehauseteile (2, 3) oder einen
Gehauseteil (2) und einen Montageteil (4), wobei jedes Gehauseteil (2, 3) zur
Aufnahme eines Zylinderkerns (5) ausgefiihrt ist und die zwei Gehauseteile (2, 3)
oder der Gehauseteil (2) und das Montageteil (4) (iber eine Verbindungsbriicke
(6) verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsbriicke (6)
einen ersten Profilteil (7) mit einer Offnung (8) zur Halterung des ersten
Gehauseteils (2) und einen zweiten Profilteil (9) mit einer Offnung (10) zur
Halterung des zweiten Gehauseteils (3) oder des Montageteils (4) umfasst,
wobei die beiden Profilteile (7, 9) Uber einen radial abstehenden Stegteil (11)

miteinander verbunden sind.

2. Schliezylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Gehauseteile (2, 3) einen kreisformigen Querschnitt aufweisen.

3. SchlielRzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) im Bereich des Stegteils (11) eine Ausnehmung zur

Gewahrleistung der freien Verdrehbarkeit eines SchlieRbartes (12) aufweist.

4. Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindungsbriicke (6) im Bereich des Stegteils (11) eine
Stulpschraubenbohrung (13) aufweist.

5. Schliefzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Profilteile (7, 9) der Verbindungsbriicke (6) kreisformige
Aufnahmedffnungen (8, 10) aufweisen, die relativ zum kreisférmigen duReren

Umfang der Profilteile (7, 9) exzentrisch angeordnet sind.

6. Schlielzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der Verbindungsbriicke (6) und zumindest einem Gehauseteil (2,
3) oder Montageteil (4) zumindest ein Gehauseverlangerungsteil (14) anbringbar
ist.
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SchlieBzylinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gehé&useverlangerungsteil (14) einen Kernaufnahmering (23) mit

Kernaufnahmedéffnung (16) und einen Haltering (19) umfasst.

Schliezylinder nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kernaufnahmeéffnung (16) des Gehauseverlangerungsteils (14) einen
erweiterten Abschnitt (17) und der Kernaufnahmering (23) an seinem duRReren
Umfang zumindest eine abgesetzte Stufe (33, 34, 35) aufweist.

SchlieBzylinder nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass im Haltering (19) des Gehauseverlangerungsteils (14) radiale
Gewindeaufnahmedffnungen (27) vorgesehen sind, die zur Aufnahme von
Gewindestiften (21) ausgefihrt sind.

SchliefRzylinder nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass am Haltering (19) des Gehauseverlangerungsteils (14) zumindest eine
axiale Stiftaufnahmedéffnung (26) zur Aufnahme eines Fixierungsstiftes (25)

vorgesehen ist.

SchlieBzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Verbindungsbriicke (6) mit den Gehauseteilen (2, 3)
oder dem Gehauseverlangerungsteil (14) am ersten Profilteil (7) und am zweiten
Profilteil (9) radiale Offnungen (24) zur Aufnahme von Gewindestiften (21)
ausgefuhrt sind.

Schliefizylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Verbindung der Verbindungsbriicke (6) mit den Gehauseteilen (2, 3)
oder dem Gehéauseverlangerungsteil (14) am ersten Profilteil (7) und am zweiten
Profilteil (9) axiale Stiftaufnahmeoffnungen (26) zur Aufnahme von

Fixierungsstiften (25) vorgesehen sind.
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Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3) eine Kernaufnahmeéffnung (28) aufweisen, in der
ein oder mehrere Kernverlangerungsteile (29) anordenbar sind, die mit dem
Zylinderkern (5) oder miteinander auf Drehung gekuppelt sind.

Schliefizylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass die Geh&useteile (2, 3) am inneren Umfang der Kernaufnahme6ffnung (28)

Ringnuten (15) und Ringstege (18) aufweisen.

Schliefizylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3) einen ersten Gehausering (37) und einen zweiten

Gehausering (38) umfassen, die zueinander exzentrisch angeordnet sind.

Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
dass der Haltering (19) und der Kernaufnahmering (23) des

Gehauseverlangerungsteils (14) zueinander exzentrisch angeordnet sind.

Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet,

dass am aufieren Umfang des Kernaufnahmerings (23) des

Gehéuseverlangerungsteils (14) zumindest eine radiale Ausnehmung (20),

Senkung oder Senkbohrung (22) vorgesehen ist.

Schliezylinder nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass am aufleren Umfang des Kernaufnahmerings (23) des

Gehauseverlangerungsteils (14) eine Abflachung (36) vorgesehen ist.

Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gehauseteile (2, 3), der Gehauseverlangerungsteil (14) und/oder die
Verbindungsbricke (6) durch ein Drehverfahren oder ein GuRverfahren,

insbesondere Metal Injection Moulding (MIM), hergestellt sind.

Schliezylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schlielzylinder als Halbzylinder, Doppelzylinder oder Knaufzylinder
ausgeflhrt ist.
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Schlief3zylinder nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) bei der Verwendung in einem Halbzylinder eine andere
Dimension aufweist als bei der Verwendung in einem Doppel- oder

Knaufzylinder.

Schlielzylinder nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verbindungsbriicke (6) im Bereich zumindest eines Profilteils (7,9) eine
abgesetzte Stufe (40) zwischen Profilteil (7,9) und Stegteil (11) aufweist.

SchlieBzylinder nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Offnung (8) des ersten Profilteils (7) einen geringeren

Durchmesser aufweist als die zweite Offnung (10) des zweiten Profilteils (9).
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