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Instytut Materiatéw Ogniotrwatych,

Sposéb wytwarzania wyrobéw wapiennych, spiekanych metoda
utleniania dodatkéw metalicznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
wyrob6éw wapiennych spiekanych metodg utleniania
dodatkéw metalicznych. Obecnie wyroby wapienne
produkuje sie z reguly jako wyroby na wigzaniu
weglistym, wypalane z dodatkiem smoly lub paku
w zakresie temperatur rzedu 1500—1650°C albo tez
jako, tzw. ,,ceramika tlenkowa” z czystych tlenkéw
dla celéw specjalnych wypalana z dodatkiem takich
mineralizatoréw, jak Py0O5; V505 MoO,, TiOg itp.,
w zakresie temperatur rzedu 1650—1800°C. Niemniej
jednak wszystkie wyroby wapienne wykazujq z re-
guly niezadawalajgce wlasno$ci termomechaniczne
oraz malg odporno$é na hydratacje, co ogranicza
mozliwodé i zakres ich zastosowania.

W odréznieniu od znanych i stosowanych sposo-
béw, bedacy przedmiotem wynalazku sposéb wy-
twarzania wyrobéw wapiennych pozwala na otrzy-
manie wyrobéw o znacznie lepszych wlasnosciach
termomechanicznych i zwiekszonej odpornosci na
hydratacje dzieki wprowadzeniu do masy do for-
mowania wysokozdyspergowanej fazy metalicznej
w postaci Fe lub Ti lub Mn lub Cr lub Al lub Zn
lub innych metali wzglednie ich mieszaniu lub ich
stopéw, ktére podczas spiekania utleniajg sie do
odpowiednich tlenkéw, tworzacych spoiwo zespala-
jgce ,,in statu nascendi” wyréb w monolityczng ca-
lodé. Sposob ten polega na formowaniu z mas, za-
wierajagcych 90—99,9% tlenku, weglanu lub wodo-
rotlenku wapnia o uziarnieniu do 10 mm oraz
0,1—10% Fe lub Ti lub Mn lub Cr lub Al lub Zn
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lub innych metali wzlednie ich mieszanin lub ich
stopéw o uziarnieniu ponizej 0,1 mm. Wyformowa-
ne z masy o powyzszym skladzie wyroby spleka sie
w atmosferze utleniajgcej w zakresie temperatur
rzedu 1500—1650°C.

Do formowania wyrobéw wapiennych wedlug
wynalazku stosowaé mozna réwniez czeéciowo lub
calkowicie palonke przygotowang w podobny spo-
s6b co i wyroby, to jest z tlenku lub weglanu
wzglednie wodorotlenku wapnia z dodatkiem fazy
metalicznej, ktéorg po wypaleniu rozdrabnia sie do
wielkosci ziarna ponizej 10 mm, Tworzace si¢ pod-
czas spiekania wyrobdéw tlenki otaczajg cienkg war-
stewkg poszczegélne ziarna tworzywa wapiennego,
polepszajac wydatnie wlasno$ci termomechaniczne
oraz odporno$¢ wyrobéw na hydratacje. Odpornosé
wyrobéw wapiennych na hydratacje mozna wyraz-
nie zwiekszy¢é poprzez ich impregnacje za pomoca
nafty. Bedgcy przedmiotem wynalazku sposéb wy-
twarzania wyrobéw wapiennych daje mozliwoéé
daleko idgcej regulacji ich wlasnoéci chemicznych
i fizycznych, co wydatnie poszerza zakres stosowa-
nia tego rodzaju wyrobéw.

Wyroby wapienne spiekane metoda utleniania do-
datkéw metalicznych wedlug wynalazku pomadajq
nastepujgce wlasnosci:

— porowato$é otwartqg — najwyzej 24%
— wytrzymaloé¢ na Sciskanie — co najmniej 300
kp/cm?
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— ogniotrwalosé pod obcigzeniem — co naJmme]
1500°C.

Wyroby wapienne splekane metoda utleniania do-
datkéw metalicznych wedlug wynalazku mogg byé
stosowane Ww 'przemys$le metalurgicznym i innych
pokrewnych przemyslach.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania Wrobéw wapiennych
spiekanych metodg utleniania dodatkéw metalicz-
nych, znamienny tym, ze z masy zawierajgcej 90 do
99,9% tlenku, weglanu lub wodorotlenku wapnia
o uziarnieniu do 10 mm oraz 0,1—10% Fe lub Ti lub
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Mn lub Cr lub Al lub Zn lub innych metali wzgled-
nie ich mieszanin lub ich stopéw o uziarnieniu po-.
nizej 0,1 mm, formuje sie¢ wyroby, ktére spieka si¢
w atmosferze utleniajgcej w zakresie temperatur
rzedu 1500—1650°C.

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny tym, Ze
do formowania wyrob6w stosuje si¢ cze§ciowo lub
calkowicie palonke przygotowang w podobny spo-
s6b co i wyroby, to jest z tlenku lub weglanu
wzglednie wodorotlenku wapnia z dodatkiem fazy
metalicznej.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze celem zwiekszenia odpornosci na hydrata-
cje wypalone wyroby impregnuje sie naftg.
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