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Laite rakennuselementin valhistamisekai k¥sitt¥¥ muottilaa-

tikon (13), joka voi levi¥td levylld (10). Muottilaatikossa

on runko (14), jonka alapiiiss¥ on tangot (18). Pysdyttimet

(17) on jirjestetty sijofittamaan runko oikealla tavalla

levyn suhteen. Puolikuiva materiaaliseos syltetdin muotti-

laatikkoon ja runkoon ja tiivistetdin kiyttMmN11X tM¥rin¥X,

Jjota avustaa junttalevy (22). Tiivistyksen tultua suori-

tetuksi loppuun muottilaatikko (13) siirretd%n irti levyn

pinnasta siten, ettd muottilaatikon alareuna sijaitsee -,—a
rungon alareunan ylipuolella. TEmdn j¥lkeen runko (14) ja a
junttalevy (22) nostetaan irti pinnasta ja tiivistetty mas-

@a murtuu tankojen (18) m¥¥rittidm3¥ tasoa pitkin. Timin m

j¥lkeen levy irroitetaan yhdessd tiivistetyn massan kanssa.

jonka massan annetaan kovettua
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pliten tillsammans med den tdtade massan, som f&r hirdna.
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Menetelmd ja laite rakennuselementtien valmistamiseksi. -

Férfarande och anordning for framstidllning av byggnadslement.

Keksinnon kohteena on menetelmi rakennuselementin valmistami-
seksi, jossa muottilaatikon pohja suljetaan sopivalla pinnalla,
muottilaatikkoon lasketaan runko, jonka sivuosat tdydentavét
muottilaatikon sivuja ja jotka ovat niistd sellaisen valimatkan
pidssd, joka riittda mahdollistamaan muottilaatikon ja rungon
keskinidisen liikkeen, jolloin rungon alareunassa tai alareunan
liheisyydessd on elementit ja runko lasketaan muottilaatikkoon
siten, ettsd elementit ovat mainitusta pinnasta sellaisen
vilimatkan paissa, joka on olennaisesti yhtad suuri kuin

rakennuselementin haluttu paksuus.

Lisiksi keksinnon kohteena on laite rakennuselementin valmis-
tamiseksi, johon kuuluu muottilaatikko, jossa on avoin yl&pda
ja avoin pohja ja joka kiytettdessd voidaan sijoittaa rungolle,

joka siirretddn muottilaatikkoon.

Suomalaisesta hakemusjulkaisusta 1009/74 tunnetaan menetelma
puolikuivan sementti/hiekkaseoksen puristamiseksi muottikote-
lossa, joka on sijoitettu pohjalevyn tai jonkun muun pinnan
piddlle. Materiaalin puristus suoritetaan junttalevylla,

joka lasketaan muottilaatikkoon sen jalkeen, kun materiaali

on sijoitettu siihen. Junttalevyyn on kiinnitetty elementit,
jotka tyéntyvat junttalevyn etupinnasta eteenpdin ja puristuksen
aikana tiivistetty materisali ymp&rdi n&ma elementit. Kun
puristus on suoritettu loppuun, junttalevya pidetdan paikallaan
ja muottilaatikko nostetaan pois pinnasta siten, ettd tiivis
rakennuselementti tai lohko irtoaa siitd. Lopuksi junttalevy
siirretadn irti pinnasta ja rakennuselementti murtuu elementtien
maAriamis ienvastustasoa pitkin. Tamdn jélkeen rakennuslohkon
annetaan kovettua ja sen levdtessa pohjalevyllsd tai jollain
muulla pinnalla on sen etu- tai yldpinnan ulkondkd sattumanva-

raisesti halkeillut.

Ennenkuin menetelmd voidaan toistaa pitdd tiivis materiaali
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irroittaa junttalevystsd ja t#mi suoritetaan taryttimells,

Joka on kiinnitetty junttalevyyn tai levyd kannattavan koneen
Junttauspidihan. Irronnut materiaali putoaa muottilaatikkoon

Jja sen jilkeen, kun lisii materiaalia on sijoitettu siihen,
voidaan menetelmi toistaa. Useimmissa puristinkoneissa uutta
materiaalia on suppilossa, jossa on syottdlaatikko, jota
siirretddn sivuttain muottilaatikon yli. Materiaali putoaa
muottilaatikkoon systtélaatikon ollessa muottilaatikon p&&dlls,
mutta siirrettidessd systtslaatikkoa sivuttain laskeutuvan
Junttalevyn tielta pois pyrkii muottilaatikossa oleva materiaali
siirtyméddn sydttoyksikon liikkeen johdosta kohti muottilaatikon
toista puolta. Tasts syystd junttalevyn tyontyessd muottilaa-
tikkoon tiivistyy materiaali enemmin mainitulla puolella
laatikkoa. Tasaisemman tiivistymisen aikaansaamiseksi on
tunnettua kiinnittas Junttalevy joustaviin kiinnikkeisiin
siten, ettd se voi kallistua lievasti muottilaatikossa,

Vaikka t&lla tavoin tiivistys saadaan tasaisemmaksi, muodostuu
ongelmia, joista erids on se, ettd murtumisen tapahduttua

rakennuselementti ei kenties ole paksuudeltaan tasainen.

DE-patenttijulkaisussa 107 610 on esitetty muottilaatikon
tayttotapa epdjatkuvan profiilin omaavan tuotteen, esim.
kattotiilen valmistamiseksi. Ajatuksena on tdyttdd muotti-
laatikko materiaalilla ja etti materiaalin pinnalla muotti-
laatikossa on oltava valmiin tiilen muotoa vastaava profiili.
Kun sopivan muotoinen muotti asetetaan muottilaatikkoon,
materiaali puristuu kidytadnnsllisesti katsoen yhtd paljon
joka kohdasta. Kyseisessi Julkaisussa kdsitellddn ainoastaan
muottilaatikon tédyttamisti eikd materiaalin tiivistamista

itse muottilaatikossa.

Y118 mainitut epdkohdat ja puutteet on keksinnon mukaisessa
menetelmésséd korjattu siten, ettid runkoon ja muottilaatikkoon
sijoitetaan puolikuiva materiaaliseos, josta rakennuselementti
on tarkoitus muodostaa, muottilaatikossa ja rungossa oleva
materiaali tiivistetddn, osa puristetusta materiaalimassasta

irroitetaan muottilaatikosta siirtimdlla mainittua pintaa
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muottilaatikon suhteen, kunnes muottilaatikon alareuna on

hiukan rungon alareunan yldpuolella ja runko nostetaan irti
mainitusta pinnasta tiivistetyn materiaalimassan murtumisen
aikaansaamiseksi pitkin elementtien muodostamaa pienvastustasoa,

jonka jdlkeen irroitettu materiaalimassa poistetaan,.

Keksinnon mukaiselle laitteelle on tunnusomaista, ettd rungon
sivut tdydentdvdt muottilaatikon sivuja ja lisdksi runkoon
kuuluu sen alareunassa tai alareunan lidheisyydessd olevat
elementit, sdsdettdvat elimet rungon liikkeen m#drittamiseksi
pintaa kohti, elimet muottilaatikossa ja rungossa olevan
materiaalin tiivist#dmiseksi, elimet muottilaatikon erottamiseksi
mainitusta pinnasta sen jdlkeen, kun materiaali on tiivistetty,
jolloin tiivistetty materiaali irroitetaan muottilaatikosta

sekd elimet rungon siirtdmiseksi irti mainituista pinnoista
tiivistetyn materiaalimassan murtamiseksi ainakin osittain

mainittujen elementtien muodostamaa pienvastustasoa pitkin.

Seuraavassa selvitetdin keksinnon erdstd suoritusmuotoa

viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa:
Kuvio 1 on leikkaussivukuva laitteen tidrkeistad osista.

Kuvio 2 on samanlainen kuva esittden kuvion 1 mukaisen laitteen

osan muunnosmuotoa.

Kuvio 3 on perspektiivikuva kuvion 1 mukaisen laitteen muunnos-

muodosta.

Kuvio 4 on leikkauskuva laitteen erdin toisen suoritusmuodon

osasta.

Kuviossa 1 laitteeseen kuuluu perus- tai pohjalevy 10, joka
on tuettu sopivalle, esimerkiksi pdydén 11 muodostamalle
tukipinnalle, joka on varustettu tavanomaisen elementtivaluko-

neen tdryttimells 12. Laitteeseen kuuluu myds muottilaatikko
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13, jossa on avoin yldpdd ja pohja ja jonka alareunat voivat
esitety¥ld tavalla levdtd peruslevyn 10 yl&pinnalla. Samoin
mukaan kuuluu runko 14, jonka sivujen muodot tdydentivit
muottilaatikon sivuja, mutta niiden pituus on hieman lyhempi
siten, ettd runko pddsee liukumaan muottilaatikkoon. Esi-
tetylld tavalla rungon sivujen yl&dreunat on kiinnitetty

levyyn 15 muodostetun aukon reunaan.

Rungon 14 syvyys on suurempi kuin muottilaatikon 13 ja j&l-
kimmdistd voidaan nostaa koneenosan muodostavilla nostolait-
teilla 16 rungon 14 suhteen siten, etti muottilaatikon ala-
reuna sijoittuu rungon alareunan yl&puolelle. Lisiksi rungon
14 liike peruslevyd kohti voidaan rajoittaa tai mairittis
parilla s&dddettdvid pysdyttimiid 17, jotka on edullisesti
kiinnitetty levyyn 15 tai siihen puristinkoneeseen, johon
levy on yhdistetty.

Rungossa on elementit, jotka kuvion 1 mukaisessa esimerkissi
ovat tankoja 18, jotka on kiinnitetty rungon alareunaan.
Tangot 19 on sijoitettu olennaisesti yhdensuuntaisesti ja
védlimatkan pd&hdn toisistaan runkoon, mutta ne voidaan myds
jdrjestdd runkoon syvennyksini, eli ne voivat sijaita hieman
rungon alareunan yldpuolella. Tangot ovat edullisesti pyd-

reitd, mutta muitakin poikkileikkauksia voidaan kiyttHi.

Kuviossa 2 esitetyssd vaihtoehtoisessa jidrjestelyssd elementit

ovat varsia 19, jotka on kiinnitetty runkoon tuettuihin poi-
kittaisosiin 20. Poikittaisosat on puolestaan kiinnitetty
vdlimatkan p&ddhdn toisistaan ja kuvion 2 mukaisesti varsien
19 pddt on leikattu viistoiksi, jolloin niiden p#&t ovat
samassa tasossa kuin tai hieman rungon 14 alareunan ylipuo-
lella.

Erddssd lisdesimerkissd elementit voivat olla ulokkeita 21,
jotka on muodostettu esimerkiksi hitsausmateriaalista ja
sijoitettu kuvion 3 esitt#milld tavalla rungon sivujen si-

sdpintaan.
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Laitteeseen kuuluu my8s junttalevy 22, joka on kiinnitetty
koneen junttauspddhidn 23 kumista tai vastaavasta materiaa-
lista olevilla joustokappaleilla 24. Junttalevyd 22 voidaan
tdryttdd sisddnrakennetuilla tdryttimilld, jolloin junttaus-
pddtéd ja levyd nostetaan koneenosan muodostavalla hydrauli-

sella laitteella.

Koneeseen voi edelleen kuulua esittdmittd jdtetty tdrytin,
joka kykenee toimiessaan tdryttdmiin ainakin muottilaatikkoa

jJa runkoa ja niissd olevaa materiaalia.

Seuraavaksi kuvataan laitteen toiminta. Ensinnidkin muotti-
laatikko 13 lasketaan peruslevyn yldpinnalle ja runko 14 las-
ketaan pysdyttimiin 17. T&min jidlkeen runkoon sijoitetaan
puolikuiva materiaaliseos, josta rakennuselementti tai lohko
on tarkoitus muodostaa ja t&nd aikana kdytetdin tdrytintéd

tai tdryttimid. Tdrytys- ja junttalevyn liike alaspdin saa
aikaan materiaalin kulkemisen tankojen 18 tai mahdollisesti
mukana olevien poikittaisosien 20 vilisti muottilaatikkoon

ja tdrytys saa edelleen aikaan materiaalin tiivistymisen
siten, ettd kaikki huokoset tdyttyvit. Runkoon kuormataan
riittdvdsti materiaalia siten, etti materiaalia tiivistyy
jopa liikaa ja se pysyy tankojen 18 tai ulokkeiden 21 ja
edullisesti poikittaisosien 20 yl&puolella. Tim&n j&lkeen
tdrytys lopetetaan ja muottilaatikko nostetaan samalla kun
junttalevyd ja runkoa pidet#dn paikallaan, kunnes muottilaa-
tikon alareuna sijaitsee rungon 14 alareunan yl&puolella.
Tamédn liikkeen aikana tiivistetty materiaalimassa itse asias-
sa tydntyy pois muottilaatikosta. Lopuksi runko 14 ja juntta-
levy nostetaan irti pinnasta ja tiivistetyn massan murtuminen
tapahtuu olennaisesti tankojen 18 tai varsien 19 tai ulokkei-
den 21 pdiden muodostamaa pienvastustasoa pitkin.

Sen jdlkeen voidaan valmis elementti tai lohko irrottaa
peruslevystd ja panna sivuun kovettumaan. Uusi peruslevy si-
joitetaan paikalleen, muottilaatikko ja runko lasketaan alas

ja menetelmd toistetaan. Tankojen 18, varsien 20 tai ulokkei-



6 65687

den 21 rungossa pitdmi tiivistetty materiaali irtoaa tary-
tyksen johdosta ja putoaa muottilaatikkoon, jonka jilkeen
runkoon kuormataan uutta materiaalia sen jdlkeen, kun junt-
talevy on siirretty pois rungosta.

Kuviossa 1 esitettyd runkoa kdyttdm&lld muodostetun rakennus-
lohkon yl&pinnassa on tankojen 18 muodostamia uria. Urien
védlissd lohkon pinnan ulkon#kd on haluttu sattumanvaraisesti
halkeillut. Mik&1li tangot sijoitetaan hieman rungon alareunan
yldpuolelle, elementtiin Pyrkii muodostumaan etupinta, joka
kaareutuu kohti elementin sivuja, mutta edelleen sen ulko-
ndkS on sattumanvaraisesti halkeillut. Siind tapauksessa,
ettd elementti muodostetaan kdyttémdl1ld kuviossa 2 esitettyd
runkoa, elementin ylidpinnassa on sattumanvaraiset urat joka
puolella ja vihdiset varsien 19 pdiden jattdmit jiljet.
Haluttaessa varsien p&iden muotoja voidaan kuitenkin muuttaa
kuvion muodostamiseksi. Edelleen tankojen ja varsien sijoi-
tusta voidaan muuttaa kuvion muuttamiseksi. On edullsista,
ettd tangot 18 ja myds poikittaisosat ja varret voitaisiin
kiinnittds irroitettavasti runkoon siten, ettd ne voidaan
helposti irroittaa puhdistusta varten ja tankojen muodostaman

kuvion vaihtoa varten.

Saadun elementin paksuutta voidaan vaihdella sddtamdlls py-
sdyttimien 17 korkeutta. Tavanomaiseen koneeseen elementtien
valmistamiseksi kuuluu elementin muodostavan materiaalin
sybttdjdrjestely. Monissa koneissa sybttdjdrjestelyyn kuuluu
syb6ttblaatikko 27, johon kuormataan puolikuivaa materiaali-
seosta sen ollessa taaksevedetyssd asennossa ja joka laatikko
sen jdlkeen tydnnetdin eteenpdin olennaisesti vaakasuoraan
rungon ja muottilaatikon piille materiaalin kasaamiseksi
niihin. T&std syystd on tirkeidti, etti levyn 15 ylé&pinta

on samassa tasossa kuin tai hieman koneen sy6ttdlevyn 28
pinnan alapuolella ennenkuin sydtt&laatikon annetaan liik-
kua. Paluuliikkeens3 sydtt&laatikko saattaa pyrkid pakkaa-~
maan materiaalia rungon 14 toista sivua vasten, muottilaatik-
koon ja runkoon kohdistuva voimakas tiring pyrkii irroitta-

Uil
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maan pakkaantuneen materiaalin siten, etti junttalevy ei
liiku vaaka-asennostaan ja materiaali tiivistyy tasaisesti.
Jopa siind tapauksessa, ettd mainittu materiaalin pakkaan-
tuminen j&4 ji#ljelle, on asianlaita kuitenkin niin, ettj
elementin paksuuden miirii rungon 14 ja levyn keskiniinen
asento, joka on saatettu kiinteiksi ennen junttalevyn saat-
tamista toimintaan, jolloin elementin paksuus muodostuu
kuitenkin tasaiseksi. Junttalevyt voidaan silti pddstds
kallistumaan elementeists 24 johtuvan materiaalin tasaisem-

man tiivistymisen aikaansaamiseksi.

Laitteen kdyt&ssid on havaittu erds ongelma erityisesti sil-
loin, kun runko 14 on varustettu ulokkeilla 21 eiki tangoilla.
Sen j&dlkeen, kun uusi levy 10 on sijoitettu paikalleen ja
muottilaatikko 13 laskettu levylle, runkoa t#ristetiin joko
suoraan tai epdsuorasti silly seurauksella, ett4 aikaisemmin
tiivistynyt ja rungossa oleva materiaali putoaa muottilaa-
tikkoon. Junttalevyn 22 tasaisen Pinnan ansiosta on t&min
materiaalin yl&dpinta mySs tasainen. On havaittu, ettd suurin
Oosa tdtd pintaa siilyy ehj&ni muottilaatikossa ja ettd si-
joitettaessa ja tiivistettdessd uutta materiaalia muottilaa-
tikossa tuore materiaali ei sekoitu aikaisemmin tiivistettyyn
materiaaliin. Tdsti syystd rakennuselementissd on pienvastus-
tasoja. T&md ilmi® tapahtuu vihemmin todenndkbisesti silloin,
kun runko on varustettu tangoilla 18 tai poikittaisosilla

20, koska kulkiéssaan nHiden osien vélistd materiaalin pinta
pyrkii rikkoutumaan. THmin vaikeuden minimoimiseksi juntta-
levy 22 on modifoitu lis&4millsi siihen helma 29, joka tySntyy
alaspdin alapinnasta ja jossa voi olla jakoseinimii.

Itse toiminnassa sen jilkeen, kun tiivistetyn massan pidasial-
linen murtuminen on tapahtunut ja sen jdlkeen, kun uusi perus-
levy on sijoitettu paikalleen, junttalevy siirréetisn yl8sp&in
runkoon ndhden ja materiaali murtuu edelleen rungon sisissi.
Tdméh saa aikaan junttalevyn helma. T&dll8in saadaan my8s aikaan
sattumanvaraisesti haljennut pinta, joka pudottuaan perusle~
vylle muodostaa paremman pinnan, jota vasten uusi materiaali

voi tunkeutua suoritettaessa seuraava tiivistysvaihe. Juntta-
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levyn naikallaan pit&mi materiaali voidaan irroittac kdyt-
tdmdlld tdryttimid 25, jolloin materiaaii putoaa muottilaa-
tikkoon ja runkoon jokc yhdessid uuden materiaalin karssa
tal heti tdtd uutta materiaalia ennen tai sen jilkeen.
Johtuen matkasta, jonka sen tiytyy pudeta ja tdrytyksestsd,

se hajoaa pieniksi palasiksi.

Joissain koneissa ei ole junttauspiissid tai levyssd tdrytti-
mid ja tdssd tapauksessa jurnttalevyn alapinta on varustettu
tapeilla, jotka ovat viistossa levyyn ndnden. Tdssid tapauk-
sessa junttalevyn annetaan PYsSyd rungossa samalla kun j41-
kimmdistd tdrytetddn ja tappien tehtdvini on rikkoa tiivis-

tetyn materiaalin rinta sen erotessa junttalevystd.

Mucttilaatikon, rungon ja junttalevyn liikkeet voidaan suo-
rittaa alalla tunnetuilla hydraulisilla mekanismeilla. On
mahdollista jirjestdd muottilaatikon 13 kdyttdmekanismit

16 nostamaan runkoa 14 irronneén elementin halkaisemiseksi
Jdrjestdmdllsd runkcon korvakkeita, joihin muottilaatikko
tarttuu. On tdrkedtd varmistaa se, etti runko laskeutuu
pysdyttimille siten, etti levy 15 ei asetu sy&ttdlaatikon

radalle.

Kuviossa 4 esitetyssd laitteen muunncsmuodossa levy 30, jonka
pddlle sySdttblaatikko siirret#in, on kiinnitetty muottilaa~
tikon 31 yldreunaan. Samoin kuin aikaisemmassakin tapauksessa
on runko 32 sijoitettu muottilaatikkoon ja varustettu ainakin
kahdelta vastakkaiselta sivultaan korvakkeilla 33, jotka tydn-
tyvdt vastaavasti muottilaatikon sivuihin muodostettuijen pys-
tyrakojen 34 1ldpi. Korvakkeisiin 33 on kiinnitetty riippuvat
sdddettdvdt pysdyttimet 35, jotka maAAriivit sen matkan, jonka
rungon alareuna pddsee liikkumaan kohti peruslevyn pintaa.

Pysdyttimet 35 on esitetty kuviossa 4 kaaviomaises*i.

Rakojen pituus on sellainen, etti muott!laatikkoa voidaan
siirtdd ylospdin siten, ettd sen alareuna sijaitsee rungon
alareunan yl4puolella irroitettaessa elementti muottilaati-

kosta, ja muottilaatikko ja runko on edullisesti mitoitettu
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siten, ettd runko peitt#i raot tiivistyksen aikana.

Tiivistyksen jidlkeen tapahtuvan muottilaatikon yl&spdin
siirtymisen aikana junttalevy 37 pitii rungon paikallaan
estden sen ylS8spdin suuntautuvan liikkeen, joka junttalevy
on kiinnitetty koneen junttauspdihin. Kun korvakkeet tart-
tuvat muottilaatikossa olevien rakojen 34 alareunoihin,
runko nousee irti peruslevystd ja tiivistyneen elementin
murtuminen tapahtuu. On kuitenkin tdrkedtd, ettd juntta-
levy 37 ja niinik&4n koneen junttauspdd kykenevit liikku-
maan v&dlittbmisti sills hetkelld, kun rungon 32 yl6spdin
suuntautuva liike tapahtuu. Eris tapa jdrjestdi t&mi on
varmistaa se, ettd junttalevysd kiyttiva hydraulinen mekanis-
mi pddsee vapaasti liikkumaan silloin, kun muottilaatikon
liike yl&spdin tapahtuu, jotta junttalevyn ja koneen junt-
tauspddn paino est#4 rungon liikkumasta irroitusvaiheen
aikana. T&md voi johtaa elementin ei-haluttuun murtumiseen
tai tiivistetyn elementin ei-haluttuun puristumiseen sen
jédlkeen, kun muottilaatikon alareuna on juuri irronnut
rungon alareunasta. Tistd syystd on edullista lukita junt-
tauspddn hydraulinen jdrjestelmi siten, ettd junttalevy ei
pddse liikkumaan ylds eikid alas muottilaatikon yl&8spdin
liikkumisen aikana, mutta jirjestelmi pitd&d irroittaa luki-
tuksesta heti, kun rungon liike y1ldspdin on alkamassa.

Tdmd voidaan jérjestdd kiyttimalli sopivaa venttiilii, joka
reagoi muottilaatikon liikkeeseen. Vaihtoehtoisesti voidaan
kdyttdd paineensiditd- tai pPaineenpddstdventtiilijiirjestelmss
siten, ettd rungon liike yl8spdin voi tapahtua vasten siité&-
venttiilin kehittidmd4 vastusta, jolloin venttiili on kuiten-~
kin asetettu siten, etti junttalevy ei piise liikkumaan
irroitusvaiheen aikana. Eri&ni lisd@muunnosmuotona voi muotti-
laatikko suorittaa koneen junttauspdsn liikkeen vilitt&misti
kdyttden tankoja, jotka riippuvat junttausp&dists ja kulkevat
levyssd olevien reikien ldpi, jolloin muottilaatikko tai
siihen yhdistetty osa piisee tarttumaan niihin juuri sil-
loin, kun rungon liike yl8spdin tapahtuu. T4114 tavoin suu-
rin osa junttalevyn ja junttauspddn nostoonitarvittavasta

7
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voimasta siirtyy suoraan junttauspiihidn eiki junttalevyn

alla olevan tiiviin materiaalin ldpi.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd rakennuselementtien valmistamiseksi, jossa
muottilaatikon (13, 31) pohja suljetaan sopivalla pinnallsa
(10), muottilaatikkoon lasketaan runko (14, 32), jonka sivuosat
tdydentavdt muottilaatikon sivuja ja jotka ovat niista sellaisen
valimatkan piaissid, joka riittéa mahdollistamaan muottilaatikon
(13, 31) ja rungon (14, 32) keskiniisen liikkeen, jolloin
rungon alareunassa tai alareunan lidheisyydessd on elementit
(18-21) ja runko lasketaan muottilaatikkoon siten, etta
elementit ovat mainitusta pinnasta (10) sellaisen valimatkan
paassad, joka on olennaisesti yhtd suuri kuin rakennuselementin
haluttu paksuus, tunnettu siita, etta runkoon (14,

32) ja muottilaatikkoon (13, 31) sijoitetaan puolikuiva
materiaaliseos, josta rakennuselementti on tarkoitus muodostaa,
muottilaatikossa ja rungossa oleva materiaali tiivistetaan,

osa puristetusta. materiaalimassasta irroitetaan muottilaati-
kosta (13, 31) siirt&@m&lld mainittua pintaa (10) muottilaatikon
suhteen, kunnes muottilaatikon (13, 31) alareuna on hiukan
rungon (14, 32) alareunan ylapuolella ja runko (14, 32)
nostetaan irti mainitusta pinnasta tiivistetyn materiaalimassan
murtumisen aikaansaamiseksi pitkin elementtien (18-21) muodos-
tamaa pienvastustasoa, jonka jdlkeen irroitettu materiaalimassa

poistetaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnettu

giita, ettd junttalevy (22, 37) lasketaan runkoon tiivistyksen
avustamiseksi tai sen suorittamiseksi, jolloin junttalevy

(22, 37) ja runko (14, 32) estetdén liikkumasta samalla,

kun muottilaatikko (13, 31) ja pinta (10) liikkuvat toisiinsa

nahden.

3, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siita, ettda muottilaatikon (13, 31) pohja suljetaan
uudelleen uudella pinnalla (10) ja runkoa tarytet#ddn siina
olevan tiivistetyn materiaalin irroittamiseksi, jolloin

materiaali putoaa muottilaatikkoon (13, 31).
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmda, t unnet t u
siitd, ettd rungon (14, 32) tiryttdminen tiivistetyn materiaalin
irroittamiseksi tapahtuu samalla, kun junttalevy (22, 27)

on rungossa (14, 32), jolloin tiivistettyd massaa kohti

oleva junttalevyn pinta on varustettu ulokkeilla, jotka

rikkovat tiivistetyn massan pinnan sen pudotessa muottilaa-

tikkoon.

5. Patenttivaatinuksen 3 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd ennen rungon (14, 32) taryttamistd junttalevy
(22) siirretddn ylospdin murtuman muodostamiseksi rungossa
olevaan tiivistettyyn materiaalimassaan, jolloin tiivistettyd
materiaalimassaa kohti olevassa junttalevyn pinnassa on

elimet (29) materiaalin murtumisen auttamiseksi.

6. Laite rakennuselementtien valmistamiseksi, johon kuuluu
muottilaatikko (13, 31), jossa on avoin yldpdd ja avoin pohja
ja joka kdytettdessid voidaan sijoittaa rungolle (14, 32),

joka siirretddn muottilaatikkoon (13, 31), tunnettu
siitd, ettd rungon (14, 32) sivut tdydentidvdt muottilaatikon
(13, 31) sivuja ja lisdksi runkoon kuuluu sen alareunassa

tai alareunan liheisyydessd olevat elementit (18-21), sdddet-
tdavat elimet (17, 35) rungon (14, 32) liikkeen midrittédmiseksi
pintaa (10) kohti, elimet (22-26, 37) muottilaatikossa ja
rungossa olevan materiaalin tiivist#dmiseksi, elimet (16)
muottilaatikon (13, 31) erottamiseksi mainitusta pinnasta

(10) sen jdlkeen, kun materiaali on tiivistetty, jolloin
tiivistetty materiaali irroitetaan muottilaatikosta seka
elimet rungon (14, 32) siirtdmiseksi irti mainituista pinnoista
tiivistetyn materiaalimassan murtamiseksi ainakin osittain
mainittujen elementtien (18-21) muodostamaa pienvastustasoa

pitkin.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd siihen kuuluu junttalevy (22, 37), joka voidaan
laskea runkoon (14, 32) rungossa ja muottilaatkossa (13,

31) olevan materiaalin tiivistéamiseksi.
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8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unmne t tu
siitda, etta elementit ovat ulokkeita (21), jotka on muodostettu
mainitun rungon sivujen sisdpintoihin rungon alareunojen

laheisyyteen.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t unnet t u

siitd, ettd junttalevyn (22) se pinta, joka kdyttssd on

kohti materiaalia, on varustettu helmaila (29) tiivistetyn
materiaalin pitamiseksi paikallaan ja sen murtamiseksi edelleen

laitteen ollessa toiminnassa.

10. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettid junttalevyn (22) se pinta, joka kdytossd on
kohti materiaalia, on varustettu useilla ulokkeilla, jotka
kiytossa sekoittavat tiivistetyn materiaalin sitd pintaa,
joka on kohti junttalevyn pintaa irroitettaessa tiivistetty

materiaalimassa rungosta (14, 32).

11. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t tu
siita, ettd siihen kuuluu levy (15, 30), joka ymp#arsi rungon
(14, 32) yldreunaa ja jonka padlle laitteen toimiessa uutta
materiaalia sisaltiva sydttélaatikko (27) siirretdan materiaalin

syottamiseksi runkoon ja muottilaatikkoon.

12. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu
siita, etta rungossa (32) on korvakkeet (33), jotka ulottuvat
muottilaatikkoon (31) muodostettujen rakojen (34) 1lapi.
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Patentkrav

l. Forfarande for framstdllning av byggnadselement, dar
formladdans (13, 31) botten stidnges med en passande yta

(10), in i formladan placeras en ram (14, 32), vars sidodelar
kompletterar formlddans sidor och dr pa ett sadant avstand

fran dessa, att det ar tillrackligt for att mdojliggdra oOmsesidig
rérelse mellan formladan (13, 31) och ramen (14, 32), varvid i
ramens nedre kant eller nira den finns element (18-21)

och ramen sinks ner i formladdan si, att elementena &r pa

ett sadant avstand fran den namnda ytan (10), vilket a&r
visentligt lika stort som byggnadselementets onskade tjocklek,
kinnetecknat dirav, att in i ramen (14, 32)

och formlédan (13, 31) sitts en halvtorr materialblandning,
varav byggnadselementet skall bildas, materialet i formladan

och ramen packas, en del av den packade materialmassan

lé6sgdrs ur formlédan (13, 31) genom att forflytta den némnda
ytan (10) med avseende pd formladan, tills formladans (13,

31) nedre kant #r litet ovanfoér ramens (14, 32) nedre kant

och ramen (14, 32) lyfts fran den nimnda ytan fér att astad-
komma en brytning av den packade materialmassan ldngsmed

den av elementena (18-21) bildade lagmotstandsplanet, varefter

den lésgjorda materialmassan avlégsnas.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k E&nneteck-
nat dirav, att stampskivan (22, 37) sidnks ner i ramen
for att underldtta packningen eller for att utféra den,
varvid stampskivan %22, 37) och ramen (14, 32) hindras
fran att rora sig, samtidigt som formladan (13, 31) och

ytan {10) rdr sig med avseende pa varandra.

3. Férfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k @nne -

t ec knat darav, att formlddans (13, 31) botten stanges
pd nytt en ny yta (10) och ramen vibreras for att lésgora
det packade materialet i den, varvid materialet faller

ur formladan (13, 31).
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4, Forfarande enligt patentkravet 3, kda nneteck -

n at darav, att vibreringen av ramen (14, 32) for att
losgora det packade materialet sker samtidigt som stampskivan
(22, 37) &r i ramen (14, 32), varvid den mot den packade
massan liggande stampskivans yta &r forsedd med utsprang,
vilka sdndrar den packade massans yta nar den faller ner

i formladan.

5. Forfarande enligt patentkravet 3, k @& nneteck -

nat dirav, att fore vibreringen av ramen {14, 32) forflyttas
stampskivan (22) uppat for att bilda en brytning i den

packade materialmassan i ramen, varvid den mot den packade
materialmassan liggande ytan av stampskivan uppvisar organ

f29) for att underlatta brytningen av materialet.

6. Anording for framstdllning av byggnadselement, vilken
anordning bestar av en formléda (13, 31), som uppvisar

en dppen dvre &dnda och ett Oppet botten och som under
anvdndning kan placeras pa ramen (14, 32), som forflyttas
in i formladan (13, 31), k &annetecknad dirav,
att ramens (14, 32) sidor kompletterar formladans £13,

31) sidor och ddrtill uppvisar ramen vid dess nedre kant
eller ndra den liggande element (18-21), reglerbara element
(17, 35) som bestimmer ramens (14, 32) rérelse mot ytan
(10), organ (22-26, 37) for packning av materialet i formladan
och ramen, organ (16) for att avskilja formlddan (13, 31)
fran den ndmnda ytan (10) efter det materialet packats,
varvid det packade materialet losgirs fran formladan samt
organ foér att frigéra ramen (14, 32) fran de ndmnda ytorna
for brytning av den packade materialmassan atminstone delvis
utmed det av de namnda elementena (18-21) bildade lagmot-

standsplanet.

7. Anordning enligt patentkravet 6, k danneteck -
nad dirav, att den uppvisar en stampskiva (22, 37),
som kan sinkas ner i ramen (14, 32) for att packa materialet

i ramen och formladan (13, 31).
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8. Anordning enligt patentkravet 6, kdanneteck -
nad dirav, att elementena &r utsprang (21), vilka bildats
vid innerytorna av den namnda ramens sidor i ndrheten av

ramens nedre kanter.

9. Anordning enligt patentkravet 7, k @&nneteck -
nad dirav, att den ytan av stampskivan (22), som under
anvindning &r mot materialet, a&r forsedd med en nedre kant
(23) for att halla det packade materialet pé& platsen och
for att bryta det ytterligare under anvé@ndningen av

anordningen.

10. Anordning enligt patentkravet 7, k d@nnetec k -
nad dirav, att den ytan av stampskivan (22), som under
anviandning &r mot materialet, &r férsedd med flera utsprang,
vilka under anvidndning blandar den yta av det packade
materialet, som #&r mot stampskivans yta under lésgoring

av den packade materialmassan fran ramen (14, 32).

11. Anordning enligt patentkravet 6, k & nn e teck -
nad dirav, att den uppvisar en platta (15, 30), som
omger ramens {14, 32) odvre kant och p& vilken under
anvindningen av anordningen en nytt material innehallande
matningslada (27) forflyttes for att mata material in i

ramen och formladan.
12. Anordning enligt patentkravet 6, k @ nn e tec k -

nad darav, att ramen (32) uppvisar tungor (33), vilka

stracker sig genom sparen (34) i formlddan (31).

Viitejulkaisuja—-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentli i dkni
T < : f ga finska vpatentansdkningar:
1009/74 (B 28 B 11/00). ¢

Patepttijulkaisuja:—Patentskrifter: Saksan Liittotasavalta-F&rbundsrepubliken
Tyskland(DE) 107 610 (80 a 59).
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