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\

Redeni se t¥kd struskové pdnve pro pre-
voz tekuté strusky od vysokych peci a oce-
ldrny, u niZ Fedi vnit¥ni funkéni plochu
a vnit¥éni funkéni tvar, Vnitfek stFedniho
dilu struskové pdnve je v pravidelnych
odstupech rozélendn systémem svislych,
sbihajicich se Zeber oblého p¥idného pro-
filu a oblych %1dbkd, pridemZ v podélném
profilu ve sméru vzhiru svisld Zebra vystu-
puji povlovnéd svou patou z hladkého povr~
chu spodniho dflu pdnve, mezi stiednim
dilem a hornim dilem pdnve kulminuji za=
oblenym p¥echodem a posléze vyplyvaji svou
hlavou do hladkého vnit¥nihe povrchu hor-
niho dilu pédnve v oblasti jejiho obvodové-

ho limce,
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Vyndlez se tykd struskové pdnve pro prevoz tekuté strus—
ky od vysokych peci a oceldrny, u niZ Pedi vnitPni funkdni
plochu a vnit¥ni funkdni tvar.

Struskovd pdnev pro vysoké pece a oceldrny je silno-
sténny celistvy ocelolitinovy odlitek ve tvaru kalichu, opat=-
Y¥eného po vn&j¥i etrand zdvésnymi oky, rozmistdnymi po vySce
i po obvodu tak, aby umo¥novaly spojeni s protilehlymi S4st-
mi hutniho vozu. Punkce téchto zdvésnych ok je jednak déna
nutnosti fixovdni struskové pdnve p¥i pPrevozu, nalévini a vy=-
lévdni, a ddle jsou urdeny pro vyztuZeni struskové pdnve ve
spodni a horni &dsti. V horni ddsti je navic kalich strusko=-
vé pdnve opatPen vyztuZnym limcem, ktery slouZi jako ochrana
proti roztr¥eni a zdroven spodni hrana tohoto limce je zdklad-
nou hornich zdvésnych ok. V prostoru dna je kalich struskové
panve v porovndni se sténou kalichu zesilen. Vnit¥ni plocha
struskové pidnve je hladkd, bez jakychkoliv vystupkd, Zeber nebo
tvarovych nerovnosti. Vnitrek struskové pdnve se pfed pouZi=
tim, t. zn. pred nalitim strusky upravuje postPikem vidpennym
mlékem. Tekutd struska z vysokych peci a oceldrny se pFepra-
vuje k vyliti na odval nebo na misto daléiho/zpracovéni, na
p¥iklad na struskdrnu nebo granulaci. Doba, po kterou je te-
kutd struska v pdnvi, je zdvisld na pYepravnich moZnostech
a technologickych zdvieslostech. Vysokymi teplotami tekuté
strusky a tepelnymi rdzy pPfi nalévani a vylévdni dochdzi k
deformacim struskovych panvi, které se projevuji zménami tva-
ru panve, zejména v prostoru mezi hornimi a spodnimi zdvésny-
mi oky. V prostoru pod hornimi zdvésnymi oky je struskovd pd-
nev usazena v nosném rimu, ktery znesnadnuje odvod tepla a
tim rovnéZ napomdhd deformacim. DalSi pridinou deformaci Jsou
i chyby p¥i vyrob& pdnvi a to nestejnd tloustka stdny pdnve,

lunkry, zdkupy a pod. Provozovdnim se deformace struskové pan~
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ve zvdtSuje tak, ¥e na deformovanych plochdéh se zachycuji
ddsti ztvrdlé strusky, které vytvd¥i souvislé Skraloupy. Ty~
to nelze vylit ani vyklopit, proto se vytloukaji pomoci bag-
ri, Ndsledkem deformaci dochdzi ddle k praskdni nosného rdmu
a tim vybazeni pinve z provozu. Daldfim divodem vyFazeni pdn-
ve z provozu Jje jeJi popraskini ndsledkem deformaci. Po vy-
Yazeni pdnve z provozu je nutno provést jeji vydisSténi a pre-~
voz do haly specializovanych oprav, kde se pdnev vyméni za
novou. Opravy demontovanych pdnvi 2z technickych a finandnich
divodd nelze provddét, proto se Srotuli. Zndmid opatFeni k
odstrandni deformaci, prasklin a tim k prodlouZeni doby vy-
uZivdni struskovych panvi smérovala k zesileni vn&js{ Sdsti
pdnve a k zméné materidlu pdnve, Jmenovit& zvétSeni podtu
zdvésnych ok, prodlouzeni zdvésnych ok, zména rozmistdni ok,
posunuti t&%i8t& pdnve vili nosnému rdmu, zména tvaru pdnve,
vyuZiti rdznych druhl uhlikatych oceli k vyrobé pdnvi a podob-
néa
VySe uvedené nedostatky odstranuje podle vyndlezu struskovd
pdnev Tedend jako silnostémny odlitek z 1ité oceli s kombinova=-
nou vnit¥ni funkéni plochou, kterd sestdvd z dna, vytvoFeného
jako polokoule s hladkou vnit¥ni plochou, pYechdzejici kuZelo=
vité do stPedni Edsti, opat¥ené po vnit¥ni plose st¥idavsd svig~
lymi pdlkulatymi Zebry a Zldbky, pPridemZ tato Zebra vychdzi
7z hladké plochy a postupné se zesiluji, a z horni Sdsti, kde
zesileni svislych pded kulminuje a postupnd vplyvd zpét do
hladké vnit¥ni plochy. Horni &4st pdnve je zakondena horni
hranou struskopdnve. Kombinace vnitinich funkdnich ploch je
iSelnd uspordddna tak, Ze vytvd¥i ve stredni 8dsti a horni
8deti antideformadni plochu, tvoYenou svislymi Zebry rozloZe
nymi pravidelné po vnit¥ni plose.

Toto t&lesné vytvoreni vnit¥niho povrchu pdnve zejisfuje
p¥ekondvdni tepelnych rdzld plsobiecich na celou pdnev a kom-
binace vnitinich funkdnich ploch zajidtuje desintegraci pev=
nych Skraloupd a ndsledné Uplné vyliti tekuté strusky vietnd
vysypdni zbytkd Skraloupu. ‘

Struskovd pdnev podle vyndlezu je v p¥ikladu provedeni
zndzornéna ne pripojenych vykresech, kde obr. 1 predstavuje
svisly osovy Yez panvi, obr. 2 zobrazuje sbihavy charakter
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os svislych Zeber ke dnu pdnve a obrs. 3 je zvdtSenym pFinym
Yezem ddsti pldsté struskové panve.

Struskovd pdnev 1 md tvar kalicha a z konstrukéniho hle-
diska je rozddleno na spodni dil 2 s kulovitym dnem, stPedniho
dflu 3 a hornfho dilu 4, ktery je zvnéjsku na svém hornim okra~
ji opat¥en zesilujicim obvodovym limcem 1l. Stredni dil 3 je
roz&lendn systémem svisijch Zeber 5 a #14bkd &, kterd maji v
p¥i&ném Yezu obly profil stejného tvaru (obr. 2), pFilemZ pod
pojmem svisly je nutno rozumét spddnicovy pribéh podélnych os
10 Zeber 5 k pomyslnému vrcholu kuZelu ukondujicimu kalichovy
tvar struskové pdnve l. Ve stPednim dilu 3 podinaji patou T
vystupovat pod maiym uUhlem tato ¥ebra 5 vzhiru a v misté gvé
nejvéts8i vysky pYechdzi svislé Zebro 5 zaoblenym prechodem 8,
a svou hlavou 9 opdt do hladké vnit¥ni plochy horniho dilu‘i‘
panve 1.

PREDMET VYNALECZU

Struskovd pdnev pro prevoz tekuté strusky od vysokych
peci a oceldren vytvorend jako celistvy odlitek z 1ité oceli
ve tvaru kalichu zvnéjdku opatfend zdvésnymi oky,; kohstrukdné
rozélendnd na horni{ dil vyztuZeny obvodovym limcem, st¥edni
d{1 a spodni dil s kulovitym dnem, vyznadend tim, Ze vnit¥ek
gt¥edniho dilu (3) struskové panve (1) je v pravidelnych od-
stupech rozélenén systémem svislych, sbihajicich se Zeber (5)
oblého priéného profilu a oblych zldbki (6), p¥idemZ v podél=
ném profilu ve sméru vzhiru svisld Zebra (5) vystupuji povlov-
nd svou patou (7) z hladkého povrchu spodniho dilu (2) pdnve
(1), mezi stiednim dflem (3) a hornim dilem (4) pdnve (1) kul-
minuji zaoblenym prechodem (8) a posléze vplyvaji svou hlavou
(9) do hladkého vnit¥niho povrchu horniho dilu (4) pdnve (1)

v oblasti jejiho obvodového vyztuZného limce (11).

3 vykresy
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Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskatfské zavody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s
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