POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

50793

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:
Pierwszenstwe:
URZAD
PATENTOWY
P H I_ Opublikowano:

22.VIII.1964 (P 105 530)

15. III. 1966

KIL 71a, 9/08

[ty b 1K A

Urzede Patentowego
Poistie) Desamppoopobitny Lothwej

Wspoltwércy wynalazku: Bohdan Ciesielski, Marian Sadowski, Stanis-
law Pielichowski, Bronistaw Goérny

Wilasciciel patentu: Mlawska Fabryka Obuwia Dzieciecego Przemystu
Terenowego, Mlawa (Polska)

Sposob wytwarzania obuwia wywrotkowego oraz obuwie
wykonane tym sposobem
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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia obuwia typu wywrotkowego, eliminujacy
stosowanie kopyt.

Znany dotychczas spos6b wytwarzania obuwia
wywrotkowego polega na lewostronnym zszyciu
§ciegiem pojedynczym obrzezy wierzchu z pode-
szwg i wzmocnieniu ich laméwka, ktérg przymo-
cowuje sie za pomocag kleju, badz tez jedno
obrzeze laméwki wkleja sie, a zszywa sie tym
samym S$ciegiem mocujgcym wierzch z podeszwa.
W ten sposéb polgczony wierzch z podeszwg sta-
nowigcy poifabrykat obuwia wywraca sie, a na-
stepnie naklada na kopyto w celu nadania obuwiu
ostatecznego ksztaltu.

Ksztalt ten uzyskuje sie przez zmudne oklepy-
wanie i prasowanie wystepujgcych na powierzchni
cholewki i podeszwy fald, ponadto przez oklepy-
wanie rozplaszcza sie znajdujgcy sie wewnatrz
szew. Powyzsze czynno$ci wykonuje sie recznie
przy uzyciu $rodkéw zmiekczajacych skére (np.
denaturat, aceton lub ich wodne mieszanki). We-
dlug tego sposobu wytwarzania wymagane sg
dodatkowo takie czynno$ci jak: przygotowanie
kopyt i wyzuwanie kopyt.

Ujemng strong tego sposobu jest powstawanie
duzych iloSci brakéw nie nadajacych sie zauwa-
zy¢ przy odbiorze, oraz wystepowanie szeregu
wad ukrytych ujawniajacych sie dopiero w czasie
uzytkowania obuwia (pekniecia obrzezy lub zer-
wanie nici §ciegowych).

50 793

10

15

20

25

2

Wady te wystepujg najczeSciej w cze$ci palco-
wej lub pietowej. Poza wystepowaniem wymie-
nionych wad, obuwie wykonane powyZszym zna-
nym sposobem wymaga duzej pracochionno$ci
i jest kosztowne ze wzgledu na konieczno§é¢ wy-
miany elementéw, czeste poprawki i niejednokrot-
nie catkowite wybrakowanie.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje wymienio-
ne wady oraz pomija szereg operacji jak:
naszywanie 1 klejenie lamo6wki wzmacniajacej,
przygotowanie kopyt, nasadzanie kopyt, oraz roz-
klepywanie szwu i nadawanie obuwiu wlaSciwego
ksztattu.

Na rysunku fig. 1, przedstawia obuwie wywrot-
kowe wykonane sposobem wedlug wynalazku wy-
wrocone na lewg strone w widoku z boku, fig. 2
-— obuwie w przekroju wzdluz linii A—A na fig. 1,
a fig. 3 — obuwie wywrécone na prawg stroneg
w widoku z boku. ’

Do wycietego za pomocg wykrojnika spodu 1
obuwia przyszywa sie pojedynczym §ciegiem
jeden bok pasa 2, po czym drugi bok tego pasa
przyszywa sie do wierzchu 3. Operacji tych doko-
na¢ mozna na zwyklych maszynach do szycia
typu ciezszego. W celu nadania obuwiu trwatego
zeszycia, umozliwiajgcego diugi okres jego eksplo-
atacji, §ciegi umieszcza sie¢ nieco dalej od brzegu
w granicach 1,5 do 2 mm. Szeroko§é pasa 2 do-
biera sie kazdorazowo i wynosi ona dwie gruboSci
tego pasa plus dwie odlegloSci Sciegbw od obrze-
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zy oraz niewielki naddatek na wywiniecie pasa,
ktorego obrzeza po wywréOceniu na prawa strone
stykajg sie wraz z obrzezami wierzchu podeszwy.

W wyniku zastosowania zbyt szerokiego pasa
powstataby niepozgdana szczelina uwierajgca noge
z uwagi na niemozliwo$§¢ jej wypelnienia oraz
wytworzylaby sie wzdluz przebiegajgca fatda, wi-
doczna od zewnatrz, dyskwalifikujagca wyglad
zewnetrzny obuwia. Przy zastosowaniu zbyt wa-
skiego pasa po zlozeniu jego obrzeza 4, obrzeze 5
spodu 1 i obrzeze 6 wierzchu 3 nalozylyby sie
w wyniku czego powstaloby znaczne zgrubienie
uniemozliwiajgce noszenie obuwia oraz uniemozli-
wiajace uzyskanie wlasciwego ksztaltu obuwia.
Kolejno§¢ operacji lgczenia pasa 2z podeszwa
i wierzchenr- moze byé dowolna.

Obuwie- jest wykonane z dowolnych materiatow
stosowanych dotychczas w znanych typach.

W celu nadania obuwiu wiekszego efektu este-
tycznego, korzystniej jest pas 2 zastosowaé w ko-
lorze kontrastujacym z barwg wierzchu. Po doko-
naniu poljczenia pasa 2 z podeszwg i wierzchem
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obuwia, wywraca sie obuwie na prawg strone i na
tym cykl zasadniczy wytwarzania konczy sie bez
nakladania na kopyto i wyklepywania w celu
nadania obuwiu ksztaltu. Dalsze prace wykoncze-
niowe sg dokonywane znanymi sposobami.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania obuwia wywrotkowego,
znamienny tym, ze sp6d (1) obuwia 1gczy sie
z wierzchem (3) za po$rednictwem pasa (2),
ktorego szeroko$é dobiera sie kazdorazowo .
w zaleznofci od jego gruboSci, oraz odlegloSci
Sciegobw od obrzezy, po czym obuwie wywraca
sie na prawg strone i ostatecznie wykancza sie
bez uzycia kopyta.

2. Obuwie wykonane sposobem wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, Ze obrzeze (4) pasa (2) obrzeze
(5) spodu (1) oraz obrzeze (6) wierzchu (3) po
wywroceniu wierzchu obuwia na prawg strone
stykaja sie ze sobg obrzezami.

Bltk zam. 5411 Naklad 300 egz. A4



	PL50793B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


